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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu przerob-
ki wldkien welny oraz urzgdzenia do wykony-
wania tego sposobu.

Jednym z zagadnjen, jakie wylania sie przy
przerébce welny, jest usuwanie z nich kolek
i innych zanieczyszczeh. Wskazane jest usuwanie
tych kolek zanim zostang one pokruszone na ma-
le kawalki w czasie rozluZniajgcego dzialamia
uiglenia oraz wskazane jest wykonywanie tego
procesu, zanim zgrzeblone runo zostanie podda-
ne dalszej przerébce.

Usuwanie kelek z pekdw welny tub pedobnyeh
sktupiefi w28kien jest zazwyeraj osiggane w
zgrreblaree 'w czasie przerébki welny, rnanej ja-
ko zdejmowanie pakéw witkien z wabka szarpa-
cza przy pomecy vozdrielacza wibkien lub watka
tramsportuigeege. Zdjeta czeéé peku zostaje z ko-
lei poddawmana procesowi usuwania kolek
‘W ogbinie znemy 9Sposéb, za pomoes waltka Mo-

rela. Nastepnie w ten sposéb przerobiona tzeSc
peku zostaje przekazywana do tylu ma powierz-
chnie tego samego watka tranportujsrego w dal- -
szym jego punkcie, po drugiej mzetep wal-
ka roboczego, ktéry poprzedniv zdjgl te eeesd
peku. Za pomocy takiege widudu i€ peku
widkien moze byé podawarra ‘ty¥ke -Jedhetrm
procesowi usuwania kolek, zamim dojdeie ona
ostatecznie ma pewictrehmie tego sumege -Walka
transportujgcego, akelby Fnéw polacryé e -+ nle-
przercbiona czebcin pelen wibiien i wetypelmliast
zostaé uswmicts 7a pormecy Gowolnego, nwstop-
nego r kolei watke egreeMiarid, f: ‘9‘ odtin€
rozluinieng w nestopmynt - clugie 2Eradisieats.
Obeenie usuwanie kdlek preeprowaliss slc abgste
blarce i w ten sposéb w ystawassd: isbejmegei
uwaga jest zeredewans WSS A Wemeasic
usawania leolel; w celw uiyitenid - SUNNGO
prreprowadzenia {ego procesu, Prey: erym-3¢-



" den jedyny etap przerébki jest przeprowadzany
na kazdym z pewnej liczby walkéw transpor-
tujacych..
Gléim}macelem m'merzego wynalazku jest
poletpszeme sposdbu usuwania kolek.
‘Wedlug wynalazku przewiduje sie sposéb prze-
- rébki wlékien welnianych, polegajacy na zdej-

mowaniu czesci pekéw wldkien z obicia iglastego
wirujgcego watka zgrzeblagcego, na poddawaniu .

zdjetych cze$ci pek6éw procesowi usuwania kolek
i na przesylaniu przerobionych cze$ci pekéw
z powrotem do tylu na powierzchnie watka zgrze-
blacego, do miejsca skad byly one przedtem
zdjete. Na skutek takiego cofniecia przeprowa-
dzona zostaje powtérna przerébka i uzyskuje sig
runo, ktore jest lepiej oczyszczone zZ czasteczek
polamanych kolek.
‘ Wynalazek moze obejmowaé czynno$é zdejmo-
wania zaréwno przerobionych jak i mieprzero-
bionych czeéci pekéw z tego walka zgrzeblacego
i przekazywanie ich na drugi walek zgrzeblgcy
i przeprowadzanie wspommnianego wyzej powtoér-
nego procesu usuwania kolek ma drugim walku
zgrzeblacym, jako w mastepnym etapie przerdb-
Kki.

Wynalazek obejmuje réwniez urzadzenia skla-
dajace si¢ z walka zgrzeblacego, watka robocze-
&6 (zgrzebnika), przystosowanego do zdejmowa-
nia czesci pekéw widkien z walka zgrzeblacego,
wirujgcych elementéw usuwajacych kolkl, za~
instalowanych do przekazywania zdjetych czeSci
pekéw z szarpacza na walek Morela lub z ele-
mentéw podobnych, elementéw do usuwania
(wytracania) kolek z czeSci pekéw, gdy sa one
przenoszone po obwodzie walka Morela, przy

_czym wspomniany watek Morela, jest zamonto- .

wany przed zgrzebnikiem i w takim polozeniu
wzgledem walka zgrzeblacego, ze przerobione
cze$ci pek6w mogg byé usuwane do tylu ma wa-
tek zgrzeblacy, a to w celu ponownego pod-
dania ich dzialaniu zgrzebnika.

Udeskonalone urzadzenie -moze zawieraé co
najmniej dwa walki zgrzeblace wmontowane
w ten sposéb, ze mastepny z kolei walek zgrzeb-
lacy otrzymuje przerobione i mieprzerobione peki
z poprzedzajacego walka zgrzeblgcego oraz moze
zawiera¢ elementy do powtérnego procesu usu-
wania kolek w polgezeniu z kazdym walkiem
zgrzeblgeym, umrieszczone pod waltkiem robo-
czym (zgrzebnikiem).

Wynalazek zostanie szczegélowo opisany mna
przykladzie wykonania.i w oparciu o schema-
tyczny rysunek, na ktérym -fig. 1 przedstawia

rzut z boku dwoch walkéw. zgrzeblacych z jed-
nym zespolem elementéw do powszechnego usu-
wania kolek, a fig. 2 — rzut z boku trzech wal-
kéw zgrzeblacych z dwoma zespolami elementéw
do powtarzanego usuwania kolek.

W przedstawionym na fig. 1 podstawowym
ukiadzie cl;arakterystycznym, dwa bebny zgrze-
blace 1, 2 sa umieszczone obok siebie na kadlubie

3. Bebny te maja osie wzajemmie réwnolegte

i umieszczone w tej samej plaszczyznie w taki
sposOb, ze powierzchnie bebnéw $cisle do sie-
bie przylegaja i dlatego mozna je mnazwac
»zgrzeblaco wspétpracujgcymi“ oraz, ze s wypo-
sazone w znane elementy napedowe do obracania
ich z réznymi predkosciami i to takimi, ze pred-
ko§é obwodowa drugiego bebna 2 jest na tyle
wigksza, zd madaje on sig do pdejmowanja
z pierwszego bedna 1 wszystkich znajdujacych
Sie na nim widkien.. Zrozumiale jest, ze kierunek
obracamia sie bebnéw jest taki, ze nastepny z ko-
lei beben obraca si¢ W przeciwnym kierunku
niz beben poprzedzajacy, tj. przyjawszy, zZe
pierwszy obraca sie, jak to jest pokazane na ry-
sunku, w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara, to drugi bedzie obracat sie w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara, oraz, ze druty 4 obicia zgrzeblacego
sg pochylone i skierowane odpowiednio w kie-
runku ruchu bebna. Napedzane walki robocze
zwane zgrzebnikami 5 i 6 sg umieszczone odpo-
wiednio pomiedzy gérnymi i dolnymi lukami
wspomnianych dwoch, sgsiadujacych ze sobag
bebnéw zgrzeblacych, przy czym zgrzebnik 5
jest wmontowany w taki sposéb, ze znajduje
sie w roboczej wspélpracy z bebnem zgrzebla-
cym 1 i jest oddalony od bebna zgrzeblacego 2.
Zgrzebnik roboczy 6 jest osadzony tak, ze
znajduje sie w roboczej wspéipracy z bebnem
zgrzeblacym® 2, a w charakterze zwrotnika
wspoélpracuje z bebnem zgrzeblacym 1 spelnia-
jac czynno$é oczyszczajgca. Wirujaca szczotka
7, (lub element podobny) jest osadzona tak,
aby zazebiala sie ze zgrzebnikiem 5, dla zdej-
mowania z niego czeSci peku oraz z walkiem
Morela 8, zmontowanym obok szczotki i wi-
rujagcym w tym samym kierunku, w celu zdej-
mowania czeSci pekéw ze szczotki 7. Wirujace
trzepadio lub element podobny 9 jest osadzony
nad- watkiem Morela 8, w celu wytrzepywania
kolek i innych przypadkowych zanieczyszczen
do skrzyni zbiorczej 10. Z tego miejsca czeSci
pekéw na watku Morela zostajg przesylane po
jego obwodzie do zwrotnika 11 czyli do watka
oczyszczajacego, wirujacego w przeciwnym kie-
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runku w stosunku do walka Morela. W ten
sposéb zwrotnik 11 jako watek oczyszczajacy
usuwa wszystkie przerobione czeSci peku
i przesyla je po swym obwodzie do'-bebna
zgrzeblacego 1. Zwrotnik 11 czyli watek oszysz-
czajacy jest w taki spos6b osadzony w sto-
sunku do bebna zgrzeblacego 1, a druty jego
sg tak skierowane, ze peki widkien ma bebnie
zgrzeblacym 1 zostaja przesylane obok mniego,
natomiast wszystkie czeSci pekdw na zgrzeb-
niku 11 zostaja z miego zabierane przez beben
zgrzeblacy 1.i przeslane po Jego obw-odme do
zgrzebnika 5. -

W czasie pracy zgrzeblarki peki wléklen be-
da dostarczane w zwykly sposéb do bebna 1
za pomocg elementéw zasilajacych 12 i ma-
stepnie przesylane poprzez zwrotnik 11 do
zgrzebnika 5, ktéry bedzie zdejmowal cze$¢ pe-
kéw, aby w ten sposéb przekazaé¢ je za pomoca
szczotki 7 do waltka Morela 8. Kolki i inne
zanieczyszczenia beda z . pekéw usumiete za
pomoca trzepadia 9. Przerobione peki wilékien
beda nastepnie przesylane w dét w celu za-
brania ich przez wirujagcy zwrotnik 11, skad
zostang skierowane do tylu na beben 1, w celu
ponownego oddania ich na zgrzebnik 5. Po-
czatkowo peki wldékien. po lewej stronie bebna
1, a nastepnie pézniej, mieszanina przerobio-
nych pekéw wibkien wraz z innymi pekami,
ktére pozostang na bebriie zgrzeblgeym .1, beda
usuwane za pomocg bebna 2 i przesylane w doét
do zgrzebnika 6. Zgrzebnik ten moze by¢ tak
umieszczony, ze odpowiednio do wymagan mo-
ze zdejmowaé wiecej lub mniej pekéw wié-
kien z bebna zgrzeblacego 2 i przesylaé je'po
swym obwodzie, tak, aby mogly byé¢ zebrane
przez beben zgrzeblacy 1, a nastepnie przesta-
ne po jego obwodzie, w celu ponownego prze-
kazania ich na zgrzebnik 5. W ten sposéb po-

wtarzany proces usuwania kolek moze byé

przeprowadzany mie tylko za pomoca odpo-
wiedniego umieszczenia elementéw usuwaja-
cych kolki na gérze watka zgrzeblacego 1, lecz
réwniez przez odpowiednie umieszczenie zgrzeb-
nika 6. Jest oczywiste, ze zgrzebmk 6 moze
byé¢ tak um1eszczony, aby umozliwiat regulacje
nastawienia nawet w czasie pracy zgrzeblarki,
a to w celu sterowania procesem usuwania
kolek. Po przerébce i przejéciu przez zgrzebnik
6 peki widkien mogg byé zdeJmowane z bebna
zgrzeblagcego 2 w dowolny konwenc:onalny
sposéb.

Na fig. 2 pokazana jest konstrukcja rozsze-
rzona przez dodanie trzeciego bebna zgrzebla-

cego 13 z watkiem roboczym (zgrzebnikiem) 14,-
umieszczonym w goérnym luku pomigdzy begb-
nami 2 i 13 zgrzeblacymi. Beben 13 zgrzebla-
cy obraca si¢ z wigksza predko$cia obwodowsa
niz bebem 2 i jest umleszczony tak, ze jest
z nim w oczyszczajacej wspélpracy, nat.pmlast
zgrzebnik 14 jest umieszczony w taki sposob
ze moze on pracowa¢é tak jak zgrzebnik 6 usu-
wajagc pewien procent pekéw wilbkien z ‘bebna

- zgrzeblacego 13 i przesylajgc je do tylfu' na

zgrzeblny beben 2, zgodnie z wymaganym za-
kresem przerébki. Jak widaé z fig. 2, zespél
elementéw usuwajacych kolki, opisanych z po-
wolaniem sie na fig. 1, wlaczony jest do tej
odmiany ukladu, a drugi zespé! tych elementéw
jest umieszczony u dolu i we wspélpracy ze
zgrzeblacym bebnem 2, w celu powt6rzeni'él'
procesu usuwania kolek z pekdw widkien. Tu
znéw peki wibkien, zdjetych ze zgrzeblacych
bebnéw 1 i 2 w celu usuwania kolek s przy-
sylane .do tytu na odpowiednie bebny 1 1 2
przed zgrzebnikiem 5. Jak bylo wspommane,
watlek zbierajacy 15 i walek ulatwaaja.cy zbie-
ranie 16 'sa pokazane jako wspélpracujace
z bebnem zgrzeblacym 13. ’

’ Chociaz dwa i trzy wspélpracujace bebny’
zgrzeblace byly tu przedstawione, to jednakze
mozna réwniez zastosowaé jeden lub wiecej
dodatkowych bebnéw zgrzeblacych z dodatko-
wymi elementami usuwajacymi kolki lub bez
tych elementéw. Rowniez moze'byé zastosowa-
ny tylko jeden beben zgrzeblacy z usuwaja-
cymi kolki elementami 7, 8, 9 i 10, ze zgrzeb-
nikiem 5 i z oczyszczajacym zwrotnikiem 11
oraz beben 2 zgrzeblacy ze zgrzebnikiem 6, za-
stapionym przez elementy zbierajace, jak np.
walek zbierajacy. 15. Bebny 1,'2 i 13 w ich
wspélpracy ze wspomnianymi elementami 5, 6,
11, 14, 15 i 16 podlegaja technologicznym pra-
wom rzadzacym dzialaniem bebnéw.

W. ten spos6b kombinacja dv_qéch lub trzech
bebnéw zgrzeblacych, takich jak 1, 2 i 13, moze
by¢ zastosowana przy najmniejszej praktycznie
predkoéci, aby zmniejszyé ich KRonwencjomalne
dzialanie zgrzeblace (czeszace), zapobiegajac
przez to lamaniu lub rozluzmianiu $rubowego
rodzaju kolek, ktére moga byé usuwane bar-
dziej skutecznie, gdy sa jeszcze w stanie skre-
conym. Z tych wzgledéw moze byé wskazane
stosowanie wynalazku przed konwencjo'nal'nym
procesem zgrzeblenia. Dla wlékien welny, za-
wierajacych twarde zanieczyszczenia, wynala-
zek moze by¢ ewentualnie stosowany przy
wiekszych predkos$ciach walkéw zgrzeblgcych,
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niz predkobci, ktdre bylyby najlepsze w tym

samym czasie, poza usuwaniem kolek, do zwy-

klego konwencjonalnego zgrzeblenia.
Zasrzezenia patentowe

1. Sposéb . przerébki wilbkien welny, znamien-
ny tym, ze z obicia iglastego wirujacego
bebna zgrzeblacego sa zdejmowane czeSci
pekéw widkien, nastepnie peki te sa pod-

dawane procesowi usuwania kolek, a w ten -

spos6b przerobione czesSci pekéw wracajg do
tylu na powierzchnie tego samego bebna

zgrzeblacego przed miejscem, w ktérym. zo-

staly one poprzednio zdjete, a to w celu
poddania ich powtdrnej przerébce dla uzy-
skania ruma lepiej oczyszczonego z kolek.

2. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienmy tym, ze
obejmuje czynno$é zdejmowania z bebna
zgrzeblacego zaréwno przerobionych jak i
nieprzerobienych czesci pekéw, przekazy-
wania ich na drugi beben zgrzeblacy i prze-
prowadzania wspemnianego powtémmego pro-
cesu usuwahia kolek na - drugim bebnie
zgrzeblgeym,; jako w nastepnym etapie prze-
rébki.

3. Sposéb przqrébki wilékien welny wedlug
zastrz. 1, 2, :znamienny tym, e odbywa sie
w nim dostarczanie pekéw widkien na sze-
reg co najmpiej dwa wspélpracujace bebny
zgrzeblace, przy czym bebny te obracaja sie
kolejno w przeciwnych kierunkach, przy
kolejno wzrastajacych predkosciach, powo-

dujac to, ze kolejne watki zgrzeblace oczysz- ’

czajac walek poprzedzajacy oraz, ze odbywa
si¢ w nim zdejmowanie cze§ci wspomnia-
nych pekéw widkien z pierwszego wirujace-
g0 bebna zgrzeblacego, poddawanie tych
. zdjetych czeSci pekéw procesowi usuwania
kolek, zwracanie przerobionych czesci pe-
kéw do tylu na powierzchnie bebna .zgrze-
blacego przed miejscem, w ktérym zostaly
one poprzednio zdjete, co zapewnia, ze wszy-
stkie peki wiékien, ktére przechodza miejsce
zdeJmowama i pozostaja na pierwszym beb-
nie zgrzeblacym, zostaja usunigte z niego
przez nastepujacy za nim bgben zgrzeblacy.
4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
obejmuje etap zdejmowania co najmniej
czeéc1' pekéw widkien z drugiego bebna
zgrzéblacego i zwracania ich na pierwszy
beben zgrzeblacy, w celu ponownego podda-
wania ich procesowi usuwania kolek.

5. Urzadzenie do przerobki widkien welny we-

dhug zastrz. 1—4, znamienne tym, Ze sklada
sie z uiglonego bebna zgrzeblacego (1),
zgrzebnika (5), nadajacego sie do zdejmowa-
nia pekéw wlbkien z bebna zgrzeblacego (1),
z winujgcych szczotek zdejmujacych (7),
przystosowanych do przekazywania zdjetych
czeéci pekéw ze zgrzebnika (5) ma watek
Morela (8) lub z elementéw podobnych,
z trzepadla (9) do usuwania kolek z czeSci
pekéw, gdy zostang one dostarczone po ob-

“wodzie walka Morela (8), przy czym wspom-

niany watek Morela (8) jest osadzony przed
zgrzebanikiem (5) i w takim potoze-mu wzgle-
dem bebna zgrzeblacego (1), ze przerobione
czeSci pekéw moga byé przestane do tytutu
na beben zgrzeblacy (1), w celu ponownego
dostarczenia ich na beben (1).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne

tym, e zawiera co najmniej dwa bebny
zgrzeblace (1, 2), zmontowane w ten sposéb,
ze nastepujacy kolejno bebem zgrzeblacy
(2) otrzymuje przerobione i nieprzerobione
peki z poprzedzajacego bebna (1) oraz ele-
menty do powtérnego procesu usuwania
kolek w polaczeniu z kazdym bebnem
zgrzeblacym przed zgrzebnikiem.

. U.rzadzenig wedtug zastrz. 5, znamienne tym,

ze zawiera co najmniej dwa uiglome bebny
zgrzeblace (1,2) zmontowane do wspélpracy
oczyszczajacej, elementy do napedu tych
bebnéw w przeciwnych kierunkach, ze stop-
niowo coraz wieksza predkoS$cig -oraz zgrzeb-
nika (6) zamontowanego w celu przesylania
pekéw wildkien z drugiego bebna zgrzebla-
cego (2) do tylu na pierwszy beben zgrze-

'blgcy (1), dla pomownego przekazania ich

na pierwszy zgrzebmnik (5), a w ten sposéb
i na elementy usuwajace kolki (7, 8, 9, 10).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—7, znamienne

tym, Ze elementy napedzajgce bebny zgrze-
blace, lub szereg bebnéw zgrzeblacych i co
najmniej zgrzebnik lub zgrzebniki i zwrot-
mniki sg tego rodzaju, ze ich predko$ci wiro-
wania mozna zmieniaé badz jednoczeénie,
badz tez z osobna.
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