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(57)摘要

本发明提供了橱柜高位收纳箱取放装置及

使用方法，伸缩货叉机构安装在整个装置的底

部，用于向前方伸出货叉，叉取橱柜高位的斜插

式收纳箱；所述同步带导轨机构位于橱柜正前

方，并与之平行安装在房屋顶面，它用于左右移

动收纳箱；所述升降剪叉机构安装在同步带导轨

机构与伸缩货叉机构之间；所述丝杠驱动机构安

装在升降剪叉机构上部，用于驱动其伸展或回

收。能从橱柜高位叉取收纳箱下降至合适高度，

用户不再需要爬梯子或踩桌椅就可对收纳箱中

的物品进行取放，使高位物品的取放工作，高效

安全。
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1.橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：它包括同步带导轨机构（1）、丝杠驱动机构

（2）、升降剪叉机构（3）和伸缩货叉机构（4）；所述同步带导轨机构（1）固定安装在屋顶的顶

壁上，并位于橱柜开口的正前方；所述同步带导轨机构（1）上安装有丝杠驱动驱动机构（2），

所述丝杆驱动机构（2）与升降剪叉机构（3）相配合并驱动其进行升降动作，在升降剪叉机构

（3）的底端安装有伸缩货叉机构（4），所述伸缩货叉机构（4）与橱柜相配合，并能伸入到其内

部叉取橱柜高位的斜插式收纳箱。

2.根据权利要求1所述橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：所述同步带导轨机构

（1）包括U型铝槽（101）、步进电机（102）、固定板（103）、同步带（104）、导轨（105）、卧式轴承

（106）、同步带轮（107）、同步带压板（108）、滑台（109）和滑台连接板（110）；所述U型铝槽

（101）共有两根呈平行布置，其U槽结构向外；所述固定板（103）有多个，均布固定在U型铝槽

（101）的上表面，将两根U型铝槽（101）相连接，并用于把整个装置固定在屋顶；所述同步带

轮（107）通过卧式轴承（106）支撑安装在U型铝槽（101）的两端，并位于两者之间；所述步进

电机（12）通过电机支架固定在U型铝槽（101）端头的固定板（103）上，所述步进电机（12）的

主轴通过联轴器与同步带轮（107）的主轴相连，并驱动同步带轮（107）转动；所述同步带

（104）两个同步带轮（107）配合构成带传动；所述导轨（105）共有两根，分别平行固定在两根

U型铝槽（101）的下表面；所述导轨（105）上通过滑动配合安装有滑台（109）；所述滑台连接

板（110）把两个滑台（109）连接起来，使它们动作同步；所述同步带压板（108）将同步带

（104）夹紧在滑台连接板（110）上，并通过同步带（104）的转动，带动滑台（109）沿导轨（105）

滑动。

3.根据权利要求1所述橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：所述丝杆驱动机构（2）

包括升降顶板（201）、端部轴承座（202）、驱动导轨（203）、驱动滑块（204）、驱动侧立式轴承

（205）、丝杠螺母（206）、骑马卡（207）、丝杠（208）、支撑部轴承座（209）、联轴器（210）、固定

侧立式轴承（211）和驱动电机（212）；所述升降顶板（201）横截面为槽状，槽口向下，上表面

与同步带导轨机构（1）的滑台连接板（110）固连；所述驱动电机（212）、支撑部轴承座（209）

和端部轴承座（202）沿轴向安装在升降顶板（201）的内部；所述丝杠（208）支撑在端部轴承

座（202）和支撑部轴承座（209）之间，其一端通过所述联轴器（210）与驱动电机（212）输出轴

连接在一起；所述丝杠螺母（206）与丝杠（208）配合形成丝杠螺母副；所述驱动导轨（203）和

驱动滑块（204）有两套，分别布置在升降顶板（201）的前部两侧，驱动滑块（204）通过滑动配

合安装在导轨（203）上；所述驱动侧立式轴承（205）和固定侧立式轴承（211）各有两个，分别

固定在两侧驱动滑块（204）和升降顶板（201）的后部两侧，并用于支撑升降剪叉机构（3）；所

述骑马卡（207）有两个，安装在丝杠螺母（206）底部，它与升降剪叉机构（3）相连，为其传递

动力。

4.根据权利要求1所述橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：所述升降剪叉机构（3）

包括剪叉杆（31）、连接轴（32）、卧式轴承（33）、限位环（34）、导轨（35）、导轨滑块（36）、立式

轴承（37）和升降底板（38）；所述升降底板（38）的横截面为槽状，槽口向上；所述导轨（35）和

导轨滑块（36）都有两套，分别固定在升降底板（38）的前部两侧，导轨滑块（36）与导轨（35）

构成滑动配合；所述立式轴承（37）有四个，分别固定在两侧导轨滑块（36）和升降底板（38）

的后部两侧；所述剪叉杆（31）有若干根，它们首尾铰接，形成两列剪叉机构，两列剪叉机构

之间又用若干根连接轴（32）连接，使两列剪叉机构同步工作；所述卧式轴承（33）用于支撑
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连接轴（32），使其与相应两根剪叉杆（31）的端部形成转动副；所述限位环（34）限制铰接处

各零件的轴向位移；所述升降剪叉机构（3）顶部前端的连接轴（32）通过丝杠驱动机构（2）的

骑马卡（207），连接到丝杠螺母（206）上，当丝杠螺母（206）沿丝杠（208）移动时，改变首尾相

连的剪叉杆（31）的夹角，进而带动升降底板（38）的升降。

5.根据权利要求1所述橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：所述伸缩货叉机构（4）

包括支撑折板（41）、货叉（42）、电动推杆（43）、卡箍（44）、滑块（45）、滑轨（46）和L型电机支

架（47）；所述支撑折板（41）折弯成凹形，支撑折板（41）的底部上表面贴合固定在升降剪叉

机构（3）的升降底板（38）下表面；所述电动推杆（43）有两个，分别用所述卡箍（44）和所述L

型电机支架（47）固定在支撑折板（41）顶部两侧折边的下方，所述滑轨（46）固定在支撑折板

（41）顶部折边的上方，所述滑块（45）滑动配合安装在滑轨（46）上；所述货叉（42）的后端与

滑块（45）固定相连，其前端与电动推杆（43）的伸缩杆前端固定，当电动推杆（43）工作，电动

推杆（43）伸缩杆带动货叉（42）前伸到收纳箱两侧凸缘下方。

6.根据权利要求1所述橱柜高位收纳箱取放装置，其特征在于：包括电控系统，所述电

控系统包括控制器，所述控制器通过信号线分别与同步带导轨机构（1）的步进电机（102）、

丝杆驱动机构（2）的驱动电机（212）和伸缩货叉机构（4）的电动推杆（43）相连，并控制其动

作。

7.权利要求1-6任意一项所述橱柜高位收纳箱取放装置的使用方法，其特征在于它包

括以下步骤：

Step1：用户通过电控系统把货叉（42）归位到装置的原点，再通过测试，设置好橱柜高

位各收纳箱与原点的相对位置坐标，然后依据这些坐标参数，启动装置自动运行；

Step2：电控系统驱动同步带导轨机构（1）的滑台（109）在导轨（105）上滑动，使货叉

（42）在水平方向上左右移动，通过丝杆驱动机构（2）驱动升降剪叉机构（3）伸展或回收，使

货叉（42）在高度方向上升降，当货叉（42）移动到正对着收纳箱时，电控系统驱动伸缩货叉

机构（4）的货叉（42）向前伸入橱柜，插入到收纳箱两侧凸缘下方；

Step3；电控系统驱动升降剪叉机构（3）带动货叉（42）上升一小段距离，将收纳箱叉起，

接着驱动伸缩货叉机构（4）带动货叉（42）回缩，再通过升降剪叉机构（3）下降，将货叉（42）

中的收纳箱下放至用户可存取物品的高度；

Step4；用户对收纳箱的物品存取完毕后，按照上述逆过程，该装置将收纳箱叉放回原

来的位置，最后货叉（42）归位到原点。
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橱柜高位收纳箱取放装置及使用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及智能家居领域，具体涉及一种针对橱柜高位物品的自动取放装置。

背景技术

[0002] 随着社会的发展，人口更加集中，房产价值上升，人们对于房屋空间的使用效率需

求愈来愈高，尤其是大城市，土地和空间寸土寸金的现状，有效减少物品存放所占用的房屋

面积，充分利用空间，是普遍而又实际的需求。

[0003] 对于小户型房屋，在空间不足而无法放置过多物品时，人们自然想到把物品堆放

到橱柜高位或房屋顶部吊柜中，但是目前人们对于橱柜高位的物品，需要借助梯子或桌椅

登高进行取放，这样费时费力，因此不得不把不常用的物品放在高处，于是造成空间的利用

率不高的问题。另外，人们借助梯子或桌椅登高取放物品时，可能造成跌伤，存在较大的安

全隐患，所以如何能高效安全地取放房屋中高位物品是需要解决的问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的是解决现有技术所存在的不足，提供一种橱柜高位收纳箱取放装

置，用户首先把物品放在一个个收纳箱中，再通过手机APP遥控安装在屋顶的该装置，从橱

柜高位叉取收纳箱下降至合适高度，用户不再需要爬梯子或踩桌椅就可轻松对收纳箱中的

物品进行取放，避免了安全隐患，增加了空间利用率。

[0005] 为了实现上述的技术特征，本发明的目的是这样实现的：橱柜高位收纳箱取放装

置，它包括同步带导轨机构、丝杠驱动机构、升降剪叉机构和伸缩货叉机构；所述同步带导

轨机构固定安装在屋顶的顶壁上，并位于橱柜开口的正前方；所述同步带导轨机构上安装

有丝杠驱动驱动机构，所述丝杆驱动机构与升降剪叉机构相配合并驱动其进行升降动作，

在升降剪叉机构的底端安装有伸缩货叉机构，所述伸缩货叉机构与橱柜相配合，并能伸入

到其内部叉取橱柜高位的斜插式收纳箱。

[0006] 所述同步带导轨机构包括U型铝槽、步进电机、固定板、同步带、导轨、卧式轴承、同

步带轮、同步带压板、滑台和滑台连接板；所述U型铝槽共有两根呈平行布置，其U槽结构向

外；所述固定板有多个，均布固定在U型铝槽的上表面，将两根U型铝槽相连接，并用于把整

个装置固定在屋顶；所述同步带轮通过卧式轴承支撑安装在U型铝槽的两端，并位于两者之

间；所述步进电机通过电机支架固定在U型铝槽端头的固定板上，所述步进电机的主轴通过

联轴器与同步带轮的主轴相连，并驱动同步带轮转动；所述同步带两个同步带轮配合构成

带传动；所述导轨共有两根，分别平行固定在两根U型铝槽的下表面；所述导轨上通过滑动

配合安装有滑台；所述滑台连接板把两个滑台连接起来，使它们动作同步；所述同步带压板

将同步带夹紧在滑台连接板上，并通过同步带的转动，带动滑台沿导轨滑动。

[0007] 所述丝杆驱动机构包括升降顶板、端部轴承座、驱动导轨、驱动滑块、驱动侧立式

轴承、丝杠螺母、骑马卡、丝杠、支撑部轴承座、联轴器、固定侧立式轴承和驱动电机；所述升

降顶板横截面为槽状，槽口向下，上表面与同步带导轨机构的滑台连接板固连；所述驱动电
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机、支撑部轴承座和端部轴承座沿轴向安装在升降顶板的内部；所述丝杠支撑在端部轴承

座和支撑部轴承座之间，其一端通过所述联轴器与驱动电机输出轴连接在一起；所述丝杠

螺母与丝杠配合形成丝杠螺母副；所述驱动导轨和驱动滑块有两套，分别布置在升降顶板

的前部两侧，驱动滑块通过滑动配合安装在导轨上；所述驱动侧立式轴承和固定侧立式轴

承各有两个，分别固定在两侧驱动滑块和升降顶板的后部两侧，并用于支撑升降剪叉机构；

所述骑马卡有两个，安装在丝杠螺母底部，它与升降剪叉机构相连，为其传递动力。

[0008] 所述升降剪叉机构包括剪叉杆、连接轴、卧式轴承、限位环、导轨、导轨滑块、立式

轴承和升降底板；所述升降底板的横截面为槽状，槽口向上；所述导轨和导轨滑块都有两

套，分别固定在升降底板的前部两侧，导轨滑块与导轨构成滑动配合；所述立式轴承有四

个，分别固定在两侧导轨滑块和升降底板的后部两侧；所述剪叉杆有若干根，它们首尾铰

接，形成两列剪叉机构，两列剪叉机构之间又用若干根连接轴连接，使两列剪叉机构同步工

作；所述卧式轴承用于支撑连接轴，使其与相应两根剪叉杆的端部形成转动副；所述限位环

限制铰接处各零件的轴向位移；所述升降剪叉机构顶部前端的连接轴通过丝杠驱动机构的

骑马卡，连接到丝杠螺母上，当丝杠螺母沿丝杠移动时，改变首尾相连的剪叉杆的夹角，进

而带动升降底板的升降。

[0009] 所述伸缩货叉机构包括支撑折板、货叉、电动推杆、卡箍、滑块、滑轨和L型电机支

架；所述支撑折板折弯成凹形，支撑折板的底部上表面贴合固定在升降剪叉机构的升降底

板下表面；所述电动推杆有两个，分别用所述卡箍和所述L型电机支架固定在支撑折板顶部

两侧折边的下方，所述滑轨固定在支撑折板顶部折边的上方，所述滑块滑动配合安装在滑

轨上；所述货叉的后端与滑块固定相连，其前端与电动推杆的伸缩杆前端固定，当电动推杆

工作，电动推杆伸缩杆带动货叉前伸到收纳箱两侧凸缘下方。

[0010] 包括电控系统，所述电控系统包括控制器，所述控制器通过信号线分别与同步带

导轨机构的步进电机、丝杆驱动机构的驱动电机和伸缩货叉机构的电动推杆相连，并控制

其动作。

[0011] 橱柜高位收纳箱取放装置的使用方法，它包括以下步骤：

Step1：用户通过电控系统把货叉归位到装置的原点，再通过测试，设置好橱柜高位各

收纳箱与原点的相对位置坐标，然后依据这些坐标参数，启动装置自动运行；

Step2：电控系统驱动同步带导轨机构的滑台在导轨上滑动，使货叉在水平方向上左右

移动，通过丝杆驱动机构驱动升降剪叉机构伸展或回收，使货叉在高度方向上升降，当货叉

移动到正对着收纳箱时，电控系统驱动伸缩货叉机构的货叉向前伸入橱柜，插入到收纳箱

两侧凸缘下方；

Step3；电控系统驱动升降剪叉机构带动货叉上升一小段距离，将收纳箱叉起，接着驱

动伸缩货叉机构带动货叉回缩，再通过升降剪叉机构下降，将货叉中的收纳箱下放至用户

可存取物品的高度；

Step4；用户对收纳箱的物品存取完毕后，按照上述逆过程，该装置将收纳箱叉放回原

来的位置，最后货叉归位到原点。

[0012] 本发明有如下有益效果：

1、本发明提供的橱柜高位收纳箱取放装置，它平行于橱柜安装在房屋顶面，能从橱柜

高位叉取收纳箱下降至合适高度，用户不再需要爬梯子或踩桌椅就可对收纳箱中的物品进
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行取放，使高位物品的取放工作，高效安全。

[0013] 2、本发明提供的橱柜高位收纳箱取放装置，当它不处于工作状态时，通过其升降

剪叉机构上升动作，可把整个装置向屋顶方向回收到位，不影响装置下方空间的使用。

[0014] 3、本发明提供的橱柜高位收纳箱取放装置，其同步带导轨机构、升降剪叉机构和

伸缩货叉机构均为电动控制，用户只需用手机APP，就可遥控完成上述三个机构的各项动

作。

[0015] 4、本发明提供的橱柜高位收纳箱取放装置，所取放物品不是直接堆放在橱柜里，

而是把物品先放在收纳箱中，再把收纳箱放置在橱柜里，这不仅方便该装置的工作，而且也

有利于物品的有序管理；

5、本发明提供的橱柜高位收纳箱取放装置，可利用手机APP登记物品存放在哪个收纳

箱，用户也可在手机APP中查询所要取放物品的位置，并根据位置信息，遥控该装置叉取物

品所在的收纳箱并下降到合适高度，用户再从收纳箱中，快速获取物品。

附图说明

[0016] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步说明。

[0017] 图1为本发明的总体结构图。

[0018] 图2为本发明的同步带导轨机构去掉U型铝槽之后的结构图。

[0019] 图3为本发明的同步带导轨机构局部图。

[0020] 图4为本发明的丝杠驱动机构结构图。

[0021] 图5为本发明的升降剪切机构结构图。

[0022] 图6为本发明的伸缩货叉机构结构图。

[0023] 图中：同步带导轨机构1、丝杠驱动机构2、升降剪叉机构3、伸缩货叉机构4；

U型铝槽101、步进电机102、固定板103、同步带104、导轨105、卧式轴承106、同步带轮

107、同步带压板108、滑台109、滑台连接板110；

升降顶板201、端部轴承座202、驱动导轨203、驱动滑块204、驱动侧立式轴承205、丝杠

螺母206、骑马卡207、丝杠208、支撑部轴承座209、联轴器210、固定侧立式轴承211、驱动电

机212；

剪叉杆31、连接轴32、卧式轴承33、限位环34、导轨35、导轨滑块36、立式轴承37、升降底

板38；

支撑折板41、货叉42、电动推杆43、卡箍44、滑块45、滑轨46、L型电机支架47。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图对本发明的实施方式做进一步的说明。

[0025] 实施例1：

如图1-6，橱柜高位收纳箱取放装置，它包括同步带导轨机构1、丝杠驱动机构2、升降剪

叉机构3和伸缩货叉机构4；所述同步带导轨机构1固定安装在屋顶的顶壁上，并位于橱柜开

口的正前方；所述同步带导轨机构1上安装有丝杠驱动驱动机构2，所述丝杆驱动机构2与升

降剪叉机构3相配合并驱动其进行升降动作，在升降剪叉机构3的底端安装有伸缩货叉机构

4，所述伸缩货叉机构4与橱柜相配合，并能伸入到其内部叉取橱柜高位的斜插式收纳箱。通
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过采用上述结构的取放装置，其安装在室内橱柜所在位置，能够配合橱柜实现其顶层收纳

箱的取出、升降和放回作业过程，进而保证了作业人员方便的实现物品的收纳，提高了使用

的便捷性，同时提高了室内空间的利用率。

[0026] 进一步的，所述同步带导轨机构1包括U型铝槽101、步进电机102、固定板103、同步

带104、导轨105、卧式轴承106、同步带轮107、同步带压板108、滑台109和滑台连接板110；所

述U型铝槽101共有两根呈平行布置，其U槽结构向外；所述固定板103有多个，均布固定在U

型铝槽101的上表面，将两根U型铝槽101相连接，并用于把整个装置固定在屋顶；所述同步

带轮107通过卧式轴承106支撑安装在U型铝槽101的两端，并位于两者之间；所述步进电机

12通过电机支架固定在U型铝槽101端头的固定板103上，所述步进电机12的主轴通过联轴

器与同步带轮107的主轴相连，并驱动同步带轮107转动；所述同步带104两个同步带轮107

配合构成带传动；所述导轨105共有两根，分别平行固定在两根U型铝槽101的下表面；所述

导轨105上通过滑动配合安装有滑台109；所述滑台连接板110把两个滑台109连接起来，使

它们动作同步；所述同步带压板108将同步带104夹紧在滑台连接板110上，并通过同步带

104的转动，带动滑台109沿导轨105滑动。

[0027] 上述的同步带导轨机构1主要用于带动其底部的丝杠驱动机构2、升降剪叉机构3

和伸缩货叉机构4，实现横向移动，进而适应不同宽度的橱柜，并准确的定位到放置在不同

位置的收纳箱，增强了其适应性。使用过程中，通过步进电机102驱动同步带轮107，再由同

步带轮107驱动同步带104，进而通过同步带104带动与之相连的滑台109，进而通过滑台109

带动滑台连接板110沿着导轨105横向滑动。

[0028] 进一步的，所述丝杆驱动机构2包括升降顶板201、端部轴承座202、驱动导轨203、

驱动滑块204、驱动侧立式轴承205、丝杠螺母206、骑马卡207、丝杠208、支撑部轴承座209、

联轴器210、固定侧立式轴承211和驱动电机212；所述升降顶板201横截面为槽状，槽口向

下，上表面与同步带导轨机构1的滑台连接板110固连；所述驱动电机212、支撑部轴承座209

和端部轴承座202沿轴向安装在升降顶板201的内部；所述丝杠208支撑在端部轴承座202和

支撑部轴承座209之间，其一端通过所述联轴器210与驱动电机212输出轴连接在一起；所述

丝杠螺母206与丝杠208配合形成丝杠螺母副；所述驱动导轨203和驱动滑块204有两套，分

别布置在升降顶板201的前部两侧，驱动滑块204通过滑动配合安装在导轨203上；所述驱动

侧立式轴承205和固定侧立式轴承211各有两个，分别固定在两侧驱动滑块204和升降顶板

201的后部两侧，并用于支撑升降剪叉机构3；所述骑马卡207有两个，安装在丝杠螺母206底

部，它与升降剪叉机构3相连，为其传递动力。

[0029] 通过上述的丝杆驱动机构2主要用于给升降剪叉机构3提供提升动力，在工作过程

中，通过驱动电机212带动联轴器210，进而通过联轴器210带动丝杠208，再由丝杠208驱动

丝杠螺母206，通过丝杠螺母206以及骑马卡207，带动与之相连的驱动滑块204沿着驱动导

轨203滑动，进而给升降剪叉机构3的剪叉杆31提供动力。

[0030] 进一步的，所述升降剪叉机构3包括剪叉杆31、连接轴32、卧式轴承33、限位环34、

导轨35、导轨滑块36、立式轴承37和升降底板38；所述升降底板38的横截面为槽状，槽口向

上；所述导轨35和导轨滑块36都有两套，分别固定在升降底板38的前部两侧，导轨滑块36与

导轨35构成滑动配合；所述立式轴承37有四个，分别固定在两侧导轨滑块36和升降底板38

的后部两侧；所述剪叉杆31有若干根，它们首尾铰接，形成两列剪叉机构，两列剪叉机构之
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间又用若干根连接轴32连接，使两列剪叉机构同步工作；所述卧式轴承33用于支撑连接轴

32，使其与相应两根剪叉杆31的端部形成转动副；所述限位环34限制铰接处各零件的轴向

位移；所述升降剪叉机构3顶部前端的连接轴32通过丝杠驱动机构2的骑马卡207，连接到丝

杠螺母206上，当丝杠螺母206沿丝杠208移动时，改变首尾相连的剪叉杆31的夹角，进而带

动升降底板38的升降。

[0031] 通过上述的升降剪叉机构3能够用于提供升降动力，进而带动其底部的伸缩货叉

机构4实现升降动作，以用于放置收纳箱到橱柜的顶层。

[0032] 进一步的，所述伸缩货叉机构4包括支撑折板41、货叉42、电动推杆43、卡箍44、滑

块45、滑轨46和L型电机支架47；所述支撑折板41折弯成凹形，支撑折板41的底部上表面贴

合固定在升降剪叉机构3的升降底板38下表面；所述电动推杆43有两个，分别用所述卡箍44

和所述L型电机支架47固定在支撑折板41顶部两侧折边的下方，所述滑轨46固定在支撑折

板41顶部折边的上方，所述滑块45滑动配合安装在滑轨46上；所述货叉42的后端与滑块45

固定相连，其前端与电动推杆43的伸缩杆前端固定，当电动推杆43工作，电动推杆43伸缩杆

带动货叉42前伸到收纳箱两侧凸缘下方。通过上述的伸缩货叉机构4主要用于实现货叉42

的伸缩功能，进而将其伸入到橱柜的内部，以便于将橱柜内部的收纳箱进行插取，以便于其

后续的取出。

[0033] 进一步的，包括电控系统，所述电控系统包括控制器，所述控制器通过信号线分别

与同步带导轨机构1的步进电机102、丝杆驱动机构2的驱动电机212和伸缩货叉机构4的电

动推杆43相连，并控制其动作。通过上述的电控系统能够实现整个装置的自动控制，进而提

高了使用的便捷性。

[0034] 进一步的，所述控制器上安装有无线信号发射和接受模块，并通过无线信号传输

与手机客户端相连，所述手机客户端安装有用于控制整个装置的APP。

[0035] 实施例2：

橱柜高位收纳箱取放装置的使用方法，它包括以下步骤：

Step1：用户通过电控系统把货叉42归位到装置的原点，再通过测试，设置好橱柜高位

各收纳箱与原点的相对位置坐标，然后依据这些坐标参数，启动装置自动运行；

Step2：电控系统驱动同步带导轨机构1的滑台109在导轨105上滑动，使货叉42在水平

方向上左右移动，通过丝杆驱动机构2驱动升降剪叉机构3伸展或回收，使货叉42在高度方

向上升降，当货叉42移动到正对着收纳箱时，电控系统驱动伸缩货叉机构4的货叉42向前伸

入橱柜，插入到收纳箱两侧凸缘下方；

Step3；电控系统驱动升降剪叉机构3带动货叉42上升一小段距离，将收纳箱叉起，接着

驱动伸缩货叉机构4带动货叉42回缩，再通过升降剪叉机构3下降，将货叉42中的收纳箱下

放至用户可存取物品的高度；

Step4；用户对收纳箱的物品存取完毕后，按照上述逆过程，该装置将收纳箱叉放回原

来的位置，最后货叉42归位到原点。
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图 3

图 4
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