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Sposob wykonania wylozenia ogniotrwalego w piecach obrotowych do spiekania
rud metali niezelaznych

Przedmiotem wynalazku jest nowy sposéb wykonania wymuréwki i zabudowywania wyrobéw ogniotrwa-
tych w piecach obrotowych a szczegdlnie w spiekalniczych i przewatowych do spiekania rud metali niezelaznych
przy zastosowaniu ksztaltek ogniotrwatych, glino-krzemianowych i forsterytowych albo forsterytowo-magnezy-
towych lub forsterytowo-chromitowych.

Dotychczasowe metody murowania stref ogniowych w piecach obrotowych do spiekania rud metali nieze-
laznych materialami ogniotrwatymi, wykazuja wiele wad, ktére przy coraz wigkszej intensyfikacji proceséw
uniemozliwiajg prawidtowe i ekonomiczne prowadzenie procesu technologicznego. Zwigkszenie trwatosci wymu-
‘wswki ogniotrwatej w tych piecach droga stalego udoskonalenia wyrobéw nie rozwiazuje problemu w sposéb
wystarczajacy.

Znane s3 ksztattki ogniotrwate o réznych sktadach chemicznych i réznej konstrukcji, zapewniajace wza-
Jemne zabezpieczenie przed wypadnigciem, ksztattki z dodatkowymi elementami dla usztywnienia konstrukcji,
ksztattki zawieszane na specjalnych sztywnych elementach, i wiele innych. Wyroby te nie zapewniaja wymagane;j
trwatosci wytozenia ogniotrwatego, jesli zabudowywane sa wedtug obecnie znanych metod.

Podstawowym warunkiem wysokiej trwatosci wymuréwki w piecach o intensywnych cieplnych i chemicz-
nych procesach jest prawidlowe tworzenie si¢ napieku, ktéry wybitnie przedtuza trwa{oéé murowych ele-
mentéw ogniotrwatych.

Celem wynalazku jest sposéb wytozenia ogniotrwatego w piecach obrotowych do spiekania rud metali
niezelaznych, szczegdlnie w piecach spiekalniczych i przewatowych, ktéry eliminuje powyzsze wady i wyraZnie
pop-awia trwato$é ogniotrwalej wymuréwki. Sposéb ten zapewnia w réznych zmieniajacych si¢ warunkach
roboczych pieca state tworzenie si¢ narostu, ktéry chroni ksztattki strefy wysokotemperaturowej przed bezpo-
$rednim dziataniem wysokiej temperatury i chemicznym dziataniem spiekanych rud metali niezelaznych.

Spiekany materiat, szczegSlnie w przemys$le metali niezelaznych zmienia w warunkach pracy pieca obroto-
wego bardzo tatwo zdolnosé tworzenia narostu juz przy matych zmianach chemicznych i termicznych. Stwier-
dzono natomiast dalej, ze wymuréwka strefy spiekania wykonana z réznych elementéw ogniotrwatych scisle do
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sicbic przylegtych sporzadzonych z tworzyw o réznym charakterze chemicznym i fizycznym, sprzyja tworzeniu
si¢ trwatego narostu nawet w zmiennych warunkach pracy pieca obrotowego. Rézny w tych elementach charak-
ter chemiczny i fizyczny wymuréwki sprzyja tworzeniu si¢ narostu w roboczych warunkach pieca. Dotychcza-
sowe doswiadczenia wykazaty, ze sposéb wykonywania wytozenia ogniotrwatego wedtug niniejszego wynalazku
poprawit trwalosé wymuréwki Srednio z 9 dni pracy pieca do okoto 90 dni tj. prawie dziesigciokrotnie.

Sposéb wykonania wytozenia ogniotrwatego w piecach obrotowych do spiekania rud metali niezelaznych
wedtug niniejszego wynalazku polega na zabudowaniu w strefie spiekania wyrobéw glinokrzemianowych na
przemian z wyrobami forsterytowymi, wzgl¢dnie magnezytowo-forsterytowymi lub forsterytowo-chromitowymi
i Yaczeniu ich zaprawg z rudy chromitowej o zawartosci Cr, O3 wyzszej od 20%.

Wyroby glinokrzemianowe winny zawieraé krzemionki wigcej niz 50%, natomiast wyroby forsterytowe
wzglednie magnezytowo-forsterytowe lub forsterytowo-chromitowe winny zawiera¢ krzemionki nizej niz 20%.

W celu lepszego uwypuklenia istoty wynalazku uwidoczniono przyktadowo wykonanie wymuréwki pieca
obrotowego do spiekania rud metali niezelaznych sposobem wedtug wynalazku na zataczonym rysunku, fig. 1.

Zgodnie ze sposobem wedtug wynalazku wytozenie ogniotrwate 1 uktada si¢ wewnatrz stalowego pierscie-
nia 2 na przemian z wyrobami glinokrzemianowymi 3 i wyrobami forsterytowymi 4 i taczy zaprawa ceramiczna
z rudy chromitowej 5. Wytozenie ogniotrwate wedtug niniejszego sposobu wykonuje si¢ z ksztattek podstawo-
wych 3i4 o réinych wielko$ciach z tym, ze dla jednej wymuréwki uzywa si¢ wylacznie ksztattek tej samej
wielkosci.

Ilo$¢ zabudowanych wyrobéw glinokrzemianowych w stosunku do wyrobéw forsterytowych, wzglednie
magnezytowo-forsterytowych lub forsterytowo-chromitowych wynosié moze wedtug niniejszego sposobu jak
1:1,2 :1, co pokazano na zataczonym rysunku i maksymalnie 3 : 1.

Dla proceséw spiekalniczych o mniejszej intensyfikacji stosuje si¢ wymurdéwki o wigkszej ilosci klinéw .
glinokrzemianowych, jednak w stosunku nie przekraczajacym 3 : 1 wyrobéw glinokrzemianowych do forsteryto-
wych czy forsterytowo-magnezytowych lub forsterytowo-chromitowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonania wytozenia ogniotrwatego w piecach obrotowych do spiekania rud metali niezelaz-
nych, znamienny tym, Ze w strefie spiekania zabudowuje si¢ wyroby glinokrzemianowe o zawartosci krzemionki
- wyzszej od 50% na przemian z wyrobami forsterytowymi, wzgle dnie magnezytowo—forsterytowymi lub forstery-
towo-chromitowymi o zawartosci krzemionki wyzszej od 20% i faczy je zaprawa z rudy chromitowej o zawar-
tosci Cr, O3 wyzszej od 20%.
2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ilos¢ zabudowanych wyrobéw glinokrzemianowych w sto-
sunku do wyrobéw forsterytowych, wzglednie magnezytowo-forsterytowych lub forsterytowo-chromitowych
wynosi¢ mozejak 1:1,2 :11lub3: 1.
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