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1 two pairs (2, 3) of carrying rollers (4; 5, 6; 7), which can be moved along
a framework (61). It is advantageous here if a winding reel (43), to which
the web-like material (29) is applied, is arranged on the one pair (2) of
carrying rollers (4, 5), while the other pair (3) of carrying rollers (6, 7) is
being moved to a supply station (36) for winding reels, where it is fitted
with an empty winding reel (50). The advantage with this apparatus is that
it is possible to provide a method with which a winding process need not
be stopped when a finished roll has to be replaced by an empty winding
reel. This is because an empty winding reel is supplied while, on another
winding reel, the web-like material is being wound into a finished roll.
The web-like material here is fed at constant or reduced speed to the cor-
responding winding reel, for which reason the winding process also has a
high throughput, since it need not be interrupted whenever a new winding
reel has to be supplied. It is thus possible to wind more web-like material
into rolls than is the case using conventional winding machines.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
(/ Aufwickeln von bahnformigen

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Materialien (29) zu fertig konfektionierten Rollen (48), die zwei Paare (2, 3) an Tragwalzen (4; 5, 6; 7) aufweist, die entlang eines
Gestells (61) bewegt werden kénnen. Vorteilhatt dabei ist, dass auf dem einen Paar (2) an Tragwalzen (4, 5) eine Wickelrolle (43)
angeordnet ist, auf die das bahnférmige Material (29) aufgebracht wird, wihrend das andere Paar (3) an Tragwalzen (6, 7) zu einer
Bevorratungsstation (36) fiir Wickelrollen bewegt wird, wo sie mit einer leeren Wickelrolle (50) bestiickt wird. Vorteilhaft bei
dieser Vorrichtung ist, dass ein Verfahren bereitgestellt werden kann, mit dem ein Wickelprozess nicht gestoppt werden muss,
wenn eine fertige Rolle durch eine leere Wickelrolle ersetzt werden muss. So wird ndmlich eine leere Wickelrolle bereitgestellt,
wiahrend auf einer anderen Wickelrolle das bahnttrmige Material zu einer fertigen Rolle gewickelt wird. Das bahnt6rmige Materi-
al wird dabei mit konstanter oder reduzierter Geschwindigkeit der entsprechenden Wickelrolle zugefiihrt, weshalb der Wickelpro -
zess auch einen hohen Durchsatz besitzt, da dieser nicht unterbrochen werden muss, wenn eine neue Wickelrolle bereitgestellt
werden muss. Es kann also mehr bandférmiges Material zu Rollen gewickelt werden, als dies bei herkémmlichen Wickelmaschi-
nen der Fall ist.
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Vorrichtung zum Aufwickeln von bahnférmigen Materialien zu Rollen

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufwickeln von bahnférmigen Materialien zu

Rollen nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Wickelvorrichtungen dienen zum Wickeln von bahnférmigen Materialien auf drehbaren
Wickelwellen zu fertig konfektionierten Rollen.

Bekannt ist eine Vorrichtung zum Rollenwechsel und Querschneiden von mit hoher Ge-
schwindigkeit laufenden Bahnen bei Mehrfach-Wickelmaschinen (DE 1 774 101 B1).
Dabei wird die Bahn vor dem Querschneiden um eine sich in der Stellung fur den Rol-
lenwechsel befindliche leere Hllse um mehr als den halben Umfang herumgefuhrt und
die Bahn durch ein quer Uber die Bahn bewegtes Messer auf der leeren Hulse geschnit-
ten. Das Messer ist auf einem zu seiner Querfuhrung dienenden Schlitten um eine in
der Messerebene liegende und in radialer Richtung zur Hulse stehende Achse so be-
grenzt drehbar gelagert, dass es sich selbsttatig in die sich aus Warengeschwindigkeit
und Querschneidgeschwindigkeit ergebende Schnittrichtung einstellt.

Des Weiteren ist eine Vorrichtung zum Aufwickeln von bahnférmigen Materialien zu ei-
ner Rolle auf einer Wickelwelle bekannt, die mindestens eine Tragwalze aufweist, auf
der die Wickelwelle wahrend eines Wickelprozesses angeordnet ist (DE 10 2008 018
890 A1). Diese Tragwalze ist an einem schwenkbaren Tragrahmen angeordnet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Wickelvorrichtung bereit zu stellen, die
bei einer hohen Wickelgeschwindigkeit arbeitet und die sowohl im Start-Stopp- als auch
im Nonstop-Betrieb arbeiten kann.

Diese Aufgabe wird nach den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gel6st.
Die Erfindung betrifft somit eine Vorrichtung zum Aufwickeln von bahnférmigen Materia-

lien zu fertig konfektionierten Rollen, die zwei Paare an Tragwalzen aufweist, die jeweils

in einer Rahmenanordnung angeordnet sind. Diese Rahmenanordnungen kbnnen ent-
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lang eines Gestells bewegt werden. Vorteilhaft dabei ist, dass auf dem einen Paar an
Tragwalzen eine Wickelrolle angeordnet ist, auf die bahnférmiges Material aufgebracht
wird, wahrend das andere Paar an Tragwalzen zu einer Bevorratungsstation fur Wickel-

rollen bewegt wird, wo sie mit einer leeren Wickelrolle besttckt wird.

Vorteilhaft bei dieser Vorrichtung ist, dass mit ihr ein Wickelprozess bereitgestellt wer-
den kann, der nicht angehalten werden muss, wenn eine fertige Rolle durch eine leere
Wickelrolle ersetzt wird. So wird namlich eine leere Wickelrolle bereitgestellt, wahrend
auf einer anderen Wickelrolle das bahnformige Material zu einer fertigen Rolle gewickelt
wird. Das bahnformige Material wird dabei mit konstanter oder reduzierter Geschwin-
digkeit der entsprechenden Wickelrolle zugefuhrt, weshalb der Wickelprozess auch ei-
nen hohen Durchsatz besitzt, da dieser Wickelprozess nicht unterbrochen werden
muss, wenn eine neue Wickelrolle bereitgestellt wird. Vorteilhaft bei dieser Vorrichtung
ist somit, dass die Wickelgeschwindigkeit variiert, das heifl3t den jeweiligen Prozessbe-
dingungen angepasst werden kann. Jede Rahmenanordnung weist dabei eine Auflage-
walze auf. Dabei bleibt die Auflagewalze wahrend des gesamten Wickelprozesses auf
der zu wickelnden Rolle. Dadurch wird eine Rolle an bahnférmigem Material erhalten,
die von sehr hoher Qualitat ist.

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im
Folgenden naher beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung zum Aufwickeln von bahn-
férmigen Materialien zu Rollen;

Figur 2 einen Schnitt A-A durch die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung;

Figur 3 eine weitere Ansicht der in Figur 2 dargestellten Vorrichtung;
Figur 4 eine weitere Ansicht der in Figur 3 dargestellten Vorrichtung;
Figur 5 eine weitere Ansicht der in Figur 4 dargestellten Vorrichtung;
Figur 6 eine weitere Ansicht der in Figur 5 dargestellten Vorrichtung;
Figur 7 eine weitere Ansicht der in Figur 6 dargestellten Vorrichtung.

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Vorrichtung 1 zum Aufwickeln von
bahnférmigen Materialien zu Rollen. Diese Vorrichtung 1 weist ein Gestell 61 auf, das
zwei gegenuberliegende Rahmen 17, 45 aufweist, die mit einem Untergrund 46 fest
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verankert sind. In dem Gestell 61 sind zwei Rahmenanordnungen 10, 11 beweglich an-
geordnet. In jeder Rahmenanordnung 10, 11 sind zwei Paaren 2, 3 an Tragwalzen vor-
gesehen, wobei in Figur 1 nur die beiden Tragwalzen 6 und 7 der Rahmenanordnung
11 zu sehen sind. Jede Tragwalze weist einen eigenen Antrieb 8, 9, 55, 56 auf, mittels
dem die entsprechende Tragwalze in Richtung des Pfeils 12 um die eigene Achse ge-
dreht werden kann. Die Rahmenanordnung 10, 11 umfasst jeweils auch eine Auflage-
walze. In Figur 1 ist dabei nur die Auflagewalze 13 der Rahmenanordnung 11 zu erken-
nen. Diese Auflagewalzen kdnnen innerhalb der jeweiligen Rahmenanordnung 10, 11
nach oben oder nach unten, das heift in Richtung des Pfeils 15 beziehungsweise des
Pfeils 16 bewegt werden.

Die beiden Rahmenanordnungen 10, 11 sind zwischen den beiden Rahmen 17, 45 des
Gestells 61 beweglich angeordnet. Jeder Rahmen 17 beziehungsweise 45 weist zwei
aulRere Rahmenabschnitte 19, 21 beziehungsweise 62, 63 und einen oberen Rahmen-
abschnitt 18 beziehungsweise 64 sowie einen unteren Rahmenabschnitt 20 bezie-
hungsweise 65 auf.

In den beiden gegenulberliegenden aufieren Rahmenabschnitten 19, 21, 62, 63 ist je-
weils eine Spindelhubvorrichtung vorgesehen, in der die Rahmenanordnungen 10, 11 in
Richtung der Pfeile 15 und 16 bewegt werden kdnnen. Durch die Pfeile 15, 16 wird da-
mit eine vertikale Bewegung der Rahmenanordnungen 10, 11 innerhalb des Gestells 61
beschrieben. Die Spindelhubvorrichtungen sind jedoch in der Figur 1 der Ubersicht hal-
ber nicht dargestellt. Des Weiteren weisen die oberen beiden Rahmenabschnitte 18, 64
sowie die beiden unteren Rahmenabschnitte 20, 65 eine Spindelvorrichtung auf, mit der
die Rahmenanordnungen 10, 11 auf einem Schienensystem in Richtung der Pfeile 49
und 47, das heil3t in horizontaler Richtung bewegt werden konnen. Dieses Schienen-
system ist ebenfalls an den jeweiligen Rahmenabschnitten 18, 20, 64, 65 angeordnet.
Das Schienensystem sowie die Spindelvorrichtungen sind in der Figur 1 allerdings nicht

ZU sehen.

Obwonhl in der Figur 1 nicht zu erkennen, weisen auch die beiden Auflagewalzen 13, 14
einen eigenen Antrieb auf, durch den die Auflagewalzen 13, 14 angetrieben werden.
Durch den entsprechenden Antrieb werden die Auflagewalzen 13, 14 um ihre eigene
Achse bewegt.
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Die Figuren 2 bis 7 beschreiben einen Wickelzyklus, bei dem eine Rolle aus bahnférmi-

gem Material auf eine leere Wickelrolle gewickelt wird.

In Figur 2 ist ein Schnitt A-A durch die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung 1 gezeigt. In
der Figur 2 sind lediglich die Rahmenabschnitte 18 bis 21 des Rahmens 17 des Ge-
stells 61 zu sehen. Zwischen den beiden gegenlberliegenden Rahmen des Gestells 61

sind die Rahmenanordnungen 10, 11 gefuhrt.

Die Vorrichtung 1 weist mehrere Umlenkrollen 22 bis 28 auf, Gber die ein bahnformiges
Material 29 gefuhrt wird. In Figur 2 ist das bahnférmige Material 29 um die Umlenkrollen
22 bis 27 gefuhrt. Dabei wird das bahnférmige Material 29 an einer Querschneidvorrich-
tung 30 sowie einer Langsschneidvorrichtung 31 vorbeigefuhrt. Die Langsschneidvor-
richtung 31 ist unterhalb der Vorrichtung 1 angeordnet, womit die Langsschneidvorrich-
tung 31 fur das Bedienpersonal gut zuganglich ist. Das bahnférmige Material 29 kann

dabei sehr diinn sein und ein Gewicht von weniger als 8 g/m? aufweisen.

Das bahnférmige Material 29 ist mittels einer schematisch dargestellten ZufUhrungsvor-
richtung 32 in Richtung des ersten Paars 2 an Tragwalzen 4, 5 geflhrt. Die Zuflhrungs-
vorrichtung 32 weist einen Mitnehmer 35 auf. Die ZufUhrungsvorrichtung 32 ist um eine
Achse 34 beweglich angeordnet. Der Mithehmer 35 dient dazu, eine Wickelrolle von
einer Bevorratungsstation 36 fur Wickelrollen zu dem Paar 2 an Tragwalzen 4, 5 zu fuh-
ren. Dabei nimmt der Mitnehmer 35 eine von der Bevorratungsstation 36 bereitgestellte
Wickelrolle mit und bewegt diese in Richtung der Tragwalzen 4, 5.

Die Bevorratungsstation 36 fur Wickelrollen ist in Figur 2 nur schematisch dargestellt.
Exemplarisch dargestellt sind deshalb nur zwei Wickelrollen 37 und 38, die in der Be-
vorratungsstation 36 angeordnet sind. Es versteht sich, dass in der Bevorratungsstation
36 auch mehr Wickelrollen angeordnet sein kdnnen. Auf diese leeren Wickelrollen kann

das bahnférmige Material 29 gewickelt werden.

Denkbar ist aber auch, auf eine Wickelrolle zusatzlich eine Papphulse aufzusetzen oder
lediglich Papphulsen bereitzustellen und auf eine Wickelrolle ganzlich zu verzichten. In
diesen Fallen wird das Material 29 auf die Papphulse und nicht auf die Wickelrolle ge-

wickelt.
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In Figur 2 ist auch zu erkennen, dass auf den beiden Tragwalzen 6, 7 eine Rolle 42 von
bahnférmigem Material 29 aufliegt, wobei das bahnférmige Material 29 um eine Wickel-
rolle 43 gewickelt wurde. Die fertige Rolle 42 wird durch Anheben der Tragwalze 7 aus
der Vorrichtung 1 entfernt, was durch den Pfeil 58 angedeutet ist. Dabei wird die Rolle
42 auf einen bereitgestellten Wagen bewegt, was durch den Pfeil 44 angedeutet ist.
Mittels des Wagens kann die Rolle 42 abtransportiert werden in. Ein solcher Wagen ist

jedoch in Figur 2 nicht dargestellt.

In Figur 2 ist eine Wickelrolle 40 zu sehen, auf die bereits bandformiges Material 29 zu
einer Rolle 48 gewickelt wurde. Die Wickelrolle 40 wurde dabei durch den Mitnehmer 35
zu den beiden Tragwalzen 4, 5 gefuhrt wurde und zumindest teilweise auf den beiden
Tragwalzen 4, 5 angeordnet ist. Diese Wickelrolle 40 wird direkt in den zwischen den
beiden Tragwalzen 4, 5 angeordneten Zwischenraum 41 gelegt, sobald der Mitnehmer
35 der Zufuhrungsvorrichtung 32 die Tragwalze 4 erreicht hat. Damit die Wickelrolle 40
jedoch in den Zwischenraum 41 der beiden Tragwalzen 4, 5 gelegt werden kann, ist die
Auflagewalze 14 in der Rahmenanordnung 10 angehoben, das heif3t in Richtung des
Pfeils 16 bewegt worden. Dadurch entsteht zwischen der Auflagewalze 14 und dem
Paar 2 an Tragwalzen 4, 5 eine Llcke, so dass die Wickelrolle 40 auf den beiden Trag-

walzen 4, 5 angeordnet werden kann.

Die Zufuhrungsvorrichtung 32 ist derart in der Vorrichtung 1 angeordnet, dass der Mit-
nehmer 35 unterhalb des bahnférmigen Materials 29 angeordnet ist. Dadurch flhrt der
Mitnehmer 35 auch das bahnférmige Material 29 in Richtung des Paares 2 an Tragwal-
zen 4, 5, wenn der Mitnehmer 35 eine Wickelrolle in Richtung der Tragwalzen 4, 5 be-
wegt. Diese Bewegung des Mitnenmers 35 ist durch den Pfeil 51 angedeutet. Dabei legt
der Mitnehmer 35 die Wickelrolle 40 in den Zwischenraum 41 der beiden Tragwalzen 4,
5. Zudem wird das bahnformige Material 29 auf die Tragwalze 4 gelegt, die durch den
ihr zugeordneten Antrieb in Richtung des Pfeils 12, das heil3t um die eigene Achse be-
wegt wird. Da der Mitnehmer 35 das bahnférmige Material 29 auf die Tragwalze 4 legt
und sich die Tragwalze 4 um die eigene Achse bewegt, wird das bahnférmige Material
29 zu der auf den beiden Tragwalzen 4, 5 angeordneten Wickelrolle 40 gefuhrt. Parallel
dazu wird auch die Auflagewalze 14 wieder in Richtung der beiden Tragwalzen 4, 5,
das heif’t in Richtung des Pfeils 16 bewegt, bis diese Auflagewalze 14 wieder auf der
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Wickelrolle 40 angeordnet ist. Dieser Prozessablauf ist jedoch in Figur 2 nicht darge-

stellt.

In Figur 3 ist gezeigt, dass die Rolle 42 von den beiden Tragwalzen 6, 7 entfernt wurde
und dass auf den beiden Tragwalzen 6, 7 noch keine Wickelrolle aufliegt. Die Rahmen-
anordnung 11, in der die beiden Tragwalzen 6, 7 angeordnet sind, wird entlang des
Rahmenabschnitts 18 in Richtung des Pfeils 49 bewegt. Wahrend die Rahmenanord-
nung 11 in Richtung des Pfeils 49 bewegt wird, wird die Rahmenanordnung 10 in Rich-
tung des Pfeils 47 bewegt. Dabei wird auf der Wickelrolle 40 das bahnférmige Material
29 zu einer Rolle 48 gewickelt. Auf der Rolle 48 ist die Auflagewalze 14 wahrend des
gesamten Wickelprozesses angeordnet. Da die Auflagewalze 14 wahrend des gesam-
ten Wickelprozesses auf der Rolle 48 angeordnet ist, wird gewahrleistet, dass die Rolle
48 eine hohe Qualitat besitzt.

In Figur 4 wurde die Rahmenanordnung 10 mit der Rolle 48 bereits zu dem Rahmenab-
schnitt 19 bewegt. Dabei liegt das bahnférmige Material 29 auch auf der Umlenkrolle 28
auf. Auf den beiden Tragwalzen 6, 7 der Rahmenanordnung 11 liegt die Auflagewalze
13 direkt auf, da auf den beiden Tragwalzen 6, 7 noch keine Wickelrolle angeordnet ist.
Diese Rahmenanordnung 11 wird sodann in Richtung des Pfeils 16 bewegt, damit auf
den Tragwalzen 6, 7 eine leere Wickelrolle aufgebracht werden kann.

Auf der zu formenden Rolle 48 ist wiederum die Auflagewalze 14 angeordnet, durch die
gewahrleistet wird, dass eine Rolle von hoher Qualitat erhalten wird.

Figur 5 zeigt die beiden Rahmenanordnungen 10, 11, die in einer Ebene angeordnet
sind. Auf der Wickelrolle 40 ist bereits mehr bahnférmiges Material 29 angeordnet wor-

den, womit die Rolle 48 grofder ist, als dies bei der Figur 4 der Fall ist.

Figur 6 ist gezeigt, wie das bahnférmige Material 29 zu den beiden Tragwalzen 6, 7 be-
wegt wird. Dies geschieht durch den Mithehmer 35 der ZufGhrungsvorrichtung 32, der
bereits eine leere Wickelrolle 50 tragt. Diese Wickelrolle 50 hat der Mithnehmer 35 bei
der Bevorratungsstation 32 aufgenommen, als er an der Bevorratungsstation 36
vorbeigeflhrt wurde. Diese leere Wickelrolle 50 wird in Richtung des Pfeils 51 zu dem
Paar 3 an Tragwalzen 6, 7 bewegt. Dabei wird die Wickelrolle 50 mit dem bahnférmigen

Material 29 in Kontakt gebracht. Durch die Bewegung des Mitnehmers 35 in Richtung
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rial 29 in Kontakt gebracht. Durch die Bewegung des Mitnehmers 35 in Richtung der
beiden Tragwalzen 6, 7 wird auch das bahnformige Material 29 in Richtung der beiden
Tragwalzen 6, 7 gefuhrt. Diese Bewegung des Mitnehmers 35 ist durch den Pfeil 51
angedeutet. Das bahnférmige Material 29 ist dabei nicht mehr auf der Umlenkrolle 28
angeordnet. Damit das bahnférmige Material 29 zusammen mit der leeren Wickelrolle
50 auf den beiden Tragwalzen 6, 7 angeordnet werden kann, ist die Auflagewalze 13 in
der Rahmenanordnung 11 in Richtung des Pfeils 15 nach oben bewegt worden. Des-
halb ist die Auflagewalze 13 von den beiden Tragwalzen 6, 7 ausreichend beabstandet,
so dass die Wickelrolle 50 mit dem bahnférmigen Material 29 auf den beiden Tragwal-
zen 6, 7 angeordnet werden kann. Der Abstand zwischen den Auflagewalzen 13, 14
und den Paaren 2, 3 an Tragwalzen 4, 5, 6, 7 ist damit veranderbar.

In Figur 7 ist zu erkennen, dass die Wickelrolle 50 sowie das bahnfGrmige Material 29
auf den beiden Tragwalzen 6, 7 angeordnet sind. Das bahnférmige Material 29 liegt
dabei bereits auf der Tragwalze 6 auf und ist zwischen den beiden Tragwalzen 6, 7 und
der Wickelrolle 50 angeordnet. Die Auflagewalze 13 ist mittlerweile in Richtung des
Pfeils 53 bewegt worden, so dass diese auf der Wickelrolle 50 aufliegt. Die Quer-
schneidvorrichtung 30 ist in Richtung des auf der Tragwalze 6 angeordneten bahnfor-
migen Materials 29 geflhrt und durchtrennt das Material 29, was durch den Pfeil 54 an-
gedeutet ist. Bevor allerdings die Querschneidvorrichtung 30 das bahnférmige Material
29 durchtrennt, wird die Anordnung 11 mittels Halteelementen, die an dem Gestell 61
angeordnet sind, an dem Gestell 61 fixiert. Durch das Fixieren der jeweiligen Anord-
nung 10 beziehungsweise 11 durch die Halteelemente wird somit auch die Vorrichtung
1 stabilisiert, wenn das bahnférmige Material 29 durchtrennt wird. Vorzugsweise sind
die Halteelemente an den beiden unteren Rahmenabschnitten 20, 65 angeordnet.

Die in den Figuren 1 bis 7 nicht dargestellten Halteelemente konnen Gber einen Pneu-
matikzylinder bewegt werden, so dass die Halteelemente wieder von der Anordnung 11

gelost werden konnen.

Dabei werden die Tragwalzen 6, 7 durch den entsprechenden Antrieb um ihre eigene
Achse bewegt, was durch den Pfeil 12 gezeigt ist. Da die Auflagewalze 13 fest auf der
Wickelrolle 50 aufliegt, wird dadurch das bahnférmige Material 29 auf die Wickelrolle 50
gewickelt. Durch das Durchtrennen des bahnférmigen Materials 29 wird der abgetrenn-
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te Teil des Materials 29 auf die Wickelrolle 40 gewickelt, wodurch die fertige Rolle 48
entsteht. Erst jetzt, nachdem die Rolle 48 fertig gestellt worden ist, wird die Auflagewal-
ze 14 angehoben, so dass die Rolle 48 von den beiden Tragwalzen 4 und 5 entfernt
werden kann. Das Entfernen der fertigen Rolle 48 von der Vorrichtung 1 geschieht
durch Anheben der Tragwalze 5, was in Figur 7 jedoch nicht dargestellt ist. Der Wickel-

prozess beginnt wieder von neuem.

Von Vorteil bei dieser Vorrichtung ist somit, dass ein Verfahren bereitgestellt werden
kann, mit dem ein Wickelprozess nicht gestoppt werden muss, wenn eine leere Wickel-
rolle bereitgestellt werden muss. So wird namlich eine leere Wickelrolle bereitgestellt,
wahrend auf einer anderen Wickelrolle das bahnférmige Material zu einer fertigen Rolle
gewickelt wird. Das bahnformige Material wird dabei mit konstanter Geschwindigkeit der
entsprechenden Wickelrolle zugefuhrt, weshalb der Wickelprozess auch eine hohe Ge-
schwindigkeit besitzt, da dieser nicht unterbrochen werden muss, wenn eine neue Wi-
ckelrolle bereitgestellt werden muss. Die Wickelgeschwindigkeit bei dem Wickelprozess
belauft sich vorzugsweise auf mehr als 1800 m/s. Es kann also mehr bahnférmiges Ma-
terial zu Rollen gewickelt werden, als dies bei herkdmmlichen Wickelmaschinen der Fall
ist. Dadurch, dass wahrend des gesamten Wickelprozesses die entsprechende Aufla-
gewalze auf dem zu einer Rolle gewickelten bahnférmigen Material aufliegt, wird eine
Rolle von hoher Qualitat erhalten.

Obwonhl die Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung oben detailliert beschrieben wurden, ist
die Erfindung nicht auf diese Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Ein Fachmann versteht,
dass die Erfindung verschiedene Varianten mit umfasst, mit denen dasselbe Ergebnis
erzielt wird wie mit den hier beschriebenen Ausflhrungsbeispielen. Es ist deshalb flr
den Fachmann klar, dass mit den hier beschriebenen Ausflhrungsbeispielen der
Schutzumfang der Ansprlche nicht eingeschrankt wird und dass es weitere Varianten,
Modifikationen und Alternativen gibt, die unter den Schutzumfang der Anspruche fallen.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Aufwickeln von bahnférmigen Materialien zu Rollen (42, 48), umfas-
send zwei an einem Gestell (61) beweglich angeordnete Rahmenanordnungen (10, 11),
die jeweils ein Paar (2, 3) an nebeneinander angeordneten Tragwalzen (4, 5; 6, 7) auf-

weisen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede in der Rahmenan-
ordnung (10, 11) angeordnete Tragwalze (4, 5; 6, 7) einen eigenen Antrieb (8, 9) auf-

weist, durch den diese Tragwalzen (4, 5; 6, 7) angetrieben werden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gestell (61) zwei
gegenuberliegende Rahmen (17, 45) umfasst, die jeweils einen oberen Rahmenab-
schnitt (18, 64) und jeweils einen unteren Rahmenabschnitt (20, 65) aufweisen, wobei
an jedem oberen Rahmenabschnitt (18, 64) und an jedem unteren Rahmenabschnitt
(20, 65) eine Spindelvorrichtung angeordnet ist, mit der die Rahmenanordnungen (10,

11) auf einem Schienensystem in horizontaler Richtung bewegt werden konnen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) eine
Zufuhrungsvorrichtung (32) mit einem Mitnehmer (35) aufweist, wobei die Zufuhrungs-
vorrichtung (32) mittels des Mitnehmers (35) eine leere Wickelrolle (37, 38, 40, 43, 50)
aufnimmt und zu dem Paar (2, 3) an Tragwalzen (4, 5; 6, 7) transportiert.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Rahmenanordnung
(10, 11) eine Auflagewalze (13, 14) aufweist, die oberhalb des entsprechenden Paars
(2, 3) an Tragwalzen (4, 5; 6, 7) derart beweglich angeordnet ist, dass der Abstand zwi-
schen der Auflagewalze (13, 14) und den Paaren (2, 3) an Tragwalzen (4, 5; 6, 7) ver-

andert werden kann.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gestell (61) zwei
gegenuberliegende Rahmen (17, 45) umfasst, die Spindelhubvorrichtungen aufweisen,
durch die die beiden Rahmenanordnungen (10, 11) entlang des Gestells (61) in vertika-

ler Richtung bewegt werden konnen.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die jeweilige Auflage-
walze (13, 14) einen eigenen Antrieb aufweist, durch den die Auflagewalzen (13, 14)

angetrieben werden.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend eines Wickel-
prozesses auf der zu formenden Rolle (42, 48) aus bahnférmigem Material (29) die Auf-
lagewalze (13, 14) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Gestell (61)
Halteelemente vorgesehen sind, mit denen die Anordnung (10, 11) an dem Gestell (61)
fixiert wird, bevor das bahnférmige Material (29) mittels einer Querschneidvorrichtung
(30) durchtrennt wird.
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