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Beschreibung

HUFSCHUTZ SOWIE VERFAHREN ZUM BESCHLAGEN EINES PFERDES MIT EINEM
HUFSCHUTZ

[0001] Die Erfindung betrifft einen Hufschutz fir ein Huftier wie ein Pferd, umfassend ein aus
einer Aluminiumlegierung bestehendes Basiselement, welches auf einem Huf eines Huftieres
befestigbar, insbesondere aufnagelbar, ist, wobei das Basiselement einen Schuss und zwei mit
dem Schuss verbundene Schenkel aufweist.

[0002] Dariiber hinaus betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Beschlagen eines Pferdes mit
einem Hufschutz, wobei der Hufschutz auf einem Huf eines Pferdes befestigt, insbesondere
aufgenagelt, wird.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Vorrichtungen fir einen Hufschutz eines
Huftieres wie eines Pferdes bekannt geworden, beispielsweise Hufeisen. Hufeisen bestehen in
der Regel aus Eisen oder Stahl und werden auf einem Huf eines Pferdes aufgenagelt. Durch
auf die Hufe aufgebrachte, in der Regel u-férmige Hufeisen wird eine verbesserte Haftung der
Hufe auf einem Untergrund erreicht. Nachteilig bei Hufeisen des Standes der Technik ist, dass
diese einerseits ein hohes Gewicht aufweisen. Andererseits fiihren Hufeisen haufig zu einer
ungleichen Druckverteilung am Huf eines Pferdes, wodurch insbesondere Hufwande sehr stark
belastet werden. Dies flhrt zu einer erhéhten Abnutzung und ungiinstigem Abrollverhalten des
Hufes.

[0004] Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, einen Hufschutz der eingangs
genannten Art anzugeben, welcher leichtgewichtig ist und dennoch eine gleichmé&Bige Druck-
verteilung am Huf erméglicht.

[0005] Weiter soll ein Verfahren der eingangs genannten Art angegeben werden, welches eine
Verbindung zwischen einem Hufschutz und einem Huf mit besonders gleichmaBiger Druckver-
teilung auf dem Huf erméglicht.

[0006] Die erste Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch gelést, dass bei einem Hufschutz der
eingangs genannten Art eine Breite des Basiselementes am Schuss mehr als 15 %, insbeson-
dere mehr als 20 %, einer Lange des Basiselementes betragt, wobei optional eine Edelstahlein-
lage zur Erreichung einer hohen Standzeit |6sbar mit dem Hufschutz verbunden ist.

[0007] Durch eine entsprechende Ausbildung wird verglichen mit Hufeisen des Standes der
Technik ein wesentlich breiterer Schuss erreicht. Dadurch ergibt sich eine groBe Auflageflache
fir einen Huf, wodurch eine besonders gleichm&Bige Druckverteilung erreicht wird. Es hat sich
gezeigt, dass mit einem entsprechenden Hufschutz auch eine gute Druckverteilung erreicht
wird, weil lokale Druckspitzen unmittelbar zu Verformungen in der Aluminiumlegierung und
somit einer lokalen Materialanpassung fihren. Dartber hinaus wird durch die breite Ausbildung
des Hufschutzes am Schuss, welcher auch Zehenteil genannt wird, eine hohe Kontaktgiite des
Hufschutzes mit einem Untergrund erreicht, sodass ein mit einem entsprechenden Hufschutz
beschlagenes Pferd insbesondere auf einem Sandvliesboden eine gute Haftung erzielt,
wodurch ein starkes Stoppen auch auf einem solchen Untergrund méglich ist. Weiter wird durch
den Einsatz der Aluminiumlegierung ein geringes Gewicht des Hufschutzes erreicht. Eine be-
sonders hohe Standzeit kann erreicht werden, wenn eine Edelstahleinlage vorgesehen ist,
welche Ublicherweise bodenseitig angeordnet und I6sbar bzw. auswechselbar mit dem
Hufschutz verbunden ist.

[0008] Es hat sich bewahrt, dass eine Breite der Schenkel mehr als 10 %, vorzugsweise mehr
als 15 %, insbesondere mehr als 20 %, einer Lange des Basiselementes betragt. Dadurch wird
eine sehr breite Auflageflache fir den Huf auf dem Basiselement auch seitlich erreicht, welche
zu einer gunstigen Druckverteilung und einer gleichméaBigen Belastung des Hufes fiihrt.

[0009] Fir eine gute Anpassbarkeit des Hufschutzes an einen Huf ist es glnstig, wenn das
Basiselement hufeisenfdérmig ausgebildet ist. Eine hufeisenférmige oder u-férmige Ausbildung
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des Basiselementes, wobei das Basiselement in einem hinteren Bereich eine offene AuBenkon-
tur aufweist, ermdglicht einen besonders guten Schutz eines Hufes in einem vorderen Bereich.

[0010] Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass das Basiselement eine geschlossene Au-
Benkontur aufweist. Eine geschlossene AuBenkontur, wobei in der Regel im Basiselement eine
oder mehrere zentrale Ausnehmungen gebildet werden, kann insbesondere vorteilhaft sein, um
ein Einspritzmaterial zwischen Huf und Hufschutz anzuordnen. Ein Einspritzmaterial wird Gbli-
cherweise zwischen Huf und Hufschutz angeordnet, um eine gleichméaBige Kraftlibertragung
vom Huf auf den Hufschutz zu ermdglichen und Hohlrdume auszufillen, sodass sich kein
Schmutz in HohlrAumen zwischen Huf und Hufschutz sammeln kann. In der Regel wird bei
hierzu Hufeisen des Standes der Technik zwischen Huf und Hufeisen eine Siliconplatte ange-
ordnet, um gleichzeitig eine Dampfung zu erreichen und einen guten Kontakt mit dem Ein-
spritzmaterial sicherzustellen. Bei einem erfindungsgem&aBen Hufschutz kann das Einspritzma-
terial, beispielsweise Silicon, unmittelbar zwischen Huf und Hufschutz angeordnet werden, weil
sich das Einspritzmaterial gut mit der Aluminiumlegierung verbindet, aus welcher das Basisele-
ment besteht. Dartber hinaus weist die Aluminiumlegierung gute Dampfungseigenschaften auf,
weswegen eine zusétzliche Siliconplatte auch fiir eine Schwingungsdampfung entbehrlich ist.

[0011] Um eine besonders lange Lebensdauer des Hufschutzes zu erreichen, hat es sich als
glinstig erwiesen, dass eine Einlage wie eine Platte oder eine Zehenkappe am Schuss mit dem
Basiselement verbunden ist. Die Platte oder die Zehenkappe, welche vorzugsweise aus einem
vom Basiselement verschiedenen und harteren Material wie Stahl besteht, ist in der Regel an
einer Kappenausnehmung am Basiselement mit dem Basiselement |6sbar und somit auswech-
selbar verbunden. Ublicherweise Uberragt die wechselbare Zehenkappe das Basiselement,
sodass diese dem Huf einen seitlichen Halt in einem vorderen Bereich gibt. Dadurch wird einer-
seits eine Kontaktflache zwischen Huf und Hufschutz erhéht, wodurch ein Verschleif3 vermindert
wird. Andererseits wird durch eine Zehenkappe eine verbesserte Befestigung des Hufschutzes
am Huf erreicht. Weiter kénnen dadurch Zehen des Huftieres geschiitzt werden.

[0012] Eine besonders hohe Lebensdauer bzw. Haltbarkeit wird erreicht, wenn die Einlage aus
einem verschleiBfesten Material besteht. In dem Zusammenhang hat es sich als glinstig erwie-
sen, wenn die Einlage aus Stahl, insbesondere einem Edelstahl, besteht. Die Edelstahleinlage
kann somit als mit dem Schuss I6sbar verbundene Platte oder Zehenkappe ausgebildet sein,
um eine besonders hohe Standzeit zu erreichen.

[0013] Zur Erreichung eines geringen Gewichtes des Hufschutzes kann grundsatzlich eine
beliebige Aluminiumlegierung eingesetzt werden. Um eine hohe VerschleiBfestigkeit sowie eine
besonders gute Druckverteilung bei hoher Festigkeit des Hufschutzes zu erreichen, ist es be-
vorzugt, dass die Aluminiumlegierung enthalt (in Gewichtsprozent)

mehr als 0 bis zu 1,4 %, vorzugsweise 0,3 % bis 0,5 %, insbesondere 0,4 % Silicium
mehr als 0,5 % bis zu 1,5 %, vorzugsweise 0,4 % bis 0,6 %, insbesondere 0,5 % Eisen
mehr als 0,2 % bis zu 3,0 %, vorzugsweise 1,2 % bis 2,0 % Kupfer

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,2 % bis 0,4 %, insbesondere 0,3 % Mangan
mehr als 1,1 % bis zu 3,9 %, vorzugsweise 2,1 % bis 2,9 % Magnesium

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,18 % bis 0,28 % Chrom

mehr als 4,1 % bis zu 7,1 %, vorzugsweise 5,1 % bis 6,1 % Zink

mehr als 0 bis zu 1,2 %, vorzugsweise 0,1 % bis 0,4 %, insbesondere 0,2 % Titan
Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verunreinigungen.

[0014] Es hat sich gezeigt, dass diese Legierung besonders gut geeignet ist, um einerseits
auftretende Druckspitzen durch ein Plastifizieren abzubauen, sodass ein aus einer entspre-
chenden Aluminiumlegierung gefertigtes Basiselement sich auch noch wahrend einer Benut-
zung einem Huf des Pferdes anpasst, wodurch eine optimale Passform und eine gleichmaBige
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Druckverteilung erreicht werden. Andererseits weist diese Legierung auch eine hohe Festigkeit
auf, wodurch eine hohe Haltbarkeit erreicht wird. Darlber hinaus nimmt diese Aluminiumlegie-
rung auftretende Schwingungen aufgrund eines Dampfungsverhaltens der Aluminiumlegierung
besonders gut auf, weswegen auch ohne zusétzliche Siliconplatte zwischen Huf und Hufschutz
eine starke Dampfung erreicht wird. Ferner hat sich gezeigt, dass sich ein Einspritzmaterial wie
beispielsweise Silicon besonders gut mit einem aus einer entsprechenden Aluminiumlegierung
bestehenden Basiselement verbindet.

[0015] Mit Vorteil wird eine Aluminiumlegierung zur Herstellung eines Hufschutzes fiir ein Huf-
tier wie ein Pferd verwendet, wobei die Aluminiumlegierung enthélt (in Gewichtsprozent)

mehr als 0 bis zu 1,4 %, vorzugsweise 0,3 % bis 0,5 %, insbesondere 0,4 % Silicium
mehr als 0,5 % bis zu 1,5 %, vorzugsweise 0,4 % bis 0,6 %, insbesondere 0,5 % Eisen
mehr als 0,2 % bis zu 3,0 %, vorzugsweise 1,2 % bis 2,0 % Kupfer

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,2 % bis 0,4 %, insbesondere 0,3 % Mangan
mehr als 1,1 % bis zu 3,9 %, vorzugsweise 2,1 % bis 2,9 % Magnesium

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,18 % bis 0,28 % Chrom

mehr als 4,1 % bis zu 7,1 %, vorzugsweise 5,1 % bis 6,1 % Zink

mehr als 0 bis zu 1,2 %, vorzugsweise 0,1 % bis 0,4 %, insbesondere 0,2 % Titan
Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verunreinigungen.

[0016] Insbesondere aufgrund einer hohen Festigkeit dieser Aluminiumlegierung wird eine hohe
Haltbarkeit eines Hufschutzes bei gleichzeitig guten Dampfungseigenschaften erreicht. Weiter
ermdglicht ein derartiger Hufschutz eine unmittelbare Verbindung mit einem Einspritzmaterial
wie Silicon.

[0017] Die weitere Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, dass bei einem Verfahren
der eingangs genannten Art ein erfindungsgemaBer Hufschutz eingesetzt wird. Somit ergibt
sich eine besonders verschleiBfeste Verbindung von Huf und Hufschutz, weil das aus einer
Aluminiumlegierung bestehende Basiselement mit einem breiten Schuss eine gleichmaBige
Druckverteilung ermdglicht, welche fur einen geringen Verschlei3 glinstig ist.

[0018] Ein besonders einfaches Verfahren wird erreicht, wenn nach einem Befestigen des
Hufschutzes am Huf ein Einspritzmaterial, insbesondere Silicon, zwischen den Hufschutz und
den Huf eingespritzt wird, wobei sich das Einspritzmaterial mit dem Hufschutz verbindet. Weil
das aus einer Aluminiumlegierung bestehende Basiselement eine gute Verbindung zwischen
dem Einspritzmaterial und dem Basiselement ermdglicht, kann eine zusatzliche Siliconplatte
entfallen, sodass aufgrund des Einsatzes eines erfindungsgeméaBen Hufschutzes ein besonders
einfaches Verfahren zum Beschlagen eines Pferdes erreicht wird.

[0019] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich anhand der
nachfolgend dargestellten Ausflhrungsbeispiele. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug
genommen wird, zeigen:

[0020] Fig. 1 bis4  verschiedene Ausfiihrungen eines erfindungsgeméBen Hufschutzes mit
offener AuBenkontur;

[0021] Fig. 5 bis 12 weitere Ausflihrungen einer erfindungsgemaBen Hufschutzes mit ge-
schlossener AuBenkontur.

[0022] Fig. 1 und 2 zeigen ein aus einem Basiselement 2 bestehendes erstes Ausfiihrungsbei-
spiel eines erfindungsgemaBen Hufschutzes 1. Das Basiselement 2, welches u-férmig bzw.
hufeisenférmig ausgebildet ist, besteht aus einer Aluminiumlegierung und weist einen Schuss 3
mit einer Breite 9 auf, welche etwa 20 % bis 30 % einer Lange 8 des Basiselementes 2 betragt.
Dadurch wird eine besonders breite Auflage fir den Huf erreicht, wodurch eine gleichmaBige
Druckverteilung erzielt wird. Aufgrund der eingesetzten Aluminiumlegierung ist eine gute An-
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passbarkeit des Basiselementes 2 an den Huf gegeben. Dabei passt sich das Basiselement 2
auch noch wahrend einer Benutzung durch eine Plastifizierung des Basiselementes 2 an den
Huf an, um Druckspitzen zu reduzieren. Wie ersichtlich weist das Basiselement 2 kleinere Na-
gellécher 5 auf, durch welche das Basiselement 2 mittels Aufnageln mit dem Huf eines Pferdes
verbunden werden kann. Endseitig an ebenfalls breit ausgebildeten Schenkeln 4, welche auch
als Seitenteile bezeichnet werden, weist das Basiselement 2 Stollenlécher 7 auf, in welche
Stifte oder Stollen eingesetzt werden kdnnen, um eine Trittsicherheit zu erhéhen. Diese Stollen-
I6cher 7 kdnnen auch konisch ausgebildet sein, um eine besonders stabile Verbindung der
Stifte oder Stollen mit dem Basiselement 2 zu erméglichen. Wie dargestellt ist eine Kante des
Basiselementes 2 an den Schenkeln 4 sowie an einer konkaven Innenseite mit einer Fase 10
versehen, um ein Ausbrechen der Kanten zu vermeiden. Das Basiselement 2 weist in einem
Bereich am Schuss 3 eine Kappenausnehmung 11 zur Aufnahme einer Zehenkappe 14 oder
einer Platte 13 auf.

[0023] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen Hufschutzes 1. Der
Hufschutz 1 umfasst ein Basiselement 2, welches ahnlich dem in Fig. 1 und 2 dargestellten mit
einer an einem hinteren Ende offenen AuBenkontur ausgebildet ist. Das Basiselement 2 weist in
einem vorderen Bereich eine Kappenausnehmung 11 auf, in welche eine flachige Platte 13
eingesetzt ist. Die flachige Platte 13 kann aus demselben Material wie das Basiselement 2 oder
aus einem verschleiBfesteren Material bestehen. Wird eine Platte 13 aus einem verschleiBfes-
ten Material wie Edelstahl eingesetzt, kann eine Einsatzdauer bzw. Standzeit des Hufschutzes
1 erhéht werden.

[0024] Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Erfindung. Das Basiselement 2 ent-
spricht dem in Fig. 3 dargestellten, jedoch ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eine mit dem
Basiselement 2 verbundene Zehenkappe 14 vorgesehen. Die Zehenkappe 14 ist dabei in die
Kappenausnehmung 11 am Schuss 3 eingesetzt und erstreckt sich wie ersichtlich Uber das
Basiselement 2 hinaus, sodass die Zehenkappe 14 einem Huf seitlichen Halt bieten kann und
Zehen des Huftieres schiitzt. Ublicherweise besteht die Zehenkappe 14 aus einem verschleiB3-
festen Material, vorzugsweise Edelstahl.

[0025] Fig. 5 und 6 zeigen ein weiteres Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen
Hufschutzes 1. Im Unterschied zu den in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellten Ausfliihrungsbeispielen
weist das in diesem Ausfiihrungsbeispiel dargestellte Basiselement 2 eine geschlossene Au-
Benkontur auf und eine zentrale Ausnehmung 12 auf. Weiter sind bei diesem Hufschutz 1 Ein-
spritzéffnungen 6 vorgesehen, durch welche ein Einspritzmaterial zwischen das Basiselement 2
und den Huf eingespritzt werden kann. Aufgrund der Aluminiumlegierung, aus welcher das
Basiselement 2 besteht, verbindet sich das Einspritzmaterial direkt mit dem Basiselement 2,
sodass keine zusatzliche Siliconplatte oder dergleichen zwischen Huf und Hufschutz 1 erforder-
lich ist. Darliber hinaus weist auch diese Ausfiihrungsform einen breiten Schuss 3 und Schen-
kel 4 mit einer Breite 9 von etwa 15 % einer Lange 8 des Basiselementes 2 auf, um eine groB3e
Auflageflache und eine gute Druckverteilung zu ermdglichen. Auch diese Ausfihrungsform
weist in einem vorderen Bereich am Schuss 3 eine Kappenausnehmung 11 zur Aufnahme einer
Zehenkappe 14 oder dergleichen auf.

[0026] Fig. 7 zeigt einen weiteren erfindungsgeméaBen Hufschutz 1, welcher ein Basiselement
2, welches ahnlich dem in Fig. 5 und 6 dargestellten ist, und eine mit dem Basiselement 2 an
der Kappenausnehmung 11 verbundene flachige Platte 13 zur Standzeiterhdhung aufweist. Die
flachige Platte 13, welche mit dem Basiselement 2 verschraubt ist, ist Ublicherweise aus einem
verschleiBfesten Stahl ausgebildet.

[0027] Fig. 8 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBem Hufschutzes 1,
wobei das Basiselement 2 geméaB Fig. 7 in Verbindung mit einer Zehenkappe 14 dargestellt ist.
Die Zehenkappe 14 ist dabei in der Kappenausnehmung 11 mit dem Basiselement 2 verbun-
den, Ublicherweise mittels Schrauben.

[0028] Fig. 9 bis 12 zeigen weitere Ausfiihrungsbeispiele eines erfindungsgemaBen Hufschut-
zes 1. Auch bei diesen Ausfiihrungsbeispielen weisen die Basiselemente 2 eine geschlossene
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AuBenkontur auf. Im Unterschied zu den in Fig. 5 bis 8 dargestellten Basiselementen 2 weisen
die in den Fig. 9 und 10 dargestellte Basiselemente 2 auch einen zentralen Steg 15 auf, wel-
cher den Schuss 3 des Basiselementes 2 bzw. einen vorderen Bereich und einen hinteren
Bereich des Basiselementes 2 verbindet. Dadurch ergeben sich zwei Ausnehmungen 12 im
Basiselement 2. Diese Ausflhrungsform eines Basiselementes 2 ermdglicht eine besonders
groBe Kontaktflache zwischen Hufschutz 1 und Huf, wodurch eine gute Druckverteilung méglich
ist. Darliber hinaus weist diese Ausfiihrungsform auch in einem vorderen Bereich am Schuss 3
Einspritz6ffnungen 6 auf, um Einspritzmaterial wie Silicon zwischen Huf und Hufschutz 1 einzu-
spritzen. Dadurch wird eine besonders gute Druckverteilung erreicht. Fig. 9 zeigt das Basisele-
ment 2 in Verbindung mit einer flachigen Platte 13, wéhrend Fig. 10 das Basiselement 2 in
Verbindung mit einer Zehenkappe 14 zeigt. Die in den Fig. 11 und 12 dargestellte Ausfihrungs-
form weist weder eine Platte 13 noch eine Zehenkappe 14 auf.

[0029] Bei samtlichen dargestellten Ausfihrungsbeispielen besteht das Basiselement 2 aus
einer Aluminiumlegierung. Besonders ginstig ist es, wenn die Aluminiumlegierung enthalt (in
Gewichtsprozent)

mehr als 0 bis zu 1,4 %, vorzugsweise 0,3 % bis 0,5 %, insbesondere 0,4 % Silicium
mehr als 0,5 % bis zu 1,5 %, vorzugsweise 0,4 % bis 0,6 %, insbesondere 0,5 % Eisen
mehr als 0,2 % bis zu 3,0 %, vorzugsweise 1,2 % bis 2,0 % Kupfer

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,2 % bis 0,4 %, insbesondere 0,3 % Mangan
mehr als 1,1 % bis zu 3,9 %, vorzugsweise 2,1 % bis 2,9 % Magnesium

mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,18 % bis 0,28 % Chrom

mehr als 4,1 % bis zu 7,1 %, vorzugsweise 5,1 % bis 6,1 % Zink

mehr als 0 bis zu 1,2 %, vorzugsweise 0,1 % bis 0,4 %, insbesondere 0,2 % Titan
Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verunreinigungen.

[0030] Ein erfindungsgemé&Ber Hufschutz 1 ist bei geringem Gewicht sehr langlebig, wodurch
aufgrund der Kombination einer Aluminiumlegierung mit guter Verformbarkeit und der besonde-
ren konstruktiven Ausfiihrung des Basiselementes 2 mit breitem Schuss 3 und breiten Schen-
keln 4 eine gleichmaBige Druckverteilung sowie gute Anpassung des Basiselementes 2 an
einen Huf erreicht wird. Dadurch ergibt sich eine Einsatzzeit des Hufschutzes 1 von zehn bis
zwolf Wochen, welche durch Einsatz von Edelstahleinlagen wie eine aus Edelstahl bestehende
Zehenkappe 14 auf rund 16 Wochen erhdht werden kann. Somit kann eine mit dem erfindungs-
gemaBen Hufschutz 1 erreichbare hohe Standzeit durch den Einsatz von Edelstahleinlagen
weiter erhéht werden.

[0031] Weiter ergibt sich durch die konstruktive Ausflihrung mit breitem Schuss 3 und breiten
Schenkeln 4 eine besonders gute Haftung eines mit einem entsprechenden Hufschutz 1 be-
schlagenen Pferdes auf einem Boden, insbesondere auf einem Sandvliesboden, sodass ein
starkes Stoppen ermdglicht wird. Weiter wird durch die breite konstruktive Ausbildung ein gerin-
ges Einsinken des Hufes in einen Boden erreicht, wodurch auch ein giinstiges Abrollverhalten
erreicht wird.

[0032] Im Gegensatz zu herkdmmlichen aus einem Eisenmetall bestehenden Hufeisen weist
ein erfindungsgemaBer Hufschutz 1 auch ein verbessertes Dampfungsverhalten aufgrund der
Aluminiumlegierung auf, sodass auch zur Schwingungsdampfung keine zusatzliche Siliconplat-
te erforderlich ist. Dadurch werden einerseits Kosten verringert. Andererseits ist auch ein Ver-
fahren zum Beschlagen eines Pferdes mit einem erfindungsgemaBen Hufschutz 1 einfacher
und prozesssicherer umsetzbar, als dies bei Verfahren des Standes der Technik méglich ist,
welche zumeist den Einsatz einer Siliconplatte zur Schwingungsdampfung erfordern. Weiter
wird eine erhéhte Stabilitat erreicht, weil der Hufschutz 1 direkt am Huf sitzt.
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Anspriiche

1. Hufschutz (1) fur ein Huftier wie ein Pferd, umfassend ein aus einer Aluminiumlegierung
bestehendes Basiselement (2), welches auf einem Huf eines Huftieres befestigbar, insbe-
sondere aufnagelbar, ist, wobei das Basiselement (2) einen Schuss (3) und zwei mit dem
Schuss (3) verbundene Schenkel (4) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite
(9) des Basiselementes (2) am Schuss (3) mehr als 15 %, insbesondere mehr als 20 %,
einer Lange (8) des Basiselementes (2) betrégt, wobei optional eine Edelstahleinlage zur
Erreichung einer hohen Standzeit I6sbar mit dem Hufschutz (1) verbunden ist.

2. Hufschutz (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite (9) der
Schenkel (4) mehr als 10 %, vorzugsweise mehr als 15 %, insbesondere mehr als 20 %,
einer Lange (8) des Basiselementes (2) betragt.

3. Hufschutz (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Basiselement
(2) hufeisenférmig ausgebildet ist.

4. Hufschutz (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass Basiselement (2)
eine geschlossene AuBenkontur aufweist.

5. Hufschutz (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Einlage wie eine Platte (13) oder eine Zehenkappe (14) am Schuss (3) mit dem Basisele-
ment (2) verbunden ist.

6. Hufschutz (1) nach einem der Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage
aus Stahl, insbesondere einem Edelstahl, besteht.

7. Hufschutz (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aluminiumlegierung enthalt (in Gewichtsprozent)
mehr als 0 bis zu 1,4 %, vorzugsweise 0,3 % bis 0,5 %, insbesondere 0,4 % Silicium
mehr als 0,5 % bis zu 1,5 %, vorzugsweise 0,4 % bis 0,6 %, insbesondere 0,5 % Eisen
mehr als 0,2 % bis zu 3,0 %, vorzugsweise 1,2 % bis 2,0 % Kupfer
mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,2 % bis 0,4 %, insbesondere 0,3 % Mangan
mehr als 1,1 % bis zu 3,9 %, vorzugsweise 2,1 % bis 2,9 % Magnesium
mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,18 % bis 0,28 % Chrom
mehr als 4,1 % bis zu 7,1 %, vorzugsweise 5,1 % bis 6,1 % Zink
mehr als 0 bis zu 1,2 %, vorzugsweise 0,1 % bis 0,4 %, insbesondere 0,2 % Titan
Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verunreinigungen.

8. Verwendung einer Aluminiumlegierung zur Herstellung eines Hufschutzes (1) fir ein Huftier
wie ein Pferd, wobei die Aluminiumlegierung enthélt (in Gewichtsprozent)
mehr als 0 bis zu 1,4 %, vorzugsweise 0,3 % bis 0,5 %, insbesondere 0,4 % Silicium
mehr als 0,5 % bis zu 1,5 %, vorzugsweise 0,4 % bis 0,6 %, insbesondere 0,5 % Eisen
mehr als 0,2 % bis zu 3,0 %, vorzugsweise 1,2 % bis 2,0 % Kupfer
mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,2 % bis 0,4 %, insbesondere 0,3 % Mangan
mehr als 1,1 % bis zu 3,9 %, vorzugsweise 2,1 % bis 2,9 % Magnesium
mehr als 0 bis zu 1,3 %, vorzugsweise 0,18 % bis 0,28 % Chrom
mehr als 4,1 % bis zu 7,1 %, vorzugsweise 5,1 % bis 6,1 % Zink
mehr als 0 bis zu 1,2 %, vorzugsweise 0,1 % bis 0,4 %, insbesondere 0,2 % Titan
Rest Aluminium und herstellungsbedingte Verunreinigungen.

9. Verfahren zum Beschlagen eines Pferdes mit einem Hufschutz (1), wobei der Hufschutz (1)
auf einem Huf eines Pferdes befestigt, insbesondere aufgenagelt, wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Hufschutz (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7 eingesetzt wird.
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10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass nach einem Befestigen des
Hufes ein Einspritzmaterial, insbesondere Silicon, zwischen den Hufschutz (1) und den Huf
eingespritzt wird, wobei sich das Einspritzmaterial einerseits mit dem Hufschutz (1) und
andererseits mit dem Huf verbindet.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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