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(54) MONTAGEHILFSVORRICHTUNG

(57) Die Erfindung betrifft eine Montagehilfsvorrichtung
zum Aneinanderpressen von mindestens zwei zu
verbindenden, plattenférmigen Teilen (1), insbeson-
dere Korpusteilen von Mdbel. Es sind zwei Klemm-
platten (2) mit jeweils einander zugewandten
Klemmflachen (3) vorgesehen und die Klemmplatten
(2) sind Uber einen Bugelteil (4) zu einer U-férmigen
Klemme (5) verbunden. Die U-formige Klemme (5)
weist an der den Klemmflachen (3) abgewandten
Seite einen mindestens sich Uber den Bugelteil (4)
erstreckenden, vorzugsweise mittig angeordneten,
Steg (6), insbesondere einen Versteifungssteg, auf.
Der Steg (6) des Bugelteils (4) weist, an der den
Klemmflachen (3) abgewandten Seite, eine Schlag-
platte (7) mit einer Schlagfliche (8) auf. Die
U-formige Klemme (5) ist einstiickig ausgebildet.
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Die Erfindung betrifft eine Montagehilfsvorrichtung zum Aneinanderpressen von mindestens
zwei zu verbindenden, plattenférmigen Teilen, insbesondere Korpusteilen von Mébel.

Es ist an sich bekannt, dass bei der Montage von Korpusteilen, die zu Mdbel zusammengebaut
werden, die aneinander liegenden Platten der Korpusteile miteinander, insbesondere durch eine
Schraubverbindung, verbunden werden. Um nun diesen Verfahrensschritt der Verschraubung
durchfiihren zu kénnen, werden die aneinander liegenden Platten mit Zwingen, vorzugsweise
Schraubzwingen, zusammengespannt. Nachteilig bei dieser Montageart ist, dass dieser Ar-
beitsschritt einen hohen Zeitaufwand erfordert. Die, doch grof3e und unhandliche, Zwinge muss
vor dem Verschrauben angebracht und nach dem Verschrauben wieder abgenommen werden.
Daruber hinaus muss eine sehr sorgféltige und exakte Arbeitsweise bei diesem Montageschritt
an den Tag gelegt werden, da andernfalls die Qualitat darunter leidet.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Montagehilfsvorrichtung zu schaffen, die einerseits die obi-
gen Nachteile vermeidet und die anderseits fur die rationelle Montage, insbesondere in der
Mdbelindustrie, wirtschaftlich hergestellt werden kann.

Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelost.

Die erfindungsgeméafie Montagehilfseinrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwei Klemm-
platten mit jeweils einander zugewandten Klemmflachen vorgesehen sind und die Klemmplatten
uber einen Bugelteil zu einer U-férmigen Klemme verbunden sind, dass die U-férmige Klemme
an der den Klemmflachen abgewandten Seite einen mindestens sich Uiber den Blgelteil erstre-
ckenden, vorzugsweise mittig angeordneten, Steg, insbesondere einen Versteifungssteg, auf-
weist und dass der Steg des Bigelteils, an der den Klemmflachen abgewandten Seite, eine
Schlagplatte mit einer Schlagflache aufweist. Mit der Erfindung ist es erstmals méglich, die
Platten der Korpusteile schnell und exakt fur eine Schraubverbindung, insbesondere fir eine
Spannplattenverschraubung, vorzubereiten. Durch einfaches Aufstecken der handlichen, flexib-
len U-férmigen Klemme werden die Platten der Korpusteile aneinandergepresst. Anschlieffend
kénnen Unbindigkeiten durch kurzes Schlagen auf die Schlagflache ausgeglichen werden. Ein
einfaches Abziehen der U-férmigen Klemme beendet diesen Verfahrensschritt der Verschrau-
bung.

Der gravierende Vorteil der Erfindung liegt also vor allem darin, dass die U-férmige Klemme
sowohl Klemme wie auch Schlagklotz fir die Herstellung der Biindigkeit der Platten in einem
Werkzeug ist. Dadurch ergibt sich schon eine Reduzierung der Anzahl der in Verwendung
befindlichen Werkzeuge. Daruber hinaus ist die U-férmige Klemme einfach und wirtschaftlich
herstellbar und kénnte beispielsweise als Zusatzwerkzeug, insbesondere fiir Montagetischler,
zum Akkuschrauber fiir die Schraubverbindung mit angeboten werden.

Die erfindungsgeméfie U-férmige Klemme garantiert eine rationelle und hoch qualitative Mon-
tage in wirtschaftlichster Weise.

Gemal einem besonderen Merkmal der Erfindung ist die U-férmige Klemme einstiickig ausge-
bildet. Durch die einstiickige Ausfuhrung wird eine &aullerst wirtschaftliche Herstellung der
U-férmigen Kiemme gewabhrleistet.

Nach einem weiteren besonderen Merkmal der Erfindung besteht die U-férmige Klemme aus
Kunststoff und ist vorzugsweise im Spritzgussverfahren hergestellt. Wie ja an sich bekannt,
kénnen aus diesem Material und mit dieser Herstellungsmethode Massenartikel wirtschaftlich
produziert werden. Massenartikel wirken sich auf die Anschaffungskosten immer positiv aus.

Gemal einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung verlaufen die Klemmflachen parallel
oder in Richtung ihrer Einfuhréffnung fur die plattenférmigen Teile konisch, wobei der kleinere
Abstand zwischen den beiden Klemmflachen am Eingang der Einfuhréffnung vorgesehen ist.
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Dadurch ist eine sichere Handhabung und die Eireichung des gewinschten Anpressdruckes
der aneinander liegenden Platten gewahrleistet.

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind die Kiemmplatten mit ihren
Klemmflachen am Eingang der Einfuhréffnung nach auflen abgerundet. Eine leichte und Ziel
fuhrende Anbringung der U-férmigen Klemme im Zuge der Mébelmontage ist dadurch gegeben.

Gemal einem weiteren besonderen Merkmal der Erfindung entspricht die lichte Weite zwischen
den Klemmflachen etwa der doppelten Dicke der zu verbindenden, plattenférmigen, vorzugs-
weise genormten, Teile. Wie ja heute in der Industrie oder Gewerbe ublich, werden auch die
Platten in der Mobelindustrie in genormten Stérken erzeugt. Auf Grund dieser Normmalfe, die
vorzugsweise bei 16, 18 und 19 mm liegen, wird die lichte Weite der Klemmflachen in Hinblick
auf den gewiinschten, zu erreichenden Anpressdruck im Zuge der Montage, ausgelegt.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung entspricht die Héhe der Klemmplatten dem
Abstand zweier benachbarter Systembohrungen in den plattenférmigen Teilen. Wie ja an sich
bekannt, werden im Zuge der Herstellung von derartigen Platten fir den Mdbelbau bereits
Systembohrungen vorgesehen. Diese Systembohrungen dienen beispielsweise fir die Befesti-
gung der Grundplatte der Halterung der Turbander oder fir die Fachertrdger. Um diese Sys-
tembohrungen dann auch rationell nitzen zu kénnen, ist diese Héhe von den Klemmplatten
vorteilhaft.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Klemmplatte an ihrer Schmalseite
mindestens eine Kerbe auf. Diese Kerbe kann in vorteilhafterweise fur eine Kérnung der-Mon-
tagebohrung oder als Einschraubhilfe dienen.

Nach einer weiteren besonderen Weiterbildung der Erfindung weist die U-férmige Klemme in
den Ecken an der der Klemmflache zugewandten Seite eine Nut bzw. Hohlkehle auf. Diese Nut
dient als Freistellung der Kante der Platte. Werden die aneinander gepressten Platten tiber die
Schlagflache biindig geklopft, bleiben durch diese Nut die Kanten der Platten unbeschéadigt.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die den Klemmflachen zugewandte
Flache des Bugelteiles eben ausgebildet und verlauft im rechten Winkel zur Mittelachse der
beiden Klemmflachen. Dadurch wird in vorteilhafterweise eine Blindigkeit der Platten beim
Biindigklopfen auf die Schlagflache erreicht.

Nach einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung betragt die Kiemmkraft der Klemmflachen
bis zu 100 N. Firr die rationelle Montage sollte dieser Anpressdruck zwischen den Platten fur
den Montageschritt der Schraubverbindung ausreichen. Natirlich ist die Erfindung nicht auf
diesen Wert beschrankt.

Die Erfindung wird an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles, das in der Zeichnung dargestelit ist,
naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Montagehilfsvorrichtung und
Fig. 2 die dazugehorige Seitenansicht.

Gemal der Fig. 1 und 2 dient die Montagehilfsvorrichtung zum Aneinanderpressen von mindes-
tens zwei - strichpunktiert angedeuteten - zu verbindenden, plattenférmigen Teilen 1, insbeson-
dere Korpusteilen von Mobel. Die Montagehilfsvorrichtung weist zwei Klemmplatten 2 auf,
wobei die jeweiligen Klemmflachen 3 einander zugewandt sind. Die Klemmplatten 2 sind Gber
einen Bugelteil 4 zu einer U-férmigen Klemme 5 verbunden. Die einstiickig ausgebildete
U-férmige Klemme 5 weist an der den Klemmflachen 3 abgewandten Seite einen, vorzugsweise
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mittig angeordneten, Steg 6, insbesondere einen Versteifungssieg, auf. Der Steg 6 des Bugel-
teils 4, weist an der den Klemmflachen 3 abgewandten Seite, eine Schlagplatte 7 mit einer
Schlagflache 8 auf.

Der Steg 6 kann sich nur Uber den Blgelteil 4 erstrecken. Zur Erreichung einer héheren Klemm-
kraft kann der Steg 6, wie im gezeigten Fall, sich auch auf die Klemmplatten 2 erstrecken.
Entsprechend der erwiinschten Klemmkraft wird die Dimensionierung des Steges 6 gewahit.

Die Hohe der Klemmplatten 2 wird derart gewahlit, dass sie dem Abstand zweier benachbarter
Systembohrungen in den plattenférmigen Teilen entsprechen.

Wie bereits erwahnt, ist die U-férmige Klemme 5 einstiickig ausgebildet und aus Kunststoff im
Spritzgussverfahren hergestellt.

Die Klemmflachen 3 verlaufen parallel oder in Richtung ihrer Einfihréffnung 9 fir die platten-
formigen Teile 1 konisch, wobei der kleinere Abstand zwischen den beiden Klemmflachen 3 am
Eingang der Einfuhroffnung 9 vorgesehen ist. Die lichte Weite zwischen den Klemmflachen 3
entspricht etwa der doppelten Dicke der zu verbindenden, plattenférmigen, vorzugsweise ge-
normten, Teile 1, wobei ja diese plattenférmigen Teile 1 Normmalle, beispielsweise 16, 18 oder
19 mm stark sind. Die Kiemmplatten 2 mit ihren Klemmflachen 3 weisen am Eingang der Ein-
fuhréffnung 9 eine Abrundung 10 nach auflen auf. Mit den Klemmplatten 2 kann eine Klemm-
kraft bis zu 100 N erreicht werden.

Die den Klemmfldchen 3 zugewandte Flédche 13 des Blgelteiles 4 ist eben ausgebildet und
verlauft im rechten Winkel zur Mittelachse der beiden Kiemmflachen 3. Diese Ausbildung ist fir
das Bundigklopfen der Spannplatten notwendig.

In den Ecken der U-férmigen Klemme 5 sind an der der Klemmflache 3 zugewandten Seite
Nuten bzw. Hohlkehlen 12, die zur Freistellung der Kanten der Spannplatten dienen, vorgese-
hen.

Ferner weist die Klemmplatte 2 an ihrer Schmalseite mindestens eine Kerbe 11 als Hilfsmittel
fur eine Kérnung die an der Spannplatte angebracht wird, auf.

Der Hauptvorteil der U-férmigen Klemme 5 liegt also vor allem darin, dass sie sowohl Klemme
wie auch Schlagklotz fur die Herstellung der Bindigkeit der Platten in einem Werkzeug ist.
Dariber hinaus ist die U-férmige Klemme 5 einfach und wirtschaftlich herstellbar.

Mit der U-férmigen Klemme 5 kénnen die Platten der Korpusteile schnell und exakt fir die
Schraubverbindung, insbesondere fir eine Spannplattenverschraubung, vorbereitet werden.
Durch einfaches Aufstecken der handlichen, flexiblen U-férmigen Klemme 5 werden die platten-
férmigen Teile 1 der Korpusteile aneinandergepresst. AnschlieBend kénnen Unbindigkeiten
durch kurzes Schlagen auf die Schlagflache ausgeglichen werden. Ein einfaches Abziehen der
U-férmigen Kiemme beendet diesen Verfahrensschritt der Verschraubung.

Anspriiche:

1. Montagehilfsvorrichtung zum Aneinanderpressen von mindestens zwei zu verbindenden,
plattenférmigen Teilen, insbesondere Korpusteilen von Mdbel, dadurch gekennzeichnet,
dass zwei Klemmplatten (2) mit jeweils einander zugewandten Klemmflachen (3) vorgese-
hen sind und die Klemmplatten (2) tber einen Bugelteil (4) zu einer U-férmigen Klemme (5)
verbunden sind, dass die U-férmige Klemme (5) an der den Klemmflachen (3) abgewand-
ten Seite einen mindestens sich tUber den Bugelteil (4) erstreckenden, vorzugsweise mittig
angeordneten, Steg (6), insbesondere einen Versteifungssteg, aufweist und dass der Steg
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(6) des Bugelteils (4), an der den Klemmflachen (3) abgewandten Seite, eine Schlagplatte
(7) mit einer Schlagflache (8) aufweist.

Montagehilfsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die U-férmige
Klemme (5) einstiickig ausgebildet ist.

Montagehilfsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
U-formige Klemme (5) aus Kunststoff besteht und vorzugsweise im Spritzgussverfahren
hergestellt ist.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmflachen (3) parallel oder in Richtung ihrer Einfuhréffnung
(9) fur die plattenformigen Teile (1) konisch verlaufen, wobei der kieinere Abstand zwi-
schen den beiden Klemmflachen (3) am Eingang der Einfuhréffnung (9) vorgesehen ist.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmplatten (2) mit ihren Klemmflachen (3) am Eingang der
Einfuhréffnung (9) nach auRen abgerundet sind.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die lichte Weite zwischen den Klemmfléchen (3) etwa der doppelten
Dicke der zu verbindenden, plattenférmigen, vorzugsweise genormten, Teile (1) entspricht.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hohe der Klemmplatten (2) dem Abstand zweier benachbarter Sys-
tembohrungen in den plattenférmigen Teilen (1) entspricht.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmplatte (2) an ihrer Schmalseite mindestens eine Kerbe
(11) aufweist.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die U-formige Klemme (5) in den Ecken an der der Klemmflache (3)
zugewandten Seite eine Nut bzw. Hohlkehle (12) aufweist.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die den Klemmflachen (3) zugewandte Flache (13) des Blgelteiles
(4) eben ausgebildet ist und im rechten Winkel zur Mittelachse der beiden Kiemmfldchen
(3) verlauft.

Montagehilfsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmkraft der Klemmflachen (3) bis zu 100 N betragt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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