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(54) N4stroj s obsehem supertvrdych brusnfch zrn a zpisob jeho Upravy

Vyndlez se tfkd ndstroje s obsahem supertvrdjch brusnych zrn, zejména v pryskyiiné

nebo kovové vazb¥, vyrobené metodami préSkové metalurgie a zpisob jeho ipravy,

V goulagné dobd se vyrébéjf ndstroje s obsahem supertvrdého brusiva v riznych vazbdch
technologickym postupem, p¥i kterém se na funkdnf abrazivnf plochy poéitd s pifdavky opro-
ti jmenovitému, katalogovému, nebo jinym zpiisobem zjednanym rozmérim, Aby funkéni plocha
hotového vyrobku byla schopna nap¥iklad u brusného ndetroje okamZité brousit, musl byt te~-
to funkdnf plocha upravena, Tato Gprava je nutnd z toho divodu, Ze vjrobek zhotoveny v li-
sovacim néstroji md funkdni povrchy hladké, sklovitého charakieru, Popsany charakter funk-
$nfho povrchu nedovoluje plnit poZadavky na néj kladené, a proto se tyto suroyé povrchy u~

pravuji broudenfm, nap¥fklad klasickymi brusivy,

Nevfhodou tohoto zplsobu Gpravy funkénich ploch ndstroji s obsahem supertvrdych brus-
nych zrn je, %e vznikajf znadné ztrdty, a to i na drahém supertvrdém brusivu, Dals{ a zd~
va¥n§j¥{ nevfhodou ndstroje je, Ze funkdn{ povrech upraveny brouSenim ztrdc{ sice hladky
povrchovy charakter, ale obmshuje p¥ebrouSend brusné zrna, takZe poZadovany abrazivnf po=-
vreh rovnd# nenf timto zpisobem dosaZen, Ndasledkem této skutednosti je, Ze brusny ndstroj
neplnt svou funkci zejména pFi prvotnim broudeni a opracovdvany materidl bud pélf, nebo vy~
kon ndstroje je zpodtku maly aZ do té doby, neZ vypadajf dpravou otupena zrna supertvrdé-

ho brusiva,
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Uvedené nevfhody odetranuje ndstroj s obsahem supertvrdych brusnych zrn, zejména
v prysky#i3né nebo kovové vazb¥, vyrobené metodami préikové metaluigie podle tohoto vynde’
lezu, jehof podstata spodfvd v tom, %e supertvrdé zrna brusného ndstroje jsou alespon jed=-
nou patndctinou své velikosti nad povrchem vazby, Uprava tohoto néstroje podle vyndlezu
spod{vd v tom, Ze se funkdnf{ vrstva ndstroje otryskd jemnym brusivem,

Vyhodou zpisobu podle vyndlezu je, Ze rozméry ndstroji mohou byt d8ldny pi¥fmo na Zd-
dané rozméry, respektive s pifdavkem, ktery je nepatrnym zlomkem soulasnych p¥fdavki, Po-
vrch nédetroje upraveny otryskénim jemnym abrazivnim materidlem md odsirandnu mékkou hmotu
mezi zrny supertvrdého brusiva a vliastni brusnd zrna jsou témdF netknutd, pFidem¥ funkdni
povrch md charakter brusné plochy, vyznadujfocf ge vyatupujfcimi brusnymi hranami a b¥ity
brusnych zrn z povrchu vazby, Takto upravensd brusnd funkdnf plocha ndstroje zajisfuje dob-
rou brousief schopnost ndstroje od samého poddtku jeho funkce, Dalsf vyhodou néstroje s po-
vrchem upravenym podle vyndlezu je strdnke ekonomiokd, protofe p¥i tomto zplisobu nedoché~

z{ k nadmérnym ztrdtdm, jako tomu je p#i dpravé povrchu brouSenim,

Zpisob dpravy funk&nfch povrchd ndstroji podle vyndlezu se provddf v uzaviendm prog-
toru, individudlné upraveném podle velikosti a tvaru ndstroje, Vlastni tryskdn{ se prové-
df proudem stladeného vzduchu nebo plynu, kierjym se strhdvéd p¥es trysku jemné brusivo, na-
p¥tklad kyslidnfk hlinity (A1203), karbid kfemfku (SiC) a jiné, pFifem¥ se doporuduje vo=
11t vrhané Sdstice v rozmezf velikosti o 1 a¥ 3 t¥f{dy mensf, ne% je velikost supertvrdého
brusiva obsafeného v brusném ndstroji, P¥i v&t3{ koncentraci brusiva v néstroji nef k =
= 100 volit vrhané Sdstice o 2 af 4 t¥{dy mensf, neZ je velikost supertvrdého brusiva,
Brusivo se pomoof trysky, pistole a podobnd zam&fuje na funkinf plochu néstroje s obsshem
supertvrdého brusiva, Pro b¥iné druhy ndstrojd pou?ft rozmez{ tlakl a¥ 0,05 do 0,6 MPa,

v extrémnfch p¥{padech mimo tuto hranici, pi¥iSem? platf, %e pro mend{ ndetroje ni?sf tlae
ky, pro velké ndetroje vyssf tlaky, Zaifzen{ mife byt opat¥eno otodnymi etolky, na kterd
ge ndstroje upinajf v horizontdlni nebo veritikdlnf poloze a mohou byt rudnd nebo mechanice
ky otd¥eny, I proud vrhaného brusiva mife byt pii seriové vyrobd se¥fzen, jak v tlaku, tak
1 ve vzddlenosti od tryskané plochy, aby i tento postup bylo mo¥no automatizovat, V prib¥-
hu tryekdnf se sleduje povroh, aby nedochdzelo k piFekra¥ovdn{ d¥inku tryskdnf, Rozdfl

v doga¥enyjoh vysledofch je z¥ejmy z uvedeného p¥fkladu,

P¥fklad 1

U brusného kotoude me 2rny supertvrdého brusiva v prysky¥i¥né vazb¥ o rozmdrech @
15 af 50 mm a &{¥ce brusné vretvy 10 mm je pifdavek pro stévajfof dpravu brouSentm a¥ 0,3
m ne primdru, cof ¥ini & objemu brusné vretvy cca 7,5 %, PFibliZiné ve stejném mno¥stvi je
moZno uvafovat finandni zirdty pii orovnén{ kotoule na piedepsany rozmér,

Upravou funk¥nfch povrohd néstroje podle vyndlezu se uvedend ztrity snfif na 1/10,
respektive zoela anulujf, Navi{c brusné ndetroje podle vynilezu vykazujf vyborné brusné
vlastnosti ihned po takto provedené dpravé, PFi brouenf ocelf se zde nap¥fklad nevyskytu-
Je Zddné phlenf opracovdvaného povrchu,
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Vyrobeny ndstroj o priméru 40,03 mm (pro jmenovity rozm&r 40 mm) obsahujfci supertvr=-
dé brusivo, jako kubicky nitrid boru o velikosti zrn 160/125 se bud ve vyrobnfm podniku,
nebo u spotiebitele p¥fmo na provozni brusce orovnd na @ 40 mm, a funkdnf{ brusnd vratva
otryskd proudem stlafeného vzduchu o tlaku cca 0,35 MPa obsahujfcfho volnd zrna kiemidité-
ho pisku o velikosti 90 aZ 120/um, Otryskdnf se skon¥{, kdyi p¥i pozorovdn{ lupou jsou po
celém povrchu patrny vy&nélky brusnych zrn supertvrdého brusiva,

pPREDUET VYNLALEZU

1, Ndatroj s obeahem supertvrdych brusnych zrn, zejména v prveky¥idné nebo kovové vazbd,
vyrobené metodemi prdfkové metalurgie, vyznaleny tim, Ze supertvrdd zrna brusného né-

gtroje jsou alespoll jednou patndctinou své velikosti nad povrchem vazby,

2, Zplsob Upravy ndstroje podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze se funkdn{ vrstva ndstroje otry=-
gkd jemnym brusivem,
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