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Blacha dziurkowana, sluzaca do wytwarzania plyt pilSniowych
i podobnych wyrobow
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Wynalazek dotyczy blachy dziurkowanej, stu-
23cej do wytwarzania ptyt piléniowych, ptyt wi6-
rowych i podobnych wyrob6éw, zwlaszcza twardych
piyt piléniowych. Wyr6b plyt odbywa sie w ten
spos6b, ze na blasze dziurkowanej umieszcza sie
wilgotny arkusz lub cieklz warstwe wl6kien, po
czym blache wraz z wilgotnymi arkuszami wi6-
kien wprowadza sie miedzy plyty naciskowe pra-
sy, i prasuje przy jednoczesnym doprowadzaniu
ciepta. Wode zawartg w warstwie wibkien usuwa
sie czeSciowo przez wyciskanie, a cze§ciowo przez
odparowywanie.

Znane jest stosowanie do tego celu blach dziur-
kowanych, zaopatrzonych we wzdluzne szczeliny
rozmieszczone w roéwnolegltych rzedach. Przez
szczeliny te wydostaje sie woda i para wodna.
Szczeliny mogg byé poigczone po stronie tylnej
blachy dziurkowanej z przebiegajacymi prostopa-
dle kanalikami lub rowkami, ktére siegaja az do
krawedzi blachy. Zamiast odprowadzania wody
i pary wodnej podczas procesu prasowania, mozna
to uzyskaé za pomocg tkaniny sitowej, umiesz-
czonej pod blachg dziurkowang lub podobnego
podloza.

Na poczatku procesu obrébki w prasie, blachy
dziurkowane wraz z umieszczonymi na nich arku-
szami lub warstwami wilgotnego materialu wiék-
nistego osadza sie¢ pomiedzy plytami prasy. Na-
stepnie poddaje sie je silnemu $ciskaniu przy je-
dnoczesnym stopniowym ogrzewaniu blach, ktére
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pod wplywem wzrostu temperatury, wykazujg da-
Zzenie do rozszerzania sie. W wyniku tego, w bla-
sze powstaja naprezenia wewnetrzne przy roz-
szerzaniu sie pod wplywem ogrzania, ktére czesto
powodujg oslabienie blachy a nawet niekiedy
powstawanie rys i peknieé.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych wad.
Uzyskuje sie to dzieki temu, ze szczeliny blachy
sg rozmieszczone tak, iz szczeliny jednego rzedu
zachodza na szczeliny sasiednich rzedéw w ten
sposéb, ze blacha dziurkowana w kazdym prze-
kroju prostopadlym do szczelin przecinana jest
pewng liczbg szczelin. Wskutek tego jest ona po-
dzielona na odpowiednie strefy. Rozszerzalno§é
cieplna blachy moze zatem wystepowaé w kazdej
poszczegblnej jej strefie, nie rozchodzac sie w kie-
runku podiluinym, dzieki czemu w zadnym miej-
scu blachy nie wystepujg skupienia szkodliwych
naprezeni. Blacha dziurkowana ma zwykle ksztalt
czworoboczny i jest szczegblnie celowe, aby jej
szczeliny przebiegaly prostopadle do podiuznej
krawedzi blachy.

Wynalazek jest opisany bardziej szczeg6lowo w
zwigzku z rysunkiem, na ktérym uwidoczniono,
tytulem przykladu, blache dziurkowang wedlug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia cze§é
blachy dziurkowanej w rzucie poziomym, a fig.
2 — blache w przekroju wzdluz linii II-II na
fig. 1.

Dziurkowana blacha 4 ma szereg podluznych
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szczelin 5 rozmieszczonych w réwnoleglych rze-
dach. Szczeliny 5! i 52 sg wzgledem siebie przesu-
nicte tak, ze zachodzg na siebie w czeSciach bla-
chy, nie przecietej rowkami 6. Dlugosé szczelin 5
jest co najmniej dwukrotnie, a najlepiej trzy-
krotnie wieksza, niz odstep miedzy dwiema szcze-
linami tego samego rzedu. Wskutek tego blacha
dziurkowana jest wielokrotnie poprzecinana szcze-
linami w kazdym mozliwym przekroju A-A na
calej jej powierzchni. Po wprowadzeniu blachy
dziurkowanej wraz z wilgotnym arkuszem mate-
rialu wiléknistego miedzy plyty dociskowe, na
przyklad pomiedzy plyty prasy wieloplytowej i po
poddaniu blachy dziataniu ci$nienia i ciapta, wy-
stepuja w niej miejscowe wewnetrzne przemiesz-
czenia tworzywa, ktére ograniczajg sie¢ do sgsiadu-
jacych ze sobg czterech cze$ci blachy, zawierajg-
cych szczeliny 5! i 82, Powierzchnia blachy jest za-
tem podzielona na duig ilo§¢ mniejszych stref i
rozszerza sie¢ pod wplywem ciepla wewnatrz tych
stref.

Wskutek rozszerzalnoici blachy, szeroko§¢ szcze-
lin zmniejsza sie. Zmniejszenie to, obliczone w je-
dnostkach pomiarowych, jest bardzo male, ale po-
mimo to dzieki niemu moina zapobiec tworzeniu
sie skupiei naprezefi wewnetrznych blachy, ktére
moglyby spowodowaé¢ powstawanie pe¢knieé lub
rys. Jezeli blachy dziurkowane majg ksztalt wy-
dluzony, co sie najczefciej spotyka, to ich po-
dtuzny kierunek moze zbiegaé sie z linig przekroju
A-A tak, ie szezeliny dzialaja przede wszystkim
w kierunku wystepowania najwiekszej rozszerzal-
noéci cieplnej.
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Szczeliny 5 mogg byé¢ polaczone na tylnej stro-
nie blachy dziurkowanej z kanalikami lub z row-
kami 6, przebiegajacymi prostopadle do szczelin.
Rowki te ulatwiajg odparowywanie wydostajgcej
sie przez szczeliny wody badZz w postaci cieczy,
badZz w postaci pary. W razie potrzeby, szczeliny
majg taki ksztalt, ze mogg mieé cze§é 7, o réwno-
miernej szeroko$ci przy czynnej stronie blachy,
a w przeciwnej stronie blachy cze§¢ 7 przechodzi
w cze$é 8 o szeroko$ci wzrastajgcej.

OczywiScie, wynalazek nie ogranicza sie tylko
do przedstawionej postaci wykonania, lecz pod
wieloma wzgledami mozna zawieraé¢ liczne odmia-
ny nie przekraczajgce zakresu wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Blacha dziurkowana, sluzgca do wytwarzania
piyt piléniowych i podobnych wyrobéw przez
prasowanie miedzy plytami dociskowymi pra-
sy arkuszy lub warstw cieklego materialu
wibknistego, umieszczonego na blasze dziurko-
wanej, zawierajgcej szczeliny podluine, roz-
mieszczone w rzedach réwnolegtych, znamienna
tym, ze ma szczeliny wykonane tak, iz szcze-
liny jednego rzedu zachodzg na szczeliny rze-
déw sgsiednich, i w kazdym przekroju po-
przecznym przez blache prostopadiym do szcze-
lin jest ona przecinana pewng liczbg szczelin.,

2. Blacha dziurkowana wedlug zastrz. 1, majaca

postaé wydluionego prostokata, znamienna
tym, e poprzeczny przekré) prostopadly do.
szczelin jest réwnolegly do krawedzi podituznej
blachy.
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