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A taldlmdny tirgya berendezés darabos fogyaszthaté
termékek, kiilénSsen kb. -9 Oc-ra fagyasztott hisdarabok
vagdsdra.

Az ismert apritdégépekhez tartoznak a tdlcds gyors-
vagék (bowl-cutter, kutter), a hisdardldk, a kalapdcsmal-
mok, a finomapritbégépek, valamint a kockavigdk.

Az el8bb emlitett gyorsvigénil egy forgd, kerek, tek-
nészerli tdlban egymdstbél eltérd, nagy fordulatszdmmal ké-
sek forognak. A forgdbétdlban elhelyezett anyag a forgds
kdvetkeztében ijra meg jra a kések ald keriil. Ennek a
berendezésnek elsdsorban az a hidtrédnya, hogy csak szaka-
szosan ilizemeltethetd.

Ezzel szemben a hisdardldék folyamatos lizemiiek, nagy
védlasztékban d1llnak rendelkezés¥e, és fagégztott his ap-
ritdsdra is alkalmasak. Ennél a tovadbbitdcsigdbdl, vigd-
késb81 és lyukasztott tdrcsdbdl 4116 vagdérendszernél vi-
szonylag nagy a surlddiés, ﬁg%%ogy az apritdsnak viszony-
lag nagy az energiaszﬁkségleﬁe, és a termékx felmelegszik,
aminek kovetkeztében emulgedlddis kezdddik, és a termék
megkstddik.

A kalapidcsmalmokat els8sorban a vegyészetben és a
gybégyszerészetben, valamint szemes termények, pl. kakad-
bab feldolgozdsdra haszndljdk. Az apritandé termék nagy
sebességgel 3116 vagy forgéd, kemény Srldszerszimoknak
iitk6zik. A hisdarabokat az ilyen jellegli berendezések
inkdbb szétroncsolndk, mintsem vigndk.

Ismeretesek folyamatos miikédés{i finomapritdgépek

(pl. DE-PS 2823245), amelyek egy érintésmentesen ilizeme-



16, nagy fordulatszdmi rotor-sztitor rendszerrel vannak
elldtva. Ezek a gyorsan forgd késrendszerek mind vidgdsra,
mind emulgedlisra alkalmasak. Az eld3llitott termék egy
bizonyos részének emulgedildddsa, ami egyébként ezeknek

a gépeknek a haszndlatdndl dltaldban kivénatos, nem ke-
riilhet6 el. Ezeket a finomapritdgépeket elsdsorban olyan
termékek elSdllitédsdra haszndljdk, amelyekben a részecs-
kenagysdg 2 mm alatt van.

A kockavadgdkkal csak legaldbb 10 mm élhosszisdgi da-
rabok dllithatdk eld; ezek a berendezések elvileg sem al-
kalmasak hds apritdsdra.

Valamennyi ismert gép k&z8s hidtrdnya a folyamatos
hisvdgds szempontjidbdl a kedvezSdtlen ir/teljesitmény vi-
szony. ‘

Célunk a taldlmdnnyal egy olyan berendezés létreho-

zdsa, amellyel folyamatos {lizemben aprithatdk tovdbb az el-

sésorban fagyasztott huisdarabok.

A kitdz8tt feladatot a taldlmdny szerint a kdvetkezd

jellemzdAkkel oldjuk meg:

a) egy vdgémihizban egy védltakozdé drami motor vizszintes

vagy a vizszinteshez képest ferde helyzet(i tengelycsonk-

jédn egymdstdl tengelyirdnyban térkdzzel elvidlasztva, el-
forduldsmentesen, de-k&nnyen cserélhetden régzitett

forgbkések vannak elhelyezve;

b) mindegyik kés (3, 3a) a termék tengelyirdnyd tovabbitasat

eldsegité feliiletrésszel (16) rendelkezik;



c) a kések fordulatszdma 500 és 3000 min-1 k&z5tt van;

TN L e
A kések konfigurdciéja, valamint egymds kozdtti ten- }KWWuQLM
gelyirdnytd tdvolsdga 250 x 250 x 250 mm élhossziésigd - HTUQQQ@J
} 4
'l ”»~ ’ ”- ~ N
fagyasztott husdaraboknak a lehetd legcsekélyebb hd : UiMMN\MX
felvétel és emulgedlddds mellett 2-8 mm szemcsenagy- %
sdgli részekre apritdsdra alkalmasan van kialakitvap :

T

a vagémiihdz legmélyebb részén lefelé nyild, az apri-

tott hist a nehézségi erd hatdsdra kiadd kivezetdnyi-

14s van kialakitva;

;ﬁ tengelyiridnyban a vigdémiihdz eld8tt a hisdarabokat az
elsd kés forgdsi sikja felé folyamatosan tovdbbitéd

szerkezet van elhelyezve.

Bar a szabadalmi igénypontokban megemlitjiik a huist,
ez csak egy példakénti termék, amely a belsdségeket is
magdban foglalja. Azonban mids termékfajtédk, pl. szemes-
termények, gyiimblcs, z81dség vagy hasonldk is elképzel-
hetdk. A "fogyaszthatd termék" kifejezés alatt 4llati
takarmdnyt, pl. kutya-és macskaeledelt is értiink.

A taldlmdny egy lényeges jellemz8je a folyamatos
miikddés. A taldlminy szerinti vdgégép igy egyszerlien be-

, meglevd .
integrdihatd aYfolyamatos iizeml feldolgozdvonalakba. A

taldlmany szempontjébdél lényeges az is, hogy a feladott
fagyasztott hisdarabokat viszonylag kis szemcsenagysigi-

ra apritjuk, tovébbd az; hogy a vdgisi folyamat a lehetd



legcsekélyebb energiabevitel mellett megy végbe, és a vég-
termék.szemcsés vagy Omleszthetd, és egy kdzelitSen defi-
nidlt szemcsenagysdggal rendelkezik. Az ismert eljédrésok-
t61 és berendezésekt8l eltérden a lehetd legkisebb mérték-
ben emulgedldédott terméket d11itunk eld.

A kiinduldsi terméket képezs hﬁsdarabokutabbnyire a
fentiekben emlitett maximdlis mértéknék kisebb élhosszi-
sdggal rendelkeznek; ezen kiviil por alakt alkotdrész is
jelen lehet. A kiinduldsi termék hémérséklete a fagypont
kozelében is lehet, ahol az anyag mir gy tekinthet8, hogy
felengedett dllapotban van.

A feldolgozott anyagmennyiség és/vagy a termék szem-
csefinomsdginak véltoztatéséhoz.a vigbszerszamok a’talél—
mé;g'szerint a fordulatszdm, 4tmérd, geometria, ;ﬁi. a
szerszamok szdma és/vagy egymistdl vald tengelyirdnyd ?é—
volsdga tekintetében mdédosithatdk. Ezdltal a vigés, L;%. a
vagdsi folyamat pontossidga is befolydsolhaté. Ezért eld-
nyds az, ha a vdgészerszdmok kdnnyen cserélhetdk.

Egy szallitécsiga, szdllitészalag vagy akir a nehéz-
ségi er8 alapjén mik8d8 szillitdberendezés folyamatosan
tovdbbitja a forgd késsorozatokhoz.a kiindulisi anyag da-
rabjait. A szd11itdsi teljesitmény vidltoztatdsdval szin-
tén befolydsolhatdé a végtermék finomsiga.

vagy

A szallitécsiga, iI/. szdllitészalag hajtésdra szin-
tén egy vdltakozdé dramd motor alkalmazhatéd, amely - ugyan-
igy, mint a késeket hajtdé viltakozdé adramt motor - a fordu-
latszdmot szabdlyozdé &talakitdéval 14thatd el. A pdlusszém

figyelembevételével azonban két vagy hirom kiildnbdz8 for-



dulatszdm &talakitd nélkiil is megvaldésithatéd.

Szdllitdécsiga alkalmazdsa esetén az &tvezetett ter-
mékmennyiség és a termékmindség, igy az el8illitott vég-
termék finomsdga és szemcséssége a fordulatszémnak, a
csiga dtmérdjének és/vagy a csiga menetemelkedésének vil-
toztatdsdval befolydsolhaté.

Egyszeriisége kdvetkeztében a talélményrszerinti be-
rendezés késcserével és a fordulatszdm viltoztatdsival
nagyon gyorsan hozzdigazithaté a megrendeld kivdnsdgai-
hoz. Az egyszerli felépités a gép meghibdsoddsi valészi-
niiségét is minimdlisra csBkkenti. A berendezés megfelel

s 2

az élelmiszerfeldolgozds higiéniai k8vetelményeinek, a

meglevd gydrtdévonalakba jé1 integrdlhatd, kompakt mére-
tekkel rendelkezik, és pérhuéaaosan vagy - ha nagyon fi-
nom apritds:sziikséges - tandem elrendezésben is elhelyez-
hetd. A talélméw kiilontsen eldny8sen alkalmazhatd nagy
feldolgozdsi teljesitmény, pl. 40.000 kg/béra esetén, de
sokkal kisebb, pl. 1000 kg/éra teljesitménynél is hasz-
ndlhaté. A forgalomban levd gépekhezbképest a javasolt
berendezés ar/teljesitmény viszonya rendkiviil kedvez§.

A taldlmdny tovédbbi jellemz8it az aligénypontok tar-
talmazzik.

A taldlmdny tdrgydt a tovabbiakban kiviteli példik
és/}ajzok alapjdn simertetjiik részletesebben. A rajzo-
kon az
1. 4 br a : egy vigbgép fiigglleges hosszmetszete, a

2. @ br a: az l.4bra szerinti gép feliilnézete, a

3. abra:azl. és a 2.4bra szerinti gép el8lnézete, a



4. d br a : az l.4bra szerinti gép oldalnézete, az

5. d br a az l.4bra szerinti gép egy tovédbbi kivite-

)]

1i alakja,
6. @ br a : az 1l.3bra szerinti gép egy tovabbi kivite-

1i alakja,

2]

7. d br a : a 6.a4bra szerinti gép feliilnézete, a

8. A br a: a 6.abra szerinti gép elélnézeée, a

9. 4 br a : a 6.abra szerinti vidgégép oldalnézete, a
10. 4 b r a : egy védgémiihdz keresztmetszete nagyitva a
benne forgd kettds késsel, a

11. 4 b r a : egy kettds kés szdrnydnak keresztmetszete
tovdbbi nagyitdsban, a

12. 4 b r a : hirom, tengelyirdnyba egymistdl térkdzzel
elvdlasztva, egymids msgdtt elﬂélyezett kettds késbdl 4116
késsorozat el8lnézetben, és a

13. @ br a : az 1l.ibra szerinti berendezés egy médosi=
tott kiviteli alakja.

Az 1-4.3brdkon lithaté vigdbgép egy 1 vdltakozd ara-
ma motorral rendelkezik, amelynek vizszintes 2 tengely-
csonkjidn a 3, 3a kések elforduldsmentesen, de kdnnyen
cserélhetden vaﬂ%k régzitve. A 3, 3a kések egy 4 vagéd-
mihdzban forognak. A 4 vigémiihdz aljdn kSzvetleniil az:5
motorpajzs eldtt egy lefelé nyildé 6 kivezetdnyilds van
kialakitva.

A 4 v3gémiihdz eldtt egy 7 csigahdz helyezkedik el,
amelyben egy 8 szidllitdécsiga forog, amely a késsorozatot
hordozb 2 tengelycsonkkal egyvonalban van elhelyezve, és

amelynek hajtédsdt szintén egy 9 vdlatkozd drami motor biz-



tositja. A 7 csigahdz alsé széle egyvonalban van a 4
vagémihdz alsbé szélével, és eldl1 a felsd oldaldn egy 10
adagolétdlcsérrel rendelkezik az apritandd termék fela-
ddsdhoz. A 10 adagolétBlcsérnek a 4 vigdémihiz feldli fa-
la és a 7 csigahdz felsd fala egy 10a vigbéélet képez a na-
gyobb hisdarabok durva el8apritisihoz.

KiilonGsen az 1l.3brdn 14thatdé, hogy ennél a kiviteli
alakndl a 8 szdllitécsiga dtmér8je k8riilbeliil megfelel
a 3, 3a kések Aatmérdjének.

Az 1 és 9 vdlatkozd &rami motorok elé egy-egy &ta-
lakitd kapcsolhaté a fordulatszdm szabdlyozédsdhoz.

maximum

Az apritandb darabos terméket, pl. a 250 x 250 x 250
mm élhosszlsigl fagyasztott hiisdarabokat folyamatos ter-
mékiramban feladjuk a 10 adagoigtﬁlcsérbe, és ezdltal a
8 szdllitbécsigdhoz juttatjuk. A tdlsdgosan nagy darabokat
a 8 szdllitécsiga eldapritja. A feladott darabokbdl kiala-
kuld termékiramot a 8 szdllitécsiga k8zvetleniil a forgd 3,
3a késekhez vezeti. A 3, 3a kések egymdstél teneglyirédnyid
térkbzzel elvilasztva a 2 tengelycsonkon helyezkednek el
olymédon, hogy a 6 kivezetdnyilids keresztmetszetét nagy-
mértékben szabadon hagyjdk. A 6 kivezetdnyilds kdrnyeze-
tében csak egyetlen 3a kés helyezkedik el. A 8 sz3llité-
csiga fordulatszidma 20-200 min-l, mig a 3,3a kések az el-
lenkezd irdnyban forognak 500 és 3000 min-l1 k&zstti for-
dulatszdmmal. A 8 szdllitécsiga d1tal a 3, 3a késekhez ve-
zetett termékdarabokat a 4 vigémhédzban a lehet8 legcse-
kélyebb mérték emulgedldédéds mellett, csomémentesen 2-8 mm
szemcsenagysagira apritjuk.

Az 5.4brdn 13thatd kiviteli alak abban kiilénbSzik az



l.3bra szerintitdl, hogy a csigahdz 4 étmér6je’csak kb.
a fele a vdgémihdz D dtmér8jének. A 8 szdllitbébcsiga 4tmé-
réje igy kb. a 3, 3a kések sugardnak felel meg.

A 6-9.3brdkon ldthatd kiviteli alak az 1-4.34brdk
szerinti kiviteli alaktdl lényegében két jellemzdben kii-
16nb6zik:

Az 1 vdltakozd dramd motor és annak 2 tengelycsonkja
a vizszinteshez képest ferdén, azzal kb. 459-o0s szdget be-
zdrva van elhelyezve; misrészt pedig az apritandé termék-
darabokat nem szdllitécsiga tovabbitja, hanem azok a 11
adagoldtslcséren keresztiil - sajdt sidlyuk kihaszndldsdval
- kBzvetleniil a 3 késekre keriilnek.

A 10.4brdn 1lithatd, hogy a 3 kések kettSs késekként
vannak kialakitva, amelyek mindkét szdrnydn az eliilsé 14
vdgéélek a kb. 25-3009-os o szdgben kialakitott 15 k8szd-
riilt feliilettel vannak elldtva (14sd a 11.4brdt is). Az
é1 kOszbriilésének A sz8gét a feldolgozott terméknek meg-
felelden vdlasztjuk meg. A tompa késeket az o4 sz8g betar-
tdsdval élesitjiik. A 11.4brdn jé1 14thatd, hogy a ferde
15 kOszoriilt feliilet viszonylag rovid, majd 4dtmegy a dom-
bord tovabbité 16 feliiletrészbe, amely R sugari és x szé-
lességid. Ez a tovadbbité 16 feliiletrész hozza létre a
13 tovédbbitdkomponenst. A 15 k&szdriilt feliilet kb. 2 mm
hosszisdgi; az x szélesség 25 - 40 mm; egy 3 kés S vastag-
sdga 6 és 10 mm k5z5tt lehet.

Egy késsorozat eldnydsen 3 -5 kettds késbdl 311, a-
melyek - amint a 12.&brdn 1ithatd - egymdshoz képest el

vannak forditva.
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A 13.3bra szerinti médositott kiviteli alakndl a 4
vdgdémihdz els8 4a szakaszanak dtmérdje a 12 szdllitdsi i-
ridnyban nézve valamelyest csikken, ami torlasztd hatést
idéz eld. Ennél a kiviteli alakndl a késsorozatban az el-
s6 kés nagyobb étmér8jfi, mint a tovibbi kések, hogy vélto-
zatlan maradjon a kések és a 4 vagdémlhdz k&zdtti sugdri-

rényd a tévolsig.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés darabos fogyaszthatd termékek, kiilonosen kb. -9 °C-ra

fagyasztott hisdarabok vagasara, azzal jellemezve, hogy

a) egy vagomiihazban (4) egy valtakozo arami motor (1) vizszintes
vagy a vizszinteshez képest ferde helyzetii tengelycsonkjan (2)
egymastol tengelyiranyban térk6zzel elvalasztva, elfordulasmen-
tesen, de kénnyen cserélhetden rogzitett forgokések (3, 3a) vannak

elhelyezve;

b) mindegyik kés (3, 3a) a termék tengelyiranyt tovabbitasat eld-
segitd feliiletrésszel (16) rendelkezik;

c) a kések (3, 3a) fordulatszama 500 és 3000 min™ kozott van;

&) avagdémithaz (4) legmélyebb részén lefelé nyil6, az apritott hist
a nehézségi erd hatasara kiadé kivezet6nyilas (6) van kialakitva;

A tengelyiranyban a vagomiihaz (4) el6tt a husdarabokat az elsd
kés (3) forgasi sikja felé folyamatosan tovabbito szerkezet van

elhelyezve.
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2. Az l.igénypont szerinti berendezés, a z z al j e 1-
l eme z v e, hogy a tovibbitészerkezet egy szidllitdcsi-

ga (8).

3. A 2.igénypont szerinti berendezés, a z z a1l j e 1-
l eme z v e, hogy a szdllitécsiga (8) fordulatszama

20 - 200 min-1,.

4. A 2.vagy 3.igénypont szerinti berendezés, a z z a 1
jellemezve, hogy a szdllitécsiga (8) és a kések

(3,3a) forgésirdnya egymdssal ellentétes.

5. A 2-4.igénypontok birmelyike szerinti berendezés, a z-
zal jellemezvVve, hogy a szdllitécsiga (8) csi-
gahdzdnak (7) alsé széle egyvonalban van a vagdémiihdz (4)

alsd szdlével.

6. A 2-5.igénypontok birmelyike szerinti berendezés, a z -
zal jelleme zvVv e, hogy a csigahdz (7) dtmérdje

(d) kb. a vidgémihdz (4) 4tmér8je (D) felének felel meg.

7. A 2-6.igénypontok birmelyike szerinti berendezés, a z -
zal jellemezvVve, hogy a szdllitécsiga (8) csi-
gahdza (7) a felsd oldaldn adagoldakndval, adagolétblcsér-
rel (10) vagy hasonlédval van elldtva, amelynek a vagdémfii-

z

haz (4) feldli fala a csigahdz (7) felsd falival a nagyobb
t

hiisdarabok durva el8apritdsira alkalmas vigbéélef (10a) ké-

pez.
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8. Az l.igénypont szerinti berendezés, azz al jel -
l eme z v e, hogy a tovdbbitészerkezet egy szdllitdsza-

lag.

9. A 3-8.igénypontok birmelyike szerinti berendezés, a z -
zal jellemezvVve, hogy a tovibbitészerkezet haj-
tdsdt egy fordulatszédm szabdlyozd dtalakitéval elldtott

vdltakozd drami motor (9) képezi.

10. Az l.igénypont szerinti berendezés, a z z al j e 1-
l eme z v e, hogy a tovdbbitdészerkezet a hisdarabokat
sajdt sllyuk hatdsdra csiizddn, adagolétSlcséren (11) vagy
hasonldén 4t a ferde sikban forgd késekhez (3,3a) vezetd

graviticiés szerkezetként van kialakitva.

11. Az 1-10.igénypontok bdrmelyike szerinti berendezés,
azzal jelleme zv e, hogy a késeket (3,3a)

1
hajté vdltakozéd é&rami motorVfordulatszémszabélyozé dta-

lakitéval van elldtva.

12. Az 1-11.igénypontok birmelyike szerinti berendezés,
azzal jelleme zve, hogy a vigémiihdz (4) el-
s6 szakaszdnak (4a) 4tmérdje a sz4allitdsi irdnyban (12)

csokken.

13. Az 1-12.igénypontok birmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezvVve, hogy a forgékések (3,3a)

végeinek sugdrirdnyd tdvolsdga (a) a vagdémiihdz (4) belsd
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falatol kb. 2 - 4 mm.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a szallitasi iranyban (12) nézve a vagémithaz (4) kivezet6nyilasa (6) utan
egy kés (3a) van elhelyezve, amely kés (3a) és az elétte 1évd kés (3) kozotti
tengelyiranya tavolsag (b) legalabb a kivezetényilds (6) méretének egy részét
teszi ki, valamint az emlitett kés (3a) a terméknek a szallitasi irannyal (12)

ellentétes irany1 tovabbitasat elsegito feliiletrésszel (16) rendelkezik.

15. Az 1-14. 1genypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy legalabb nehaﬂy kés (3, 3a) kettds késként van kialakitva.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a kettdskés (3,
3a) mindkét szarnyan az eliilsé vagoélek (14) kb. 25-30°-0s szogben koszoriilt
felilettel (15) vannak ellatva.

17. A 16. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a koszoriilt
feliilethez (15) dombora tovabbito feliiletrész (16) csatlakozik.
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