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Urzadzenie do przegladu napelnionych.ampulek

1

Przedmiotem wynalazicu jest urzadzenie doprze-
gladu napeinionych ampulek, za pomocg ktdérego
modna wysortowaé amputki. z zanieczyszezong za-
wartoéeig, odprowadzaé je do specjalnego pojem-
nika i w ten spos6b eddzielaé od .amputek pelno-
wartoéciowych.

Kontrola napelnionych i zamknietych ampulek
od dawna stanowi problem. Nie znane jest dotad
rozwigzanie, ktére byloby zadowalajgce we wszyst-
kich aspektach. Czesto jeszcze sprawdza sie am-
putki recznie, a wiec bez mechanicznych $rodk6w
pomocniczych oraz urzgdzef. Przy tej metodzie
chwyta sie 4—6 ampulek za gérng cze§é, potrzasa
nimi i przeglgda gotym okiem na tle o§wietlonego
ekranu. Amputki z zanieczyszczong zawartodcig zo-
stajg wysortowane.

Niedogodno$§é tej metody polega na tym,.Ze przy
meczacej- pracy reczoej mozna uzyskaé tylko mate
wydajnodci. Kontirala taka jest calkowieie.subiek-
tywna i obcigza bardzo wzrok czlowieka. Penad-
to. pecherzyki powietrza, pewstajace przy wstrzg-
saniu cieczy mega prreszkadzaé przy ocenie tg
metoda. Metoda ta jest i z tego-  wzgledu niedo-
godna, Ze przy réwnoczesnym sprawdzaniu-killu
ampulek uwaga pracownika i {ak jest juZ rozpro-
SZONA.

Przy zastosowaniu znanego typu urzgdzenia do
sprawidzania- ampulelc znaczna cze§é proceséw ro-
boeczych. odbywa sie mechanicznie. Maszyna pobie-
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ra z pojemnika zawsze kilka, na og6t 5, ampulek
i przenosi je na prostolinijnej tasmie do stano-
wiska kontrolmego. Przed dotarciem do stanowiska
kontrolnego, ampulki utrzymywane w maszynie za
ich gorna cze§é wiruja wokél! swoich osi podiuz-
nych, po czym moga byé oglagdane na tle oswietlo-
nego ekranu przez urzadzenie powiekszajace. Am-
puktki zawierajace zanieczyszczenia. sg usuwane za
pomoecg mechanizmu, dzialajacego za naciénieciem
przycisku, a do zasobnika transportowane sg tyl-
ko ampulki bez wad jako§ciowych.

" Wadg wspomnianej maszyny jest to, ze ampul-
ki, w celu ich obracania, chwytane sg za ich g6r-
ng czes$é, ktoéra jako cze§é formowana pod dzia-
laniem ciepla jest latwo tamliwa, gdyZz nie po-
siada dokladnej powierzchni obrotowej.. Z tego po-
wodu pokazna ilo§é ampulek ulega zgnieceniu, co
powoduje zmaczne straty. Dalsza niedogodno$é ma-
szyny polega ‘na tym, Ze roéwnoczesna kontrola
5 ampulek powoduje rozproszenie uwagi i ze
wzgledu na konieczne duze pole obserwacji, oczy
030by sprawdzajacej niepotrzebnie sie meczg. Oko-
liczno$é, 2e trzeba obstugiwaé 5 réznych przyci-
sk6w selekcyjnych, oznacza takZze rozproszenie
uwagi, poniewaz tylko wcisniecie przycisku odpo-
wiadajgcego =zanieczyszczomej ampulce powoduje
jej usuniecie., W przypadku uruchomienia niewla-
$ciwego przycisku zostaje wyeliminowana pelno-
warto§ciowa ampulka. Inna niedogodno$é wspom-
nianej maszyny wynika z tego, Zze wskutek réw-
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noczesnego sprawdzania 5 ampulek znajduja sie
one stosunkowo diugo w polu widzenia. W tym
czasie ostabia sle bardzo skutek zawirowania
i zdarza sie nawet, Ze ciecz w ampulce, spraw-
dzanej jako ostatniej, jest prawie mnieruchoma.
Kontrola ampulki, w ktérej ciecz jest prawie nie-
ruchoma, nie jest wiarygodna, to znaczy, ze ja-
ko§é kontroli jest mniejednolita. Niedogodno§é te
mozna usungé przez ponowne zawirowanie ampu-
tek, jednakze oznacza to obnizenie wydajnoéci.
Ponadto wspomniana maszyna posiada wadliwy
kat nachylenia pojemnika, ktéry kat mie zabez-
piecza pewnego wybierania ampulek z pojemnika.

Takze inna znana maszyna do badania zawarto-
§ci amputek eliminuje w znacznym stopniu prace
reczng w procesach roboczych zwigzanych z prze-
gladaniem ampulek. W maszynie tej amputki pod-
dawane kontroli wyjmowane sg pojedynczo z po-
jemnika i przemieszczane ma prostolinijnym prze-
noéniku do stanowiska zawirowania. Ampulki
wsparte na powierzchni bocznej zostajg tu zawi-
rowane przez gumowy krazek, dociskajacy réwniez
do powierzchni bocznej. Zawirowana amputka do-
staje sie do ‘stanowiska kontmlnego gdzie zostaje
przeSwietlona w kierunku podluznym za pomocg
stozka §wiatla, sktadajgcego sie z réwnolegle skie-
rowanych promieni. Ampulke przeglada sie natle
ciemnego ekranu przez urzadzenie powiekszajace.
Ampulka zakwalifikowana do usuniecia moze byé
oznaczona przez uruchomienie przycisku, co za-
pewnia, ze nie trafi ona do zasobnika z ampulka-
mi pelnowartoSciowymi.

Niedogodno§é inna maszyny polega na tym, ze
ampulki znajdujg sig¢ przed stanowiskiem kontrol-
nym pod takim katem, ktéry bardzo utrudnia wi-
dok .na nie z gbéry; skutkiem tego kontrola jest
niezadowalajgca.

‘Przez zawirowanie ampulek, odbywajace sie w
trakcie prostolinijnego przemieszczania nie uzy-
skuje sie zadowalajacego ruchu cieczy, ponadto
w- cieczy powstajg pecherzyki, ktére zakléca;a ob-
serwacje.

. ‘Wsp6lng cechg opisywanych tu urzad-zeﬁ do
sprawdzania ampulek jest to, Ze przemieszczajgy
one ampulki podlegajace kontroli na - prostolinij-
nym przeno$niku, w czasie transportu wirujg ni-
mi. wywolujge w amputkach ruch cieczy. Jako mna-
stepstwo wirowania,  dziala na .ciecz, wynikajaca
z- wirowania, sila od§rodkowa oraz grawitacja.
Zawarte w cieczy czgsteczki state — zanieczysz-
czenia — zachowujg sig zaleznie od iloSciowego
stosunku tych sil, w spos6b zréznicowany.
. <Jezeli sila odsrodkowa jest znacznie wieksza od
grawitacji, to odkladaja sie zawarte. w cieczy
czasteczki — glownie wieksze lub ciezsze — na
§ciance ampulki. Jezeli natomiast grawitacja jest
sity . dominujacg, inaczej méwiac, jezeli sila od-
srodkowa ' jest mieznaczna, woéwczas wigksze czg-
steezki nie oddzitlajg sie od dna amputki.

Obydwie warto§ci krancowe sily. od§rodkowej
sg z punktu widzenia przegladu ampulek nieko~
rzystne, gdyz zanieczyszczenia zawarte w cieczy

nie bedy: zauwazone. W celu wyeliminowania tej-

okoliczno$ci- nalezaloby zoptymalizowaé wirowanie,

co w praktyce jest prawie niemozZliwe. W -zna- .
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nych rozwigzaniach, czasteczki w ampulce “wyko-
nuja jednostajne ruchy, wigksze czgstki albo przy-
legajag do Scianki amputki, albo tez nje oddziela-
ja sie od dna amipulki. Aby czasteczki mogty byé
z pewnos$cia zauwazone, przeSwietla sie ampulki
przez caly ich przekrdj. Na skutek odchylen w
‘wymiarach ampulek czesto dociera silng Swiatto
do oka obserwatora utrudniajac pi‘ieglad.

W drugiej metodzie usuwa si¢ jednostajny ruch
czasteczek przez mniej lub bardziej motne po-
trzgsanie ampulek. W tym wypadku poruszanie sie
czgsteczek jest bez watpienia korzystniejsze, jed-
nak podczas wstrzgsania tworza sie pecherzyki po-
wietrza, co prowadzi do pomylek w czasie prze-
gladania, gdyz pecherzyki powietrza sg przyjmo-
wane za zanieczyszczenia.

Znane sposoby poruszania ampulek przy ich
przegladzie; mianowicie wirowanie podczas prosto-
linijnego ruchu, sg nieprzydatne, poniewaz nie za-
pewniaja mniezawodno§ci spostrzegania zawartych
w ampulkach zanieczyszczed cieczy, ani mie umo-
zliwiajg intensywnoS$ci i obiektywno$ci oceny.

Celem wynalazku jest uniknigcie powyzej opi-
sanych niedogodno$ci.

Zadaniem wynalazku jest skonsfruowanie urza-
dzenia, wywolujacego w cieczy, zawartej w am-
pulkach, beziadny -ruch -przeplywowy, nie- powo-
dujacy kawitacji oraz powstawania pecherzykéw
w cieczy. Dalszym zadaniem byloby ustawienie
ampulek w c¢zasie przegladu w korzystnym poto-
%eniu, ponadto -aby transport ampulek oraz ich
kierowanie do odpowiedniego miejsca skladowania
po dokonanej kontroli zajmowaly w minimalnym
stopniu persomel obstugujacy, a takie aby w wy-
padku niepewnej oceny amputka mogla byé kie-
rowana do ponownej kontroli.

Zadanie to rozwigzano wedlug wnalazku Wpro-
wadzajgc ampulki w ruch wirujacy - wokét ich osi,
nastepnie . przemieszcza na torze . kolowym, ktére-
go plaszczyzna z osig podluzng . amputki w jej
polozeniu podczas wirowania tworzy kgt, ktéry
zmienia sie tak dlugo, az ampulka dotrze do
stanowiska przeziernego. Do sily. odérodkowej,
powstajacej w czasie wnmowama dodaje sie w ten
spos6b jeszcze dodatkowa sila od$rodkowa, pocho-,‘
dzgca od przemieszczania amputek na torze koto-
wym. Poniewaz ta dodatkowa sila od§rodkowa jest
wywolana przez ruch o stosunkowo duzej pred-
kosci katowej, wytwarza sie w amputkach obraz
bezladnego ruchu przeplywowego Znajdujace sie
w cieczy czastéczki poruszajy sie odpcmnedmo do
turbulencji i wskutek bego oddzuellaaa ‘sie od §cian-
ki i-dna amputki.

W czasie eksploatacji urzadzema wedlug wyna-
lazku dzialajg wiec na ciecz zawarta w ampulce
zasadniczo  trzy - sily: grawitacja, sila odSrodkowa
wywolana przez .wirowanie oraz dodatkowa silta

.od$rodkowa, pochodzgca od przemleszczanua ampu-

tek ma torze kolowym.

- Wielko§é -tych sil musi byé przez umleje'my do=
bér predkosci-wywolanych: ‘przez ruchy, tak wza-
jemnie skorelowane, aby w cieczy ma.JdquceJ sxe
w ampuilkach nie- powstaly .pecherzyki: i = .«
-Dla-umozliwienia przeprowadzenia . hego .procesu..
zostato skonstruowane urnzadzenie, .kiére. posiada-
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zasobnik, zawierajjcy ~“przeznaczone do- sprawdze- -

nia . amputki, z- ktérego -ampulki podaje sie do
urzgdzenia, dalej zasobnik przeznaczny ‘do:umiesz-~
czenia ampulek pelnowartoSciowych oraz :jeszcze
jeden zasobnik,
nione negatywnie..

‘W celu dalszego skierowania ampulek zaleznego
od wyniku przegladu, urzadzenie posiada wyrzut-
nik do brakéw, uruchamiany przez obsiuge oraz
ustalacz ryglujacy za pomocg ktoérego ampulki
z- niepewng oceng wracajg do ponownej kontreli.

Uktad przeSwietlajgcy urzadzenia obejmuje Zr6-
dio Swiatla — system soczewek, filtr Swiatta, oraz
organy odchylajace Swiatto. -
~Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w obrotowg tarcze transportowa, posiadajaca na
stozkowej powierzchni gniazda, stuzace do utoze-
nia ampulek, oraz zrodio §wiatta umieszczone obok
plaszcza tarczy transportowej, w najnizszej czeci
plaszcza oraz w obrotowg tarcze, sprzezong z tar-
cza transportowa, umieszczong przed Zroédiem
§wiatla, w odniesienin do kierunku obrotu tarczy

do ktérego 'maﬁam ampulkl oce- -
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tramsportowej, a takie w zasobnik zaopatrujacy, _

zasobnik odrzutéw i zasobnik uzyhkowy, ktére sa
polacmne z tarczg transportows.

W prawidlowym dziataniu urzadzema wedbug
wynalazku szczegblne znaczenie posiada uklad po-
szczegéLnych czebei,

B_rzedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

.3

katy tworzone przez nie we
wzajemnym stosunku oraz iéh geometria ksztattu.

przedstawia urzadzenie w widoku z boku, fig. 2 —

urzadzenie w przekroju A—A na fig. 1, fig. 3 —
mechanizm obracajacy (tarczy obrotowej) w prze-
‘kroju B—B na fig. 2.

 Przeznaczone do przegladu ampulki znajduja sie
w zasobniku zaopatrujacym 1. W celu pewnego
podawania, ampulek pla&zczyzna pozmma zasobni-
ka zaopatrujacego 1 jest nachylcma w stosunku do
pionu o kat a. W trakcie badaf jako optymalng
warto§é kata nachylenia ustalono 25°.

Jak wynika z fig. 1, osie podluzne znajdujgacych
sie w zasobniku zaopatrujacym ampulek tworzg
z osia pozioma kat f, ktéry z geometrycznych
wzgledow réwna sie katowi a.

Z pojemnika zaopatrujacego 1 ampulki sg prze-
mieszczane za pomocg rolek tocznych 2 w kierun-
ku tarczy transportowej 3. Rolki toczne 2 prze-
ciwdzialaja spietrzaniu ampulek i powodujg ich
ciggla zmiane polozenia. Uporzadkowane przez
rolki toczne 2 w pojedynczy szereg ampulki poru-
szaja sie w kierunku tarczy transportowej 3. Tar-
cza transportowa 3 znajduje sie pod zasobnikiem
zaopatrujacym 1. Tarcza transportowa 3 posiada
pobocznice o ksztalcie stozka Scietego, w ktérej
znajdujg sie gniazda 4. Kat stozka ¢ tarczy trans-
portowej 3 wynosi 80—100°, celowo 90°, o§ tarczy
jest odchylona zar6wno od pionu, jak i poziomu:
kat y, utworzony z pionem wynosi 15—30° Kko-
rzystnie 20°. W czasie ruchu unzadzenia tarcza
transportowa 3 obraca sie zgodnie z kierunkiem
strzatki zaznaczonej na fig. 2. Do powierzchni tar-
czy transportowej 3 przylega tarcza obrotowa 5,
ktéra jest tak ustawiona, Ze swojg powierzchnig
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dotyka . plaszezyzne bnocma ampulakn 13 m;duéaceJ
sie. w gniezdzie 4. . v

Obracajaca .sie tarcza 5 powoduje obr(;t, bo zrw-
czy wirowanie - ampulek .13 -wok6} ‘jej - osi -podiuz-
nej. Aby wirowanie.  byto skuteczniejsze,- korzysta
nie jest wykonaé tarcze obrotowg 5 lub przynaj-
mniej jej zewnetrzng czg§¢é z materialu -przyczep-
nego. Transportowana przez tarcze transportowsa 3
amputka 13 przemieszcza sie od stanowiska wiro-
wania dalej, przy czym sie stale.obraca. .

Wskutek obrotu ampulki wok6l jej osi oraz
przez ruch . obrotowy nadawany . jej. pnzez. tarcze
transportowg ‘3, -powstajg sily odsrodkowe; z kt6-
rych wynika nowo$é dzialania urzadzenia: wediug
wynalazku, mianowicie polegajaea na tym,; ze we-
wnatrz ampulki powstajg bezladne ruchy, w- wy-
niku ktérych -zawarte - ewentualnie ‘w cieczy..czg-:
steczki poddaja-sie tym ruchom; co powoduje,:Ze
nie przywierajg oneani do $§cianki ani tez do dna
ampultki. Na najnizszej oze§ci tarczy {ransporto-:
wej 3. lub .w ‘jej pob]nzu urmesxzczony jest uklad
prze§wietlajacy 16.:. - S

Uklad -ten skiada sie ze zrédla éwmtla 6, sysbe-.
mu soezewek - stuzacego do ré6wnoleglego kierowa--
nia promieni $wietlnych, filtra §wiatla 7 oraz in-
nych onganéw stuzacych do -kierowania ‘§wiattem,-
ktére nie sg uwidocznione. -O§ 15 amputki ‘znaj--
dujacej sie 'ma stanowisku prze$wietlania -jest od-
chylona od pionu. Kat §, zawarty. miedzy .osig ‘15
i pionem. wynika . ze : wspomnianych mpmedmo ce=
lowych warunkéw. ukladu-i .wynosi 25°. e

Prze§wietlenie ampulki odbywa sie w jej- kle-
runku podtuznym, co wynika z fig. 1. Prze§wiet-
lana ampulka moze byé obserwowana za ekra-
nem 9 za pomocyg znajdujacej sie przed. nim so-
czewki powiekszajgcej.

W wypadku zauwazenia zanieczyszczenia:w ' prze-
$wietlonej ampulce nastepuje sygnalizacja tego fak-
tu.za pomocg przycisku, ktéry na rysunku nie-jest

- zaznaczony, lub za pomocg  innego ‘znanego :ele~.

mentu konstrukcyjnego.

W wyniku powyZszego, sygnalizowana ampulka
po dojSciu w czasie dalszego obrotu tarczy trans-
portowej 3 do wyrzutnika brakéw 10 jest usuwa-
na z gniazda 4 i przemieszczana do zasobnika bra-
k6w 11 za pomocg takze znanego i na rysunku nie
przedstawionego elementu konstrukcyjnego.

Niesygnalizowane, a wiec nie zawierajace ble-
déw ampultki docierajg na tarczy transportowej 3
do wlotu zasobnika uzytkowego 12 skad zostaja
zabierane przez umieszczone tam urzgdzenia prze-
no$nikowe do zasobnika 12.

Jezeli podczas prze§wietlania z Jaknegokolwwk
powodu nie uda sie jednoznacznie stwierdzié czy
zawarto§é amputki jest czysta, czy tez nie, nie za-
chodzi konieczno§é przerywania cigglo§ci dzialania
calego urzadzenia, natomiast mniepewna ampulka
otrzymuje od mechanizmu, podobnego do mecha-
nizmu sygnalizujacego braki, sygnai powtérzenia
kontroli. W wyniku powyzszego ustalacz ryglujg- -
cy 17 zamyka przed ampuikg kanat prowadzacy
do zasobnika uzytkowego 12, uniemozliwia wydo-
stanie sie ampulki z gniazda, zmuszajac ja do jesz-
cze jednego obiegu i poddania ponownej kontroli.

Celowym Jjest ksztaltowanie sily oSwietlenia
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urzadrenia w sposéh zmienny. Przez- zestosowsanie
odpowiednio silnego, regulowanego przez filtr Swia-
tla. réznobarwnego moizliwe jest zlokalizowanie na-
wet najmniejszej zauwazalnej = czasteczki zanie-
czyszczenia, wskutek czego  kontrola otrzymuje
ustalony . charakter.

W urzadzeniu wediug wynalazku kontrole peze-
prowadza sie na tle eiemnego -ekranu. Przez to jest
w polu widzenia dobrze dostrzegalne polyskiwanie
czgsteczek, ktére . znajdujag sie w turbulentnym
ruchu.

Obr6t tarczy transportowej 3 nastgpuje z przer-
wami, amputki sa wiec po zawirowaniu poddane
dosyé. duzemu .przy$pieszeniu, co z punktu widze-
nia wspomnianej juz dodatkowej sily odsrodkowej
jest korzystne., Obrét przerywany jest takie z te-
go wzgledu korzystny, e przeglad ampulek naste-
puje -w czasie postoju tarczy. Naturalnie po za-
trzymaniu - amputki ciecz w niej zawarta znajduje
sie dalej w ruchu.

Jak wynika .z objasdnionego przykiadu  wykona-
nia, konstrukcja urzadzenia wedlug wynalazku jest
prosta, tym niemniej spelnia ona w pelni warumki
stawiane przegladowi ampulek. Osoba obstugujaca
anie odezuwa .Zadnych . trudnosci, gdyz uwaga nie
jest. rozproszona na przeglad wiekszej liczhy am-
puiek, a polozenie kontrolowanych .ampulek oraz
spBs6b przedwietlania obciaza werok ludzi w moiz-
liwie najmniejszym stopniu. Wekutek dziadania kil-
ku sil, jakodé kontreli jest znacznie lepsza, anigeli
w znanych do- podobrego celu stuigeych rozwig-
zaniach.

Zastirzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przegladu napeinionych ampu-
tek, za pomoca ktérego mozna wysortowywaé am-
pulki z zanieezyszczona zawartodcia, odprowadzaé
je . do specjaelnego pojemnika i w ten sposéb od-
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dzielaé od ampulek pelnowartodciowyeh, znamien-
ne tym, Ze posiada obrotowa tarcze transportows
(3) wyposazong w gniazda (4) znajdujace sie na
pobocznicy stozka, ktére stuzg do umieszczenia
w nich ampulek oraz Zrédlo Swiatla (6) umiesz-
czone obok plaszcza tarczy transportowej, celowo
W najnizszym jej punkcie, oraz przylegajaca do
pobocznicy tarczy transportowej (3), w odniesieniu
do kierunku obrotu tarczy transportowej, poloZo-
ng przed Zrodlem Swiatla (6) tarcze obrotowa (5),
a takie laczacy sie z tarcza transportowa (3) za-
sobnik zaopatrujacy (1), zasobnik brakéw (11) oraz
zasobnik uzytkowy (12),

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamiennme tym,
Zze o8 obrotu (14) tarczy transportowej (3) jest od-
chylona tak od pionu jak i poziomu i. tworzy
z pionem celowo kat (y) 15—30°.

3. Urzadzenie wedlug :zastrz. 1—2, znamienne
tym, Ze kat stoizka (¢) pobocznicy transportowej
wynosi celowo 80—100°,

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, Zze posiada uklad prze§wietleniowy (16), obej-
mujacy zrédlo Swiatla (6), system soczewek, filtr
kolorowy (7) oraz organ do kierowania $wiattem,
zapewniajacy prze§wietlanie ampuiek w kierunku
podiuznym.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, aznamienne
tym, ze posiada tarcze transportowa (8) o kacie
stozka r6wnym 90° oraz przylegajacy do tarczy
transporfowej zasobnik zaopatrujacy — kt6rego
plaszczyzna tworzy z pionem kat 25°, oraz, e of
obrotu tarczy transportowej (3) tworzy z pionem
kat 20°

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, Ze posiada ustalacz ryglujacy (17) sterowa-
ny ze stanowiska kontrolnego, znajdujacy sie mie-
dzy zasobnikiem uzytkowym (12) a tarczg trans-
portowag (3), zapobiegajgcg wypadaniu ampu-
tek (13).
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