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Urzadzenie do badania parametrow walcowania gwintow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ba-
dania parametré6w walcowania gwintéw przysto-
sowane do pomiaru sit i momentu walcowania
przelotowego w zaleznosci od zmiennych paramet-
rOw geometrycznych glowicy i warunkéw walco-
wania.

Dotychczas znana jest glowica dynamometryczna
do pomiaru sil i momentu walcowania przeloto-
wego, w ktorej nie wyeliminowano wzajemnego
wplywu i oddzialywania na siebie poszczegblnych
sil i momentéw, jak tez glowica ta nie ma moz-
liwo$ci zmiany jej parametréw geometrycznych,
co uniemozliwia poznanie wplywu tych paramet-
r6w na sily i moment walcowania. Ponadto bez-
wspornikowa konstrukcja tej gtowicy nie gwaran-
tuje niezmienno$ci jej parametréw geometrycznych
w procesie walcowania oraz uniemozliwia okresle-
nie reakcji wystepujgcych na podporach rolek.
Konstrukcja i zasada dzialania tej glowicy opu-
blikowane sa3 w wydawnictwie pt: ,ReZbonakat-
nyje golowki” T. A. Suitanow Moskwa 1966 —
Maszinostrojenije.

Istota urzadzenia wedlug wynalazku jest jego
konstrukcja, w ktérej wydzielone s3 uklady po-
miarowe poszczegbélnych sil i momentu przez co
wyeliminowany jest wzajemny ich wplyw na sie-
bie. Uzyskano to poprzez rozdzielenie ukladéw
tarcza gléwna osadzong przesuwnie i cbrotowo na
chwycie, ktéry stuzy jednoczeSnie do mocowania
urzadzenia w obrabiarce. Do tarczy gléwnej przy-
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krecone sg tgczniki, na ktérych osadzono za pomo-
cg belek osie rolek usytuowanych w przestrzeni
za posrednictwem podstaw prowadnicowych oraz
podkladek dystansowych i zbieznych. Do belek
przytwierdzone sg czujniki stuzgce do pomiaru sily
promieniowej walcowania.

Po przeciwnej stronie tarczy gléwnej umocowa-
ne sg ramiona z przytwierdzonymi czujnikami
stuzagcymi do pomiaru momentu, konce ktérych
opierajg sie o tarcze wspornikowg sztywno zwig-
zang z chwytem za posrednictwem lozysk, ktére
eliminujg wplyw tarcia na inne. wyniki pomiaréw.
FPo tej samej stronie tarczy gléwnej osadzona jest
nieruchomo na chwycie tarcza krzyzowa, do ra-
mion ktérej przytwierdzone sa czujniki stuzgce
do pomiaru sil osiowych przenoszonych z tarczy
gléwnej za posrednictwem lozysk, eliminujgcych
w sposOb najbardziej skuteczny wplyw momentu
na wyniki pomiaru sit osiowych. Sila osiowa
przejmowana jest w blokach przez katowniki
oporowe stykajgce sie z rolkami walcujgcymi.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest to,
7ze pozwala w sposéb dokladny, przy pomijalnie
malym, wzajemnym oddzialywaniu sil! i momentuy,
bada¢ proces przelotowego walcowania gwintéw
w zaleznosci od parametré6w geometrycznych glo-
wic i warunkéw walcowania.

Urzgdzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest schematycznie na rysunku. W przykladzie
wykonania urzadzenie utworzonejest z tarczy
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glownej 1 posiadajacej tuleje 2, w ktérej osa-
dzony jest za posrednictwem lozyska 4 chwyt 3
stuzgecy réwniez. do mocowania urzadzenia w ob-
rabijarce. , Umozliwia to obr6t i przesuw osiowy
tarczy gléwnej 1 wzgledem chwytu 3 uniezalei-
niajac jednocze$nie elementy odksztalcane momen-
tem..i sila” osiowg od wplywu cigzaru glowicy,
zwiekszajdc ‘tym samym ich czuto$é i dokladnosé
pomiarowa. Moment walcowania przenoszony jest
przez ramiona pomiaru momentu 5, do ktérych
po obu stronach powierzchni, prostopadiych do
dzialania sily obwodowej przytwierdzone sg czuj-
niki pomiarowe 6.

Kazde ramie pomiaru momentu 5 z jednej stro-
. ny przykrecone jest do tarczy giéwnej 1 a z dru-
giej strony umieszczone jest swym koncem miedzy
parg lozysk 7 umocowanych w tarczy wsporniko-
wej 8. Tarcza wspornikowa 8 osadzona jest na-
tomiast nieruchomo na chwycie 3 za pomoca wpu-
stu 9 a osiowe jej pclozenie wzgledem chwytu 3
ustalajg nakretki 10. .

Lozyska 7 majag na celu zmniejszenie tarcia
powstajacego miedzy ramionami pomiarowymi
momentu 5 i tarcza wspornikowa 8 przy przesu-
waniu powstajacym z ugiecia odksztalcanych
elementéw tarczy krzyzowej 11 pod wplywem
dzialania sily osiowej powstajacej w procesie wal-
cowania. Tarcza krzyzowa 11 osadzona jest wzgle-
dem chwytu 3 obrotowo i opiera sie piastg o tar-
cze wspornikowa 8 i do tej tarczy krzyzowej 11
przytwierdzony jest pierScien oporowy 12, na kt6-
ry dziala sila osiowa za po$rednictwem tulei 2
oraz lozyska 13. Pomiaru sily osiowej dokonuje
si¢ przy pomocy czujnikéw pomiarowych 29. Eo-
zysko 13 przeznaczone jest jednocze$nie do wy-
. eliminowania. wplywu dzialania sily osiowej na
pomiar momentu. Sila promieniowa walcowania
przelotoweégo dziala poprzez rolke walcujgcg 14
lozysko 15 na os 16 rolki 14. Czopy osi rolki 16
przylegaja do belki 17, ktéra pod wplywem dzia-
lania sily promieniowej ulega sprezystemu od-
ksztalceniu. Pomiar reakcji na kazdym czopie osi
16 rolki 14 dokonuje sie wiec brzez pomiar od-
ksztalcen sprezystych belek 17, co realizowane jest
przy uzyciu czujnik6w pomiarowych 18.

Belki 17 osadzone s3 za pomocg prowadnic wy-
konanych w pedstawie prowadnicowej 20 i po
ustaleniu wlasciwego polozenia rolek walcujgcych
14 wzgledem katownika oporowego 21 belki te sa
przytwierdzane do podstawy prowadnicowej 20.
Podstawa ' prowadnicowa 20 przytwierdzona jest
natomiast do lacznika tarcz 19 za pomocg $rub 22,
przy czym miedzy tymi dwoma elementami umie-
Szczona jest podkladka dystansowa 23 oraz pod-

10

15

20

25

30

50

4

kladka skosna 24, sluzgca do pochylenia osi rolex
walcujacych 14 wzgledem osi gtéwnej urzadzenia,
a lgcznie obie te podkiladki (23 i 24) pozwalaja
na uzyskanie zgdanej odleglo$ci osi rolek walcu-
jacych 14 od osi giéwnej urzadzenia w zaleznoS$ci
od $rednicy gwintowanego elementu 25. Skrecenie
rolek walcujgcych 14 pod kgtem uwzgledniajgcym
wznios gwintu, jak tez przesuniecie kazdej rolki.
walcujgcej 14 mierzone w plaszczyznie skrecenia
rolki miedzy rzutem Srodka rolki a punktem prze-
ciecia- sig¢ rzutu osi rolki z rzutem osi glownej
urzadzenia uzyskuje sie poprzez ustawienie pod-
stawy prowadnicowej 20 wzgledem 1gcznika tarcz
19 za pomocg przyrzadu ustawczego, umozliwiajg-
cego ustawienie narzedzi poza obrabiarkg.

Po precyzyjnym ustawieniu poza obrabiarkg
blokéw 26 skladajacych sie z elementéw, w kto-
rych osadzone sa rolki walcujace 14, bloki 26
przykreca sie z jednej strony do tarczy gléwnej 1
za pomocg Srub 27 a z drugiej za$ strony do pe-
szczegblnych blokéw przytwierdzona zostaje tarcza.
zewnetrzna 28.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do badania parametréw walcowa-
nia gwintéw, znamiehne tym, ze ma wydzielone
niezalezne uklady pomiarowe, ktére rozmieszczone
sag po obu stronach tarczy gléwnej (1) osadzonej
przesuwnie i obrotowo na chwycie (3), do ktérej
to tarczy przymocowane sg laczniki tarcz (19) po-
wigzane od czola urzgdzenia tarcza zewnetrzng (28),
a do nich przymocowane s3 za pomocg podstawy
(20), podkiadek (23 i 24) oraz belek (17) osie (16)
rolek (14) z osadzonymi na nich rolkami walcuja-
cymi (14), przy czym do belek (17) przytwierdzone
sg czujniki pomiarowe (18) okreslajagce wielkosé
sily promieniowej, natomiast po przeciwnej stronie
tarczy (1) umocowane sg do niej ramiona pomiaru
momentu (5), ktérych konce opierajg sie za posred-
nictwem lozysk (7) o tarcze wspornikowsg (8)

. sztywno zwigzang z chwytem (3), do ktérych to

ramion przytwierdzone sg czujniki pomiarowe (6),
na chwycie (3) osadzona jest tez obrotowo tdrcza
krzyzowa (11), o ktérg opiera sie tarcza giéwna
(1) za posrednictwem lozyska (13) i do ramion
tarczy krzyzowej przytwierdzone sg czujniki po-
miarowe (29) okreSlajace wielko$é sily osiowej.

2. Urzadzenie do badania parametréw wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze blok (26), sklada sie
z katownika oporowego (21), podkladki dystanso-
wej (23), podkladki zbieznej (24) i podstawy pro-
wadnicowej (20), ktére ustalajag przestrzenne polo-
zenie rolki walcujacej (14).
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