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"Dispositif de pincage, de transport

et de coupe de bouts de fils de trame".

L'invention se rapporte a un dispositif de pingage,
de transport et de coupe de bouts de fils de trame pour des métiers
a tisser a pince a insertion de boucles, respectivement de pointes,
la oUu naissent des bouts de fils, en particulier pour des métiers 3
tisser de tapis doubles a insertion a boucles.

Par le brevet DD-104110, un dispositif de retenue
du bout d'un fil de trame sur des métiers a tisser sans navette est
connu. Le dispositif est formé par des lamelles de fagonnage plates
qui sont décalées les unes par rapport aux autres au bord du tissu
et qui sont agencées de maniére mutuellement rigide. Elles forment,
avec le peigne, un canal pour l'insertion de la trame. La distance
d'une lamelle & l'autre est déterminée par des piéces d'écartement.
Vers la zone de frappe du tissu on obtient, sur base de la forme des
lamelles, une zone dans laquelle ces derniéres s'engrénent sous un
angle déterminé. Dans la zone du tissu achevé une rangée de lamelles
est supportée de maniére excentrée. Ainsi on obtient une variation
de I'étendue de recouvrement qui correspond a la matiere des fils
de trame. Le cb6té opposé des lamelles est fixé dans des supports
de fixation, ce qui permet d'obtenir un parallélisme entre les lamelles
et les fils de chaine. Apres l'insertion du fil de trame, celui-ci est
frappé par le peigne et il est alors amené dans la zone des lamelles
recouvrantes. Ainsi est créée la tension des fils requise pour la for-
mation de la lisiere du tissu. Ensuite, le transport vers les tendeurs
de largeur a lieu, ou les bouts de fils de trame redeviennent libres.

L'inconvénient ici est la disposition rigide des lamelles
les unes par rapport aux autres, aussi bien en direction horizontale
(pieces d'écartement) qu'en direction verticale (supports fixes). De
cette maniére, celles-ci ne sont utilisables, une {fois ajustées, que
pour une grosseur de fil déterminée. Pour des grosseurs de fil diffé-
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rentes, il faut un nouveau réglage comprenant quelque dépense {par
un excentrique et/ou un échange de pieces d'écartement).

En outre, la transition du canal pour l'insertion
de la trame a la zone de recouvrement des lamelles n'est pas réalisée
de maniére favorable pour les fils, d'autant plus que les deux rangées
de lamelles sont agencées de maniére fixe. Au frottement souhaité
lors de la retenue du {il s'ajoute le saut avec frottement lors du
passage du fil dans la zone de recouvrement (frappe du peigne).

Le saut avec frottement ne peut pas étre trop grand,
car sinon le nombre de ruptures de fils augmente, c'est-a-dire que
le degré de recouvrement doit étre relativement petit, la tension
des fils restant relativement faible. Mais cela signifie a son tour
un nombre conformément grand de lamelles et avec cela un plus
grand déchet de fil de trame. De plus, la forme plate des lamelles
est désavantageuse. De cette maniére, l'accessibilité latérale au métier
a tisser est rendue inutilement difficile. II arrive que les lamelles
doivent étre enlevées.

Un but essentiel de !'invention est l'amélioration
de 1'économie de matiére de trame et de chafne. En outre, une acces-
sibilité au métier a tisser satisfaisante, c'est-d-dire un entretien
plus facile, doit étre obtenue.

L'invention a pour but de fournir un dispositif de
pingage, de transport et de coupe de bouts de fils de trame, qui fonc-
tionne largement indépendamment de la grosseur, et’ respectivement
du matériau du fil de trame inséré, qui garantisse une tension de
fil élevée pour une frappe de la trame préservant simultanément
le fil et qui coupe, de maniére fiable et a proximité du bord du tissu,
les bouts libres des fils de trame liés.

Le probléme est résolu suivant linvention par le
fait que des lamelles plates et des étriers de ressort supportés d'un
c6teé sont disposés respectivemeﬁt en alternance d'un espace entre
dents du peigne a l'autre, que la lamelle plate présente des courbures
sur lesquelles I'étrier de ressort est en appui de maniére tangentielle
en étant conformé d'une fagon correspondante a la forme de la lamelle
plate jusqu'au-dela de la zone de frappe de la trame, qu'un ressort
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supplémentaire est disposé a l'extrémité non fixée de l'étrier et qu'un
couteau est disposé entre le bord du tissu et les lamelles plates et
que la-dessous est agencé un canal d'évacuation dirigé vers le bas.

Une variante d'exécution de l'invention consiste
en ce que, en alternance avec une lamelle plate, deux étriers de
ressort sont chaque fois disposés et précisément en dessous et au-dessus
de la lamelle plate, et un bord supérieur et un bord inférieur de la
lamelle plate sont réalisés de maniére approximativement parallele
des deux cotés des courbures.

Une réalisation avantageuse de l'invention est carac-
térisée en ce que les lamelles plates sont dispos€es de maniere approxi-
mativement perpendiculaire au peigne dans la zone de lances et dans
la zone du couteau.

Avantageusement, le ressort a l'extrémité de I'étrier
de ressort est réalisé sous la forme d'un ressort a lames en appui
sur tous les étriers de ressort.

La lamelle plate peut également présenter une
section transversale approximativement circulaire.

L'invention sera illustrée davantage ci-dessous dans
un exemple de réalisation, donné & titre non limitatif et avec référence
aux dessins annexes.

La figure | montre une vue latérale d'un dispositif

suivant l'invention.
La figure 2 montre une vue en coupe le long de

la ligne I-I de la figure 1.

Le dispositif comprend des lamelles plates 1 et
des étriers de ressort 2, qui font saillie du bord du tissu 3 au travers
d'espaces entre dents 4 du peigne 5. Des ressorts 7 sont en appui
sur des extrémités 6 des étriers de ressort 2. En dessous de la zone
de frappe de la trame 8 se trouve un canal d'évacuation 9. Dans
le périmeétre de la zone de frappe de la trame 8, une piéce d'écar-
tement 10 est en outre disposée ainsi qu'un couteau 12 se trouvant
sur des porte-couteau 11. Les lamelles plates 1, les étriers de ressort
2 et les porte-couteau Il sont agencés de maniére rigide, derriére
le peigne 5, sur des éléments de fixation 13. Chaque lamelle plate
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| présente un bord supérieur 14, un bord inférieur 15 et des courbures
16. Les fils de trame 17 sont amenés au moyen de lances 18 a travers
le pas 19 et alors au-dessus et respectivement en dessous des lamelles
plates 1, des bouts de fils 20 dépassant au-dela du bord de tissu 3.

L'insertion du fil de trame a lieu, lors de !'insertion
de boucles, de maniére connue au moyen de pinces donneuses et récep-
trices. La pince réceptrice tire la boucle du fil de trame 17, regue
au milieu du pas 19, a travers le pas 19 vers le bord du tissu 3. Ainsi
la lance 18 se déplace dans le pas supérieur 19 dans la zone du dispo-
sitif suivant l'invention au-dessus des lamelles plates 1 et en dessous
de 1'étrier de ressort 2 et dans la partie inférieure du pas 19 en dessous
des lamelles plates | et au-dessus de l'étrier de ressort 2 (figure
1). Le fil de trame 17 est, avec son extrémité 20, transporté, aprés
I'insertion dans le pas 19, par le mouvement du peigne 5 en direction
de la zone de frappe de la trame 8. Un mouvement minimal du peigne
5 provoque l'enfilage du bout de fil 20 dans la zone de pingage. Celle-ci
commence avec l'application tangentielle de I'étrier de ressort 2
sur les courbures 16 de la lamelle plate 1. Les bouts de fil 20 sont
ainsi simultanément poussés dans la zone de pingage et de la sorte
saisis de maniere sdre. Le fil de trame dans sa totalité 17, y compris
le bout du fil pincé 20 est, & présent, frappé par le peigne 5. La
coupe de l'extrémité de fil 20 a lieu directement au bord du tissu
3 simultanément a la frappe sur la zone de frappe de la trame 8.
Cela se passe a l'aide d'un couteau 12, qui est fixé sur des porte-
couteau 11 solidaires du chéssis. Pour garantir une opération de coupe
parfaite, les extrémités d'étrier 6 sont en supplément sollicitées
par un ressort 7, réalisé en particulier sous la forme d'un ressort
3 lames. En outre, on choisit une valeur conformément faible pour
la distance entre le bord du tissu 3 et la lamelle plate 1 adjointe
A ce bord faible (figure 2). Les bouts de fil 20 restent encore a I'état
pincé aprés la coupe et ils sont transportés au-deld de la zone de
frappe de la trame 8. Les bouts de fil 20 sont poussés plus loin a
chaque frappe du peigne jusqu'a ce que ces derniers aient quitté la
zone de pincage. Sur les extrémités d'étrier 6, les bords supérieurs

14 et inférieurs 15 des lamelles plates | arrivent alors de maniére
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radiale les uns au-dessus des autres. En méme temps, I'étrier de ressort
2 est recourbé vers le haut a hauteur du bord supérieur l4 et vers
le bas a hauteur du bord inférieur 15 sous la forme des extrémités
d'étrier 6. Les bouts de fil 20 étant ainsi libérés tombent a cause
de leur poids propre dans un canal d'évacuation 9 dirigé vers le bas
en oblique.

Des effets avantageux du dispositif suivant l'invention
résultent particuliérement du fait que des matiéres de trame différentes
sont pincées de maniére slre sans qu'on ne doive procéder a des
travaux d'ajustage. Les étriers de ressort 2 sont réalisés de telle
maniére qu'ils pincent de fagon sire, en coopération avec les lamelles
plates 1, les fils de trame 17 les plus divers, sans recouvrement sen-
sible des deux éléments. Une aide est également fournie par les
ressorts 7. '

Un avantage supplémentaire est l'insertion, avec
ménagement du fil, des bouts de fil 20 dans la zone de pingage. Ce
pincage avec ménagement du fil résulte des courbures 16 de la lamelle
plate 1 et de I'application en douceur des étriers de ressort 2 sur
les courbures 16 ainsi que du support €lastique des étriers de ressort
2 A leur extrémité 6, c'est-a-dire que les bouts de fil 20 déterminent
essentiellement le degré de recouvrement des lamelles plates 1 et
des étriers de ressort 2 eux-mémes. L'élasticité du dispositif permet
également une faible largeur B pour une force de pingage simultanément
suffisante, de sorte que les bouts de fil 20 restent courts (figure
2), et elle donne lieu & un liage sGr des noppes au bord du tissu 3
pour des tissus a poils.

L'étrier de ressort élastique filiforme 2 et la faible
extension a plat du dispositif en général et en particulier par rapport
au pas 19 offrent des avantages, particuliérement en ce qui concerne
l'acces au pas 19, éventuellement requis par exemple lors d'une panne.
Cet effet ressort encore mieux pour des métiers a tisser a pas simple
pour le support. La lamelle plate 1 peut également y é€tre réalisée
de maniére filiforme. Pour des métiers a tisser a pas dobule, des
conditions d'encombrement identiques sont crédes dans la zone du
dispositif pour les pas supérieur et inférieur 19 par la disposition
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des lamelles plates 1 perpendiculairement au peigne 5 (positions ter-
minales du peigne 5).

Les étriers de ressort 2 s'avérent également avan-
tageux lors d'une panne, par exemple une rupture de fil de trame.
La partie de fil de trame rompue peut, avec le bout de fil 20, étre
facilement enlevée du dispositif en soulevant les étriers de ressort
des lamelles plates I. Ensuite celui-ci est & nouveau prét & fonctionner
immédiatement.

La fixation du porte-couteau !l derriere le peigne
5 et leur guidage dans un espace entre dents 4 ont pour effet d'empé-
cher des collisions du peigne 5 avec le couteau 12. Celui-¢ci est, en
outre, disposé de telle maniére entre les porte-couteau 11, qu'un
danger de se blesser pour le manipulateur est exclu.

II doit étre entendu que la présente invention n'est
en aucune fagon limitée a la forme de réalisation décrite ci-dessus
et que bien des modifications peuvent y étre apportées sans sortir

de son cadre.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif de pingage, de transport et de coupe

de bouts de fils de trame comprenant des rangées de lamelles fixes
supérieures et inférieures qui sont agencées au bord du tissu, sont
réalisdes sous une forme plate, et sont agencées de maniére décalée
les unes au-dessus des autres et de fagon a se recouvrir et qui font
saillie par paires au travers d'un espace entre dents, caractérisé en
ce que des lamelles plates (1) et des étriers de ressort (2) supportés
d'un c6té sont disposés respectivement en alternance d'un espace
entre dents (4) du peigne (5) & l'autre (4), en ce que la lamelle plate
(1) présente des courbures (16) sur lesquelles I'étrier de ressort (2)
est en appui de maniére tangentielle en étant conformé d'une fagon
correspondant 3 la forme de la lamelle plate {1) jusqu'au-dela de
la zone de frappe de la trame (8), en ce qu'un ressort supplémentaire
(7) est disposé A l'extrémité non fixée de l'étrier (6) et en ce qu'un
couteau (12) est disposé entre le bord du tissu (3) et les lamelles
plates (1) et en ce que la-dessous est agencé un canal d'évacuation
(9) dirigé vers le bas.

2. Dispositif suivant la revendication I, caractérisé
en ce que, en alternance avec une lamelle plate (1), deux étriers
de ressort (2) sont chaque fois disposés et précisément en dessous
et au-dessus de la lamelle plate (1), et en ce qu'un bord supérieur
(14) et un bord inférieur (15) de la lamelle plate (1) sont réalisés
de maniére approximativement paralléle des deux cbtés des courbures
(16).

3. Dispositif suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 1 et 2, caractérisé en ce que les lamelles plates (1) sont
disposées de maniére approximativement perpendiculaire au peigne
(5) dans la zone des lances (18) et dans la zone du couteau (12).

k. Dispositif suivant l'une des revendications |
A 3, caractérisé en ce que le ressort (7) 3 l'extrémité (6) de I'étrier
de ressort est réalisé sous la forme d'un ressort a lames en appui
sur tous les étriers de ressort.

5, Dispositif suivant 'une ou l'autre des revendi-
cations | et 4, caractérisé en ce que la lamelle plate (1) elle-méme

présente une section transversale approximativement circulaire.
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