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OPIS PATENTOWY

Nr 36849

Zaklady Przemystu Gumowego ,, Wolbrom‘*)
(Wolbrom k. Olkusza, Polska)

Urzqdzenie do mechani¢znego wyrobu

przenofénikowych tam gumowych z przekltadkami’
Udzielono patentu z moca od dnia 8 kwietnia 1953 r. . .

Przy recznym wyrobie przenosnikéw tasm gu-
mowych z przekladkami, wytwarza sie je na
bardzo ditugich stotach roboczych w ten sposob,
ze warstwe tkaniny nagumowanej rozwija sie
z odpowiedniego walka réwnocze$nie z przeklad-
kg tkaniny wapdibieznej, ktéra chroni tkanine
nagumowang przed sklejaniem sie. Po rozcig-
gnieciu jej na stole, zwija sie z powrotem na
waltek przekladke wspélbiezng, nastepnie za$
rozwija sie diugg warstwe tkaniny nagumowa-
nej,*po czym znowu zwija sie przekladke wspot-
biezhg. Tak przylegajace do siebie warstwy tka-
niny nagumowanej, watkuje si¢ walkami recz-

nymi, w celu wyeciSnigcia z pomiedzy nich po-.
wietrza i lepszege ich sklejenia. Taki sam za- -

bieg powtarra sie przy nakladaniu trzeciej,
czwartej i pigtej warstwy. Poniewaz do wyrobu
taém uzywa sie tkaniny o szerokoSci 1500 mm,
wytworzony taime inie sie. wadluz na szerokosé

*) Wiadciciel patentu ofwiadezyl ze twérca
wynalazku jest ing. Piotr Bromblik,

'szeroko$é smaruje sie klejem i

[ <o

800 mm i 650 mm, pozostate za§ 50 mym cbcina
sie jako nieréwnos$ci obrzezy z obydwu sitron
tadmy. Obrzeza ta$my obcietej na odpowiednis.
przykieja sig
Z obu stron protektor gumowy. Nastgpnie ra
wierzch tasmy zaklada sie plyte gumowa, ktbry.
rozcigga sie wraz z przekladky wspélbieiny. ‘Po-
zwinieciu z powrotem przekiadki wspéthieine],
plyte waltkuje sie watkami recznymi, a nastepnie
obcina sie brzegi plyty na szerokoéé tasSmy. Po
tych czynno$ciach ta$me odwraca sie' wrdluz
stolu na odwrotng strone, w celu nalokenia dru-.
giej. plyty gymowej, przy ktérej nskiadanix wy-
konyje sie tgkie same czynnofci jak przy nakia-
daniu pijgrwszej ptyty gumowej. Nastepnie taéms
pudruje sig, a po tym zwija recznie ng walek.
Wykonana w ten spos6b tasma Jcat whdy £o-
towa do wulkanizacji

Znane s3 réwniez urzgdzenia do mchm&
go wyrobu ta$m przeneénikowych w kiérych po-
trzebng liczbe warstw tkaniny odwija sie { po-
daje pod walce do jednoczesnego sprasowania,



przy.czym taétha w czasie tego przeciagania jest
ciggnieta od strony wyjécia. Poza tym urzadze-
nia tego Mzga
trolqmia d@ OV eg;aghtu Qoszczegélnych
. warstw tuz zed ich uloiemem )

Wady te usuwa urzadzeme wedlug - wynalaz-
kuy, w ktor§h poszczegélne warstwy uklada sie
kolejno na ruchomg ta$me bez konca, przy czym
83 one tak prowadzone, Zze s dobrze widoczne
2z obydwu stron tuz przed ulozeniem w tasme,
a zaraz po ulozeniu s3 indywidualnie dociskane
w celu rownomiernego sklejenia. '

Urzadzenie wedlug wynalazku ogranicza pracg
pracownikéw do operowania elektrycznym wecig-
giem i do kontroli pracy urzadzenia. Poza tym
urzadzenie wedlug wynalazku zmniejsza do mi-
nifm;gt odpadki przy produkcji tasm.,

‘Wedlug wynalazku do wyrobu tasm przeno$-
nikowych uzywa sie tkaniny powleczonej war-
stwa ‘gumy. Tkahing przed uzyciem jej do wy-
robu tasm tnie si¢ na odpowiednia szerokos¢
na maszynie specjalnie do tego przystosowanej
i nawija na watki wraz z przekladkami tkaniny
wspélbieznej, ktéra chroni jej zwoje przed skle-
ieniem. Plyty gumowe oraz nagumowang tkani-
ne nawinicty na rolki, zawiesza sie na stojakaéh
urzadzenia wedlug wynalazku za pomoca pomoc-
niczego wyciagu elektrycznego

Obydwie piyty gumowe oraz warstwy tkaniny
w liczbie odpowxadajace] liczbie tych warstw
w gotowym wyrobie, odwija sie z watkéw na
' ruchomga tasme¢ w ten sposéb, ze najpierw od-
wija; sie -spodnig: plyte gumowa, potem koniec
 pierwszej warstwy, ktérg 1gczy sig z koncem
piyty gumowej, a nastepnie skleja za pomoca
‘walka dociskajacego. Nastepnie w ten sam spo-
séb odwijana jest i sklejana druga, trzecia,
czwarta i pigta warstwa, po czym przylozona
zastaje wierzchnia plyta gumowa. Ostatni walek
dociskajgcy ma zwiekszony docisk, w celu do-
kiadnego sklejenia wszystkich warstw plyt gu-
mowych.. Przekladki tkaniny wspdibieznej
w miare odwijania sie tkaniny nagumowanej lub
piyty gumowej odwijajg sie pojedynczo i samo-
czynnie nawijajg na osobne walki przez wza-
semne przylegonie waltka z przekladka wspoél-
biezng do walka z przekladka nagumowang, lub
piyig gumowa.

~Tak wykonang ta$me pudruje sie, a nastepnie
nawija na teben na ktérym przenocsi si¢ ja do
urzadz'enia' wulkanizacyjnego.

Urzadzeme wedlug wynalazku jest tytutem
przykladu uwidocznione na’ rysunku, na ktérym
fig. 1 przedsiawia schematycznie przekréj po-

nie a@ -magnofel dobrego skon-’

dluzny, a fig. 2 — przekréj poprzeczny wzdluz
linii A — A na fig. 1.

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sig
z' konstrukeji nosnej 1, poza ktérg z obydwu

. jej koncow ulozyskowane sa bgbny 2, na ktére

nalozona jest ruchoma tasma bez koiica 3. Kon-

‘strukcja no$na 1 zaopatrzona jest od gory i od

spodu w szereg rolek tocznych 4, po ktérych po-
suwa sie ruchoma ta$ma 3. Tasma ta napedzana
jest za pomoca urzadzenia napedowego 5 za po-
$rednictwem jednego z bgbnéw 2. Szybko§¢ ob-
wodowa ta$my nie przekracza 6 metréw na mi-
nute.

Proces wyrobu tasmy za pomocg urzadzenia
wedlug wynalazku odbywa sie w ten sposdb, ze
po uprzednim zawieszeniu, za poSrednictwem
pomocniczego urzadzenia 6, bebnéw z plytami
gumowymi i warstwami tkaniny na-stojakach 7
ktore sg umocowane w podlodze, a r6wnocze$nie
podtrzymuja konstrukcje nosng 1, najpierw od-
wija si¢ plyte gumowa z begbna 8, osadzonego
na stojaku i uklada si¢ na ruchoma tasme 3.

* Plyta gumowa ukladana na tasmie jest szersza

od szerokos$ci gotowego wyrobu, dlalego jej ob-
rzeza obcina sie przy koticu produkcji.

W miare odwijania si¢ plyty gumowej z beb-
na 8, odwijana jest na walek 9 réwniez prza-
kiadka tkaniny wspélbieznej dzigki wzajemne-
mu przyleganiu walka 9 do plyty gumowej na
bebnie 8. Walek 9 jest osadzony w stojaku tak,
7ze w midtre zwiekszania si¢ jego srednicy, moze
sie on podnosié w goére lub opuszcza¢ w dél. Na-
stepnie odwijana jest pierwsza warstwa tkaniny
z bebna 10, a jej przekladka wspoélbiezna nawija
sie samoczynnie na walek 11 w podobny sposéb
jak przy watku 9.

- Wszystkie warstwy tkaniny po ich nagumo-
waniu, sg przycigte na wymagang szeroko$é.
Jezeli po przycieciu tkaniny pozostajg jeszcze
waskie paski, to s§ one réwniez wykorzystane
przy produkcji w ten sposdéb, ze dokleja sie je
w zabiegu produkcyjnym do innej warstwy, wy-
konujac np. 1 cm zakladke. Sposob ten pozwala
na prawie calkowite zlikwidowanie odpadkéw
tkaniny nagumowanej. .

Nastepnie pierwsza warstwe tkaniny przecia-~
ga sie przez rolke 12, ktéra osadzona jest na kon~
strukeji no$nej 1. Rolka 12, jak réwniez i wszyst-
kie nastepne rolki spelniajace te samg czynnosé,
stosowane sg po to, by osoby obstugujace te sta-
nowiska, mialy moznoé¢ dobrej obserwacji
z obydwu stron odno$nych warstw tkaniny od-
wijajacych sie z bebnéw, w celu ewentua]nego
posmarowania klejem pewnych m1er lub usu-
niecia uszkodzen lub zanieczyszczen.: :.. .



;Koncowke pierwszpej warstwy laczy sié Féwio
4 koncowka plyty guimowej i przesuwa na ru-
chomej tasmie pod walek sklejajacy 13, ktéry
osadzony jest na ramionach odchylnych, Watek
sklejajacy 13 dociska przewaznie tylko wlasnym
ciezarem, ale uchylne ramiona pozwalaja na za-
mocowanie obcigznikéw analogicznych do poka-
zanego pod 16. Do koncowki tak czesciowo wy-
konanej taSmy, ktéra posuwa si¢ na ruchomej

tasmie 3, dokleja sig kolejno druga i dalsze. war-_
stwy tkaniny nagumowanej w analogiczny spo- -

s0b. Wszystkie warstwy oznaczone sz na fig. 1
cyframi rzymskimi. .

Po wykonaniu jednej piyty gumowej z plecm-
ma warstwami, ze stoiéw obrotowych 14 odwi-
_ jane sg sznury gumowe o przekroju kwadrato-
wym, stanowiqce' tak zwane protekiory, ktore
przykleja sie do bokéw wytworzonej tasmy. Na-
stepnie z bebua 15 odwija sie gérng ptyte gu-
mowg i lgczy jg rowno z koncowka wykonanej
juz. ta$my. Plyta gumowa goérna przykrywa
z wierzchu wszystkie warstwy i obydwa proteik-
tory. Przekladka wspoélbiezna z plyly gumowej
odwijana jest na osobny walek w podobny spo-
sob, jak przy poszczegélnych warstwach tkanmy
gumowanej.

Wytworzona w ten sposob tasma przechodzi
na ruchomej ta$mie 3 pod ostatnia rolkg docis-
kajacg, ktéra ma zwigekszony docisk za pomocg
obcigznikéw 16, osadzonych na przedluzonych

ramionach odchylnych. Tak wykonana tasma-jest-

jeszcze jednostronnie pudrowana za pomocg
urzadzenia 17, w celu zabezpieczenia jej przed
sklejaniem sie przy zwijaniu na beben 18. .

Stojaki bebna 18, zamocowane sa w podlodze.
Obroty bebna 18, sg zsynchronizowane z ruchem
bebna 2. Po nawinigciu tasmy, beben 18 zdej-
mowany jest ze stojakéw za pomoca pomocnicze-
go urzadzenia 6, za§ gotowa taSéma dostarczana
jest do urzadzenia wulkanizacyjnego.

foniewaz w urzgdzeniu weatug wynalazku
przekladki wspoibiezne sg indywidualnie nawi-
jane na osobne walki, odpada potrzeba przewi-
jania ich przed ponownym uzyciem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego wyrobu prze-
nosmkowycn taSm gumowych z przekladka-
mi, znamienne tym, ze posiada ruchomg tas-

~-—rme-bez konca na- ktérej--sa-ukladane-kolejno

— dolna piyta gumowa, odpowiednia ilosé
warstw tkaniny nagumowanej, baczne pro-
tektory i gorna plyta gumowa, przy czym
kazda warsiwa po jej nalozeniu jest dociska-
na osobno codpowiednimi walcami.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tj'm, ]
ze posiada walki (11) na ktére nawijaja sie
samoczynnie pojedyncze przekladki wspoét-
biezne na zasadzie docisku do odwijajgcej sie
warstwy tkaniny nagumowanej z walka.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —2, znamienne
tym, ze posiada rolki (12), ktére umozliwiajg
obserwacje naktadanej warstwy tkaniny
z obydwodch stron przed jej ulozeniem w tas-
me.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1--3, znamlenne
tym, ze rolki dociskowe zamocowane s3 na
uchylnych ramionach z ewentualnym obcigz«
nikiem (16).

‘5. :Urgadzepie wedlug zastrz. 1—¢, znamienne
tym, ze posiada stoly obrotowe z ktérych od-
wijane sg protektory boczne.

6. Urzgdzeme wedlug zastrz. 1—35, znamienne

. tym, ze posiada znany przyrzad (17) do pu-
drowania_powierzchni wytworzonej tasmy.

Zakltady Przemysiu Gumowego
sWolbrom

Zastepca Rolegium Rzecznikéw Patentowych

L TN



D6 opisu patentowego nr 36849

Fig. 1
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