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Socifété HANSSEN, 67590 Schweighouse S/Moder, Ranska

Uurteilla varustettu silitystela -
Med spdr forsedd glittvals

Keksint$ koskee uurteilla varustettua, segmenteistd koostuvaa sili-
tystelaa, joka on tarkoitettu kiytettividksi ohuiden, rainan muodos-
sa olevien tuotteiden valmistuksessa, varsinkin paperiteollisuudessa.

Lukuisten rainan muodossa olevien tuotteiden valmistus vaatii ennen
rainan lopullista muodostusta silitystoimen, joka suoritetaan silitys-
teloalla,bjoita on sijoitettu useihin kohtiin valmistuspdydilli ja
jotka lis#ksi toimivat sulkuteloina.

Tat4 tekniikkaa on kHytettdvi kaikkiin rainoina valmistettuihin
tuotteisiin eri tyyppisisti papereista aina selluloosakalvoihin saak-
ka.

Monia ratkaisuja on jo aikaisemmin ehdotettu ja yksi toisensa j#lkeen
hyl&tty sik#li kun ajonopeudet ovat suurenneet, niiden virdhtelyjen
johdosta joita alkaa esiintyd tietyissd nopeuksissa, joita nimitet&in
kriittisiksl nopeuksiksi. Silityksen aikaansaamiseen kiytetdin lie-
vistl taivutettua telaa, jossa on erikoinen kosketuspinta, jonka
tarkoituksena on kuljettaa rypyt keskeltd reunoja kohti ja saada ne
hiviimisn. |



Eris ensimmiisisti ratkaisuista on ollut sijoittaa ryhmi laakereita
vieri viereen samalle taivutetulle akselille, jolloin koko yhdistelmi
on ollut peitetty taipuisaa ainetta olevalla kosketuspiillysteelll.

Nimi ratkaisut ovat osoittautuneet kalliiksi ja monimutkaisiksi ja
niiden asennus vaikeaksi. Muunkin tyyppisid teloja on olemassa.

Ne esiintyvlit jatkuvan putken muodossa, jota sH&nndllisten vilimatko-
Jen p#issd kannattavat laakerit, jotka ovat kosketuksessa lievisti
taivutetulla keskiakselilla oleviin kannattimiin, T&ssid pySrivissi
pinnassa on poikittaiset leikkaukset, jotka piittyvit ympyrénﬁuotoi—
siin laajennuksiin, ja joiden tarkoituksena on parantaa putken omi-

" naistaipuisuutta ja antaa sille modifioitavissa oleva taipuma.

Vaihtelemalla keskeniin yhdensuuntaisten tai symmetria-akselin kummal-
lakin puolella kesken&fn yhdensuuntaisten, konvergoivien tai diver-
goivien leikkausten tai uurteiden sijoitusta tasapainotetaan tai ko-
rostetaan telan taipuisuuden yksini#n aikaansaamaa vaikutusta.

Ndm§ aikaisemmat ratkaisut ovat osoittautuneet kiytdnndssi rajoite-
tuksi ainakin kahdessa seuraavassa suhteessa:

- kiyttdkelpoiset toimintanopeudet ovat pienemmit kuin nykyisin
kiytbss¥ olevat nopeudet,

= kéytettlvissd voitelutekniikassa esiintyy vakavia probleemoja
tiiviyteen ja tdydennykseen ndhden.

Oljykylpyd kiyttdvi ratkaisu kisitt44 monikerroksisen, pydrivin pin-
nan, Jjoka koostuu 8ljyssd uivista laakereista, jotka on peitetty
tiivistysholkeilla, jotka on .suojattu taipuisalla putkella, joka on
péddllystetty taipuisaa kosketusainetta olevalla p4illysteelli.

Paits;, ettd tiss¥ ratkaisussa sis#inen rakenne osoittautuu liian
monimutkaiseksi ja tekee valmistuksen vaikeaksi, tdssikin joudutaan
virdhtelyn vuoksi rajoittumaan pydrinti4nopeuksiin, jotka ovat nykyi-
sin kHytossi olevalla alueella.

Niinp4 joudutaan palaamaan yksinkertaisempiin ja helpommin valmis-
tettaviin mutta kuitenkin tarkempiin mekaanisiin rakenteisiin ja
koko kestoifikseen voideltuihin vierintdelimiin.
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Niinp4 esillid olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan edel-
14 mainitunlainen gilitystela ohuiden rainanmuodossa olevien tuottei-
den silittdmistd varten niiden valmistuksen aikana.

?unnusmerkillisté telalle on keksinn¥n mukaisesti se, ettd siihen
kuuluu suoraviivainen sarja putken pidtkii, jotka on tehty taipuisiksi
poikittaisilla leikkauksilla'ja kaikki asennettu pydriviksi samalle
taivutetulle akselille vierintéelimién aVulla, jotka ovat yhteiset
aina kahdelle perdttiiselle p4dtk4lle. T&11l4 tavoin kevennetdln pyd-
rivid massaa ja lisHtdln putken taipuisuutta.

TH118 tavoin onniétutaan suurentamaan kriittisi4 nopeuksia varsin
huomattavasti ja saamaan aikaan silitystela, jonka kiyttdkelpoiset
toimintanopeudet suuresti ylittdvit aikaisempien ratkaisujen nopeudet.

Tiiviys osoittautuu tidydelliseksi, kun kiyteti#in kaksoistiivisteisis
laakereita. Lis#ksi rakenteen yksinkertaisuuden ansiosta voidaan
toivoa erinomaista tukevuutta ja valmistuksen helppoutta.

Keksinndn muut teknillisemmit tunnusmerkit kiyvit ilmi seuraavasta,
pelkdstién esimerkkinﬁ annettavasta keksinn®n erdin sovellutusmuodon
selityksestd sekd oheisesta piirustuksesta, jossa:

Kuvio 1 on osittainen pituusleikkauskuvanto keksinn®dn mukaisesta te-
lasta; |

Kuvio 2 on tdydent#vi pituusleikkauskuvanto keksinndn mukaisesta
telasta; ja

kuvio 3 on tasokuvanto taipuisasta putken pdtkisti ulkopuolelta nih-
tyni. ’

Keksinndn mukainen silitystela koostuu sylinterimiisests pydrivisti

pinnasta 1, joka on asennettu py®riviksi lievisti taivutetun akselin
2 ympéri, jonka taipuma .on esimerkiksi 0,5-2 %, riippuen silitett#-

vien tuotteiden luonteesta.

Timén akselin kummassakin pi&ssi on ohennettu osa 3, jonka tarkoi-
tuksena on pysyttd4 akseli laakereissa ja estii sen liikkuminen
sivusuunnassa,

Akselissa on sen koko pituudella, tasaisten vilimatkojen piissi toi-
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sistaan paksunnoksia 4, joilla vierintielimet 5 lepHd#dvit. Akseli

on vuorattu sylinterimiiselll pydrivillid pinnalla 1, joka koostuu
sarjasta putken pitkiid 6, joita onh sovitettu per#kk8in akselin koko
hybtypituudelle, joka erdissi kiyttdtapauksessa esimerkiksi on 3,3 m
valmistuspS8ytds varten, jonka leveys on suuruusluokkaa 3,6 m.

Naiden'putken pitkien koskefuspinta on uurteitettu tekem#lli siihen
poikittaisia, yhdensuuntaisia , vuorottelevia leikkauksia 7, jotka
tekevit pétkén'rungon_taipuisaksi ja py8rivin massan keveimmiksi.
Kahden vierettiisen leikkauksen vilissi on noin 90° kulmasiirtymi.

Pitkistd koostuva pinta 1 on asennettu pydriviksi akselin 2 ympiri
seuraavalla erityiselli tavalla,

Kukin sylinterimfiinen pitk# 6 on pakotettu kummastakin pd#stiin 8
vierintfelimen 5 pd#lle, Sylinterimiisen pitkin pii on pakotettu
vierint8elimen puolileveyteen saakka ja 18hinn4 viereisen pitk#n pii
on pakotettu saman vierintdelimen jdljelld olevan puolileveyden p#il-
le, joka vierintielin n#din ollen on yhteinen kahden perikkdisen pHtkin
pdille.

Tdém4 erikoisrakenne tekee telan varsin kompaktiksi ja hyvin tasapai-
noitetuksi jo rakenteensa ansiosta ja antaa sille erinomaisen tuke-

vuuden, jonka ansiosta kriittinen nopeus nousee korkeihin arvoihin,

joita t&td ennen el ole saavutettu tuotantoketjussa, miki on keksin-
nén ilmeinen etu,

Kdyttdidkseen voideltujen laakereiden kiyttd viels parantaa tukevuut-
ta., Itse asiassa kussakin laakerissa on molemmin puolin kaksinkertai-
nen tiivis suojaus, joka on saatu aikaan tekokumisella tiivisteellld,
Joka on erityisesti sovitettu kuulalaakerin sis8irenkaaseen, ja ulko-
puolinen mekaaninen suojaus syvivedetyn renkaan 9 muodossa, joka

on tarkasti ty8stetty.

Jokainen vierint#elin 5 koostuu peséiaakerista 10, joka on kiinni-
tetty akseliin 2 paksunnoksen alueelle ja kiinnitetty sovittamalla
paksunnoksen ja pesilaakerin viliin rengastiivisteet 11, jotka var-
mistavat tiiviyden Ja estlvit liikkumisen sivusuuntaan. .

Eré&t vierintdelimet, varsinkin keskiset, pysytet#in sivusuuntaan
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liikkumattomina vdlikerenkaiden 12 ja 13 avulla, jotka on sovitettu
niiden kummankin sivun ja vastaavaan paksunnokseen tukeutuvien upo-

tettujen renkaiden 14 viliin.

Py8rivissi pilmassa on erilaiset p#it. Toinen p4#i on sulkukauluksen
1% muodossa, joka on kutistettu kyseessi olevassa piédssi olevalle
laakerille ja nojaa vastaavaan paksunnokseen (kuvio 1).

Toisessa pilissi on kiyttdelin, esimerkiksi puolisuunnikkaan muotoi-
sella uurteella varustettu hihnapybrd, joka on kutistettu akselin
rungon pédflle ja kiinnitetty siihen.

Viimeisen putken p8tkidn pdi lepld kokonaan pditelaakerilla, ja sen
reunan sis#pintaa vasten on sovitettu k#yttShihnapydr#dn sisipuolinen
keh8nmy8tsdinen reuna, niin kuin kuviosta 2 nikyy.

Edell4d on yksityiskohtaisesti selitetty keksinn®n mukaisen silitys-
telan erds sovellutusmuoto.

Selvdd on, ettd tietyt modifikaatiot muoteihin, aineisiin ja jopa
sovitukseen néhden siséltyvﬁt keksinnén puitteisiin sik#li kun ne
ovat ekvivalentteja.



Patenttivaatimukset

1. Silitystela, jossa on lievisti taivutetuym akselin ympdri pyoSri-
v4 ulkovaippa, t unne t t u siitid, etti siind on perdttdin putken
pitkisd (6), jotka on tehty taipuisiksi poikittaisilla, vuorottai-
silla leikkauksilla, ja jotka pdtkit on kaikki asennettu pydriviksi
saman taivutetun akselin (2) ymp#ri vierintHelinten (5) avulla, niin
etti kaksi per#dttiistid putken pitkii nojaa naapuripidilliin samaan
vierintielimeen, joka on kestoilkseen voideltu ja kaksoistiivisteelld
tiivistetty. ’

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen silitystela, t unne t t u
siitd, ett4 akselissa (2) on s8#nndllisten vilimatkojen pi#issid tolsis-
taan akselin koko pituudella paksunnoksia (4), joille vierintielimet
on kutistettu.

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen silitystela, t unne t-
t u siitd, ettd vierintdelimet (5) ovat pes#laakereita (10), jotka
on asennettu akselille (2) ainakin kolmen rengasmaisen tiivisteen
(11) avulla, ja ettd vierintielinten tiiviys on molemmin puolin var-
mistettu erittdin tarkoilla kumisilla erikoistiivisteilli sekd syvi-
vedetylld renkaalla (9), joka toimii mekaanisena suojauksena.

by, Patenttivaatimusten 1-3 mukainen silitystela, t unne t t u
siitd, ettd ainkain keskinen vierintielin pysytet#in sivusuuntaan
liikkumattomana mainitun vierintielimen sivujen ja vastaavaan paksun-
nokseen nojaavien upotusrenkaiden (14) v&liin sovitettujen vilike-
renkaiden (12) ja (13) avulla,

o
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