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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wul-
kanizacji przewoddéw w powlokach gumowych.

Znane jest stosowanie bebnéw wulkanizacyjnych
do produkcji przewodéw oponowych. W dotych-
czasowych rozwigzaniach przewéd z nalozong su-
rowg powlokg gumowsg nawija sie na stalowy be-
ben, ktéry wprowadza sie do kotla, gdzie w atmo-
sferze pary wodnej pod ci$nieniem, nastepuje pro-
ces wulkanizacji.

Ze wzgledu na deformacje gumy surowej, na
wspomniany beben mozna nawijaé najwyzej dwie
warstwy wulkanizowanego przewodu, uzyskujgc
jednak w miejscach styku przewodu jednej warstwy
z drugg warstwa splaszczenia i odgniecenia izolacji
gumowej, szczegblnie uwidaczniajgce sie przy wul-
kanizowaniu dlugich odcink6w fabrykacyjnych
(500 m) przewod6w w izolacji gumowej. W miej-
scach splaszczen i odgniecefh izolacji gumowej wy-
stepuje zanizenie wymaganej grubosci izolacji gu-
mowej, oraz obnizenie jej wytrzymaloci elek-
trycznej. Z tego powodu jednorazowy ladunek
wulkanizowanego przewodu jest ograniczony wy-
miarami kotla.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcyjne
takiego urzgdzenia do wulkanizacji przewodéw
w izolacji gumowej, ktére pozwoli na polepszenie
jako§ci wulkanizowanych przewodébw w izolacji
gumowej, szczegblnie diugich fabrykacyjnych od-
cinkéw (500 m).

Cel ten osiggnieto przez opracowanie wielo-
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stopniowego bebna wulkanizacyjnego, polegajacego
na wspéblosiowym umiejscowieniu bebnéw wulka-
nizacyjnych jeden w drugim. Ilo§é bebnéw umiej-
scowionych wsp6losiowo wzgledem siebie jest uza-
lezniona od $rednicy kotla wulkanizacyjnego oraz
od $rednicy przewodéw oponowych, przeznaczonych
do wulkanizacji. Moze byé ich dwa, trzy i wiecej.
Tylko pierwszy beben posiada jednolity pobocznice.
Wszystkie pozostale, osadzone wsp6losiowo, posia-
dajg szczeling wykonang na calej diugoéci pobocz-
nicy, przez ktére mozna nawijaé przeznaczony do
wulkanizacji przew6d na bebny wewnetrzne.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
uwidoczniono ma rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia dwustopniowy beben wulkanizacyjny cze-
$ciowo w widoku zewnetrznym, a czeSciowo w prze-
kroju, natomiast fig. 2 przedstawia rzut boczny
bebna.

Beben 1 posiada jednolita pobocznice 2, na ktérag
nawija sie przeznaczony do wulkanizacji prze-
wéd 3. W tym celu malezy za pouocg blokady 4
unieruchomié¢ zewnetrzny beben 5, blokujgc go
z wbzkiem 6. Po wykonaniu tej czynno$ci nalezy
uruchomié beben wewnetrzny 1 i w czasie jego
obracania si¢ poprzez szezeline 7 wykonang w beb-
nie zewnetrznym 5 nawijaé przeznaczony do wul-
kanizacji przew6d 3. Po mnawinieciu jednej lub
dwéch warstw przewodu 3 na beben 1 zatrzymuje
sie cale urzgdzenie. Blokadg 4 odblokowuje sie
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unieruchamiany beben 5 od woézka 6, réwnoczeénie
blokujgc beben 1 z bebnem 5.

W nastepnej kolejno§ci mozna przystapié do na-
wijania przeznaczonego do wulkanizacji przewodu 3
na pobocznicy 8 bebna 5. W czasie tej operacji
obydwa bebny 1 i 5 obracaja sie razem. Po napetl-
nieniu obydwu bebnéw 1 i 5 przewodem 3 calo§é
wprowadza sie do kotla wulkanizacyjnego, celem
przeprowadzenia procesu wulkanizaciji.

Przy odwijaniu zwulkanizowanego przewodu 3
powtarza sie podane wyzej operacje ‘w kierunku od-
wrotnym, to znaczy przy zblokowanych bebnach
1 i 5 odwija si¢ zwulkanizowany przewéd 3 z be-
bna 5, nastepnie unieruchamia sie beben 5 za po-
mocg blokady 4 z wézkiem 6, réwnoczesnie odblo-
kowujgc beben 1 i odwija sie zwulkanizowany
przew6éd 8 z bebna 1. )
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Zastosowanie urzadzenia do wulkanizacji wedlug
wynalazku pozwolilo na unikniecie splaszczef izo-
lacji w czasie wulkanizacji, polepszajac w ten
spos6b jakos¢ wulkanizowanych przewodéw, szcze-
gb6lnie dlugich odcink6w fabrykacyjnych. Ponadto
uzyskano zwiekszenie przepustowosci urzgdzen.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wulkanizacji przewodéw w po-
wlokach gumowych, znamienne tym, ze posiada
dwa lub wiecej bebnéw umiejscowionych koncen-
trycznie wzgledem siebie, przy czym kazdy ze-
wnetrzny beben posiada szczeline wykonang na
catej diugo$ci pobocznicy, przez ktérg nawija sie
i odwija przeznaczony do wulkanizacji przew6d na
bebny wewnetrzne.
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