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Forma do spieniania blokéw z poliuretanu

1
_ Przedmiotem wynalazku jest forma do spieniania
blokéw z poliuretanu.

Obecnie do tego celu stuza formy wykonane
w ksztalcie prostopadlo$cianu. Przekr6j poprzeczny
takiej formy jest kwadratem o dwoch Sciankach
pionowych i dwoéch poziomych. Boki kwadratu to
plyty stalowe wzmocnione ksztaltownikami. Dwie
plyty sa polaczone sztywno wzdiuz dluzszych kra-
wedzi, tworzgc w przekroju litere L. Pozostale dwie
plyty sa uchylne. Jedna jest polaczona przegubowo
z plytg pionowa, natomiast druga jest rowniez po-
laczona lecz przegubowo z plyta pozioma. Kwadra-
towe plyty czolowe sg rowniez uchylne i potgczone
przegubowo z plyta pionowag wzdiuz krotszej kra-
wedzi. Forma taka zmonlowana jest na ramie nos-
nej, do ktoérej przymocowany jest uklad kol jezd-
nych. Pozioma $ciana uchylna, ze wzgledu na swoj
ciezar jest podnoszona za pomocg dwodch silowni-
koéw pneumatycznych, natomiast $ciana uchylna
pionowa odkladana jest za pomoca silnika elek-
trycznego z przekladnig S$limakowa. Forma taka
charakteryzuje sie duzym ciezarem i objetoscig ze-

wnetrzng, co powoduje duze trudnosci podczas pro-

dukecji oraz koniecznosé stosowania do:ich otwie-
rania i przemieszczania urzadzen energetycznych
w postaci silownikéw pneumatycznych i hydrau-
licznych, lub silnik6w elektrycznych. Ze wzgledu
na swoj duzy cigzar forma jest przemieszczana po
szynach.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyszcze-
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golnionych wad, a zadaniem technicznym dla osigg-
nigcia tego celu opracowanie formy o znacziie
mniejszym cigzarze i lepszych walorach funkcjonal-
nych.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie formy do
spieniania blokéw z poliuretanu, ktéra ma $cianki
z prostokatnych piyt stalowych. Cala’ forma sklada
sig¢ z czterech jednakowych ptyt bocznych, ktore
wykonano z blachy stalowej, usztywnionej rusz-
tem, przy czym plyty ustawiono tak, e w prze-
kroju poprzecznym tworza kwadrat, kiorego Jedna
przekatna jest pionowa,-a druga pozioma.

Kazda z czterech $cian formy wykonana jest
w postaci rusztu, skladajacego sie z plaskownikoéw
wzdluznych, poprzecznych i skrajnych z przyspa-
wang punktowo po stronie wewnetrznej cienkag bla-
cha, przy czym plaskowniki wzdluzne majg w stre-
fie Sciskanej naciecia umozliwiajace zalozenie plas-
kownik6w poprzecznych, a na jednym z koncow
Scigcia pod katem 45°. Boczne Sciany formy zesta-
wione w ksztalcie prostopadloscianu sg objete trze-
ma lub wiecej pierscieniami, ktore skladaja sig
z dwoch polpierscieni i sa uprofilowane wewnetrz-
nie do zewnetrznego przekroju poprzecznego formy,
zas zewnetrznie do okregu, a ponadto $ciany z poi-
pierdcieniami sg polaczone rozlgcznie.

Konce poszczegoélnych poétpierscieni, tworzg prze-
guby i lgczy je sworzen, ktérego diugosé jest rowna
dlugosci formy. Cala forma posadowiona jest na
podwoziu z lozyskami, przy czym na lozysky. sg



[
osadzone te polpierscienie, w ktérych przekroju
dziala najwiekszy moment podporowy.

Rozwigzanie powyzsze bardzo powaznie zmniejsza
gabaryty formy i jej ciezar. Upraszcza w sposob
zasadniczy manipulacje podczas przygotowania
i spieniania blokéw poliuretanowych. Forma jest
niezawodna, a ponadto eliminuje koniecznosé zasi-
lania w czasie obslugi réznymi rodzajami energii.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na zalaczonym rysunku, na kto6-
rym fig. 1 przedstawia widok boczny formy do osi,
natomiast fig. 2 przkroj poprzeczny formy, ktora
jest wykonana w ksztalcie prostopadloscianu.
Sciany 1, 1a formy spiete sa polpierScianiami 2, 3.

Przekr6j poprzeczny formy jest kwadratem, kto-
rego jedna przekatna jest pionowa a druga pozio-
ma. Przekgtna pozioma dzieli forme wraz z pél-
pierScieniami 2,3 na czesé gbérng 1, 2 ruchomg i dol-
ng 1a,3 nieruchomgy. Dwa poélpier§cienie 3 czesci
dolnej 1a,3 formy osadzone sa w lozyskach 4 wy-
konanych z blachy, do ktérych przyspawane sg osie
5 z ukladem jezdnym. Wewnetrzne nadci$nienie
panujace w formie przyjmujg S$ciany 1,1a przez
polpierScienie gérny 2 i dolny 3, ktére polgczone sa
ze sobg na jednym koncu sworzniem 6, a na dru-
gim zamkiem 7 tworzac pierscien, ktoéry pracuje
tylko na rozcigganie. PoélpierScienie 2,3 sg we-
wnatrz wyprofilowane do zewnetrznego ksztaltu
formy, a w miejscu dzialania maksymalnych mo-
mentow, dodatkowo wzmocnione przez wykratowa-
nie 8. PolpierScienie 2,3 sg réwniez podporami dla
Scian 1,1a. Dzieki temu $ciany 1,1a pracuja jako
bloki ciggle swobodnie podparte, niezaleznie jedna
od drugiej, obcigzone réwnomiernie na calej diu-
gosci.

Sciany 1,1a formy stanowig ruszt 1,1a z przy-
spawang od wewnatrz cienkg blachg stalowg, wy-
konany z plaskownikéw wzdluznych 9 i poprzecz-
nych 9a. Plaskowniki wzdluzne 9 sg nacinane w
strefie $ciskanej, co pozwala na wykorzystanie pel-
nego ich profilu oraz zmniejszenie spoin. Scianki
czolowe 10 s3 swobodnie zakladane, lub wyjmowa-
ne po podniesieniu czesci gornej 1,2 formy, a w
czasie spieniania sq dociskane ci$nieniem wewnetrz-
nym do wystajacych krawedzi 11 $cian 1,1a. Uchy-
lanie cze$ci gornej 1,2 formy w celu napemhmienia
mieszanka, lub wyjecia spienionego bloku poliure-
tanowego, odbywa si¢ przy pomocy dwéch podnos-
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nikéw Srubowych 12, umieszczonych po obu stro-
nach formy, w osi przekatnej pionowej.

Szczelno$¢ formy zapewnia krawedz blachy, kto-
ra wystaje ponad krawedZ rusztu 1, 1a. Kazdy ruszt
1,1a przymocowany jest do poélpierscienia 2,3, za
pomocg dwoch podwéjnych plaskownikéw 13. Pla-
skowniki 13 do rusztu 1 ,1a sa przyspawane, nato-
miast do pélpierscienia 2, 3 mocowane sg za pomo-
ca Srub 14. Dzieki takiemu mocowaniu nie wystepuja
przy spienianiu dodatkowe naprezenia w pélpierscie-
niach 2,3. Podnoséniki 12 na koncach sg zaslepione.
Zapewnia to calkowite bezpieczenistwo przy otwie-
raniu formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do spieniania blokéw 2z poliuretanu,
posiadajaca Sciany z prostokatnych plyt, znamienna
tym, ze sklada sie z czterech jednakowych plyt
bocznych, wykonanych z blachy stalowej usztyw-
nionej rusztem (1, 1a), ustawionych tak, ze w prze-
kroju poprzecznym tworza kwadrat, ktérego jedna
przekatna jest pionowa, a druga pozioma.

2. Forma wedlug zastrz. 1, zmamienna tym, ze
kazda z czterech $cian (1,1a) wykonana jest w for-
mie rusztu (1, 1a), skladajacego sie z plaskownikéw
wzdluinych (9), poprzecznych (9a) i skrajnych oraz
przyspawanej punktowo po stronie wewngtrznej
blachy, przy czym plaskowniki wzdluzne (9) maja
w strefie $ciskanej naciecia, umozliwiajace zaloze-
nie ptaskownikéw poprzecznych (9a), ktére na jed-
nym z koticow maja $ciecia pod katem 45°.

3. Forma wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze
boczne $ciany (1, 1a) zestawione w ksztalcie prosto-
padloscianu sg objete co najmniej trzema pierscie-
niami, ktére skladaja sie z dwbch pélpierScieni
(2, 3), uprofilowanych wewnetrznie do zewnetrznego
przekroju poprzecznego formy, za§ zewnetrznie do
okregu.

4, Forma wedlug zastrz. 3, znamienna tym, ze
§ciany (1,1a) polgczone sa poOlpierscieniami (2,3)
rozlacznie,

5. Forma wedlug zasirz. 4, znamienna t(ym, ze
sworzen (6) przegubu laczacy poszczegbine pélpiers-
cienie (2,3) ma dlugo$é réwna dtugosci formy.

6. Forma wedlug zastrz. 5, znamiemna tym, ze
w lozysku (4) jest osadzony ten pélpierScienn (3), w
ktdrego przekroju dziala najwiekszy moment pod-
porowy.
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