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Stol do wytwarzania, wyjmowania z formy i przeladunku
wielkowymiarowych plyt zwlaszcza gipsowych
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Stér do wytwarzania, wyjmowania z formy I
przetadunku wielkowymiarowych piyt zwlaszcza
gipsowych, stosowany indywidualnie lub w liniach
produkcyjnych w zamknietych halach przemyslo-
wych. Znane sg stoly stuzace do tego celu maja-
ce posta¢ masywnego bloku lub plyty osadzonej
trwale na fundamencie albo majace posta¢ prze-
strzennej ramy zamccowanej obrotowo na statym
fundamencie albo na podwcziu. Na sx‘oo&a\chlty-ch
zamontowane sg rozbieralne lub uwchylne “formy,
w ktorych formuje sie wielkowymiarowe plyty
gipsowe. Rocdzaje $redkéw stuzacych do wyjmo-
wania plyt gipscwych z form i ich przetadunku
na S$rodki transportu poziomego sg zalezne od ro-
dzaju uzytych form.

Formy uchylne podnoszone sg z pozycji pozio- )

mej, w ktorej formowane sa plyty do pozycji pio-
nowej przez pedncénik hydrauliczny -polaczony
przezubowo swym drazkiem z dnem formy. Plyty
wyjmowane sg z takich ferm w pozycji prawie
pionowej i w tej pozycji przejmowane sj przez
urzadzenia dzwignicowe i przez nie transportowa-
ne na skladcwisko lub ustawiane szeregowo w
kentenerze. Znane stely wyposazecne w  uchylne
formy umozliwiajg bezposrednie ustawianie ufor-
mowanych plyt tylko na brzegu podlogi kontenera
skgd dcdatkowymi $§rocdkami na przykiad przy po-
mocy rolek sg przemieszczane do $rodka kentene-
ra i ustawiane obck siebie.
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Uchylny st6! raméwy znany z francuskiego opi-
su patentowego nr 1588 277, przez obrét wokol po-
ziomej osi umozliwia wprawdzie bezposrednie u-
stawianie uformowanych plyt obok siebie-w $rod-
kowej cze$ci kontenera jednakze gteboko$é tado-
wania jest ograniczena wysokoscig stotu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie przy
wyjmowaniu plyt z formy i ich przeladunku na
kcntener zaréwno Srodkow 'tra‘nwsponbu_ pionowego
to znaczy $rodkow dzwignicowych jak i pomocni-
czych $rodkéw transportu poziomego na przyklad
rolkowych. W zwigzku z powyzszym celem po-
stawiono zadanie opracowania stolu o konstrukcji
i ksztalcie gwarantujgcym mozliwo$é ustawiania
plyt na dowolne miejsce podlogi kontenera przy
wyposazeniu -stolu w itypowa forme wuchyilng.

Zadanie zostalo rozwigzane przez opracowanie
stotu wspornikowego 1 zastosowanie go w linii
produkcyjnej jako podstawy wymienionej formy
uchylnej. W wyniku doboru wysokosci usytuowa-
nia i wielkosci wysiegu wspornika oraz wysokosci
usytuowania podlogi kontenera uzyskano mozli-
wo$¢ wprowadzania konienera pod wspornik na
wymagane glebokosci co jest réwnoznaczne z u-
zyskaniem mezliwosci ustawiania wielkowymiaro-
wej plyty na dowolnym pas$mie podiogi kontene-
ra bez stosowania jakichkolwiek S$rodkow przelta-

‘dunkowych. W przedniej cze$ci wspornika zamon-

towany jest przegub typu zawiasy stanowigcy po-
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ziomg o$ obrotu uchylnej formy, ktoérej czolowsa
powierzchnie tworzy poétka prostokatnej stopki
przegubowo .zamocowanej do dna formy. Stopka
podpiera plyte podczas obrotu formy, wyjmowania
jej z formy i ustawiania na podlodze kontenera.

Przedmiot wynalazku jest szczegbélowo objasnio-
ny na przykladzie wykonania przedstawionym na
rysunku, ktory ilustruje stét z ustawionym pod
nim kontenerem w widoku z boku. Zgodnie z wy-
nalazkiem st6l! do wytwarzania, ‘wyjmowania z
formy i przeladunku wielkowymiarowych piyt
gipsowych ma posta¢ wspornika 1 trwale zamo-
cowanego w fundamentowym bloku 2. Na gérnej
powierzchni stotu ustawiana jest uchylna forma 3,
ktérej oS obrotu.stanowi przegub 4 zamocowany
w przedniej cze$ci wspornika 1. Dolna powierz-
chnia wspornika 1 i podloga hali produkcyjnej
tworza przestrzen, do ktérej wprowadzany jest
‘'konteneér 5. Podloga 6 kontenera 5 jest usytuowa-
na nad podloga hali produkcyjnej nizej niz wspor-
. nik 1, ktérego wysieg jest w przyblizeniu réwny

szeroko$ci kontenera 5. St6t wedtug - wynalazku
majgcy postaé wspornika 1 wspéipracuje z kon-
tenerem 5 w fazie wyjmowania plyty 7 z formy
3 i jej przeladunku.

Pod piyte 7 pionowo ustawiong na stopce na
koficu wspornikowego stolu podjezdza kontener 5
i’ przejmuje ja na swoja podloge 6. Przejecie piy-
ty 7 nastepuje W wyniku obrotu stopki zaglebio-
nej miedzy szczebelkami pordlog1 6 i osuniecia sie
plyty.

Kontener 5 wykonuje ruch wahadlowy zgodme

z cyklem produkcyjnym formy 3 az do calko-
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witego zalmdowania po czym tran.spomtowany Jest

.na miejsce skiadowania.,

Plyty 7 po zatadunku na kon'oener §i podczab
dahszego transporntu zdbezpieczone sa przed prze-
wroceniem przez przekladki mocowane w ramie
kontenera.

Zastosowanie stotu wispornikowego wedbug wy-
nalazku umozliwiajace jego wspoidzialanie z kon-
tenerem daje duze oszczednosci mwe«sftycqu przez
wyelmmﬁnvowa;me Srodkow bratn:spomtu pm!nowego co
pozwala na ‘zmniejszenie.kubatury i ciezaru hali -

produkcyjnej w wyniku zmmiejszenia jej wysoko-

$ci i stosowamia lekkiej konstrukcji.
Zastrzezenia patentowe

1. St6t do wytwarzania, w’y.jmowaﬁia z - formy
i przeladunku wielkowymiarowych plyt zwlaszcza

gipsowy!ch, wyposazony w forme uchylng zamon- .

towana na jego gbrnej powierzchni i wispoélpracu-
jacy w trakcie rozitadunku plyt z . kontenerem,

. znamienny tym, ze stanowi go wspornik (1) trwa-

le zamocowany w fundamentowym bloku ().
2. St6t. wedlug “zastrz. 1, znamienny fym, ze
wspornik (1) jest usytuowany wzgledem podtogi
hali produkeyjnej na wysokosci wiekszej niz jest
usytuowana podioga (6) wspélpracujacego z nim
kontenera (5) za§ wysieg wspornika (1) jest w
rowny szerokosci kontemera (5).

3. St6l wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze

. wspornik . (1 w przedniej czeSci ma ‘zamontowany
"przegub (4) “stanowiacy o obrotu ‘uchylnej for-
my (3). . .
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