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TESTO DELLA DESCRIZIONE

Campo dell’invenzione

La presente inverizione 51 riferisce alle
apparecchiature di  stampaggio ad iniezicns di materie
plastiche ed in particolare agli iniettori per siffatte
apparscchiature di stampaggio.

Statn della tecnica

Inf apparscchiatura di stampaggic ad iniezione

convenzionals & rappressentata schematicamente in parziale

0

sezione nella figura 1 dei disegni annessi: sssa comprande
uria camsra calda o distributoere 1 dsglla materia plastica
fluida =d unc o piu inisttcori 2, 3 per 1l7immizzione della
materia plastica 1in presszione entroe la cavitda di uneo
stampe,  la  cul matrice &  indicata con 4, attraverso

rispettivi pe

g

gl dil iniezione (Mgate™) &, &.

Clascun iniettore &, 3 comprende un ugells tubclare 7
dotato di un terminale di ugello, indicato gensricamente
con B, che definisce un passaggico di fluidoe per la materia
plastica inisttats. Una spina % provvista di un terminale
di  otturaziorie 10 & spostabile assialmente tramite un
attuatore 11, elettrico o a fluido, fra una posizione

arretrata di apertura ed una posizions avanzata di chiusura



del terminales di ugello 3.

I1 terminales di ugsllce & pucd presentare divsrse
configurazioni, rappressentats  in  dettaglic a titelo
esemplificativo nella figura 2 in relazicne all’inisttore 2
della figura 1, = nalla figura 3 relativaments
all'iniettore 3 della figura 1. In entrambi 1 casi il
fterminale di ugelloc 38 comprende un  elemento  tubclare
irterrno o puntale 12 ed un elements anulare =asternc o
ghisra 13.

Nel caso del terminals di ugellce & della figura 2 il

puntale 12 si esztende aszialmente con la sua esstremita
distale 1Za oltre 1'estremita distale 13a della ghiera 13,
affacciandosi al passaggic di iniezicne 5. In gquesto modo
il testimone di iniezione {schematizzato in pianta al di

N
!

ctto  della  figura 2

in

che  permane  sulla superficie

n

dell'articolo stampato presenta dimensioni melto ridotte,
riconducibili esclusivamente al diamstro del terminale di

otturazicons 10 della zapina 2, il c¢hs £ particclarmente

i

apprezzabile nel casc di stampaggio di componenti estetici,
in particolare trasparenti o semitrasparenti, ed ancor pin

nel casc 4l lentl per fansli automeobilisticl per 1 guali &

'__g_w

richieata una gqualita estremamente elsvats

A

Questa soluzione, cosiddett cott ghiera ezterna”

o

)]

avvarce che nen si affaccia direttamentes nella cavita di
stampaggic, nscessita di una lavorazionsg accurata della
matrice 4 delloc stampo, sia all’alteszza delle estremita
distali di puntale 12 & ghiera 13, a causa della loro
continua variazione di ingombro radiale, sia in particolare
nella zona del “gate” & che riceve 11 terminale  di
ctturazicnse 10 della zpina % nella sua posizicns avanzata
di c¢hiusura. Cid comporta un allungamenta dei fempil di

realizzazione, di approvvigicnamento = di messa in funzicone



dell 'apparecchiatura di stampaggio. Incltre la difficclta
di lavorazicne porta spesso ad errori di concentricita fra

Ygatse”™ b

il terminale di otturazione 10 della spina 9 ¢ il
della matrice 4, con la conssguente usura accelerata deil

dus componsnti o addirittura sforndamenti della matrice

N

tessa, con gravi danni sconomici per lo stampo.

8]

¢

In altro proklema asscciatc a gquesta configurazicns &
la presenza 4di zone di ristagne fra 11 puntale 12 & la
ghisra 13, rnelles guali 11 materisle plastico si deposita =
deve pol esssre rimosso non senca difficceltad, aumentandc
sengibilmentes le stampats neceszarie  per otteners un
processce  di cambio di colore ottimale  della materia
plastica.

Fer tentare di covviare a tali incenvenienti & =ztata
proposta la scluzione rappresentata nella figura 2, in cuil
il terminale di ugesllc § & del cosiddetto tipo a ghiera 13
“passante”, ovverce la cul estremita distale 13a 31 esteande
assialments oltre l17estremita distale 12a del puntale 12 ed
2 direttamente affacciata alla cavita di  stampaggio. In
questo caso il passaggic di iniezionse o Ygate” - ocon il
gquale collabora 11 terminale di otturazione 10 della spina
& & formatce nella zona dell'estremitd distale 13a della
ghiera 13, 11 che consente una notevoles zemplificazione
nella lavorazione della matrice 4, riducendo tempi e rischi

Al errore. Tuttavia, come & schematizzato in pilanta nalla

parte inferiore della figura 2, al ftestimone di iniezione
corrispondente al terminale di otturazione 170 si aggiunge
anche gquellc dell Testremita distale 12a della ghiesra 13, di
dimensicni ben maggiori & di fatto inaccettabili nel caso
dl  =ztampaggic di  componsenti estetici trasparsnti ed in
particolares di lenti per fanali automobilistici. Anche con

questa soluzione permangonc incltre problemi asscociati a



zone di ristagne della materia plastica.

Sintesl dell’'invenslone

Lo zgcopo della presente invenzione & gquello di avviars
agli inconvenienti delle soluzioni note di cul si 2 detto,
e guesto scopoe viens consequito tramite un iniettore per
apparecchiature di zstampaggic ad iniezione del tipoe zopra
definito, =d in cuil il puntale = la ghisra del terminale di
ugelloe presentans rispesttive estremita distali, le cuil
caratteristiche peculiari risisdonos nel fattoe che una di
tali estremita distali 2 configurata in modo da essere
accoppiata con un passaggic di iniezione di una cavita di
stampaggio; coopera con 11 terminsle di otturazions della

spina; e presenta  in  gezicne  trasversales  uno

compilessivao uguals o inferiore a guello della sezione
trasversales del terminale di ctturazicne della zapina.

La caratteristica secondo cul 1'sestremita distale del
puntale ovvers l'estremita distales della ghisra & per cosi
dire allungata, cioné & tale da potersi estenders nel
passaggio di iniezicne dellce stampo per affacciarsi alla

cavita di sta offre 11 vantaggic di semplificare in

mado apprezzabile la  lavorazione della matrice dello

stampo.

T

T di parete ridotta

(K

fn

taltra parts 1o SR et
dell'estremita distale del puntales ovvero dell'sstremita
distale della ghiera permstte di  contensre  in  modo
altrettanto appreczabkile les dimensicni del testimone di
iniezians wvisikile sull'articolo stampats, che risultera
poce piu grands dell’ impronta del terminale di otturazione
della spina & praticamente confondibile con sszsa.
LY'invencione praveds due farme okl attuazione
alternative nella prima dells guali 1’estremita distale e

Jquella del puntale = nell'altra delle guali 1’estremita



disztale 2 gquella della ghiera.

La prima forma di attuazione 2 attualmente considerata

preferita  in  quanto conssgus 1'ultericors  vantaggic di

eliminare le zZone 4di ristagno della materis plastica entro

il terminale di ugsllo B. Inoltre =3sa rende disponibile
una maggicre superficie di  guida per 11 terminale di
otturazicons 10 della zapina 2, rizsclvendo 1 problemi di
concentricita.

Convenientemente lo spessorse di parste di tale

gstremitd distales =sara £ 1,5 mm, = preferibilmente = 0,5
mm.

I1 puntale potra presentare una strutturs composta da
uri elemento radialmente internc di un primo materiales e da
un elemento radialmente esterno di un secondo materiale, al
fine di ottimizzare il profilo termico = le caratteriastiche
di resistenza meccanica/chimica, ad esempio sscondo guanto
descritto ed illustrato nella domanda di brevetto italiana
. 10Z2015000044745 & nome della =stesza Richiedente, non
pubklicata alla data di depcsitce della presente domanda.

LM invenzicne trova applicazicons particolarmente

vantaggiosa nalle apparecchiaturs di stampas

iniezians dotate di iniettcori multipli comandati secondo

3

cicli sequenziali o in cascata.

Breve descrizicne del disegnil

Nei disegni arinessi:

- la figura 1 & una vista schematica in parziale
sezione di un'apparecchiatura di stampaggio ad inie=zione di
materie plastiche seconde la tecnica nota descritta  in
precadenza,

- lg figqure & e 2 rappresentans in maggicrs scala due
particolari dell'apparecchiatura di stampaggic nota secondo

la figura 1,

n



- la figura 4 & una vista analcga alla figura 1 che
mcstra untapparecchiatura  di o stanpaggis  ad  iniezione
saeconds 1'invenzione  con dus  diverse configurazioni
alternative degli inisttori, =

- le figure 5 & & sonc dus ingrandimenti che mostranc
in maggiores dettaglio le due configurazioni alternative
degli iniettori secondo l'invenzicne.

Descrizione dettagliata dell invensions

Le parti rappresentats nelle figure 4, 5 & & che zono
identiche o analoghes a gquells gia precedentemente dezcritte
con riferimento alls figure 1, 2 = 3 zcno indicats con gli
stessi riferimenti numsrici = non verranno ultericrmante
degcritte in dettaglioc.

Cid che distingue 1'invenzicnes 1in mode nucvo =d
originale dallo =stato dell’arte & relativo al terminale di
ugello 2 dei dus iniettori, indicati rispesttivamente con 20
e 30 rnella figura 4 in relazione alls due configurazioni
alternative previste.

Nel cazc dellfiniettors 20, e coams £ rappresentato in
maggiors dettaglio nella figura 5, 1'estremita distale 1Z2a
del puntale 12 & par cosl dire allungata, nsl ssnso che
eszma & formata a guisa di busscola cilindrica inserita
dirsttamente entro 11 passaggic di iniezicne {(Tgate™) 5
della matrice 4, fino a&ad affacciarsi alla cavita di

stampaggic. I1 terminale 4di otturazione 10 della spina &

[¥3]

coopera direttamente con tale estremita distale 12a, nel
modca illustrato nella figura & che rappresenta la posizione
avanzata di chiusura della spina ©.

Secondo uri*ulteriore caratteristica peculiare
dell'invenzions 1o spessore di parete complessiva

dell'estremita 1Za d=l puntale 12, ovvero deslla sua sezione

trasverszale anulare, & non maggliors e guindi uguale o



preferikbilmente minore dello spessorese ovverc d=l diametro

della sgezicne trasverzale del terminale di otturazicons 10

della sl

Tn
(K

G, In tal mods, nel funzionamento

dall’iniettorse & dell apparecchiatura di iniezione che ne &
provvista, il testimons di iniszione che risulterd visibile
sull’articols stampatc presentera  la  conformazicns  in
pianta schematizzata al di sotto della figura 5: come =1
vada ess0 sara prassoché  impercettibilmente maggiors di

quella dovuto al terminale di otturazicns 10 della spina 9.

Ta

Fr rikilmente lo spesscre di parste dell'estremita

distale 1Za del puntales 12, ovverce la differenza tra 1l
raggio esterno sd 11 raggio interno della sua sezione
anulare, indicata con & rnella proiszicone al di sotto della

figura 5 in cui B indica il diamstrce del terminale di

L

otturazions 10 della spina 9, & £ 1,5 mm. e ancor pin
preferibilmente £ 0,5 mm.

Incltre la forma allungatas del puntals 12 nella zona
della sua estremitd diztale 12a garantizce una maggiore
superficie di guida per la szpina %, in particolare nella

zona precadente 1l passaggic di inisziones ©.

Infine la presenza di un unico corpo interno allungato
formato dal puntale 12, che =2i estends entrc il passaggio
di iniezicne 5, scongiura la presenza di zone di ristagno
di materiale.

Nel CASC della seconda farma i attuazicne

rappresentata in dettaglio nella figura & & 1festremita
distale 13a della ghiera 13 ad estenderzi  entroe 11
passaggic di iniezicre © fino ad affascciarsi alla cavitd di
stampaggio, ed a cooperare cor 11 terminale di otturazione
10 della spina 9. Anche 1in queste caso lo  spessors
complessivo di parete dell’appendice cilindrica che forma

1I’estremita diztale 13a della ghiera 13 & uguale o mincre



del diametrce del terminals di otturaczione 10 della apina &.

I1 testimones di iniezicne risultante, schematizzatoe al di

sotto della figura &, sara in tal caso analogoe a gusllao
rappreasentato al di sotto della figqura 5 in relasions alla
prima forma di attuaczione gsopra descritta.

Fiaszumends, indicandc come detto con A lo spessore di

'_n
D
L
) _'—
[
D
=
'_l
+
v

parete dell'estremita distale 1Z2a cppurs del

distale 12a, ovverce la differenza fra il raggic ssterna ed

il raggic internce della loro ssezione anulars, & con B il
diametro della sezione  trasversgsale del terminales di

otturazione 10 della spina 9, dovra essere verificata la

5]

i

seguente relazicne:

cice lo spessore complessivo 22 dell'estremita distale 12a
oppure dell'estremita distales 13a uguale o infericre a
gquelle della sezione  trasversale B del terminale  di
otturazicone 10 della spina 2, & preferibilmente A =< 1,5 mm
¢ piu convenientemsnte A £ 0,5 mn.

Naturalmente, fermc restandac il principio
dall'invenzicne, i particolari di costruzieone = le forme di
attuazione, in particolare par gquante riguarda la generale
conformazions lel  terminales  di ugelle 2, potranno
amplamente  wvariare  rispettc  a  guanto  descritto ed
illustratse  senza  per  guestoe uscire  dalltambitoe della
presente invenzions cosi coms definita nelle rivendicazioni
che =seguono.

2d esenpio nel caso di terminale di ugellc 2 con
estremita distale di forma tronco-conica (complemsntare al
terminals di otturazicns 10 della spina 93, la sszione
trasversale di  riferimento psr 1M invenzions &  gquella
cgtrema inferiore, direttamente affacciata nella cavita di

stampaggio.



RIVENDICAZIGONI

1. Iniettors (20; 3 Ler apparecchiature di

stampaggio ad iniezicne di msterie plastiche includente un

iy

ugello (7 avents un terminale di ugello (§) deafinsnte un

passaggio per la materia plastica iniettata =d

i

ic
una spina un terminales di otturazicne {10} e

spostabile assialmente fra una posizione arretrata di
apertura  a=d  una  posizions  avanzata  di o chiusura  del

terminale di ugello (2}, in cul detto terminale di ugelle

(8) conprends un corpo tukolare interno o puntals (12} ed
una ghiesra ariulare {133 disposta estarnamente 2
coassialmente al puntale (12}, od in cul il puntale {12} e
la ghiesra ({13} presentanc rispettive estremita diztali

{lza, 13a), caratterizzato dal fatto che una di dette

estremita distali (12a, 13a):

- & configursta in modo da essgere copplata conn un

passaggic di iniezione (5} di una cavita di stampaggic,

]

Ta

- cogpera con  dettoe terminale di otturazione {10}

dalla spina (%), =

-  presenta  1in  sezions trasversale  uno

z30re

complessivo  (ZA) uguale o infericre a quellc (B} della
sezione trasversale del terminale di ctturazicns (10} de=lla
spina (9).

zione 1,

2. Tnisttars aecondo la rivendic
1

erizzato dal fatto che detta una estremita distale

{12a, 13a) pressnta uno spessors di parste (A) £ 1,5 mm.

—+

3. Iniettore secondn la rivendicazicne 1,

caratterizzate dal fatto che detta una eztremita distale

{1Z2a; 13a) presenta uno spessore di parete (&) = 0,5 mm.



4, Iniettore seconds la  rivendicazlions 2 o la

ato dal fatte che detta una

rivendica=zione 3, caratterizz

estremita distale & 1festremita distale {(12a) dz2l puntale

12,

5. Iniettore geconds la  rivendicazione 2 o la

rivendicazione 3, caratterizzatce dal fatto che detta una

estremita distale & 17estremita distale (13a) della ghiera

{133 .

6. Apparscchiatura di stampaggio ad iniezicns  di
materis plastiche comprendentse uno stampo (1) avente almenc

1111 di iniezione (&%) =2d almeno un Iinlettore (20;

30) cooperante con detto passaggio di iniezione (5} ed
iricludente un ugello (7} provvisto di un terminale  di

ugells (8} definente un passaggio di flusso per la matearia

plastica iniettata, =d una spina (2} avente un terminals di

otturazione (10) = zpostabile assialmente fra una posizione
arratrata di aperturs od una posizions svanczata di chiusura
del terminale di nugello (8), in cul dette terminals di
ugello (8) comprende un corpo tukolares internc o puntale

(12} ed wuna ghiera anulare csternaments e

coassialmente al puntale (12}, ed in cul il puntale {12} e

stramita distalil

la ghisra (13} presentane rispsttive

{lza, 13a), caratterizczata dal fatto che una di dette

N
!

ostremita distali (l2a, 13a)

- & configurata in modo da essere accoppliata con detto
pazsaggio di iniezicne (53,
- coopera con detto terminals di o otturazione (10}

della spina (%), e

T

-  presenta 1in  sszicns trasverszale uno  Spes520r



compilessiva (ZA) uguale <o inferiore a gquellao della

0
[4E
i
Y

i (R
sezilonse trasverss lel terminale di otturazicns (10} de=lla

spina (9).
¥

7. Apparecchiastura ssconde  la  rivendicazicone &
=

rizzata dal fatto che detta una estremita diztale

wore di parete A = 1,5 mm.

arione 0,

8. Apparscchiatura sscondos  la  rivendic
caratterizcata dal fatto che detta una estremita distale

(lZa; 12a} preszenta unco spessore di parete A £ 0,% mm.

9. Apparscchiatura sacondo uria gqualsiasi Halle

rivendicazicni & a £, caratterizczata dal fattce che detta

una eatremita distals & 0 1festremita distale

D
'_,
P
[¥H
o3
(T

puntale (12).

10. Apparscchiatura secondoe  una  gualsiasi  delle

rivendicazicni & a £, caratterizzata dal fattce che detta

una estremitd distale & 1festremitsd distale {13a) della

ghisra (13
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