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MIL ANGO

DESCRIZIONE
La presente invenzione riguarda un'apparecchiatura per impedire 1la
sfilacciatura di una linea di cucitura alla fine di una cucitura, 1'appa-
recchiatura essendo prevista in una macchina Qa cucire, come ad esempio

una macchina da cucire a doppi punti a catenella o una macchina da cucire

a punti a catenella di copertura, per cucire tessuto con un filo imbocco-

latore e £ili dell'ago.

In una macchina da cucire a cucitura ad anello doppio, o in una mac-
china da cucire a cucitura piana, per cucire tessuto impiegando fili degli
aghi ed un filo imboccolatore, una boccola di fili 6a e 6b degli aghi ed
un filo imboccolatére 7 sono intercalati nella forma di un'altra boccola
di filo su una superficie posteriore di un tessuto da cucire, cosl da for-
mare la linea di cucitura rappresentata in figura 1A. Tale linea di cuci-
tura presenta un problema costituito dal fatto che il filo imboccolatore 7
& tirato fuori dalle boccole finali 6¢c e 6d tirando il filo imboccolatore
7 tagliato in corrispondenza dell'estremiti della porzione cucita, per cui
tale trazione in fuori avanza verso l'inizio della quﬁitura e la linea di
cucitura formata come & rappresentato nel disegno viene sfilacciata dalla
fine della cucitura.

Per impedire la generazione di tale sfilacciatura del;a linea di cu-
citura, sono stati generalmente convenzionalmente impiegati due metodi: un

primo metodo consente di eseguire la cucitura nella porzione di vari punti
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prima della fine o estremitd, mediante riduzione della distanza tra le
linee di cucitura sul tessuto da cucire o nello‘stato in cul la trazione
del filo dell'agec viene allentata, per cui i fili dggli aghi ed il filo
imboccolatore si interimpegnano pil facilmente tra punti vicino alla fine
0 estremita della cucitura, mentre un secondo metodo o procedimento con-
sente di serrare il filo dell'ago aumentando la trazione del filo imboc-
colatore consecutivamente al tessuto da cucire immediatamente prima della
fine della cucitura.

Tuttavia, nel primo procedimento o metodo sussiste il problema che la
linea di cucitura nelle vicinanze dell'estremitd o fine della cucitura ha
una forma differente dalle altre porzioni di essa, o le linee di cucitura
appaiono complessivamente lasche, per cui l'aspetto esterno del prodotto
cucito diviene scarso e, inoltre, i fili degli aghi ed il filo imboccola-
tore non sono interimpegnéti necessariamente come desiderato, per cui non
pub essere ottenuto un sicuro effetto di impedimentoldella sfilacciatura
del filo. Nel secondo procedimento sussiste pure il problema che una grin-
za viene generata su un tessuto da cucire nelle vicinanze della fine della
cucitura unitamente alla tensionatufa del filo dell'ago, per cui l'aspetto
esterno diviene scarso e non pud essere ottenuto un sufficiente effetto di
impedire la sfilacciatura del filo.

Stando cosl le cose, gli inventori della presente invenzione hanno
proposto nel brevetto giapponese pubblicato No. 2879399 un procedimento ed
un'apparecchiatura per impedire la sfilacciatura che fbfniscono un effetto
sicuro di impedimento della sfilacciatura senza deterioramento dell'aspet-

to esterno. Il procedimento e l'apparecchiatura sono tali che un elemento
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di sospensione del filo imboccolatore (un arpino di sospensione del filo
imboccolatore) & previsto per ritenere il file imboccolatore, che & la-
sciato passare attraverso la boccola del filo dell'ago con l'avaniamento
dell'imboccolatore, sul lato dell'estremita avanéante dell'®'imboccolatore,
l'operazione di cucitura essendo temporaneamente sospesa con 1'imboccola-
tore nello stato di avanzamento, con successivo impegno del filo imbocco-
latore sull'arpino di sospensione del filo imboccolatore per cui un punto
viene cucito in questo stato e il filo dell'ago ed il filo imboccolatore
sono tagliati.

Secondo qﬁesto procedimento, come & rappresentato in figura 1B, il
filo imboccolatore 7 impegnato sull'arpino di sospensione del filo imboc-
colatore rimané sotto forma di un'altra allacciatura di filo sulle boccole
finali 6¢ e 6& del filo dell'ago 6a, 6b formato prima della sospensione
dell'operazione di cucitura, e il filc imboccolatore 7 non viene tirato
fuori dalle boécole finali 6c e 6d nemmenc gquando la porzione di estremitd
viene tirata, con il risultato che pud essere impedita in modo certo la
sfilacciatura della cucitura. Inoltre, come & rappresentato nei disegni,
la linea di cucitura sulla porzione di estremita della cucitura non appare
diversa dalle altre porzioni e 1'aspetto esterno non viene deteriorato.

In questo-modo, il procedimento e 1'apparecchiatura per impedire la
sfilacciatura propostl nel brevetto giapponese pubblicato No. 2879399 co-
stituiscono un procedimento ed un'apparecchiatura eccellenti in grado di
impedire la sfilacciatura del filo generatoc sulla linea di cucitura in
corrispondenza dell'estremitd della cucitura in una macchina da cucire per

la cucitura di tessuti o stoffe impiegando un filo imboccolatore e fili
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degli aghi come ad esempio la macchina da cucire a cucitura ad anelli dqp-
pi, una macchina da cucire a cucitura piana, o simili. I medesimi procedi-
mento ed apparecchiatura sono pure descritti nella domanda di brevetto
giapponese pubblicata No. HEI-9-225163, nella domanda di brevett6 giappo-
nese pubblicata No. HEI-11-57523, nella domanda di brevetto giapponese
pubblicata No. BEI-11-57268 e nella domanda di brevetto giapponese pubbli-
cata No. HEI-11-70281.

L'apparecchiatura attuante un procedimento per impedire la sfilaccia-
tura della liﬁea di cucitura descritta precedentemente & costituita in ma-
niera tale che un arpino di sospensione di un filo imboccolatore per im-
pegnare il filo imboccolatore & disposto sul lato dell'estremitd avanzante
dell'imboccolatore che avanza dal lato destro del punto di discesa del-
l'ago al lato sinistro di esso, cio2 il lato posteriore sinistro del punto
di discesa deil'ago, per cul un‘operazione di avanzamento o arretramento
in corrispondenza del punto o un'operazione di oscillazione attorno ad un
asse verticalé viene condotta per impegnare il filo imboccolatore sul lato
posteriore dell'imboccolatore.

Tuttavia, per la disposizione dell'arpino di sospensione del filo im-
boccolatore includente un meccanismo di azionamento per 1l'operazione di
avanzamento o arretramento o un'operazione di oscillazione dell'arpino di
sospensione del file imboccolatore, un grande spazio é richiesto sul lato
sinistro del punto di discesa dell'ago, cio2 in corrispondenza del lato di
estremita di punta del basamento o letto di cucitura della macchina da cu-
cire. In particolare, in una macchina da cucire dotata di un letto sagomé-

to a cilindro di piccolo diametro per trattare un prodotto cilindricamente
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cucito, la porzione di estremitd del letto & estesa per garantire uno spa-
zio di disposizione dell'arpino di sospensione del filp imboccolatore; per
cui sussiste il pericolo che l'operazione di cucitura sia ostacoclata.

La presente invenzione & stata realizzata in vista delle circostanze
precedenti, ed uno scopo dell'invenzione & quello di fornire un'apparec-
chiatura per impedire la sfilacciatura di una linea Qi cucitura, l'appa-
recchiatura realizza un procedimento per impedire la‘sfilacciatura come
descritto nel brevetto giapponese pubblicato No. 2879399 senza richiedere
un grande spazio di disposizione sul lato di estremitd di punta del letto
di cugitura di una macchina da cucire, diséonendo un arpino di sospensione
di un filo imbocéolatore ed un meccanismoc di azionamento di esso assieme
ad un meccanismo di taglio del filo imboccolatore e del filo dell’'ago, sul
lato destro del punto di discesa dell'ago, l'apparecchiatura essendo ap-
plicabile ad una macchina da cucire dotata di let£o cilindrico in cui lo
spazio di disposizione sul lato di estremita di punta & limitato.

Secondo un primo aspetto della presente invenzidne, @ fornita un'ap-
parecchiatura per impedire sfilacciatura di una linea di cucitura, realiz-
zata su una macéhina da cucire per la cucitura di un prodotto consentendo
ad un imboccolétore che avanza dal lato destro al lato sinistro di un pun-
to di discesa dell'ago di passare attraverso una boccola di un filo del-
1'ago formata in corrispondenza del punto di discesa dell'ago per forzare
il filo imboccolatore ritenuto dall'imboccolatore per incappiarsi attorno
al filo dell'ago, detta apparecchiatura compréndendo:

un arpino di sospensione del filo imboccolatore disposto sul alto po-

steriore destro del punto di discesa dell'ago per avanzare o arretrare e
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afferrare il filo imboccolatore nelle vicinanze dell'estremita di avanzg—
mento dell®imboccolatore al momento dell'avanzamento di esso;

un arpino di taglio del filo dell'ago disposto sul lato destro del
punto di discesa Aell'ago per avanzare o arretrare e afferrare il filo
dell'ago che viene inserito nella boccola del filb dell’'ago al momento
dell'avanzamento di esso;

un coltello del filo dell'ago contattante scorrevolmente l'arpino di
taglio de; filo dell'ago nel momento 'dell'arretramento dell'arpino, il
coltello tagliando il filo dell'ago che 2 afferrato al momento dell'avan-
zamento dell'arpino di taglio del filo dell'ago;

un arpino di taglio del filo imboccolatore disposto sul lato destro
del punto di discesa dell'ago pér avanzare o arretrare e afferrare il filo
imboccolatore afferrato dall'arpino di sospensione del filo imboccolatore
al momento dell'avanzamento di esso;

un coltello dél filo imboccolatore contattante scorrevolmente 1'arpi-
no di taglio del filo imboccolatore al momento dell'arretramento dell’ar-
pino, il coltello tagliando il filo imboccolatore afferrato nel momento di
avanzamento dell'arpino di taglio del filo imboccolatorg; e

mezzli per coptrollare un'operazione di impedire la sfilacciatura del-
la linea di cucitura, tali mezzi facendo si che la macghina da cucire ab-
bia a interrompere temporaneamente l'operazione di cucitura prima della
fine della cucitura nello stato in cui 1l'imboccolatore avanza, seguito da
forzatura dell'arpino di sospensione del filo imboccolatore, per l'avanza-
mento per afferrare il filo imboccolatore e quindi forzando l'arpino ad

arretrare, forzando quindi la macchina da cucire ad eseguire 1'cperazione
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di cucitura per un punto in questo stato, che & quindi seguita dalla for-

zatura dell'arpino di taglio del filo dell'ago e dell'arpinc di taglio del
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filo imboccolatore per avanzare e arretrare cosl da tagliare il filo del-

l'ago e il filo imboccolatore con il coltello del filo dell'ago ed il col-
tello del filo imboccolatore, rispettivamente.

Nel primo aspetto della presente invenzione, l'arpino di sospensione
del filo imbocco;atore disposto in corrispondenza del lato posteriore de-
stro del punto di discesa dgll;ago, & forzato ad avanzare ed & azionato
per afferrare il filo imboccolatore in corrispondenza del lato posteriore
dell'imboccolatore che esiste in corrispondenza dell'estremitd di avanza-
mento, per cui la macchina da cucire & forzata ad esequire un'operazicne
di cucitura di un punto seguita dalla forzatura dell'arpino di taglio del
filo dell'ago e dell'arpino di taglic del filo imboccolatore disposto sul
lato posteriore destro del punto di discesa dell'ago per far cosl avanzare
l'arpino di taglio del filo dell'ago che viene inserito nella boccola del
filo dell'ago che consente all'imboccolatore di passare attraverso di essa
per afferrare il filo dell'ago, e l'arpino di tagli del filo imboccolatore
afferrante il filo imboccolatore ritenuto sull'arpino di sospensione del
filo imboccolatore in modo tale che il coltelloc del filo dell'age e il
coltello del filo imboccolatore sono forzati a contaﬁtare scorrevolmente
gli arpini per tagliare i fili rispettivamente al momento dell'arretramen—
to di entrambi gli arpini 0651 da realizzare 1o stato di impedimento della
sfilacciatura.

Nel primo aspetto della presente invenzione, l'arpino di sospensione

del filo imboccolatore per sostenere contemporaneamente il filo imboccola-
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tore immediatamente prima della fine della cucitura & disposto sul lato

destro del punto di discesa dell'ago insieme all'arpino di taglio del filo

dell'ago e all'arpino di taglio del filo imboccolatore al fine di realiz-

zare l'impedimento della sfilacciatura. Poiché quesgi arpini ed il mecca-
nismo di azionamento sono disposti sul lato destro del punto di discesa
dell'ago, 1l'impedimento della sfilacciatura pud essére realizzato senza la
necessitd di un grande spazio in corrispondenza del lato di estremitad del
letto di cucitura. Cosi, il primc aspettc dell'invenzione pud essere ap-
plicato indipendentemente dal tipo di macchine da cucire, come una macchi-
na da cucire dotata di un letto cilindrico in cui lo spazio di disposizio-
ne del lato di‘estremita di esso & limitato con la consequenza che la sfi-
lacciatura della linea di cucitura pud essere impedita in un'operazione
semplice, nessuna grinza & generata sul tessuto cucito, e non & generato
nessun deterioramento dell'aspetto esterno derivante da uno stato insolito
di una linea di cucitura.

Inoltre, conformemente ad un secondo aspetto dell'invenzione, 1'appa-
recchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cucitura secondo
la rivendicazione 1, comprendente inoltre un arpino di ritenuta del filo
imboccolatore previsto in modo continuo in corrispondenza della porzione
di estremitd dell'arpino di taglio del filo dell'ago per afferrare il filo
imboccolatore nelle vicinanze dell'estremitd avanzante dell'imboccolatore
nel momento dell'avanzamento dell'arpino di taglio del filo dell'ago, ti-
rare fuori il filo imboccolatore afferrato dalla boccola finale del filo
dell'ago al momento dell'arretramento dell'arpino di taglio del fiio del-

1'ago dopo l'avanzamento, per ritenere il filo imboccolatore di fronte al
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coltello dell’ago.

Nel secondo aspetto dell'invenzione, quando l'arpino di taglio del
filo dell'ago avanza per essere inserito nella boccola ed afferrare il fi-
lo dell’ago, l'arpino di ritenuta del filo imboccolatore che & continua-
mente previsto in corrispondenza dell'estremitd di tale arpino di taglio
del filo dell'ago afferra e ritiene il filo imboccolatore nelle vicinanze
dell'estremitd dell'imboccolatore, cio&, in corrispondenza del lato del-
1'imboccolatore invece che nella posizione di taglio mediante 1'arpino di
taglio del filo imboccolatore con la conseguenza che la disposizione del
filo imboccolatore diviene superflua nel momento déll'inizio dell ‘opera-
zione di cucitura successiva.

Inoltre, secondo un terzo aspetto dell'invenzione, 1'apparecchiatura
per impedire la sfilacciatura della linea di cucitura secondo la rivendi-
cazione 2, comprende addizionalmente mezzi di trazione all’'indietro del
filo per tirare all'indietro il filo imboccolatore prima dell'alimentazio-
ne dell'imboccolatore al fine di accorciare 1la lunghezza di sospensione
del filo imboccolatore afferrato dall'arpino di ritenuta del filo imbocco-
latore.

Nel terzo aspetto dell'invenzione, il filo imboccolatore prima del-
l'alimentazi?ne all'imboccolatore viene tirato indietro, la lunghezza del
filo imboccolatore ritenuta sull’arpino di ritenuta del filo imboccolatore
2 ridotta, e l'accompagnamento del lungo filo imboccolatore sulla porzione
di inizio.di cucitura al momento dell'operazione di cucitura successiva &

impedito con la conseguenza che non & necessaria l'eliminazione del filo

imboccolatore.
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Inoltre, secondo un quarto aspetto dell'invenzione, 1'apparecchiatura
per impedire la sfilacciatura della linea di cucitura secondo la rivendi-
cazione 3, comprende inoltre:

una guida del filo imboccolatore per ritenere il filo imboccolatore
prima dell'alimentazione all'imboccolatore in modo tale da intersecare il
percorso di avanzamento ed arretramento dell'arpino di taglio del filo
dell'ago; e

una porzione di agganciamento del filo prevista sull'arpino di tagiio
dell'ago o su una parte di una base di fissaggio di esso per agganciare il
filo imboccolatore ritenuto lungo la guida del filo imboccolatore al mo-
mento dell'arretgamento dell'arpino di taglio.del filo dell'ago.

Nel quarto aspetto della presente invenzione, una porzione di sospen-
sione del filo & prevista sull'arpino di taglio del filo dell'ago previsto
integralmente con 1l'arpino di ritenuta del filo imboccolatore o su una
parte dell'elemento di ritenuta o supporto di tale arpino di‘taqlio del
filo dell'ago e utilizzandoe il movimento di arretramento dell'arpino di
taglio del filo dell'ago per tagliare il filo dell'ago, il filo imboccola-
tore ritenuto lungo la guida del filo imboccolatore ih mode da intersecare
il percorso di arretramento durante questo movimento essendo afferrato
dalla porzione di agganciamento dell'ago essendo tirato indietro cosl da
ridurre la lunghezza del filo imboccolatore ritenuto sull'arpino del filo
imboccolatore.

Nel quarto aspetto dell'invenzione, la lunghezza del filo imboccola-
tore & ritenuta sull'arpino di ritenuta del filo imboccolatore pud® essere

accorciata senza impiegare un'apparecchiatura speciale, cosl da rendere
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possibile realizzare 1'impedimento del deterioramento nell'aspetto esterno

con una struttura semplice.

I precedenti ed ulteriori scopi e caratteristiche dell'invenzione ri-

sulteranno pitt completamente evidenti dalla seguente descrizione detta-
gliata in associazione ai disegni acclusi.
Figure 1A e 1B sono viste illustranti una linea di cucitura in corri-

spondenza della perzione finale della cucitura come vista dalla superficie

posteriore del tessuto cucito;

figura 2 & una vista in pianta illustrante schematicamente una strut-

tura di un'apparecchiatura secondo la presente invenzione;

figura 3 & uno schema a blocchi illustrante un sistema di controllo

di una macchina da cucire dotata di un'apparecchiatura secondo la presente

invenzione;

figura 4 & un diagramma di temporizzazione illustrante una sequenza

operativa di un'unitid di controllo;

figura 5 & una vista per spiegare il funzionamento dell'apparecchia-

tura della presente invenzione;

figura 6 & una vista prospettica illustrante lo stato di funzionamen-

to dell'apparecchiatura della presente invenzione;

figura 7 @ una vista prospettica illustrante lo stato di funzionamen-

to dell'apparecchiatura della presente invenzione;

figura 8 & una vista ﬁrospettica illustrante lo stato di funzionamen-

to dell'apparecchiatura della presente invenzione;

figura 9 & uno schema a blocchi illustrante un'altra forma di realiz-

zazione del sistema di controllo della macchina da cucire dotata dell'ap-
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parecchiatura della presente invenzione;

figura 10 & un diagramma di temporizzazione illustrante una sequenza
di funzionamento o operativa di un'unitd di controllo rappresentata in fi-
gura 9;

figura 11 & una vista per spiegare il funzionamento dell'apparecchia-
tura rappresentata in figura 9;

figqura 12 & una vista per spiegare il funzionamento dell'apparecchia-
tura rappresentata in figura 9;

figura 13 & una vista in pianta illustrante un'altra forma di realiz-
zazione di mezzi per tirare indietro il filo;

figura 14 & una vista in pianta illustrante ancora un'ulteriore forma
di realizzazione di mezzi per tirare indietro il filp; e

figure da lSh a 15C sono viste per spiegare i funzionamenti dei mezzi
per tirare indietro il filo rappresentato in fiqura 14.

Figura 2 & una vista in pianta illustrante schema;icamente una strut-
tura di un'apparecchiatura per impedire la sfilacciaﬁﬁra secondo la pre-
sente invenzione (in seguito chiamata 1'apparecchiatura dell'invenzione}).

L'apparecchiatura della presente invenzione & disposta in una macchi-
na da cucire per cucire tessuto o stoffa da cucire (non rappresentato) che
@ fatto avanzare o arretrare come & rappresentato mediante una freccia
bianca in fiqura 2, c¢on due aghi 2 e 2 (si faccia riferimento alle figure
da 5 a 8), che discendono ai punti di discesa degli aghi indicati mediante
le lettere A e A rispettivamente, e 1l'imboccolatore 1, che avanza e arre-

tra lungo il percorso includente il punto di discesa dell'ago a meta di

es8s0.
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L'imboccolatore 1 & realizzato in maniera tale che 1'estremitad di
punta dell'imboccolatore 1 @ forzata ad avanzare o arretrare tra una posi-
zione di avanzamento di sinistra ove 1'estremitd di punta o terminale
avanza sui puﬁti A e A di discesa degli aghi verso un lato di essi come &
rappresentatoc mediante una linea continua in figura 2, ed una posizione di
arretramento di destra in cui l'estremitd di punta o terminale di essi ar-
retra sui punti A e A di discesa degli aghi ad un altro lato di essi come
& rappreséntato mediante una linea tratteggiata nel medesimo modo.

Su una porzione superiore dell'imboccolatore 1 descritto precedente-
mente, & disposto un arpine 3 di taglio del filo del;'ago, in maniera tale
che l'arpino 3 di tagl%o del filo dell'ago pud avanzare O arretrare ap-
prossimativamente nella medesima direzione di quella dell'imboccolatore 1.
Sul lato posteriore dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago, & disposto
un arpinc 4 di taglio del filo imboccolétore in maniera tale che l'arpino
4 pud avanzare o arretrare approssimativamente nella medesima direzione di
guella dell'imboccolatore 1. In corrispondenza del lato éosteriore del-
l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore, l'arpino 5 di sospensione del
filo imboccolafore avente l'estremita di punta diretta in una direzione
diagonalmente in avanti @& disposto‘in maniera taie che l'arpino 5 pud
avanzare o arretrare in una direzione longitudinale;

Sulla porzione intermedia dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago,
una patta 3a del filo dell'ago sagomata ad arpino per la sospensione del
filo dell'ageo sporge in una direzione diagonalmente all'indietro. Sul lato
di estremitd di punta della posizione sporgente, una patta del filo imboe-

colatore sagomata ad arpino (un arpino di ritenuta del file imboccolatore)
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3b sporge pure in una direzione diagonalmente all'indietre in maniera si-

mile. Inoltre, in corrispondenza della porzione di estremitad di punta o
.terminale dell'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore, e in cotrispon-
denza della porzione di estremitd di punta dell'arpino 5 di sospensione

del filo imboccolatore, patte 4a e 5a del filo imboccolatore sagomate ad

arpino sporgono in una direzione diagonalmente all'indietro,” rispettiva-
mente.

Inoltre, all'arpino 3 di taglio del filo dell;ago e all'arpino 4 di
taglio del filo imboccolatore, un coltello 3a di taglio del filo dell'ago
e un coltello di taglic del filc imboccolatore ciascuno avente un bordo in
corrispondenzaxdell'estremita di punta di esso, sono fissati, entrambi i
coltelli pervenendo scorrevolmente in contatto con porzioni di base degli
arpini 3 e 4 dal di sopra, rispettivamente. L'arpino 3 di taglioc del filo
dell'ago & realizzato in maniera tale da essere forzato ad avanzare o ad
arrestare tra una posizione di arretramento nella quale la patta 3a del
filo dell'ago a metd si sovrappone su una porzione inferiore del coltello
30 del filo dell'ago, la patta 3b del filo imboccolatore in corrispondenza
dell'estremita di punta sporge per una lunghegza appropriata dalla porzio-
ne di bordo in corrispondenza dell'estremitd di punta del coltello 30 del

filo dell'ago come & rappresentato mediante una linea tratteggiata rispet-
to al coltelle 30 del filo dell'ago,

ed una posizione in corrispondenza
della quale la patta 3a del filo dell'ago ed una patta 3b del filo imboc-

colatore sporgono alquanto dalla porzione di bordo in corrispondenza del-

l'estremitd di punta del coltello 30 del filo dell'ago come & rappresenta-

to mediante una linea continua nei disegni.

Per far sl che l'estremita
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avanzanfe dell'arpinc 3 di taglio del filo dell'ago abbia a raggiungere
una porzione nelle vicinanze dell'estremitd di punta dell'imboccolatore 1
posizionata in corrispondenza della posizione di avanzamento di sinistra
e, come sara descritto in seguito, per far sl che la patta 3a del filo
deli'ago abbia ad impegnare la boccola del filo dell'ago formata in corri-
spondenza dei punti A e A di discesa degli aghi, e la patta 3b del filo

imboccolatore abbia ad impegnare il filo imboccolatore sul lato posteriore

dell'imboccolatore 1.

Inoltre, l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore & costituito in

modo tale da essere forzato ad avanzare o ad arretrare tra una posizione
arretrata in corrispondenza della gquale la patta 4a del filo imboccolatore
in corrispondenza dell'estremit3 di punta si sovrappone sulla porzione ;n—
feriore del coltello 40 del filo imboccolatore come & rappresentato me-
diante una linea tratteggiata nel disegno ed una posizione di avanzamento
¢ avanzata in corrispondenza della quale la patta 4a del filo imboccolato-
re sporge per un& lunghezza predeterminata dalla porzione di bordo in cor-

rispondenza dell'estremitd di punta del coltello imboccolatore 40. Per far

sl che 1'estremita di avanzamento o avanzante dell'arpino 4 di taglio del
filo imboccolatdre raggiunga una porzione nelle vicinanze dell'estremita
di punta dell'imboccolatore 1 lungo il lato posteriore dell'imboccolatore
1 posizionato a sinistra, e il filo imboccolatoré afferrate dall'arpino 5
di sospensione del filo imboccolatore abbia ad essere afferrato dalla pat-
ta 4a del filo imboccolatore come sard descritto successivamente.

Incltre, l'arpino 5 di sospensione del filo imbocceclatore & realizza-

to in maniera tale da essere forzato ad avanzare o ad arretrare tra una
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posizione arretrata in cui l'arpino & posizionato in una direzione poste-
riore destra dail punti A e A di discesa degli aghi come & rappresentato
mediante la linea continua nel disegno; ed una posizione avanzata in cor-
rispondenza della guale l'arpino & forzato ad avanzare in una direzione
anteriore sinistra intersecando diagonalmente il lato posteriore dei punti
A e A di discesa degli aghi come & rappresentato mediante una linea trat-
teggiata nel disegno. La patta 5a del filo imboccolatore in corrispondenza
dell estremita di punta dell'arpino 5 di sospensione del filo imboccolato-
re 2 realizzata in maniera tale da portarsi vicino alla superficie poste-
riore dell'imbocqolatore 1 posizionato in corrispondenza della posizione
di avanzamento sinistra quando l'arpino 5 s8i trova nella posizione di
avanzamento o avahzata, per afferrare il filo imboccolatore 7 sul lato
dell'estremitd avanzata dell'imboccolatore 1 come sar2 descritto successi-
vamente.

Nell'apparecchiatura della presente inﬁenzione, l'arpino 3 di taglio
del filo dell'ago, l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore e l'arpino

5 di sospensione del filo imboccolatore, che sono realizzati come & stato

descritto precedentemente, sono forzati ad avanzare o ad arretrare come
sara descritto successivamente cosl da eseguire 1l'operazione di impedire
la sfilacciatura in corrispondenza della fine della cucitura della linea
di cucitura che & formata sul tessuto da cucire non rapéresentato mediante
il funzionamento dell'imboccolatore 1 e degli aghi 2 e 2. L'arpino 3 di
taglio del filo dell'ago, l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore e
l'arpino 5 di sospensione del file imboccolatore sono tutti disposti sul

lato destro dei punti A e A di discesa degli aghi, per cul non & necessa-
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rio garantire uno spazio di disposizione per ciascuno degli arpini 3, 4, 5
e il loro meccanismo di azionamente (un cilindro pneumatico o simili) sul
lato sinistro dei punti A e A di discesa degli aghi, cio2 sul lato di
estremitd di punta della costolatura di cucitura B (vedere figqura 13}, ed
& pure possibile applicare l'apparecchiatura ad una macchina da cucire do-
tata di un letto.cilindrico avente un piccolo diametro.

Figura 3 & uno schema a blocchi illustrante un sistema di controllo
di una macchina da cucire dotata dell'apparecchiatura della presente in-
venzione. Ad un'unita di controllo 8 impiegante un microprocessore, SONoO
applicati in ingresso rispettivamente un segnale 2la di avanzamento a pas-
si ed un segnale 21b di arretramento a passi generati mediante un inter-
ruttore a pedale 21, un segnale 22 del punto di discesa dell'ago nel mo-
mento in cui 1'ago.é posizionato nelle vicinanze del punto morto superiore
come pure un segnale 23 di taglio del filo ed un segnale 24 di sfregamento
del filo dell'ago.

D'altro canto, un'uscita dell'unita di controll§ 8 & applicata ri-
spettivamente ad un cilindro 31 di taglio del filo per forzare un arpino 3
di taglio del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio de].. filo imboccolatore
costituente l'apparecchiatura dell'invenzione, ad avanzare ¢ ad arretrare,
e ad un cilindro 51 di ritenuta del filo imboccolatore per forzare 1l'arpi-
no 5 di sospensione del filo imboccolatore ad avanzare o ad arretrare, e
l'arpino 3 di taglio del filo dell'ago, l'arpino 4 di taglio del filo im-
boccolatore e 1‘§rpino 5 di sospensione del filo imboccolatore soho rea-
lizzati in modo da essere forzati ad avanzare o ad arretrare conformemente

ad un'istruzione operativa fornita dell'unitd di controlle 8 a ciascuno
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dei cilindri 31 e 51. Benché&, in figura 3, l'apparecchiatura della presen-
te invenzione sia realizzata in maniera tale che 1l'operazione di avanza-
mento o arretramento dell'arpine 3 di taglio del filo dell'ago e dell'ar-
pino 4 di taglio del filo imboccolatore sono condotti contemporaneamente
con un singolo cilindro (il cilindro 31 di taglio del filo), l'operazione
di avanzamento o arretramento di entrambi gli arpini 3 e 4 pud essere in-
dotta ad essere eseguita separatamente con cilindri rispettivi.

Inoltre, un'uscita dall'unit3d di contrello 8 & pure applicata ad un
motore 26 della macchina da cucire che cosﬁituisce una sorgente di aziona-
mento dell'asse principale della macchina da cucire, un cilindrec 27 del
piedino pressore per consentire movimento verso l'alto. e verso il basso
della piastra del piedino pressore per pressare il tessuto, e ad un éle-
mento strofinatore pneumatico 2B per strofinare il filo dell'ago tagliato
come sara descritto successivamente. Il motore 26 della macchina da cucire
& realizzato per ruotare o arrestarsi in conformitd con un'istruzione ope-
rativa fornita dall'unita dircontrollo 8. Il cilindro 27 del piedino pres-
sore e l'elemento strofinatore pneumatico 28 sonc realizzati per essere
forzati ad operare in conformitd con istruzioni operative fornite dal-
l'unita di conirollo 8.

Figura 4 & un diagramma di temporizzazione illust;ante una sequenza
operativa del funzionamento dell'unitd di controllo 8, il funzionamento
essendo eseguitc per impedire la generazione di sfilacciatura in corri-
spondenza dell'estremita o fine della porzione cucita del tessuto cucito.
Figure da 5 a 8 sono viste per spiegare il funzionamento dell'apparecchia-

tura della presente invenzione, la vista illustrando lo stato operativo
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dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago, dell'arpino 4 di taglio del fi-
lo imboccolatore e dell'arpino 5 di sospensione del filo imboc¢colatore du-
rante il funzionamento dell'unitd di controllo 8 conformemente al diagram-
ma di temporizzazione di figura 4.

Quando l'operazione di cucitura @ stata completata sino alla posizio-
ne predeterminata rispetto al tessuto cucito ed il pedale per 1'azionamen-
to della macchina da cucire & riportato allo stato neutro dallo stato
avanzato del pe@ale, in altre parole, gquando né il segnale 2la di avanza-
mento del pedalé né il segnale 21b di arretramento del pedale sono forniti
al lato di ingresso, 1l'unitd di controllo 8 emette un'istruzione di so-
spensione alla macchina da cucire sul lato di usciﬁa con riferimento al
segnale 22 di posizione dell'ago fornito al lato d'ingresso per cui la
macchina da cucire & temporaneamente arrestata nello stato in cui gli aghi
2 e 2 sono posizionati nelle vicinanze del punto morto superiore e 1'im-
boccolatore 1 & forzato ad avanzare verso sinistra.

Successivamente, l'unitad di controllo 8 attende finché il pedale non
2 spostato all'indietro. In corrispondenza dell'is;ante 52 di figura 4,
l'operazione di spostamento all'indietro del pedale viene eseguita cosi da
avviare l'operazione di impedire la sfilacciatura della linea di cucitura
in dipendenza dal segnale 21b di arretramento del pedale applicato al lato
d'ingresso come un elemento di innesco. All'inizio, un'istruzione di fun-
zionamento viéne trasmessa al cilindro 51 di ritenuta del filo imboccola-
tore sul lato d'uscita forzante l'arpino 5 di sospensione del filo imboc-
colatore ad avanzare o ad arretrare con una corsa pfedeterminata.

Conseguentemente, l'arpino 5 di sospensione del filo imboccolatore si
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porta vicino alla superficie posteriore dell'imboccolatore 1 nel momento
dell'avanzamento per afferrare il filo imboccolatore 7, e il filo imbocco-
latore 7 afferrato viene tirato indietro alla posizione arretrata, con
l'arretramento dell'arpino 5 di sospensione del filo imboccolatore che &
successivamente seguito come & stato descritto precedentemente. Figura 5
illustra uno stato in cui il filo imboccolatore 7 & afferrato dalla patta
Sa del filo imboccolatore in corrispondenza dell'estremitd di punta del-
l'arpinoc 5 di sospensione del filo imboccolatore che & avanzata.

Dopoc che l'arpino 5 di sospensione del filc imboccolatore & stato
forzato ad avanzare e ad arretrare come & stato descritto precedentemente,
lrunita di controllo 8 emette un'istruzione operativa al motore 26 della
macchina da cucire sul lato d'ingresso, facendo al tempo stesso riferimen-
to al segnale 22 di posizione dell'ago nel momento S3 di figura 4 per cu-
cire il tessuto non rappresentato per un punto. KRello stato in cui gli
aghi 2 e 2 sono posizionati nelle vicinanze del punto morto superiore, e
1'imboccolatore i avanza verso sinistra, la macchina da cucire viene nuo-
vamente arrestata. In corrispondenza di tale momento, mentre il filo im-
boccolatore 7 pagsante attraverso le boccole finali 6c e 6d dei fili 6a e
6b degli aghi formate prima del primo arresto della macchina da cucire &
ritenuto nell'arpino 5 di sospensione del filo imboccolatore, viene ese-
guito un punto dell'operazione di cucitura per cui i £ili 6a e 6b ﬁegli
aghi e il filo imboccolatore 7 sono impostati nello stato rappresentato in
figura 6.

Successivamente, 1'unitd di controlloc 8 attende finché non viene for-

nito il segnale 23 di taglio del filo. Quando il seghale 23 di taglio del
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filo viene fornito nel momento 54 di.figura 4, l'unitd di controllc emette
un segnale operativo al cilindro 3 di taglio del filo sul lato d'uscita di
essa forzando il cilindro 31 di taglio del filo ad avanzare o ad arretrare
con una corsa predeterminata. Con tale operazione di avanzamento o arre-
tramento, l'arpino 3 di taglio del filo e l'arpinc 4 di tagl;o del filo
imboccolatore raggiunge posizioni di avanzamento rispettive che sono state
impostate come & stato descritto precedentemente e.ritorna alla posizione
arretrata dopo di cib.

Figura 7 illustra uno stato in cui l'arpino 3 di taglio del filo del-
l'ago e l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore hanno raggiunto posi-
zioni di avanzamento o avanzate rispettive. L'arpino 3 di taglio del filo
dell'ago che & avanzato viene inserito lungo la porzione superiore del-
1'imboccolatore 1 nella boccola dei fili 6a e 6b degli aghi aghi formata
con l’'operazione di cucitura per un punto. In tal modo, la patta 3a del
filo dell'ago prevista in modo sporgente sullé porzione intermedia risulta
rivelta al filo 6a dell'ago sul lato sinistro e la patta 3b del filo im-
boccolatore prevista in modo sporgente in corrispondenza della porzione di
estremitd di punta risulta rivolta al filo imboccolatore 7 estendentesi in
una direziéne diagonalmente all'indietro in corrispondenza della superfi-
cie posteriore della porzione di estremitd di punta dell'imboccolatore 1.
La successiva operazione di arretramento dell'arpino 3 di taglio del filo
dell'ago fa 51 che i fili 6a e 6b degli aghi siano afferrati uno alla vol-
ta, e il filo imboccolatore 7 sia afferrato dalla patta 3b del filo imboc-

colatore nella posizione vicino alla superficie posteriore dell'imboccola-

tore 1.
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Incoltre, 1l'arpino 4 di taglic del filo imbocceolatore avanza approssi-

mativamente parallelamente all'arpino 3 di taglio dell'ago tra le boccole

dei fili 6a e 6b degli aghi formate nell'operazione di cucitura di un pun-

to e le boccole finali 6c e 6d come & illustrato nei disegni. A questo
punto, la patta 4a del fil§ imboccolatore previsto in mode sporgente in
corrispondenza dell'estremitad di punta di esso & riveolta al filo imbocco-
latore 7 afferrato dall'arpino 5 di sospensione del filo imboccolatore.
Con la successiva operazione di arretramento dell'arpino 4 di taglioc del
filo imboccolatore, il filo imboccolatore 7_é afferrato dalla patta 4a del
filo imboccolatore sul lato pil distante dalla posizione di afferramento
da parte della patta 3b del filo imboccolatore, ciocé& sul lateo vicino al
tessuto da cucire.

Come & stato descritto precedentemente, i fili 6a e 6b degli. aghi af-
ferrati dall'arpino 3 di taglio del filo dell'ago come pure il filo imboc-
colatore 7 afferrato dall'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore & ti-
rato verso le posizioni arretrate dei rispettivi arpini 3 e 4. A questo
punto, i fili 65 e 6b degli aghi sono lasciati contattare scorrevolmente
il coltello 30 del filo dell'ago per essere tagliati nella posizione di
afferramentc da parte della patta 3a del filo dell'ago e del filo imbocco-
latore 7 & conseﬁtito di contattare scorrevolmente il coltello 40 del filo
imboccolatore per essere tagliato nella posizione di afferramento da parte
della patta 4a del filo imboccolatore. Al tempo stesso, il filo imboccola-
tore 7 & ritenuto sull'imboccolatore 1 invece che nella posizione di ta-

glio mediante la patta 3b del filo imboccolatore che & rimasta in uno sta-

to sporgente dalla porzione di borde in corrispondenza dell'estremita di



L1

Ol3/by

punta del coltello 30 dell'ago nella posizione arretrata.

Figura 8 illustra la condizione in corrispondenza di tale momento. Il
filo imboccolatore 7 che & tagliato, come & stato déscritto precedentemen-
te, rimane sotto forma di altra allacciatura del filo nelle bocceole finali
6c e 6d dei fili 6a e 6b degli aghi formati prima del primo arresto della
macchina da cucire, per cui & formata la linea di cucitura in corrispon-
denza della fine delle operazioni di cucitura come & rappresentato in fi-
gura 1B. Il filo imboccolatore 7, a cui & consentité di passare attraverso
le boccole finali 6c e 6d in questo modo non scivola fuori nemmenc se
l'estremita di esso non viene tirata. Cosi, la sfilacciatura della linea
di cucitura pud essere impedita con sicurezza, e la linea di cucitura in
corrispondenza della fine dell'operazione di cucitura che pud essere otte-
nuta in questo modo non & differente da quella su altre porzioni per
1'aspetto esterno, per cui l'aspetto esterno di essa non & deteriorato.

Dopo che l'operazione di taglio & stata completata in questo modo,

1'unitd di controllo 8 attende finché non viene fornito il segnale 24 di

"strofinamento del filco dell'ago. Quando il segnale 24 di strofinamento del

filo dell'age viene fornito in corrispondenza dell'istante Sg di figura 4,
un segnale operativo o di funzicnamento viene applicato all'elemento stro-
finatore pneumatico 28 sul lato di uscita per attivare l'elemento strofi-
natore pneumatico 28 per strofinare i fili 6a e 6b degli aghi che rimango-
no sul lato deéli aghi 2 e 2 sul letto di cucitura della macchipa da cuci-

re completando cosi una serie di operazioni per impedire la sfilacciatura

della linea di cucitura.

Buccessivamente, l'unitd di controllo B8 attende finché il pedale non
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viene forzato all'indietro e azionato nuovamente. Quando 1'operazione di
arretramento del pedale & stata condotta e il segnale operativo di sposta-
mento & passi all'indietro viene immesso nel lato di ingresso in corri-
spondenza. dell'istante Sg di figura 4, 1l'unitd di controllo 8 mette
un'istruzione operativa al cilindro 27 del piedino pressore sul lato di
uscita per azionare il cilindro 27 del piedino pressore e sollevare un
piedino pressore per pressare il tessuto. Conseguentemente, il tessuto cu-
cito viene estratto dalla macchina da cucire e diviene pure possibile fis-
sare un nuovo tessuto da cucire. I1 filo imboccolatore 7 che & successivo
al tessuto cucito viene rimosso dall'arpino 5 di sospensione del filo im-
boccolatore assieme alla rimozione del tessuto con il risultato che il fi-
lo imboccolatore rimane sul tessuto cucito nello stato rappresentato nelle
fiqure 8 e 1B.

A questo punto, il filo imboccolatore 7 che rimane sull'imboccolatore
1 & mantenuto sotto il lette di cucitura della macchina da cucire mediante
la patta del filo imboccolatore (arpino di ritenuta del filo imboccolato-
re) 3b in corrispondenza dell'estremitd di punta dell'arpino 3 di taglio
del filo dell'ago. Inoltre, ilfili 6a e 6b degli aghi che rimangono sugli
aghi 2 e 2 sono strofinati sul letto di cucitura della macchina da cucire.
Conseguentemente, & possibile iniziare la nuova operazione di cucitura
senza provocare nessun inconveniente nel trattamento di guesti f£ili 6a e
6b degli aghi e del filo imboccolatore 7.

Benché; helle precedenti forme di realizzazione, sia possibile rag-
giungere lo scopo princ%pale di impedire la sfilacciatura di una linea di

cucitura alla fine dell'operazione di cucitura, il filo imbocecolatore 7
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tagliato, come & stato descritto precedentemente, rimane in uno stato di
penzolamento dalla patta 3b del filo imboccolatore in corrispondenza del-
l'estremitd di punta dell'arpino 3 di taglio del filé dell'ago per cui
sussiste l'inconveniente che 1'aspetto esterno viene deteriorato in accom-
pagnamento di tale filo imboccolatore 7 con la porzicne in corrispondenza
della quale viene avviata 1l'operazione di cucitura successiva,

Figure da 9 a 12 sono viste illustranti forme di realizzazione in cui
& fatto un tentativo di eliminare 1'inconveniente precedente. Figura 9 &
uno schema a blocchi illustrante un sistema di controllo della macchina da
cucire dotéta dell'apparecchiatura secondo le forme di realizzazione. Fi—
gura 10 & un diagramma di temporizzazione illustrante una sequenza opera-
tiva dell'unitd di controlle. Figure 11 e 12 sono viste per spiegare il
funzionamento di essa.

In figura 9, ail'unita di controllec 8 impiegante un microcomputer,
sono alloecati in ingresso un éggnale 2la di spostamento a passi in avanti
ed il segnale 21b di spostamento a passi all'indietro generati mediante
1'interruttore a pedale 21, il segnale 22 di posizione dell'ago ottenuto
quando gli aghi sono disposti nelle vicinanze del punto morto superiore,
il segnale 23 di taglio del filo dell'ago e il segnale 24 di rimozione del
filo dell'ago sono applicati rispettivamente.in modo simile a quello del-
l'unitad di controllo 8 rappresentata in figura 3. In aggiunta a questi se-
gnali, & applicato in ingresso ad essi un segnale 25 di tragzione al-
1'indietro del filo imboccolatore generato con lfintérruttore di trazione
all'indieéro del filo.

D'altro canto, l'uscita dell'unit3d di controllo 8 @& applicata al ci-
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lindro 31 di taglio del filo, al cilindro 51 di ritenuta del filo imbocco-

latore, al motore 26 della macchina da cucirg, al cilindro 27 del piedino

pressore e all'elemento di strofinamento pneumatico 28 rispettivamente nel

medesime modo di quello dell'unitd di controllo 8 rappresentata in figura
3. antemporaneamepte, l'uscita di essa @ applicata al cilindro 90 di tra-
zione all'indietro del filo per un'operazione del dispositivo 9 di trazio-
ne all'indietro del filo imboccolatore che & costituito come sard descrit-
to in seguito. Il cilindro 90 di trazione all'indietro del filo imboccola-
tore & réalizzato in maniera tale che il cilindro 90 & fatto funzionare
conformemente all'istruzione operativa dall'unita di controllo 8.

Quando l'unita di controllo 8, che & realizzata come & stato descrit-
to precedentemente, ha completato l'operazione di cucitura sino alla posi-
zione predeterminata rispetto al tessuto cucito, non rappresentato, ed il
pedale per 1l'azionamento della mécchina da cucire & riportato indietro
dallo stato di spostamento a passi in avanti alle stato neutre in corri-
spondenza dell'istante 81 di figura 10, un'istruzione di arresto viene
trasmessa al motore 26 della macchina da cucire sul lato di uscita median-
te riferimento al segnale 22 di posizione dell'ago applicato al lato di
ingresso, cosi da arrestare temporaneamente la macchina da cucire nello
stato in cui gli aghi‘z e 2 sono posizionati nelle vicinanze del punto
morto superiore e l'imboccolatore 1 & avanzato verso sinistra.

Successivamente, l'unitad di controllo § avvia un'operazione di impe-
dire la sfilacciatura della linea di cucitura in dipendenza dall'operazio-
ne di spostamento all'indietro del pedale come un inneéco in corrisponden-

za dell'istante S, di figura 10. Questa operazione viene condotta dalla
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ritenuta (sospensione) del filo imboccolatore 7 in corrispondenza del-
lristante S, sino al taglio del filo in corrispondenza dell'istante 8y
tramite l'azionamento della macchina da cucire per un punto in corrispon-
denza dell'istante S3 nel medesimo modo di quello dell'unitd di controllo
8 rappresentata in figura 3.

Successivamente, l'unitd di controllo 8 emette un'istruzione di fun-
zionamento al cilindro 90 di trazione all'indietro del filo sul lato
d'uscita assieme all'operazione di strofinamento del filo dell'ago in cor-
rispondenza dell'istante 8¢ di figura 10, attivando cosl il cilindro 90 di
trazione all'indietro del filo per eseguire 1'operazione di trazione al-
l'indietro del filo come sard descritto in seguito. Per inciso, nel dia-
gramma di temporizzazione di figura 10, il dispositivo & realizzato in ma-~
niera tale che l'operazione di trazione all'indietr§ del filo viene ese-
guita simultane;mente con l'operazione di strofinamento del filo dell'ago
descritta precedentemente. Tuttavia, entrambe le operazioni possono essere
eseguite separatamente.

Tl dispositivo 9 di trazione all'indietro del filo che @ azionato me-
diante il cilindro 90 di trazione all'indietro del filo & réalizzato in
maniera tale che-il dispositivo 9 ha, come & rappresentato nelle figure 11
e 12, una porzione 91 di passaggio del filo fisso @& disposta a metd di un
percorso di alimentazione di un filo imboccolatore 7 all'imboccolatore 1,
con fori passant; per il filo imboccolatore 7 rispettivamente su due lati
di una configqurazione sagomata ad U di esso, ed una porzione 92 di passag-
gio del filo mobile avente un foro di penetrazione del filo imboccolatore

7 e disposto in modo mobile nella direzione intersecante il filo imbocco-
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latore 7 tra i due lati della porzione 91 di passaggio del filo fisso.
Inoltre, la porzione 92 di passaggio del filo mobile & fissata ad un'asta
d'uscita 93 del dispositivo 9 di trazione all'indietro del filo per spo-
stare la porzione 92 di passaggioc del filo mobile mediante il funzionamen-
to del cilindro 90 di trazione all'indietro del filo cosl da pressare il
filo imboccolatore 7 tra i due lati della porzione 91 di passaggio del fi-
lo fisso per tirare indietro il filo imboccolatore 9 dall’imboccolatore 1.

Tale opefazione di trazione all'indietro del filo viene esequita nel-
lo stato in cui il filo imboccolatore 7 tagliato, come & rappresentato in
figura 11, & fitenuto sulla patta 3b del filo imboccolatore in corrispon-
denza dell'estremitad di punta dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago
dopo che la macchina da cucire & stata forzata ad essere azionata per un
punto nello stato in cui il filo imboccolatore 7 & ritenuto per tagliare i
fili 6a e 6b degli aghi ed il file imboccolatore 7. In tal modo, la forza
di trazione ali'indietro dovuta al funzionamento della porzione 92 di pas-
saggio del filp mobile, & trasmessa al.filo imboccolatore 7 ritenuto sul-
l'imboccolatore 1 e alla linguetta o tacca 3b del filo imboccolatore. Con-
seguentemente, come & rappresentato in fiqura 11, il filo imboccolatore 7
ritenuto nello stato di penzolamento dalla linguetta o tacca 3b del filo
imboccolatore & accorciato, per cui non vi 2 timore che 1'aspetto esterno
sia deteriorato con 1'accompagnamento di un lungo filo imboccolatore 7 in
corrispondenzé della porzione iniziale della successiva operazione di cu-
citura.

Succassivamente, quando l'operazione di spostamento a passi al-

l'indietro del pedale viene esequita in corrispondenza dell'istante Sg di
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figura 10, l'unitd di controllo 8 emette un'istruzione operativa per il
cilindro 27 del piedino pressore del tessutc sul lato d'uscita in confor-
mitd con 1'ingresso del segnale 21b di spostamento a passi all'indietro
azionando cosl il cilindro 27 del piedino pressore del tessuto e sollevan-
do il piedino pressore per pressare il tessuto. Cid determina estrazione
del tessuto cucito dalla macchina da cucire e fissaggio di un nuovo tessu-
to da cucire.

I mezzi di trazione all'indietro del filo per tirare all'indietro il
filo imboccolatore 7 possono essere realizzati con una struttura appro-
priata, ed essa non & limitata al dispositivo 9 di trazione all'indietro
del filo imboccolatore rappresentato nelle figure 11 e 12. Figure 13 e 14
sono viste in'pianta illustranti un'altra forma di realizzazione dei mezzi
di trazione all'indietro del filo. Nelle figure 13 e 14, il filo imbocco-
latore 7 @ tirato indjetro impiegando 1l'operazione di arretramento del-
l'arpino 3 di taglio del filo delllago che si verifica per tagliare i fili
6a e 6b degli aghi per tirare indietro il filo imboccolatore 7 come & sta-
to descritto precedentemente.

Figure 13 e 14 illustrano una struttura di una porzione essenziale
del meccanismo per 1l'operazione di avanzémento e di arretramento dell'ar-
pino 3 di tagli del filo dell'ago e dell'arpino 4 di taglio del filo im-
boccolatore. Nelle figure‘13 e 14, il simbeolo B indica un letto di cucitu-
ra della macchina da cucire. Sulla parte superiore del lato di estremita
di punta del letto B della macchina da cucire, & posata una piastra 10 de-
gli aghi. Approssimativamente, sulla porzione centrale della piastra 10

degli aghi, sono rispettivamente fissati punti A e A di discesa degli aghi
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corrispondenti agli aghi 2 e 2. Sul lato dell'estremit&ldi base del letto
B della macchina da cucire, una piastra di supporto 11 & fissata paralle-
lamente ad una superficie superiore di essa. Sulla porzione superiore del-
la piastra di supporto 11, una base 12 di arpini ed una base 13 di coltel-
1i formate con una configurazione piastriforme stretta sono disposte in
una direzione verticale in uno stato di sovrapposizione,

In corrispondenza della porzione di estremita di ﬁunta della base 12
degli arpini estendetesi verso il lato di estremita di punta del letto B
della macchina da cucire, sono fissati integralmente l'arpino 3 di taglio
del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore. In corri-
spondenza dell'estremitd di estensione della base 13 dei coltelli esten-
dentesi al lato di estremitad di punta del letto B di essa, il coltello 30
del filo dell'ago ed il coltello 40 del filo imboccolatore sono fissati in
maniera tale che il coltello 30 del filo dell'ago ed il coltello 40 del
file imboccolatore pervengono scorrevolmente in contatto con l'arpino 3 di
taglio del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore ri-
spettivamente dal lato superiore come & stato descritto precedentemente.

Sulla porzione di base della base 12 degli arpini che costi@uisce la
base di fissaggio dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago e dell'arpino
4 del taglio del filo imboccolatore, una coppia di féri di guida 14 e 15
sono disposti in una direzione longitudinale di essa, ed un foro 16 di im-
pegno sagomato ad U avente un'apertura verso il lato posteriore & formato
tra la coppia di fori di quida 14 e 15 ed una porzione di estremitd di una
leva 17 di taglio del filo & impegnata nel foro di impegno 16. La leva 17

di taglio del filo 2 imperniata sul perno di incernieramento 17a previsto
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sulla piastra di supporto 11 in corrispondenza della metd di essa per es-
sere estesa verso il lato posteriore di essa. L'estremita di estensione
della leva 17 di taglio del filo & collegata al cilindro 31 di taglio del-~
1'ago (vedere figure 3 e 19), cosl da oscillare entro la superficie della
piastra di supporto 11 in conformita con l'estensicone e la contrazione del
cilindro 31 di-taglio dell'ago.

Inoltre, attraverso i fori di guida 14 e 15 formati sulla base 12 de-
gli arpini, sono introdotti rispettivi perni di guida 1l4a e 15a previsti
su una base 13 di un elemento a bisturi che costituisce la base di fissag-
gic del coltello 36 del filo dell'ago e del coltello 40 del filo imbocco-
1ator¢. Questi perni di guida 14a e 15a sono collegati ad una porzione di
estremitd di rispettivi bracci di guida 18 e 19, e le altre porzipni di
estremita dei bracci di guida 18 e 19 si estendono in una direzione in
avanti con incernieramento su una porzione anteriore della piastra di sup-
porto 11 con rispéttivi perni di incernieramento 18a e 19a. Inoltre; una
molla a spirale 20 fissata sulla porzione anteriore della piastra di sup-
porto 11 & forzata in modo da contattare elasticamente la base 13 dei col-
telli per essere sollecitata verso il lato‘di estremita di punta (illlato
sinistro di figura 13) con una forzé elastica della molla eiicoidale 20 da
inquadrare nello stato in cui un elemente di arresto 13a previsto in modo
sporgente su una parte del bordo posteriore della base 13 dei coltelli &
pressato contro un elemento di arresto 12a previsto in modo sporgente su
una parte del ‘bordo posteriore della base 12 degli arpini. Inoltre, su una
parte del bordo anﬁeriore della base 13 dei coltelli, & previsto, in modo

sporgente, un elemento di arresto 13b che serve pure come una sede di mol-
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le per la molla a spirale 20. Il movimento della base 13 dei coltelli nel-
la direzione verso sinistra & limitato in corrispondenza della posizione
ove l'elemento di arresto 13b perviene in contatto con l'elemento di arre-
sto 11b fissato sulla posizione corrispondente della piastra di supporto
11.

Figura 13 illustra uno stato in cui 1'estremitad di punta della leva
17 di taglic dell'ago & fatta oscillare nella direzicone verso destra. In
corrispondenza di tale momento, la base 12 degli arpini & pressata contro
il lato di estremitd di base con la.forza di azione al foro di impegno 16
per il posizionamento, come & rappresentato nella figura. I perni di guida
l4a e 15a si trovano nello stato di compressione contro il lato di estre-
mitd di punta di ciascuno dei fori di guida 14 e 15. In questo stato, il
braccio di guida 18 collegato al perno di quida 14a sul lato di estremita
di punta & impostato nello stato app;ossimativamente parallelo alla dire-
zione in avanti e all'indietro mentre il braccio di guida 19 @ collegato
al perno di guida 15a sul lato di estremita di base & impostato nello sta-
te in cui 1'estremitd di connessione & inclinata verso il lato destro ri-
spetto alla direzione in avanti e all'indietro. La base 12 degli arpini e
la base 13 degli elementi di taglio o a bisturi sono fissate nello stato
in cui il lato di estremitd di base di esse & inclinato nella direzicne in
avanti conformemente ad una differenza di lunghezza tra la direzione in
avanti e all'indietro dei bracci di guida 18 e 19. L‘arpino 3 di taglio
del filo dell'ago e 1l'arpino 4 di taglio del filo imboccolatore in corri-
spondenza dell'estremitd di punta della base 12 degli arpini come pure il

coltello 20 del filo dell'ago ed il coltello 40 del filo imboccolatore in
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corrispondenza dell'estremitd di punta della base 13 dei coltelli sono im-
postati nella posizione di attesa in corrispondenza della parte posteriore
destra dei punti A e A di discesa degli aghi.

Figura 14 illustra‘uno strato in cui la leva 17 di taglio dell'ago
oscilla in una direzione oraria dallo stato rappresentato in figura 13. La
base 12 degli arpini in corrispondenza di tale momento & pressata verso il
lato di estremitd di punta con la forza di azione del foro di impegno 16
per lo spostamento alla posizione rappresentata nei disegni mentre la base
13 dei coltelli @ pressata con la forza elastica della molla a spirale 20
per 1l'inseguimento e lo spostamento. A questo punto, i bracci di guida 18
e 19 collegati ai perni di guida 14a e 15a oscillano in un senso antiora-
rio, essendo incernierati su rispettivi perni di incernieramento 18a e
19a. Come & rappresentato nei disegni, i bracci di guida 18 e 19 sono im-
postati nello stato in cui i bracci di guida 18 e 19 sono inclinati ap-
prossimativamente con il medesimo angolo in una direzione mutuamente oppo-
sta rispetto-alla direzione in avanti e all'indietro. Conseguentemente,
gueste lunghezze nella direzione in avanti e all'iﬁdietro divengono ap-
prossimativamente le medesime, il movimento della base 12 degli arpini e
della base 13 dei coltelli viene generato assieme ad un'oscillazione della
porzione di estremita di punta della base 12 degli arpini e della base 13
dei coltelli nella direzione in avanti con il risultato che l'arpino 3 di
taglio del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio del filo iﬁboccolatore in
corrispondenza dell'estremita di punta della base 12 degli arpini sono po-
sizionati opposti al lato destro del punto A, A di discesa dell'ago assie-

me al coltello 30 del filo dell'ago e al coltello 40 del filo imboccolato-
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re in corrispondenza dell'estremitd di punta della base 13 dei coltelli.
Inoltre, in corrispondenza di questo momento, 1'elemento di arresto
13b previsto in modo sporgente in corrispondenza del bordo anteriore della
base 13b dei coltelli perviene in contatto con l'elémento di arresto 1llb
fissato sulla piastra di supporto 11, per cui la base 13 dei coltelli &
impostata nello stato in cui 1'ulteriore movimento nella direzione verso
sinistra & limitato. La leva 17 di taglio del filo & inoltre fatta oscil-
lare da questo Qtato. Con questa oscillazione, la base 12 degli arpini che
& pressata verso sinistra & spostata verso sinistra con la guida dei fori
di guida 14 e 15 impegnati con i perni di guida l4a e 15a, per cui l'arpi-
no 3 di taglio del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio del filo imbocco-
latore fissati in corrispondenza dell'estremitd di punta della base 12 de-
gli arpini sono fatti sporgere dall'estremipa di punta del coltello 30 del
filo dell'ago e dell'elemento a bisturi 40 del filo imboccolatore per
avanzare sui punti A e A di discgsa degli aghi per fornire uno stato rap-
presentato in fiqura 7. Cosi, il coltello 30 del filo dell'ago e 1l'elemen-
to a bisturi 40 del filo imboccolatore arretrano con l'oscillazicne della
leva 17 di taglio del filo nel senso opposto, che & generato suécessiva—
mente. I fili 6a e 6a degli aghi, ed il filo imboccolatore 7 afferrato in
tale‘momento sono tagliati mediante il coltello 30 del filo dell'ago ed_il
coltello 40 del filo imboccolatore come & rappresentato in figura 8.
L'oscillazione della leva 17 di taglio del filo nel senso opposto
viene continuata sino alla posizione rappresentata in figura 13, per cui
l'arpino 3 di téglio del filo dell'ago e l'arpino 4 di taglio del filo im-

boccolatore avendo finito il taglio vengono spostati alla posizione di at-
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tesa al lato posteriore destro dei punti A e A di discesa degli aghi as-
sieme al coltello 30 del filo dell'ago e all'elemento a bisturi 40 del fi-
lo imboccolatore per attendere sino alla successiva separazione. A guesto
punto, il filo imboccolatore 7 ritenuto sulla patta 3b del filo imboccola-
tore in corrispondenza dell'estremita di punta dell'arpino 3 di taglio del
filo dell'aqo viene tirato indietro sfruttando 1'operazione di avanzamento
0 arretramento dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago mediante il fun-
zionamento dei mezzi di trazione all'indietro del filo che sono realizzati
come sara descriﬁto Buccessivamente con il risultato ché il fileo imbocco-
latore 7 & ritenuto nelle stato di piccola sporgenza dalla posizione di
ritenuta come & raépresentato in figura 12.

I mezzi di trazione all'indietro del filo comprendono una sporgenza
di sospensione del filo (una porzione di sospensione del filo) la posizio-
nata nelle vicinanze della posizione di fissaggio dell’'arpino 3 di taglio
del filo dell'ago per sporgere dal bordo anteriore_della base 12 degli ar-
pini, una guida 1b del filo imboccolatore fissata alla porzione anteriore
sul lato sinistro della piastra di supporto 11 in modo da essere posizio-
nata nella porzione superiore del percorso di movimento dell'arpino 3 di
taglio del filo dell'ago,‘ed una guida lc del filo imbhoccolatore (vedere
figqura 15) posizionata al di sotto del percorso 1lb del filo imboccolatore
per essere disposta all'interno del letto di cucitura B della macchina da
cucire.

Come & rappresentato nelle figure 13 e 14, la sporgenza la di sospen-
sione del filo dell'ago & una sporgenza piastriforme piatta che prosegue

con una dolce inclinazione sul lato sinistro rispetto al bordo anteriore
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della base 12 degli arpini e che prosegue con una brusca inclinazione sul
lato destfo. Quando l'arpino 3 di taglio del filo dell'ago avanza o arre-
tra come & stato descrittoAprecedentemente, la porzione.di sospensione del
filo dell'ago la si sposfa tra la posizione rappresentata in figura 13 e
la posizione rappresentata mediante linee tratteggiate a due ﬁunti in fi-
gura 1l4. Inoltre, la guida 1lb del filo imboccolatore & un elemento asti-
forme, su cui tre fori del filo sono formati in corrispondenza dell'estre-
mita di punta di éssa, ed & fissata sulla porzione anteriore sul lato si-
nistro della éiastra di supporte 11 in un modo regolabile in posizione in
maniera tale chi i fori dell'ago sono posizionati sul percorso di movimen-
to della sporgenza_la di sospensicne del filo.

Figura 15 & una vista per spiegare il funzionamento dei mezzi di tra-
zione all'indietro del filo rappresentati nelle figure 13 e 14, la vista
essendo mostrata come una vista prospettica illustrante una porzione nelle
vicinanze della sporgenza la di sospensione.del filo e la guida 1b del fi-
lo imboccolatore come vista dalla parte anteriore di essa. Come & stato
descritto precedentemente, la guida lc del filo imboccolatore & disposta
al di sotto della guida 1lb del filo imboccolatore. Come 2 rappresentato in
figura 154, al filo imboccolatore 7 & consentito di passare attraverso'il
foro del filo della guida 1b del filo imboccolatore sulla porzione supe-
riore per essere gquidato verso il bésso attraverso il pércorso di movimen-
to della sporgenza la di sospensione del filo ed & lasciato passare attra-
verso il foro del filo della guida lc del filo imboccolatore sulla porzio-
ne inferiore per essere guidato in una direzione verso sinistra e per es-

sere fissato nell'imboccolatore, non rappresentato, posizionato sul mede-
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simo lato con il risultate che 1;operazione di cucitura viene eseguita in
questo stato. A questo punto, la sporgénza la di sospensione del filo &
posizionata in una posizione in una direzione verso destra distante dalla
guida 1b del filo imboccolatore ed & impostata in tale stato senza inter-
ferimento del filo imboccolatore 7 tra le guide 1b e lec del filo imbocco-
latore.

Al momento del completamento di tale operazione di cucitura, viene
condotta 1'oper§zione di impedire la sfilacciatura della linea di cucitura
descritta precedentemente. A questo punto, l'arpino 3 di taglio del filo
avanza verso sinistra come & stato descritto precedentemente per afferrare
i fili 6a e 6b deg1i aghi e il filo imboccolatore 7. Successivamente,
l'arpino 3 di taglio del filo dell'ago arretra versc destra pér tagliare i
fili 6a e 6b dégli aghi. Contemporaneamente, l'arpino di taglio del filo
dell'ago ritiene il filo imboccolatore 7. Figura 15B illustra uno stato in
cui l'arpino 3 di taglio del filo dell'ago & avanzato verso sinistra. A
questo punto, la sporgenza la di sospensione del filo & posizionata a si-
nistra rispetto alle guide lb e 1lc del filo imboccolatore come & rappre-
sentato in figura 15B.

Iin altre parole, gquando viene esequita l'operazione di impedire 1la
sfilacciatura della linea di cucitura descritta precedentemente, la spor-
genza la di sospensione del filo si sposta dalla poéizione rappresentata
in figura 154 alia posizione rappresentata in figura 15B assieme al movi-
mento dell'arpino 3 di taglio dell'ago verso sinistra. Durante guesto tem-
po, la sporgenza la di sospensione del filo passa attraverso tra le guide

lb e lc del filo imboccolatore per pervenire in ‘contatto con il filo im-
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boccolatore 7 sotteso tra esse. Il bordo sinistro délla sporgenza la di
sospensione del filo che perviene in contatto con il filo imboccolatore 7
in corrispondenza di tale momento ha la dolce inclinazione descritta pre-
cedentemente, per cui il filo imboccolatore 7 scorfe lungo 1'ipclinazione
con la conseguenza che il filo imbocecolatore 7 oltrepassa la sporgenza la
di sospensione del filo per cadere sul lato destro del bordo destro per
fornire lo stato rappresentato in figura 15B.

Successivamente, la sporgenza la di sospensione del filo si sposta
dalla posizione rappresentata in figura 15B verso destra assieme all'arre-
tramento dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago verso destra. In corri-
spondenza di tale momento, i1 filo imboccolatore 7 viene afferrato sul
bordc destro della sporgenza la di sospensione del filo avente la brusca
inclinazione, e viene tirato verso destra assieme al movimento della spor-
genza la di sospensione del filo per fornire uno stato rappresentato in
figura 15C. A guesto punto, il filo imboccolatore 7 viene tagliato sul la-
to dell'alimentazione all'imboccolatore mediante il funzionamento dell'ar-
pinc 4 di taglio del filo imboccolatore che & generato assieme al funzio-
namento dell'afpino 3 di taglio del filo dell'ago. La trazione all'indie-
tro del filo imboccolatore 7 mediante la sporgenza la di sospensione del
filo & generaté sul lato che prosegue all'imboccolatore dalla guida lc del
filo imboccolatore come rappresentato mediante una freccia nei disegni.

Conseguentemente, come & rappresentato in figura 11, il filo imboc§o~
latore 7 ritenuto nello stato penzolante dalla patta 3b del filo imbocco-
latore dopo i; taglio mediante l'arpino 4 di taglio del filo imboccol;tore

& tirato indietro con il risultato che il tratto ritenuto del filo imboc-
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colatore mediante la patta 3b del filo imboccolatore viene éccorciato come
& rappresentato in figura 12. Cosl, non vi & timore che l'aspetto esterno
sia deterioratq con l'accompagnamento di un lungo filo imboccolatore 7
sulla porzione di inizio di cucitura dell'operazionerdi cucitura successi-
va.

Con i mezzi di trazione all'indietro del filo che sono costituiti co-
me 2 stato descritto precedentemente, il filo imboccolatore tagliato 7
viene tirato indietro utilizzando 1'operazione di avanzamento e di arre-
tramento dell'arpino 3 di taglio del filo dell'ago, per cui divengono su-
perflui speciali mezzi di trazione all'indietro del filo. La quantita di
trazione all'indietro del filo imboccolatore 7 pud essere regolata rapida-
mente variando la selezione del foro del filo nella guida del filo imboc-
colatore nella porzione superiore oppure variando la posizione di fissag-
gio della guida 1b del filo imboccolatore.

Benché, nella forma di realizzazione p?ecedente, la sporgenza la di
taglio del filo come una porzione di sospensione del filo sia prevista sul
bordo anterioré di una base 12 degli arpini che serve come una base di
fissaggio dell'arpino 3 di taglio del filo dell'%g&, la porzione di so-
spensione del filo pud appropriatamente essere prevista sullfarpino 3 di
taglio del filo dell'ago o su una parte della base 12 degli arpini. Inol-
tre, la configurazione della porzione di sospensione del filo pud essere
realizzata con una configurazione appropriata senza essere limitata alla
configurazione illustrata nei disegni.

Poiché la presente invenzione pud essere realizzata in varie forme

senza allontanarsi dallo spirito delle caratteristiche essenziali di essa,



s}

013768

la presente forma di realizzazione & percid illustrativa e non limitativa,
poiché l'ambito protettivo dell'invenzione @& definito dalle rivendicazioni
accluse piuttosto che dalla descrizione ché le precede, e tutte le vgria—
zioni rientranti entro i limiti e i vincoli delle rivendicazioni, o equi-

valenza di tali vincoli e limiti, sono percid considerate come abbracciate

dalle rivendicazioni.

* * k Kk ok k ok



€)

42 013768 . FOD

RIVENDICAZIONI
1. Apparecchiatura per impedire sfilacciatura di uné linea di cucitu-
ra, che & fornita su una macchina da cucire per cucire un prodotto consen-
tendo ad un imboccoiatore che avanza dal late destro al lato sinistro di
un punto di discesa dell'ago di passare attraverso una boccola di un filo
dell'ago formato ih corrispondenza del punto di discesa dell'ago per for-
zare il filo imboccolatore ritenuto dall'imboccolatore ad incappiarsi at-

torno al filo dell'ago, detta apparecchiatura comprendendo:

un arpino di sospensione del filo imboccolatore disposto sul lato po-

steriore destro del punto di discesa dell'ago per avanzare o arretrare e
afferrare il filo imboccolatore nelle vicinanze dell'estremitd di avanza-
mento dell'imboccolatore in corrispondenza del momento dell'avanzamento di
esso;

un arpino di taglio del filo dell'ago disposto sul lato destro del
punte di discesa dell'ago per avanzare ¢ arretrare e afferrare il filo
dell'ago cﬁe viene inserito nella boccola del filo dell'agc nel momento
dell’avanzamento di esso;

un coltello del filo dell'ago contattante scorrevolmente l'arpino di
taglio del filo dell'age nel momento dell'arretramento dell'arpino, il
coltello tagliando il filo dell'ago che & afferrato nel momento deil'avan-
zamento dell'arpino di taglio del filo dell'ago;

un arpino di taglio del filo imboccolatore disposto sul lato destro
del punto di discesa dell'ago per avanzare o arretrare ed afferrare il fi-

lo imboccolatore afferrato dall'arpino di sospensione del filo imboccola-

tore nel momento dell'avanzamento di €880}
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un coltello del filo imboccolatore contattante scorrevolmente 1'arpi-
no di taglio del filo imboccolatore nel momento dell'arretramento dell'ar-
pino, il coltello tagliando il filo imboccolatore afferrato nel momento
dell'avanzamentc dell'arpino di taglio del filo imboccolatore; e

mezzi per controllare 1l'operazione di impedire la sfilacciatura della
linea di cucitura, i mezzi facendo sl che la macchina da cucire abbia ad
arrestare temporaneamente l'operazione di cucitura prima della fine della
cucitura nello stato in cui 1'imboccolatore avanza in seguito alla forza-
tura dell'arpino di sospensione del filo imboccolatore per 1'avanzamento
per afferrare il filo imboccolatore e forzare quindi l'arpine da arretra-
re, forzando quindi la macchina da cucire per eseguire 1'operazione di cu-
citura per un punto.in questo stato, che & quindi seguito dalla forzatura
dell'arpino di taglio del filo dell'ago e dell'arpin6 di taglio del filo
imboccolatore per l'avanzamento e l'arretramento cosi da tagliare il filo
dell'ago e il filo imboccolatore con il coltello del filo dell'ago ed il
coltello del filo imboccolatore, rispettivamente.

2. Apparecchiatura per imbedire la sfilacciatura della linea di cuci-
tura secondo la rivendicazione 1, comprendente inoltre un arpino di rite-
nuta del filo imboccolatore previsto in modo continuo iﬂ corrispondenza
della porzione di estremitd di punta dell'arﬁino di taglio del filo del-
l'ago per afferrare il filo imboccolatore nelle vicinanze di estremita di
avanzamento dell'imboccolatore nel momento dell'avanzémento dell'arpino di
taglio del filo dell‘'ago, tirare in fuori il filo imboccolatore afferrato
dalla boccola fiﬁale del filo dell'ago al momento dell'arretramento del-

l'arpino di taglio del filo dell'ago deopo 1l'avanzamento, per ritenere il
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filo imboccolatore di fronte al coltello di taglio dell'ago.

3. Apparecchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cuci-
tura secondo la rivendicazione 2, comprendente inoltre mezzi di trazione
all'indietro del filo per tirare all'indietro il filo imboccolatore prima
dell'alimentazione all'imboccolatore per accorciare la lunghezza di so-
spensione del filo imboccolatore afferrato dall'arpino di ritenuta del fi-
lo imboccolatore.

4. Apparecchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cuci-
tura secondo la rivendicazione 3, in cui detti mezzi di trazione al-
1l'indietro del filo comprendono:

una guida del filo imboccolatore per ritenere il filo imboccolatore
prima dell'alimentazione all'imboccolatore in modo da intersecare il per-
corso di avanzamento e arretramento dell'arpino di taglio del filo del-
lrago; e

una porzioﬁe di aggancio del filo prevista sull'arpino di taglio del-
1'ago o su una parte di una base di fissaggio di esso per agganciare il

filo imboccolatore ritenuto lungo la guida del filo imboccolatore al mo-

mento dell'arretramento dell'arpino di taglio del filo dell'ago.

5. Macchina da cucire dotata dell‘apparecchi&tura per impedire la
sfilacciatura di una linea di cucitura secondo la rivendicazione 1.

6. Appareéchiatura per impedire la sfilacciatura di una linea di cu-
citura, che & prevista st una macchina da cucire per cucire un prodotto
consentendo ad un imbocecolatore Ehe avanza dal lato destro al lato sini-
stro di un punto di discesa dell'ago di passare attraverso una boccola di

un filec dell'ago formato in corrispondenza del punto di discesa dell'ago
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per forzare il filo imboccolatore ritenuto mediante 1'imboccolatore ad in-
cappiarsi attorno al filo dell'ago, detta apparecchiatura comprendendo:

un arpino di sospensione del filo imboccolatore disposto sul lato po-
steriore destro del punto di discesa dell'ago ﬁer far avanzare o arretrare
ed afferrare il filo imboccolatore nelle vicinanze deli'estremita di avan-
zamento dell'imboccolatore in corrispondenza del momento dell'avanzamento
di essoj;

un arpino di taglio del filo dell'ago disposto sul lato destro del
punto di discesa dell'ago per avanzare o arretrare e afferrare il filo
dell'ago che viene inserito nella boccola del filo dell'ago al momento
dell'avanzamento di esso;

un coltello del filo dell'ago contattante scorrevolmente l'arpino di
taglio del £filo dell'agq nel momento dell'arretramento dell'arpino, il
coltello tagliando il filo dell'ago che & afferrato nel momento dell'avan-
zamento dell'arpine di taglio del filo dell'ago;

un arpino d; taglio del filo imboccolatore di§p65t6 sul lato destro
del punto di discesa dell'ago per avanzare o arretrgre e afferrare il filo
imboccolatore mediante l'arpino di sospensioﬁe del filo imboccolatore nel
momento dell'avanzamento di esso;

un coltello del filo imboccolatore contattante scorrevolmente 1'arpi-
no di taglip dei filo imboccolatore nel momento dell'arretramento dell'ar-
pino, il coltells tagliando il filo imboccolatore afferrato nel momento
dell'avanzamento dell'arpino di taglio del filo imboécolatore; e

un'unitad di controllo per controllare un'operazione di impedire la

sfilacciatura della linea di cucitura, ed atta ad eseguire le operazioni
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seguenti;

(1) far si che la macchina da cucire abbia a arrestare tempora-
neamente l'operazione di cucitura prima della fine della cucitura
nello stato in cui 1'imboccolatore avanza;

(ii) forzare l'arpinoc di sospensione del filo imboccolatore per
avanzare per afferrare il filo imboccolatore;

(iii) forzare l'arpino ad arretrare;

(iv) forzare la macchina da cucire per eseguire l'operazione di
cucitura per un punto in questo stato; e

(v) forzare l'arpino di taglio del filo dell'ago e l'arpino di
taglio del filo imboccolatore per avanzare ed arretrare cosi da ta-
gliare il filo dell'ago e il filo imboccolatore cbn il coltello del

filo dell'ago e il coltelle del filo imboccolatore, rispettivamente.

7. Apparecchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cuci-

tura secondo 1? rivendicazione 6, comprendente inoltre un aréino di rite-
nuta del filo imboccolatore previsto continuamente in corrispondenza deila
porzione di estremita2 di punta dell'arpino di taglio del filo dell'ago per
afferrare il filo imboccolatore nelle vicinanze dell'estremita di avanza-
mento dell'imboccolatore in corrispondenza del momento dell'avaniamento
dell'arpino di taglio del filo dell'ago, tirare fuori il filo imboccolato-
re afferrato dalla boccola finale del filo dell'ago al momento dell'arre-
tramente dell'arpino di taglio del filo dell'ago dopo 1l'avanzamento, per
ritenere il filo imboccolatore di fronte al coltello del filo dell'ago.

8. Apparecchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cuci-

tura secondo la rivendicazione 7, comprendente inoltre mezzi di trazione
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all'indietro del filo per tirare all'indietro il filo imboccolatore prima
dell’alimentazione all'imboccolatore per accorciare la lunghezza di so-
spensione del filo imboccolatore afferrato dall'arpino di ritenuta del fi-
lc imboccolatore.

9, Apparecchiatura per impedire la sfilacciatura della linea di cuci-
tura secondo la rivendicazione B, in cui detti mezzi di trazione al-
1'indietro del filo comprendono:

una guida del filo imboccolatore per guidare il fileo imboccolatore
prima dell'alimentazione all'imboccolatore in maniera tale da intersecare
il percorso di avanzamento e arretramento dell'arpino di taglio del filo
dell'ago; e

una porzione di aggancio del filo prevista sull'arpino di taglio dél-
l'ago o su una parte di una base di fissaggio di esso per agganciare il
filo imboccolatore ritenuto lungo la guida del filo imboccolatore in cor-
rispondenza del momento dell'arretramento dell'arpino di taglio del filo
dell'ago.

10. Macchina da cucire dotata dell'apparecchiatura per impedire la
sfilacciatura di una linea.di cucitura secondo la rivendicazione 6.

I1 Mandatario:

t

- Dr.In uido MODIANO -




TAV. I

FIG. TA
TECNICA NOT7

FIG. 1B
TECMICA NOTA —2 |
ey N

4"'.
". &/ j‘
\ ‘
Y _\4, (]




y2000A002403




TAV. III

8¢

O2/LVHNINS FJAL
—¥N/=0JLS QINFHW3I3

FYOSSI¥d
ONIO3Id 739G Q¥aN/! 1D

9¢™

9/0N02 V3 YN
~IHOVH ¥130 3Y0L0OW

| G™

RYOLY)
~009KH! 074 730
QLYOIINS 10 OJINID

| €™

Q74 J3g

O/79YL 1g O¥TNIND

0TI0YLNOD
1a \S. INN

oby , N30 04 1 QL

-vave=ouls 10 sV ¢

o4 737
o179 1@ 39S | €<

obv 171320 L
WNOIZSOd 1d IwNbEs[ ¢ <

0L 3ION/ 1T T~
035 FwNhas|d e

UNy \<:w
v3d Fwwes|® L

TR ¥ PIULOIIAN| | Z

€ "914

M2000A002403



TAV. IV

FIG. 4

IN AVANTI 4
FUkZionameyTD  VEUTRO |_U

DE( PEDALE ALL' INDIETRO | | | |_|
MOTORE DELLA ov i
MACCHINA DA ) il
CUCIRE OFF ! ! : :
ACGANCIO DEL ON i_| | |
FILO (MBO cco- OFF . B
(ATORE i :f: i
TAGLIO ON n |
DEL FILO OFF I il :
STROFINAMENTD w o IR
DEL FILO OFF r ;
DEGLI AGHI |
PIEOINO r—]

PRESSORE




FIG. 5

TAV. V

y 20004002403




FIG. 6

TAV. VI

.A— "’\/:'//,"'//////7'3:;,, d
6’0 Ky» ////hn-")) \é
% .
Dogoy 3.2

M2000A002403




TAV. VII

20004002403




FIG. 8

gy
=/
-

N

e

N2
7

Q
O\
O j%; S

~~6a

TAV. VIII

o




TAV. IX

06

074 713G 0y1FIGN] 7V
Wo/zVIL /g QIaNII D

OILYRNING 290L
—¥YN/=0JLS QINIHWFIF

FY0SSI¥d

ONIO3Id 730 Q¥AN!2D

¢

200002 ¢¥d YN

OTI0YLNOD
1a vl INN

~IHOVH Y1130 39QLOW

| G

2YOLY)
-0209 ! 074 730

QLY0IINS 1 OJINI1 D

o724 730

o/70Y.L 1g OYINID

<
3IYQLV702209H]

074 739 QYLIIAN! 1Y
INO/IZVL 1T IMNDES

oby, N30 074 130 QL
-N3WYIZ0NIS 10 NUNDFS

o714 739

o720 1aG 3WNDIS

obv 17130
INOI21ISOd 1d IWNDIS

oL3IION/ 7V T
IWa3S INNIIS

UNY N/
INWIId VW3S

TWO3) ¥ FHRULNYYAUN]

N
o
<
(qV ]
o

~—Gd o
o
o
o

V¢
=

€<

— ¢ ¢

N

q1¢

N

€1d

1<




FIG. 10
IN AVANTI
FUNZIONAMENTD
DEL PEDALE EVTRD
ALL'INDIETRO
MO TORE DELLA ON
MACCHINA OFF
04 CQUCIRE
AGGANCIO DEL oN
COLATORE
TAGLIO DECFILO ON
OFF
STROANAMENTD OV
OEL FILO 0EGL! £F
AGH/ 0
TRAZIONE ALL!IN- ON
OIETRO OEL FILO
IMBO ccOLA TORE OFF

{(

TAV. X

S2 S4
S1]83/85 S

Y

{(

——

I

{(

L

{{

"

{{

LY

I I Y E Y e

N Y A R I I

m2000A002403




TAV. XI

FIG. 11

\j —~ba. __-6b

y2000A002403




FIG. 12

TAV. XII




\
20

3

©

4

40

/
/8a. 1

20004002403

TAV. XIII




TAV. XIV

17,

20004002403




FIG.

FIG.

15B

15C

TAV. XV




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - DESCRIPTION
	Page 21 - DESCRIPTION
	Page 22 - DESCRIPTION
	Page 23 - DESCRIPTION
	Page 24 - DESCRIPTION
	Page 25 - DESCRIPTION
	Page 26 - DESCRIPTION
	Page 27 - DESCRIPTION
	Page 28 - DESCRIPTION
	Page 29 - DESCRIPTION
	Page 30 - DESCRIPTION
	Page 31 - DESCRIPTION
	Page 32 - DESCRIPTION
	Page 33 - DESCRIPTION
	Page 34 - DESCRIPTION
	Page 35 - DESCRIPTION
	Page 36 - DESCRIPTION
	Page 37 - DESCRIPTION
	Page 38 - DESCRIPTION
	Page 39 - DESCRIPTION
	Page 40 - DESCRIPTION
	Page 41 - DESCRIPTION
	Page 42 - CLAIMS
	Page 43 - CLAIMS
	Page 44 - CLAIMS
	Page 45 - CLAIMS
	Page 46 - CLAIMS
	Page 47 - CLAIMS
	Page 48 - DRAWINGS
	Page 49 - DRAWINGS
	Page 50 - DRAWINGS
	Page 51 - DRAWINGS
	Page 52 - DRAWINGS
	Page 53 - DRAWINGS
	Page 54 - DRAWINGS
	Page 55 - DRAWINGS
	Page 56 - DRAWINGS
	Page 57 - DRAWINGS
	Page 58 - DRAWINGS
	Page 59 - DRAWINGS
	Page 60 - DRAWINGS
	Page 61 - DRAWINGS
	Page 62 - DRAWINGS

