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Sposob wytwarzania przedmiotéw tréjwymiarowych z materiatu wiéknistego.

Zgloszono 9 marca 1936 r.
Udzielono 14 lipca 1938 r.
Pierwszenstwo: 23 marca 1935 r. dla zastrz, 1, 3—5 (Niemcy).

Istnieja roine sposoby wytwarzania
przedmiotéw tréjwymiarowych z arkuszow
tektury, papieru lub celofanu. Najprostszy
sposéb polega na tym, ze z gladkiej tektu-
ry przez tloczenie lub ciggnienie tworzy sie
wzniesienia lub wglebienia. Sposéb ten
jest $cisle ograniczony w swym zakresie
zastosowania, gdyz nawet najlepszy mate-
rial arkuszowy, np. najlepsza tektura cia-
gniona pozwala tylko na nieznaczne zmia-
ny ksztalttu.

Dalszy sposéb polega na tym, Ze przez
odlewanie z nastepujacym suszeniem na-
daje si¢ wtoknom ksztatt odpowiedni. Zna-
ny jest zwlaszcza i stosowany tak zwany

sposob odlewania tektury. Ze wzgledu na
nadawanie ksztaltu sposéb ten daje mnad-
zwyczaj wiele postaci, wymaga jednak
drogich form i urzadzeri, wiec nadaje sie
w pierwszym rzedzie do wytwarzania opa-
kowan i technicznych ksztaltowek.

Pewne podobieristwo ze sposobem odle-
wania tektury posiada réwniez wytwarza-
nie przedmiotéw wytlaczanych, przy czym
zamiast przebiegu odlewania wystepuje
przebieg wytlaczania.

Przedmiot wynalazku stanowi sposéb,
ktory ze wzgledu na wielostronno$é nada- -
wania ksztaltéw zajmuje miejsce posred-
nie pomiedzy przeciaganiem tektury roz-



ciagliwej, a tloczeniem miazgi papierowej,
a gospodarczo nadaje si¢ do wytwarzania
mniejszych ilosci przedmiotéw tréjwymia-
rowych.

Wynalazek polega na tym, ze arkusze
tektury, papieru lub celofanu podlegaja
marszczeniu przynajmniej w dwoéch kie-
runkach wskutek wyciagania, $ciskania lub
wytlaczania. Taki przedwstepnie marszczo-
ny material arkuszowy wskutek swej duzej
rozciggliwosci pozwala sie przeksztalcié
na przedmioty tréjwymiarowe w znacznie
wickszym zakresie, niz zwykla tektura.

Szczegblniej jest rzecza korzystnag sil-
ne zmarszczenie materialu arkuszowego,
przynajmniej w dwoch kierunkach, aby
cze$¢é powierzchni, potrzebna do wytwo-
rzenia wglebien, byla zawarta w caltosci
lub w przewaznej czeéci powierzchni pod-
stawowej materialu wyjsciowego, odpo-
wiadajacej wglebieniu. _

Stosownie do grubosci wzglednie wy-
trzymalosci przedmiotéw wytwarzanych
stosuje sie wedtug wynalazku jedna lub
kilka warstw podwojnie lub wielokrotnie
marszczonych arkuszy materialu. Warstwy
te moga by¢ przy tym ulozone wzgledem
siebie rownolegle lub poprzecznie, wzgled-
nie ukoénie. Réwniez warstwy pojedyricze
moga by¢ polaczone ze soba w dowolny spo-
sob. Juz przez wspélne uksztattowanie na-
stepuje pewne wzajemne przyleganie, kt6-
re jednak przez sklejanie lub sczepianie
moze by¢ wiecej wzmocnione.

Szczegélny wynik powstaje wedtug wy-
nalazku wtenczas, gdy potaczenie poszcze-
golnych warstw ze soba jest wykonane nie
na ich catej powierzchni, lecz tylko na cze-
$ciach ich powierzchni, Ten wynik jest
woéwczas pozadany, gdy chodzi o otrzyma-
nie materialu do opakowania przedmiotéw
tamliwych, np. zaréwek, - lamp radiowych
lub jaj, gdyz wtedy te czesci powierzchni,
ktore stykaja sie bezposrednio z opakowy-
wanym przedmiotem, moga byé pozosta-
wione nie sklejone, a zatem micgkkie i po-

datne, podczas gdy inne czesci, tworzace
w pewnym stopniu szkielet opakowania,
moga byé wykonane sztywno i odpornie.

Do celéw specjalnych kilkakrotnie
marszczone materialy arkuszowe mozna
polaczyé ze zwyklym materialem arkuszo-
wym lub z innymi cze$ciami przez skleja-
nie lub spinanie na okreslonych czesciach
powierzchni.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania przedmiotéw
tréjwymiarowych z materiatu arkuszowego,
np. z tektury, papieru lub celofanu, przez
wyciaganie, $ciskanie lub wytlaczanie, zna-
mienny tym, Ze material arkuszowy mar-
szczy si¢ przynajmniej w dwéch kierun-
kach przed nadaniem ksztaltu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze material arkuszowy marszczy
sie przynajmniej w dwéch kierunkach tak
silnie, aby cze$é powierzchni, potrzebna
do wytworzenia wglebieri, zawarta byla w
catosci lub w przewaznej czes$ci powierzch-
ni podstawowej materialu wyjsciowego,
odpowiadajacej wglebieniu. ,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze dwie lub kilka warstw po-
dwoéjnie lub kilkakrotnie marszczonego ma-
terialu arkuszowego poddaje sie wspélnie
przebiegowi wyciagania, $ciskania lub wy-
tlaczania, wobec czego warstwy te lacza
sie w jednolita calosé.

4, Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, Ze poszczegolne warstwy laczy sie ze
soba przez sklejanie lub spinanie tych
warstw.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny
tym, Ze polaczenie wykonywa sie tylko na
poszczegolnych cze$ciach ogélnej po-
wierzchni.

Zellstofffabrik Waldhol
Rudolf Haas.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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