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(54) Menipuladné zariadenie pre hriade{ové predmetﬁ uloZené na p

systému

(Zelom vyndlezu je automatizdoia menipulé~-
cie sivisieca s vyberanim hriadefovich predme-
tov z palety a ich dévkovanim & polohovanim.
Odstranuje fudskd précu a umoZnuje vytvéraf
automatizované virobné systémy.

" Mohoto U¥elu sa dosiahne zoskupenim kroko-
vecieho zdvihsoieho stola & k nemu z Jjedne]
strany priradeného vysivacieho zeriadenia e z
protifahlej gtrany val8ekovélo stola s doprav-
nikom a vysivacou vidlicou.Pre sprévnosf funkecie
je peleta otvorend zo strén vysivacieho zariade-
nia a valdekového stola polohovand na krokovacom
stole. . _

Vynélez je moZno vyu¥if predovietkym v .
strojérenstve na manipuléeiu s kovovymi hriadefo-
vyml predmetmi,

Zariadenie je charakterizované na obr 4,
kde zdviheci stol ( 1) Je doplneny vysivacim
zariadenim ( 2 ) & z protifahlej strany valle -
kovym stolom ( 3 ) .
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Vynélez sa tyka manipuladného zariadenia na vyberanie hriadelovych predmetov z palety,
ioh ddvkovenie & polohovanie, urdeného hlavne na vstup do sutomatického systému,

Doteraz zndme spﬁsoby vyberania»hriadeﬂovjch predmetov z palety su takmer vyludne
pomocou zdvihacich zeriadeni, ako si rdzne druhy Zeriavov, opatrenych koncovym &lenom,
ktorjeh je vhodne riedené uchopovacie zariadenie, do ktoného sa hriadelovy predmet ucho-
pi, motoricky vyzdvihne z palety a uloZi na poéadované!definované miesto. Na tieto
G3ely sa dalej vyuiivajd rdzne zdvihacie stoly a plodiny, ktoré ovdem nerieSia Uplne
vyberanie predmetov z paléty, len ulahdujd manipuldciue Nedostatkom tychto spdsobov je
znaénd pracnost! a potrebe pracovnej sily pre vykonanie poZadovaného dkonu.

Vys&ie uvedené nedostatky odstranuje zariadenie na vyberanie hriadelovych' predmetov
z pelety, ich ddvkovanie a polohovanie podfa vyndlezu, ktorého podstatea spoiive v tom,
%e pozostdva zo zdvihacieho stola, ku ktorému je z jednej strany priradené vysivacie
zariadenie a z protilahlej strany valdekovy stdl s dopravnikom, pridom zdvihaci st81
pozostiva z telesa 8 pohonom pre zdvih plodiny, ktord je vybavend strediacimi 1i¥tami
pre polohovanie palety, vysivacie zariadenie pozostdva z rdmovej kondtrukcie, na ktorej
je uchyteny pohon ® prevodom na vysivaelu skrutku, ktord je ukondend tladnou delusfou.

%2 Y

Zarisdenim podla vyndlezu sa dosahuje novy a vyS8i ddinok t¥m, Ze umoﬁﬁuje automa=-
tizovand vyberanie, ddvkovanie a polohovanie hriadelovich predmetov z palety, odstranuje
sa rudnd préce a Setri pracovnd sila, Sim sa zvySuje aj bezpednost’ préce.

Zariadenle na vyberanie hriadelbvych predmetov z palety, ich dévkovenie & polohova-
nie je zndzornené na priloZenych vykresoch, kde na obr.l je 2obrazenj ndrys celého za-
riadenia, na obr. 2 je zobrazeny pddorys zariadenia a na obr. 3 je zobrazeny bolny rez
A=A podlh;obr. 2 & obr. 4 je ndrys zariadeniae

Zariadenie na vyberanie hriadePovych predmetov z palety, ich ddvkovanie a polohova-
nie pozostdva zo zdvihacieho stola 1, ku ktorému je z jedne]j strany priradené vysdvacie
zariadenie 2 a z protilthlej strany valdekovy 8161 & dopravnikom 3. Zdvihaci stOl po=
zostdva z telesa s pohonom pre zdvih plo¥iny 10 , ktord je vybavend liStemi 15 pre polo-
hovanie pelety.

Vysivacie zariadenie 2 pozostédva z rémove] kon&trukcie 27, ne ktorej je uchyteny po-
hon 28 s prevodom na vysuvaciu skrutku 6 , ktord je ukondend tlafnou SePustou 16.

Valdekovy stOl 3 je rdmovej kondtrukcie 18, na ktorej v hornej Sasti je v horozontdl-
nej rovine umiestnend sistava valdekov 13, medzi ktorymi je uloZeny retazovy dopravnik 4,
ne konei ktorého ne rémovej kondtrukeii je uchytend vysivacia vidlica 2 s odoberacim
Zlabom 21.

Paletu 20 s hriadellovymi predmetmi poloZime pomocou Zeriavu na zdvihaci st81 1, ktory
je ustaveny v spodnej polohe., Palety je poistend proti posunutiu strediecimi liStemi 15,
Po uvedeni zerisdenis do chodu zdvihaci stdl 1 sa nezdvihne do polohy vymedzenej koncovym
snimadom 17. Tento snimed dd povel k spusteniu vysivecieho zariadenia 2, ktoré tladnou
delustou 16 na vysivacej skrutke 6 vysunie radu hriedelov z palety 20 na valdekovy st8l
s dopravnikom 3 . Po vrdteni tladnej deltuste 16 do zadnej polohy do Einnostli sa uvedie
dopravnik 4 veldekového stola 3, kiory celd radu hrisdelov posiva na doraz koncového sni-
made 23 Z4roven sa zepne zdvih stole, ktory sa ukondi signdlom koncového snimeda e pri-
pravi daldiu radu hriadeZovyich predmetov. Koncoyy snimad 23 dd povel k zastaveniu doprav-
nika 4 & k uvedeniu do chodu valca 8 so zdvihacou vidlicou 9 , ktory nazdvihne jeden hria-
del a preklopi na odoberaci #lb 2l. Po odobrati hriadePa z odoberacieho Zlubu 21 meni-
puldtorom, koncovy snimaé 2§ d4 povel doprevniku 4 k posunutiu hriadel’ov na doraz konco-
vého snimale 23. Cyklus sa opakuje aZ do vyprédzdnenia dopravnika 4 valSekového stdla 3.
Po vyprdzdneni zdsoby hriadelPovych predmetov na valdekovom stole 3, koncovy snimad 23
nevypne undsed 5, ale dopravnik pokraluje v chode aZ ho vypne koncovy snimed 26, & zéroven
zapne do 3innosti vysivacie zariadenie 2, ktoré vytladi daldiu radu hriadellovych predmetov T.
$innost sa opakuje a? do vyprdzdnenia palety gg.xe& sa odoberie poslednd rade hriadel’ovych

predmetov, koncovy snimaed 24 d4 signdl pre vymenu paletye
\
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PRDMET® VYNKLEZU

Manipuladné zariadenie pre hriadelové predmety uloZend na palete automatizovandho
gystému vyznadujdece 8s8a t¥ym, Ze pozostdva zo zdvihacieho stola
/1/, ku ktorému je z jednej strany priradené vysivacie zariadenie /2/ a z proti-
lehlej strany valdekovy stdl /3/e

Menipuladné zariadenie podla bodul vy znadujioce sa ty¥m, fe zdvihaol
at®l (1) pozostdvae z telesa s pohonom pre zdvih plodiny (10), kitord je vybavend
strediacimi liStami (15) pre polohovanie palety.

Manipuledné zariadenie podla bodul a2 vyznadujidcesa tym Ze vysi-
vacie zariadenie (2) pozostdve z rémovej konstrukeie ( 27), na ktorej je uchyteny
pohon (28) s prevodom na vysivaciu skrutku (6), ktord je ukonlend tladnou delustbu(l6).

Menipuladné zariedenie podla bodul a% 3 vy zadujice sa t ¥ m, fe valle~

'kovj“§t31 (3) je rémovej kondtrukole (18), na ktorej v hornej Sasti je v horizontdlnej

rovine umiestnend sistsva valSekov (13), medzl ktorymi je uloZeny refazovy dopravnfk (4),
na konei ktorého na rémovej kondtrukecil je uchytend vysidvacia vidlica (9) s odoberacim
£labom (21).

4 .vikresy.
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Vytiskly Moravské tiskaiské zévody, Cena: 240-KEs

provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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