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DESCRIPCION
Sistema para la aplicacion de un material de construccion
La presente invencion se refiere a un sistema para aplicar un material de construccion.

Ya se han propuesto varios sistemas para la aplicacion automatizada de materiales de construccion. Por ejemplo, el
documento WO 2013/064826 A1 divulga un procedimiento y un dispositivo para aplicar materiales cementosos. En
este proceso, el material cementoso liquido se aplica a un destino a través de un brazo robético mévil. La desventaja
de estos sistemas conocidos y otros similares es que, a menudo, resulta dificil limpiar los componentes que entran
en contacto con el material de construccion. Este es particularmente el caso cuando se afiade un acelerador de
fraguado o similar al material de construccion cementoso. Tales sistemas tienden a bloquear las aberturas de flujo
porque puede ocurrir que el material de construccion inicialmente liquido ya se solidifique en el sistema de
aplicacion.

El documento CN105666640A divulga una boca de impresora que tiene un tornillo de alimentacion en una regién de
relleno. El documento CN106903776A divulga una impresora de aerosol 3D para hormigén. Del documento
CN106988535A, se conoce un cabezal de impresion que tiene dispositivos separados de alimentaciéon y mezcla. Del
documento EP 1836992 A1, se conoce una mezcladora en el campo de la tecnologia dental.

Mas particularmente, el documento CN105666640A divulga un sistema para aplicar un material de construccion,
segun el concepto genérico de la reivindicacion 1.

Por lo tanto, es objeto de la presente invencion proporcionar un sistema para aplicar un material de construccion que
pueda mantenerse o limpiarse facilmente, en particular en los componentes que entran en contacto con el material
de construccion.

Esta tarea se resuelve mediante un sistema para aplicar un material de construccion, de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde el sistema comprende: un dispositivo de movimiento para cambiar una ubicaciéon de
aplicacién en un espacio; un primer componente del material de construccion; un segundo médulo de accionamiento;
y el médulo de camara de mezcla que estan conectados operativamente entre si por los elementos de acoplamiento
en un estado de aplicacion del sistema.

En primer lugar, la solucion propuesta tiene la ventaja de que, al separar simplemente el médulo de accionamiento y
el médulo de la camara de mezcla, el médulo de la camara de mezcla puede desmontarse en su totalidad y, por lo
tanto, puede sustituirse. Esto es especialmente ventajoso si se produce un bloqueo del material de construccion en
la camara de mezcla y el sistema debe estar listo para volver a utilizarse lo antes posible para seguir aplicando
material de construcciéon. Con el sistema aqui propuesto, el médulo de camara de mezcla puede separarse en su
totalidad en tal caso y sustituirse por un médulo de camara de mezcla limpio o desbloqueado. De este modo, se
garantiza la subsanacioén mas rapida posible de los atascos en la camara de mezcla.

El sistema propuesto también ofrece la ventaja de que, cuando se separa el modulo de la camara de mezcla, los
componentes giratorios de la camara de mezcla se separan del accionamiento, de modo que, para los trabajos de
limpieza y/o mantenimiento de la camara de mezcla, se puede evitar el peligro de los componentes que siguen
girando. Tan pronto como el mddulo de la camara de mezcla se separa del médulo de accionamiento, se pueden
realizar trabajos de limpieza o mantenimiento en el médulo de la camara de mezcla sin que los componentes del
modulo de la camara de mezcla sigan siendo accionados.

Ademas, el sistema aqui propuesto ofrece la ventaja de que el modulo de la camara de mezcla en su conjunto puede
desconectarse del sistema y trasladarse, por ejemplo, a un lugar designado para limpiar el médulo de la camara de
mezcla, de modo que el médulo de la camara de mezcla pueda limpiarse o repararse y, a continuacion, volver a
conectarse al sistema en su conjunto mediante el mecanismo de acoplamiento entre el médulo de accionamiento y
el médulo de la camara de mezcla.

Otra ventaja consiste en que, con el médulo de camara de mezcla, un componente relativamente ligero puede ser
retirado para trabajos de limpieza y/o mantenimiento en el sistema, permitiendo que elementos mas pesados, como
el accionamiento, puedan permanecer en el sistema.

En una realizacién de ejemplo, la mezcladora esta dispuesta en un cabezal del dispositivo de movimiento, de modo
que la mezcladora estéa situada en una zona respectiva del lugar de aplicacion.

Esta disposicién de la mezcladora en el sistema ofrece la ventaja de que el primer y el segundo componente se
mezclan poco antes de que el material de construccién abandone el sistema. En este caso, se afiade un acelerador
de solidificacion como componente de uno de los componentes para que la solidificacion del material de
construccion pueda tener lugar lo mas rapidamente posible después de que salga del sistema.
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En una realizacion de ejemplo, el médulo de accionamiento esta dispuesto en el dispositivo de movimiento, en el que
el médulo de la camara de mezcla también esta separado del dispositivo de movimiento en un estado separado del
modulo de accionamiento.

Tal disposicion de la mezcladora en el sistema ofrece la ventaja de que el médulo de accionamiento puede
permanecer en el sistema cuando el médulo de la camara de mezcla se separa del modulo de accionamiento. Esto
permite que los componentes mas pesados, como el propio accionamiento, permanezcan en el sistema, mientras
que los componentes mas ligeros, como el médulo de la camara de mezcla, pueden extraerse del sistema para
realizar tareas de limpieza y/o mantenimiento.

En una realizacion de ejemplo, el primer elemento de acoplamiento y el segundo elemento de acoplamiento tienen
cada uno un dentado, por lo que el médulo de accionamiento y el médulo de la camara de mezcla estan conectados
mecanicamente en forma operativa entre si en el estado de aplicacion.

En una realizacion alternativa, el modulo de accionamiento y el médulo de camara de mezcla estan conectados
entre si magnéticamente o de otra manera operativa en el estado de aplicacién. Otros posibles disefios de ejemplo
del acoplamiento incluyen acoplamiento de dientes, acoplamiento de laminas, acoplamiento de pasadores,
acoplamiento de garras, acoplamiento de fluidos, acoplamiento de desplazamiento, acoplamiento centrifugo,
acoplamiento de fuelles metalicos, acoplamiento de bridas, acoplamiento deslizante, el acoplamiento de muelles, el
acoplamiento enchufable, el acoplamiento Oldham, el acoplamiento Periflex, el acoplamiento de discos, el
acoplamiento de tension anular, el acoplamiento de manguitos o el acoplamiento de friccion.

Una conexidon mecanica activa entre los modulos ofrece la ventaja de que se puede realizar un sistema robusto y
rentable.

En una realizacién de ejemplo, el mdédulo de la cdmara de mezcla comprende un médulo de tambor y un médulo de
eje, que estan disefiados para ser separables entre si.

La disposicion de submoddulos separables del médulo de camara de mezcla ofrece la ventaja de que el médulo de
camara de mezcla puede separarse mas para limpiar la camara de mezcla, de modo que los espacios que deben
limpiarse y/o mantenerse son mas accesibles. Ademas, los submédulos individuales, como el médulo de eje, pueden
sustituirse, y otros submaodulos, como el médulo de tambor, pueden seguir utilizandose para la aplicacion posterior
del material de construccion. Por ejemplo, también pueden utilizarse distintos moédulos de eje para diferentes fines
de aplicaciéon. Gracias al disefio modular que aqui se propone, estos modulos de eje diferentes pueden
intercambiarse de manera sencilla.

En una realizacién de ejemplo, el médulo de tambor comprende un tambor que tiene al menos una entrada y una
salida y un cierre distal.

En una realizacion de ejemplo, el tambor del modulo de tambor esta formado de una pieza y/o es tubular.

La previsién de un tambor de una sola pieza, especialmente uno tubular, ofrece la ventaja de que se puede
proporcionar un sistema mecanicamente robusto y seguro. Ademas, un tambor de una sola pieza es mas facil de
sellar que los tambores formados por varios componentes. Ademas, un tambor de una sola pieza tiende a ser mas
ligero que los tambores formados por varios componentes. Ademas, un tambor de una sola pieza permite
rodamientos mas precisos para un eje de rotacién en las zonas extremas del tambor. Esto es especialmente
importante para velocidades de rotacién elevadas.

En una realizacion de ejemplo, el cierre proximal y/o distal comprende una placa de sacrificio en un lado orientado
hacia el tambor.

La prevision de tal placa de sacrificio tiene la ventaja de que el material transportado a través del tambor dafa la
placa de sacrificio y no el propio cierre, de modo que el cierre proximal y/o distal puede utilizarse durante un periodo
de tiempo mas largo. La placa de sacrificio puede sustituirse a intervalos regulares.

En una realizacion de ejemplo, el tambor comprende al menos una primera entrada y una segunda entrada en una
primera region extrema del tambor, estando la salida dispuesta en una segunda regién extrema del tambor.

En un desarrollo adicional de ejemplo, el tambor comprende, ademas, una tercera entrada.
En un desarrollo adicional de ejemplo, el tambor comprende, ademas, una cuarta entrada.
En un desarrollo adicional de ejemplo, el tambor comprende, ademas, una quinta entrada.

La prevision de dos o mas entradas tiene la ventaja de que, por un lado, el primer componente y el segundo
componente pueden mezclarse directamente en el tambor, y/o de que puede introducirse un liquido limpiador en el
tambor a través de una entrada separada para enjuagar o limpiar el tambor. Ademas, pueden utilizarse entradas
adicionales, por ejemplo, para mezclar un componente de color o aditivos.
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La disposicién de las entradas y la salida en zonas extremas opuestas del tambor ofrece la ventaja de que todo el
volumen del tambor esta disponible tanto para mezclar los componentes como para limpiar el tambor.

En una realizacién de ejemplo, el médulo de eje comprende el segundo elemento de acoplamiento, un cierre
proximal y un eje agitador, en donde el eje agitador esta conectado operativamente al segundo elemento de
acoplamiento.

Un médulo de eje construido de esta manera tiene la ventaja de que los componentes y espacios de la mezcladora
pueden hacerse muy accesibles para la limpieza o el mantenimiento de la mezcladora separando el médulo de eje
del moédulo de tambor.

En una realizacién de ejemplo, el eje agitador esta equipado con pasadores en una primera seccion y/o el eje
agitador esta equipado con pasadores.

En un desarrollo posterior de ejemplo, los pasadores estan equipados con una rosca externa para que puedan
enroscarse en los orificios correspondientes con roscas internas en el eje del agitador. Esto permite una facil
sustitucién o insercidn o extraccion de los pasadores en el eje del agitador. Ademas, este disefio de los pasadores
permite adaptar o cambiar facilmente un patrén de montaje del eje con pasadores.

En una realizacion de ejemplo, el eje agitador tiene un elemento de transporte en una segunda seccion, que esta
conectado operativamente al eje agitador y, por lo tanto, al segundo elemento de acoplamiento.

La prevision de un elemento de transporte de este tipo en el eje agitador tiene la ventaja de que no solo mezcla el
material de construccion en la camara de mezcla, sino que también puede ser transportado fuera de la camara de
mezcla por el elemento de transporte.

En un desarrollo posterior de ejemplo, el elemento de transporte esta disefiado como un transportador helicoidal.

Las pruebas han demostrado que los transportadores helicoidales son especialmente adecuados para transportar el
material de construccion fuera de la camara de mezcla a una presion deseada.

En otro desarrollo adicional de ejemplo, el elemento transportador puede extraerse del eje agitador. En particular, el
elemento de transporte puede extraerse del eje agitador sin necesidad de herramientas.

Esto tiene la ventaja de que, por ejemplo, el transportador helicoidal puede ser sustituido o que los elementos
individuales del médulo de eje son mas facilmente accesibles para trabajos de limpieza y/o mantenimiento. Por
ejemplo, puede ser necesario utilizar diferentes transportadores helicoidales para diferentes materiales de
construccion. Gracias a un elemento de transporte que se puede extraer del eje agitador, se puede cambiar
facilmente un elemento de transporte en funcion de las necesidades.

En un desarrollo adicional de ejemplo, el elemento de transporte esta asegurado mediante un elemento de bloqueo
en el eje agitador. En particular, el elemento de transporte esta asegurado contra la rotacion en el eje agitador.

En una realizacion alternativa, el elemento transportador esta fijado al eje agitador mediante un cierre de bayoneta o
atornillado o prensado o sujetado o pegado o taponado o bloqueado o con pasadores y pernos.

En una realizacién de ejemplo, el moédulo de accionamiento comprende un dispositivo de soporte que esta
conectado al cierre distal en el estado de aplicacion, en donde el cierre distal tiene al menos un cojinete para el eje
agitador.

Esto ofrece la ventaja de que el eje agitador puede apoyarse en el médulo de accionamiento mediante al menos un
cojinete en el cierre distal y al menos un cojinete en el cierre proximal. Un apoyo estable y seguro del eje agitador es
especialmente importante a altas velocidades de rotacion.

En una realizacion de ejemplo, el dispositivo de soporte tiene un dispositivo, en particular un medio de fijacion como
un tornillo, para definir un posicionamiento del médulo de accionamiento en relaciéon con el médulo de la camara de
mezcla en la direccion del eje del agitador.

Esto ofrece la ventaja de que se puede lograr una conexion optima y reproducible del primer elemento de
acoplamiento y el segundo elemento de acoplamiento.

En una realizaciéon de ejemplo, el dispositivo de soporte tiene otro dispositivo, en particular medios de fijacion como
tornillos, para asegurar el modulo de la camara de mezcla al médulo de accionamiento.

Esto ofrece la ventaja de que, incluso con movimientos mas rapidos del dispositivo de movimiento, el médulo de la
camara de mezcla se transporta con precision junto con el médulo de accionamiento y también tiene menos
tendencia a oscilar.
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De acuerdo con la invencion, el primer componente comprende un hormigéon bombeable y el segundo componente
comprende un acelerador de fraguado.

El hormigén bombeable y el acelerador de fraguado se mezclan en la camara de mezcla y, a continuacion, se aplica
la mezcla. Los ensayos han demostrado que la mejor mezcla posible de hormigéon bombeable y acelerante de
fraguado es importante para el comportamiento de fraguado del material de construccion tras su aplicacion. Ademas,
resulta ventajoso mezclar estos componentes lo antes posible antes de la aplicacion del material de construccion.
Esto permite una mayor dosificacion del acelerador de fraguado, lo que se traduce en un fraguado mas rapido del
material de construccién tras su aplicacion. Esto, a su vez, permite una mayor velocidad a la hora de construir una
estructura con el material de construccién aplicado.

En una realizacién alternativa, que no forma parte del objeto de la invencion, el material de construccion es una
composicion plastica multicomponente. Tipicamente, el primer componente comprende un polimero 0 mondémero
reactivo y el segundo componente comprende un agente o acelerador de curado para la reticulacion o curado de
dicho polimero o mondmero. Por ejemplo, tales composiciones son resinas epoxidicas, poliuretanos, polimeros
funcionales de silano, siliconas, acrilatos, y similares.

En una realizacion de ejemplo, el dispositivo de movimiento para cambiar una ubicacién de aplicacién en una
habitacion esta disefiado como una grua. En particular, el mezclador esta dispuesto en la cabeza de la graa.

En una realizacion alternativa, el dispositivo de movimiento para cambiar una ubicacion de aplicacion en una
habitacién esta disefiado en forma de impresora 3D. En particular, la mezcladora esta dispuesta en un cabezal de
impresion de esta impresora 3D.

En una realizacion de ejemplo, el dispositivo de movimiento puede cambiar la ubicacion de la aplicacion en el
espacio en una dimensién, en dos dimensiones o en tres dimensiones.

La posibilidad de poder cambiar el lugar de aplicaciéon en tantas dimensiones como sea posible ofrece la ventaja de
que se pueden producir estructuras mas complejas con el material de construccién. En particular, el uso de un
dispositivo de movimiento que pueda desplazarse en tres dimensiones diferentes con respecto al lugar de aplicacion
es ventajoso porque permite producir estructuras tridimensionales complejas con el material de construccion.

Los detalles y ventajas de la invencion se describen a continuacidon con referencia a ejemplos de realizaciones y
dibujos esquematicos.

En ellas:

Fig. 1 muestra una representacion esquematica de un sistema de ejemplo para aplicar un material de
construccion;

Fig. 2 muestra una representacion esquematica de una mezcladora de ejemplo;

Fig. 3@  muestra una representacion esquematica de un modulo de accionamiento y un modulo de camara de
mezcla de ejemplo de una mezcladora;

Fig. 3b  muestra una representacion esquematica de un modulo de accionamiento y un modulo de camara de
mezcla de ejemplo de una mezcladora;

Fig.4a  muestra una representacion esquematica de un modulo de camara de mezcla de ejemplo;

Fig.4b  muestra una representacion esquematica de un modulo de eje y un médulo de tambor de ejemplo de un
modulo de camara de mezcla;

Fig. 5 muestra una representacion esquematica de un médulo de eje de ejemplo; y
Fig. 6 muestra una representacion esquematica de un elemento transportador de ejemplo.

La Fig. 1 muestra esquematicamente un sistema de ejemplo 1 para aplicar un material de construccion. El sistema 1
comprende un dispositivo 2 de movimiento para cambiar una ubicacion de aplicacion en una habitacion. En esta
realizacion, el dispositivo 2 de movimiento esta disefiado como un dispositivo similar a una gria con un brazo movil.

El sistema 1 comprende, ademas, un primer componente 3 y un segundo componente 4. En este ejemplo de
realizacion, el primer componente 3 y el segundo componente 4 estan dispuestos cada uno en un recipiente desde
el que los componentes pueden alimentarse a la mezcladora 5 a través de una primera manguera 27 y una segunda
manguera 28, respectivamente. Para transportar el primer componente 3 y el segundo componente 4, se utilizan, por
ejemplo, bombas (no representadas).

El primer componente 3 se alimenta a la mezcladora 5 a través de una primera entrada 7.1. El segundo componente
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4 se alimenta a la mezcladora 5 a través de una segunda entrada 7.2. El segundo componente 4 se introduce en la
mezcladora 5 a través de una segunda entrada 7.2. El primer componente 3 y el segundo componente 4 se mezclan
en la mezcladora 5. Una vez mezclados los componentes 3, 4, el material de construccion se aplica a través de una
salida 6. La salida 6 puede disponerse directamente en la mezcladora 5. Ademas, la salida 6 puede incluir una
boquilla (no mostrada) para poder aplicar el material de construccion en la forma deseada.

De acuerdo con la invencion, como primer componente 3, se utiliza un hormigén bombeable, es decir, un hormigén
liquido que puede bombearse a través de un sistema de mangueras y, como segundo componente 4, se utiliza un
liquido que contiene un acelerador de solidificacién. Esto permite que el material de construccién se solidifique lo
mas rapidamente posible tras su aplicacién, de modo que se pueda construir una estructura por capas con el
material de construccion. Cuanto mas rapido se solidifique el material de construccion tras su aplicacion, mas rapido
podra construirse la estructura y mas estable sera ésta en cuanto a sus dimensiones tras la aplicacion del material
de construccion.

En funcién del ambito de aplicacién, el dispositivo 2 de movimiento también puede disefiarse en forma diferente, en
particular a la manera de una impresora 3D.

La Fig. 2 muestra esquematicamente una mezcladora 5 de ejemplo. La mezcladora 5 comprende un accionamiento
8, un tambor 9, un cierre 12 proximal, un cierre 13 distal, una salida 6, una primera entrada 7.1, una segunda entrada
7.2, una tercera entrada 7.3 y un dispositivo 17 de soporte. Por ejemplo, el primer componente 3 puede alimentarse
a través de la primera entrada 7.1, el segundo componente 4, a través de la tercera entrada 7.3, mientras que la
segunda entrada 7.2 puede utilizarse para limpiar el tambor 9 con un liquido de limpieza. El material puede aplicarse
directamente a través de la salida 6, por ejemplo, o puede acoplarse a la salida 6 una boquilla (no mostrada) u otros
componentes.

En esta realizacion, el cierre 13 distal esta conectado al accionamiento 8 a través del dispositivo 17 de soporte, de
modo que un eje agitador (no visible en esta Figura) puede ser soportado tanto en el cierre 12 proximal como en el
cierre 13 distal.

Las Figuras 3a y 3b muestran cada una la misma mezcladora 5 que en la Figura 2, pero, en estas Figuras, el médulo
10 de accionamiento y el moédulo 11 de la camara de mezcla estan separados entre si. Se puede observar que el
modulo 10 de accionamiento comprende un primer elemento 14 de acoplamiento, y el moédulo 11 de la camara de
mezcla comprende un segundo elemento 15 de acoplamiento. En esta realizacién, el médulo 10 de accionamiento y
el modulo 11 de la camara de mezcla estan separados. En esta realizacion, los elementos 14, 15 de acoplamiento
tienen cada uno un dentado, que se acoplan entre si en un estado de aplicacion.

Gracias a la disposicion separable del modulo 11 de la camara de mezcla y del médulo 10 de accionamiento, en
particular el modulo 11 de la cdmara de mezcla puede extraerse del sistema 1 para realizar trabajos de limpieza y/o
mantenimiento en el médulo 11 de la camara de mezcla. En particular, esto permite limpiar el tambor 9 en forma
sencilla sin tener que desmontar toda la mezcladora 5 del sistema 1.

En las Figuras 4ay 4b, el médulo 11 de la camara de mezcla se muestra sin el médulo 10 de accionamiento. En la
Fig. 4a, el médulo 11 de la camara de mezcla se muestra montado y, en la Fig. 4b, el médulo 11 de la camara de
mezcla se muestra separado. En esta realizacion, el médulo 11 de la camara de mezcla comprende un médulo 21
de eje y un moédulo 22 de tambor.

En esta realizacion, el modulo 21 de eje comprende el segundo elemento 15 de acoplamiento, el cierre 12 proximal,
el eje 16 agitador y un elemento 18 de transporte.

En esta realizacion, el modulo 22 de tambor comprende un tambor 9 tubular formado integralmente y un cierre 13
distal. El tambor 9 tiene una primera entrada 7.1, una segunda entrada 7.2 y una tercera entrada 7.3, todas ellas
dispuestas en una primera region extrema del tambor 9. La salida 6 esta dispuesta en una segunda region extrema
del tambor 9.

En esta realizacion, el cierre 13 distal tiene una placa 23 de sacrificio dispuesta en un lado del cierre 13 distal
orientado hacia el tambor 9. La placa 23 de sacrificio se desgasta durante el funcionamiento del sistema y puede
sustituirse cuando sea necesario. De este modo, el cierre 13 distal puede utilizarse durante mas tiempo.

La Fig. 5 muestra ahora el médulo 21 de eje sin el médulo 22 de tambor. De nuevo, el médulo 21 de eje tiene el
segundo elemento 15 de acoplamiento, el cierre 12 proximal, el eje 16 agitador y el elemento 18 de transporte. El eje
agitador 16 tiene pasadores 19 que, en esta realizacion, estan atornillados en el eje agitador. Para mayor claridad,
solo se muestran dos pasadores 19. Se sobreentiende que, para una mezcla eficaz del primer componente y el
segundo componente, pueden enroscarse varios pasadores 19 en el eje 16 agitador.

En esta realizacion, el elemento 18 de transporte esta disefiado como un transportador helicoidal.

La Fig. 6 muestra un elemento 18 de transporte de ejemplo, que puede extraerse del eje 16 agitador. Para poner el
elemento 18 de transporte en conexion operativa con el eje 16 agitador, el elemento 18 de transporte se empuja
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sobre unos salientes previstos en el eje 16 agitador y se fija con un elemento 20 de bloqueo en el eje 16 agitador.
Este elemento 18 de transporte desmontable puede sustituirse faciimente.

Listado de signos de referencia

1 sistema

2 dispositivo de movimiento

3 primer componente

4 segundo componente

5 mezcladora

6 salida

7 entrada

71 primera entrada

7.2 segunda entrada

7.3 tercera entrada

8 accionamiento

9 tambor

10 modulo de accionamiento

11 modulo de la camara de mezcla
12 cierre proximal

13 cierre distal

14 primer elemento de acoplamiento
15 segundo elemento de acoplamiento
16 eje agitador

17 dispositivo de soporte

18 elemento de transporte

19 pasador

20 elemento de bloqueo

21 modulo de eje

22 modulo de tambor

23 placa de sacrificio

27 primera manguera

28 segunda manguera
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REIVINDICACIONES
1. Sistema (1) para aplicar un material de construccion, en donde el sistema (1) comprende:
un dispositivo (2) de movimiento para cambiar un lugar de aplicacién en un espacio;
un primer componente (3) del material de construccion;
un segundo componente (4) del material de construccion;
una mezcladora (5) para mezclar el primer componente (3) y el segundo componente (4);

en donde la mezcladora (5) comprende un médulo (10) de accionamiento con un primer elemento (14) de
acoplamiento y un modulo (11) de la camara de mezcla con un segundo elemento (15) de acoplamiento, en
donde el médulo (10) de accionamiento y el modulo (11) de la camara de mezcla estan disefiados para ser
separables entre si por medio de los elementos (14, 15) de acoplamiento, y en donde el mdédulo (10) de
accionamiento y el moédulo (11) de la camara de mezcla estan conectados operativamente entre si por medio de
los elementos (14, 15) de acoplamiento en un estado de aplicacién del sistema (1); caracterizado porque el
primer componente (3) comprende un hormigdén bombeable y en donde el segundo componente (4) comprende
un acelerador de fraguado.

2. Sistema (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la mezcladora estd dispuesta en un cabezal del
dispositivo (2) de movimiento, de modo que la mezcladora (5) esta situada en una zona respectiva del lugar de
aplicacion.

3. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el mdédulo (10) de
accionamiento esta dispuesto sobre el dispositivo (2) de movimiento, en donde el médulo (11) de la camara de
mezcla esta también separado del dispositivo (2) de movimiento en un estado separado del médulo (10) de
accionamiento.

4. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el primer elemento (14) de
acoplamiento y el segundo elemento (15) de acoplamiento presentan un dentado, en donde el médulo (10) de
accionamiento y el médulo de la camara de mezcla (11) estan conectados mecanicamente de manera operativa
entre si en el estado de aplicacion.

5. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el médulo (11) de la camara
de mezcla comprende un modulo de tambor (22) y un médulo (21) de eje que estan disefados para ser separables
entre si.

6. Sistema (1) de acuerdo con la reivindicacion 5, en donde el médulo (22) de tambor comprende un tambor (9) con
al menos una entrada (7, 7.1, 7.2, 7.3) y una salida (6) y un cierre (13) distal.

7. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 5 o 6, en donde el tambor (9) del médulo (22) de
tambor esta formado en una sola pieza y/o en donde el tambor (9) del médulo (22) de tambor esta formado
tubularmente.

8. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 o 7, en donde un cierre (12) proximal y/o el cierre
(13) distal comprenden una placa (23) de sacrificio en un lado orientado hacia el tambor (9).

9. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, en donde el tambor (9) comprende al menos
una primera entrada (7.1) y una segunda entrada (7.2) en una primera region extrema del tambor (9), y porque la
salida (6) esta dispuesta en una segunda regién extrema del tambor (9).

10. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 5 a 9, en donde el médulo (21) de eje comprende
el segundo elemento (15) de acoplamiento, el cierre (12) proximal, y un eje (16) agitador, en donde el eje (16)
agitador esta conectado operativamente al segundo elemento (15) de acoplamiento.

11. Sistema (1) de acuerdo con la reivindicacion 10, en donde el eje (16) agitador esta equipado con pasadores (19)
en una primera seccion y/o en donde el eje (16) agitador tiene un elemento (18) de transporte en una segunda
seccién que esta conectado operativamente al eje (16) agitador y, por lo tanto, al segundo elemento (15) de
acoplamiento.

12. Sistema (1) de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde el elemento (18) de transporte esta disefiado como un
transportador helicoidal y/o porque el elemento (18) de transporte esta disefiado para ser desmontable del eje (16)
agitador.

13. Sistema (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el moédulo (8) de
accionamiento comprende un dispositivo (17) de soporte que, en el estado de aplicacion, esta conectado al cierre
(13) distal, y porque el cierre (13) distal tiene al menos un cojinete para el eje (16) agitador.
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