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Wynalazek dotyczy lamp elektronowysh, a
Scistej — budowy uktadu elektrod tych lamp.

Zwykle uktad posiada katode, anodg¢ oraz, w
miare potrzeby, jedna lub wigcej posrednich elek-
trod pomocniczych. Wszystkie elektrody sg przy-
trzymywane woké6l jednej, za pomoca narzadow
ustalajgcych, np. krazkéw mikowych, zaopatrzonych
w pewng liczbe otworéw, zapewniajacych odpo-
wiednie odleglosci migdzy elektrodami. Osiowe po-
lozenie elektrod uzyskuje si¢ przez zastosowanie
specjalnych ksztaltéw i wymiaréw narzadéw usta-
lajacych oraz przez umieszczenie ich w zwezonych
czgsciach lampy tak, aby stykaly sig¢ z banka lampy.
Przy montowaniu ukladu elektrod kofice pretéw
wsporczych umieszcza si¢ w otworach narzgdéw
ustalajgcych. Narzady te 1aczy sig ze sobg za pomoca
drazkéw podtrzymujgcych. Otaczajgca uktad anode
przymocowuje si¢ do drazkéw podtrzymujgcych lub
wprost do narzadéw ustalajacych za pomocg odpo-
wiednich narzadéw. Nastepnie caly uklad, wraz z
wymienionymi drazkami podtrzymujgcymi, przymo-
cowuje sig¢ do- koncéwek podirzymujgcych, wtopio-
nych w dolng czg$¢ lampy, lub tez koficowki te

przeprowadza si¢ przez odpowiednie otwory w
narzadach ustalajgcych i tam mocuje.

W wyzej opisanych konstrukcjach caly uklad
jest wigc w zasadzie podtrzymywany przez narzady
ustalajace, ktére podlegajg zatem duzym silom me-
chanicznym, co szkodliwie wlywa na wytrzyma-
tos§¢ konstrukcji. Nastepnie podczas umieszczania
koficowek podtrzymujacych lub pretéw wsporczych:
w narzgdach ustalajacych, istnieje duze niebezpie-
czefistwo zdeformowania, lub uszkodzenia tych na-
rzgdéw, przez co oddzialywa sig na koncentryzzne
zestawienie elektrod. Poza tym na koncentryczne
umieszczenie elektrod w odniesieniu do anody od-
dzialywa fakt, ze nie dokonywa si¢ go wprost lecz
za poSrednictwem pretéw wsporczych.

Wad tych unika si¢ calkowicie przez zastosowa-
nie wynalazku. W lampie elektronowej wedlug wy-
nalazku, anoda, zamocowana za pomocg koficéwek
podtrzymujacych, sklada sie co najmniej z' dwdch
czgSci i otacza, przynajmniej czgSciowo, inne elek-
trody. Zamocowanie elektrod sp6iSrodkowe, uzysku-
je sie za pomoca narzadéw ustalajgcych, umie-
szczonych na koficach uktadu elektrod. Kofice ano-



dy sy’ ‘zaopatizone w odpow1edn1e naciecia, w ‘ktore
po zmonfowaniu czeSci skltadowych “anody, zostajg
wcisnigte narzady ustalajace. Inne rozwigzanie wy-
nalazku, bardziej upraszczajgce montaz, “uzyskuje

si¢ przez zastosowanie konstrukcji, w ktérej czesci- .

anody s3 zaopatrzone na koficach w.zlobki. W.tym

przypadku narzady ustalajace moga byé¢ podzielone
na dwie lub kilka czgéci. Przy montowaniu uktadi,
w zlobkach anody umieszcza si¢ odpowiednie czgSci
narzadu ustalajgcego, nastepnie po umocowahiu
pozostatych elektrod w szablonie fabrykacyjnym,
umieszcza sig¢ je w jednej z czgSci anody, tak ze po
zmontowaniu ukiadu, narzady ustalajace Sciskaja
kofice elektrod. W ten sposéb unika'si¢ klopotli:
wego wprowadzania podczas montazu pretéw
wsporczych w otwory narzadéw ustalajacych.

Na rysunku fig. 1 i -2 przedstawiajg odpowied-
nio w widoku z boku oraz w widoku z géry uktad
‘elektrod wedlug  wynalazku, fig. '3 przedstawia
szczegél jednej z konstrukeji  wedlug wynalazku,
natomiast. fig. 4 — widok z gory zmontowanego
uktadu elektrod wedlug tej konstrukeji.

Na fig. 1 i 2 katoda I i siatki 2, 8 s3 umocowa-
ne wewnatrz anody 5 za pomocg narzadu ustalajg-
cego 4, wcisnigtego w nacigcia 6, na koncach po-
towek 6“1 5 anody. Kazda z potéwek 5 i 5 anody
jest zaopatrzona w cylinder 7, za pomocg ktdrego
anoda jest nasunigta na podtrzymujacg koncéwke
8 i z nig spojona. Srednica cylindréw 7 jest wig-
ksza od $rednicy koficéwki 8 w celu zmniejszenia
przenoszenia ciepta z anody do koncéwek, a na-
stepnie do uszczelek tychze koncéwek w dolnej
czgsSci lampy 9. Potéwki anody s3 spojone za pomo-
ca paskéw 10. Jak uwidoczniono na rysunku, narzg-
dy ustalajace 4, a przez to i elektrody, umieszczone
wewngtrz anody, sg podtrzymywane wylacznie
przez anode. W ten sposéb uzyskuje si¢ bardzo do-
ktadne ustalenie polozenia elektrod, uklad elektrod
stanowi bardzo mocny zestaw, a narzady ustalaja-
ce zwykle wykonane z miki, podlegaja dziataniu
mniejszych sil, niz w przypadku dotychczas stoso-
wanego zamocowania uktadu elektrod. Poza iym
w konstrukcji uktadu wedlug wynalazku narzady
ustalajace mie musza by¢ wsuwane na kofcéwki
podtrzymujace i mocowane z nimi po zmontowaniu
ukladu .. W ten sposéb unika sig odksztalcania i ni-
szczenia narzadéw ustalajgcych, z powodu niedo-
ktadnego zamoc}ow'ania elektrod.

Bardzo duze uproszczenie montazu uzyskuje
sie w konstrukcji, przedstawionej na fig. 3 i 4. W
tym przypadku konice poléwek 111 I1“ anody s3
zaopatrzone w zlobki 17, w ktére wciska sie czg-
Sci 12° i I2“ narzadéw ustalajacych, podzielone
wzdluz otworéw dla pretéw wsporczych elektrod.
Po -wlasciwym umieszczeniu i ustaleniu polozenia
katody I oraz siatek 2, 3, 14 np. za pomocg szablo-

“uzyskuje
"efektrod Paski 15 taczy si¢ z koncéwkami podtrzy-
‘mujgcymi 16 najkorzystniej przez spawanie. W ten

nu fabrykacyjnego, potéwki 11° i 11 anody, zawie-
rajgce poiéwki narzadéw ustalajgzych 12 i 12“ s3

“tgczone z boku, tak ze kofice katody i wspornikéw

s-iatkowych s SciSnigte miedzy czeSciami 12° i 12

‘narzgdéw ustalajqcych Polaczenie 11° i 11 anody

uzyskuje sig- przez spojenie paskéw 15, przez co
si¢ bardzo mocng konstrukcje zespolu

sposéb dziatanmie sit na narzad ustalajgcy jest male.

Narzad ustalajgcy nie koniecznie musi byé wy-
konany z miki, w zaleznosci od potrzeb moze byc
on wykonany z materiatu - ceramlcznego fub meta-
loweJ plytki, pokrytej warstwa izolacyjna. Wynala-
zek nie ogranicza ksztaltu.anody. Anoda zatem mo-

. Ze posiadaé na-‘powierzchni otwory i mie¢ dowolny

przekréj poprzeczny. Poza tym wynalazek jest
szczegélnie wazny dla diod, w ktérych wymaga sig
dokiadnie wspétsrodkowego zamocowania katody
wzgledem anody, zwlaszcza w przypadku bardzo
malego odstepu katoda — anoda. Oprécz tego jest
pozadane aby wymiary narzagdéw ustalajacych byty
wigksze niz wnetrze najmniejszego przekroju po-
przecznego anody, zeby fie dopuscié do wysunigcia
sig ukladu pozostatych elektrod z anody. W ten pro-
sty sposéb unika si¢ przesunigcia narzadéw ustala-
jacych uktadu elektrod.

Zastrzezenia patentowe

1. Lampa elektronowa, zawierajagca uklad elektrod,
ktérego anoda skiada si¢ z dwéch co najmniej
czgSci i otacza przynajmniej czeSciowo pozosta-
te elektrody, ktérych wspélosiowe zamocowanie
uzyskuje sie za pomoca narzadéw ustalajgcyczh,
umieszczonych na konicach uktadu elektrod przy
czym anoda jest przymocowana do koficéwek
podtrzymujacych, znamienna tym, ze narzad
ustalajgcy jest SciSnigty przez cze$¢ anmody na
kazdym jej koficu i razem z pozostatymi elek-
trodami jest podtrzymywany przez anode.

2. Lampa elektronowa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze anoda sklada sig¢ z dwéch jednako-
wych czedci, z ktérych kazda posiada na koi-
cach naciecie w ktére jest weciSnigty narzagd
ustalajacy.

3. Lampa elektronowa wedtug zastrz. 1, znamien-
na, tym, ze anoda sklada si¢ z dwdch jedna-
kowych czesci, z ktérych kazda posiada na kon-
cach zlobki, w ktére sa wc1sm§te narzqdy usta-
lajgce.

4. Lampa elektronowa wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze narzad ustalajgcy sklada sie z
dwéch - jednakowych czeéci, migdzy ktérymi s3
SciSniete korice katody i pretéw wsporczych,

. -podtrzymujgcych pozostale elektrody.

5. Lampa elektronowa wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-



mienna tym, ze czeSci anody posiadaja cylindry,
w ktérych jest mocowana koricowka podtrzymu-
jaca. : ‘

6. Lampa elektronowa wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

mienna tym, ze wymiary narzadéw ustalajacych
sg wigksze od wymiaréw otworu w najmniej-
szym przekroju poprzecznym anody.

"Sposéb wytwarzania lamp elektronowych we-
dlug zastrz. 1, 2, 5, 6,'znamienny tym, ze wszy-
stkie elektrody oprécz anody wprowadza sig¢ w
otwory dolnego narzadu ustalajgcego, potem
wprowadza sig¢ goérny narzad ustalajacy, na-
stepnie zestawia sig z obu stron elektrod czesci
anody i lgczy si¢ je ze soba, narzady za$ usta-
lajace sg wciskane w nacigcia dwdch koricow
anody.
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8. Sposéb wytwarzania lamp wedlug zastrz. 1, 4,

6, znamienny tym, ze kazda z poléwek narzadu
ustalajgcego jest wciénigta’ w zlobek na kori-
cach potéwek “anody, ktére, po odpowiednim
ustaleniu polozenia w stosunku do siebie pozo-
stalych elektrod, sg zestawione woko6t wymiie-
nionych elektrod i razem zmocowane, przy czym
potéwki narzadéw ustalajacych Sciskaja koni-
ce katody i pretéw podtrzymujacych pozosta-
tych elektrod: '

N. V. Philips®

Gloeilampenfabrieken
Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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