i\«‘i

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 23945.

KL 21 g, 13/04.

Gustav Ganz & Co.
(Wieden, Austrja).

Posrednio ogrzewana katoda zarowa do lamp wyfadowczych.

Zgloszono 20 lipca 1931 r.

Udzielono 5 pazdziernika 1936 r.

Proponowano posrednio ogrzewane ka-
tody zarowe lamp wytadowczych wykony-
waé w ten sposob, aby drut grzejny moz-
na bylo zasila¢ napigciem wysokiem, najle-
piej pelnem napigciem sieciowem. Przy
wszystkich tych pomyslach wychodzono z
zalozenia, ze miedzy drutem grzejnym a
ostong katody nalezy da¢ tem grubsza izo-
lacje, im wyzsze jest napiecie zarzenia, w
przypadku zas, w ktérym drut grzejny
sktada sie z kilku odcinkéw, izolacje nale-
zy stosowaé rowniez i miedzy temi odcin-
kami. W szczego6lnosci za§ uwazano za ko-
nieczno$¢ unikniecie zetkniecia sie stalego
materjalu izolacyjnego z metalem katodo-
wym i w tym celu proponowano miedzy
drutem grzejnym a metalem katody stoso-

waé prozniowa warstwe izolacyjna. Takie
wykonanie izolacyj, niezbednych rzekomo
do zasilania wysokiem napieciem katod, po-
$rednio ogrzewanych, doprowadzilo do wy-
twarzania katod o zbyt duzych rozmiarach
wzglednie, wskutek prézniowej przestrzeni
posredniej, o nader niekorzystnych warun-
kach zarzenia, tak iz katody tego rodzaju
ze wzgledu na sprawnos¢, oszczednosé,
trwalosé i czas rozzarzania sie¢ po wlacze-
niu lamp nie odpowiadaly wymaganiom,
stawianym dzi$ znanym ukladom posred-
niego ogrzewania katod, w ktérych to uktla-
dach prad zarzenia niskiego napiegcia jest
pobierany albo ze specjalnych zrodel pra-
du, albo tez z sieci za posrednictwem trans-
formatorow.



"Wynalazek - dotyczy- lamp wyladow-
czych o posredniem Zarzeniu, zasilanych
. napieciem, bdpowmda)qcem pelnemu na-
piqciu;siecmwemu. W lampach tych we-

wnafrz wlasciwej katody znajduje sig spi-

ralny drut grzejny, ktérego dlugosé w sta-
nie zwinietym réwna jest wielokrotnej
dlugosci katody i ktéry umieszczony jest
wewnatrz kadluba izolacyjnego o malych

rozmiarach, tak iz oslona katodowa, po- -

trzebna do ostonigcia wspomnianego kadtu-
ba izolacyjnego, posiada sprawnos¢ zarze-
nia, wynoszaca co najmniej od 1 do 1,5 wa-
tow na 1 cm? powierzchni tej oslony ka-
todowej, czyli energje zZarzenia, réwnaja-
ca si¢ prawie ogélnej energji zarzenia,
stosowane] w katodach niskonapiecio-
wych.

Przy takiem uksztaltowaniu nie trzeba
zmienia¢ znanej budowy lampy elektro-
dowej. Drut grzejny wystarczy ogrzewaé
do niskiej temperatury, co jest rzecza po-
z3dang ze wzgledu na trwalosé lampy.

Dzigki zastosowaniu warstw 1zolacy1nych>
o nader matej grubosci oraz dzicki temu,

Ze ostona katodowa otacza szczelnie, bo
bez zastosowania prézniowej warstwy po-
Sredniej, kadlub izolacyjny, pojemnosé
cieplna katody jest bardzo mala, a poza-
dang temperature zarzenia, przy dopro-
wadzaniu wspomnianej malej energji za-
rzenia, osiaga si¢ juz po stosunkowo krét-
kim czasie.

Drut grzejny o duzej dtugosci, nie-
zbednej ze wzgledu na duze napiecie za-
rzenia, umieszcza si¢ réZnemi sposobami
wewnatrz kadluba izolacyjnego, otoczone-
go szczelnie katoda. Szczegélnie korzystna
odmiana wykonania polega na tem, ze
drut grzejny zwija si¢ w znany sposéb na
calej dlugosci w spirale, ktéra w ksztal-
cie zygzaka umieszcza si¢ wewnatrz ka-
dluba izolacyjnego, znajdujacego si¢ w
katodzie zarowe;j.

W niektérych przypadkach bedzie
rzecza korzystna wykonaé katode zarowa

wedlug wynalazku z czeéci pojedyriczych,
potaczonych ze soba réwnolegle, 1laczac

.jednoczesnie szeregowo ze soba poszcze-

golne odcinki spiralnych drutéw grzej-
nych, umieszczonych wewnatrz skfado-
wych czeséci katody. Dzigki temu uzyskuje
sig¢ szczegolnie dobre warunki emisyjne i

‘grzejne nawet przy zastosowaniu bardzo

wysokich napigé Zarzenia.

W czasie fabrykacji katod zarowych,
podczas tak zwanego wyzarzania i starze-
nia, katody te trzeba ogrzewaé do bardzo
wysokiej temperatury. Przy wyzarzeniu

skladowych czesci lampy uwalniaja sik

gazy, ktore jonizuja si¢ nastgpnie. Gdy
korice drutu grzejnego nie beda otoczone
masa izolacyjna, wéwczas korice te po do-
laczeniu ich do zZrédla wysokiego napie-
cia moga osiagnaé¢ tak wysoka temperatu-
re, iz moga nastapi¢ wyladowania, a
tem samem zwarcia migdzy temi koricami.
W: celu uniknigcia niebezpieczeristwa zwar-
cia, istniejacego nietylko podczas wyza-
rzania lampy, lecz takie w czasie jej pra-
cy normalnej, drut grzejny katody wyko-

‘nywa si¢ w postaci spirali tylko wewnatrz

czesci izolacyjnej, natomiast nazewnatrz
tej czesci korice drutu pozostawia si¢ wy-
prostowane. W przypadku spiralnego wy-
konania koricow drutu grzejnego, przyla-
czonych do zaciskéw lampy katodowej,
korice te ogrzewaja si¢ bardzo wskutek
nagrzewania si¢ od blisko lezacych uzwo-
jenn spiralnych, przyczem moze nastapic¢
wspomniane wyzej wyladowanie. W wy-
konaniu jednak wedlug wynalazku niniej-
szego, to jest w przypadku wyprostowa-
nych konicéw drutu grzejnego, temperatu-
ra tych koricow bedzie znacznie nizsza
przy tem samem obciazeniu, a tem samem
bedzie za niska, aby spowodowala wyla-
dowanie elektryczne poprzez zjonizowana
przestrzen gazowa.

Dobrze jest wykonaé gladko takze i te
czeéci drutu grzejnego, ktére tworza po-
laczenie miedzy dwoma odcinkami drutu
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grzejnego wzglednie spirali, otoczonemi
czescia izolacyjna. Celem tego ukladu jest
otrzymanie mozliwie jak najniZszej tem-
peratury tych czesci taczacych.

Ponadto wynalazek dazy do usuniecia
czesci laczacych drutu grzejnego, wysta-
jacych z czeséci izolacyjnej. W tym przy-
padku drut grzejny (oprécz korcéw, jed-
nak lacznie z cze$ciami, taczacemi ze soba
poszczegélne odcinki drutu grzejnego) o-
tacza si¢ masa izolacyjna. Uskutecznia sie
to w ten sposéb, ze na koricach czesci izo-
lacyjnej przewiduje si¢ wglebienia, w kté-
rych umieszcza si¢ czesci, laczace ze so-
ba poszczegélne odcinki drutu grzejnego.

Oprécz tego wynalazek dazy jeszcze
do tego, aby przy ogrzewaniu katody, w
celu jej wyzarzania i starzenia, nie trze-
ba bylo nagrzewaé drutu grzejnego do
wysokiej temperatury, gdyz gdyby drut
ten zostal ogrzany do zbyt wysokiej tem-
peratury, woéwczas jego trwalo§é zostala-
by znacznie skrécona. W celu uzyskania
duzej trwaloéci drutéw grzejnych, obok
drutu spiralnego wewnatrz katody zaro-
wej umieszcza si¢ w prosty sposéb jeszcze
drugi drut grzejny, zaopatrzony w osobne
korice i wykonany tak, iz przy zwyklem,
niskiem napieciu nagrzewa warstwe emi-
tujaca do wysokiej temperatury (okoto
1200 — 1400°), potrzebnej przy wytwa-
rzaniu lampy. Po wykoriczeniu lampy drut
ten staje si¢ zbedny; mozna go zatem o-
grzewaé¢ do wysokiej temperatury, gdyz
jego trwalosé jest kréotka. Drut ten mozna
réwniez dobraé tak, aby w czasie pracy
lampe mozna bylo ogrzewaé dodatkowo
lub naprzemian pradami o malem napie-
ciu, przyczem otrzymuje si¢ np. lampe,
ktéra mozna ogrzewaé zaréwno z sieci
o$wietleniowej, jak i przy pomocy akumu-
latoréw.

Katody zarowe wedlug wynalazku
mozna stosowaé wszedzie tam, gdzie sa
przewidziane posrednio ogrzewane kato-
dy zarowe, w szczegélnosci zas w lampach

$wiecacych i podobnych lampach - wyla-
dowczych,

Kilka przykladéw wykonama. przed-
miotu wynalazku przedstawiono na ry-
sunku, ktérego fig. 1, 2 uwidoczniajg ka-
tode - zarowa, ktérej rurka cylindryczna,
powleczona warstwa emitujaca, jest ogrze-
wana przy pomocy drutu spiralnego, uto-
Zonego w zygzak; kazdy z odcinkéw tego
drutu znajduje si¢ w osobnej rurce izo:
lacyjnej. Fig. 3 i 4 przedstawiaja odmia-
n¢ wykonania katody zarowej, w ktérej
poszczegblne odcinki drutu grzejnego
przechodza przez kanaly ceramicznej cze-
$ci izolacyjnej, wypelniajacej wewnetrzna
przestrzen katody zarowej. Figury te
przedstawiaja jednoczesnie przyklad umie-
szczania drutu pomocniczego obok drutu
grzejnego. Fig. 5 i 6 przedstawiaja od-
miane wykonania katody zarowej, w kté-
rej warstwa emitujaca znajduje si¢ na no-
$niku skrzynkowym, posiadajacym zasad-
niczo dwie plaszczyzny. Drut grzejny jest
umieszczony réwniez w kanalach ‘czesei
izolacyjnej,, wypelniajacej wolng prze-
strzeri wewnatrz skrzyneczki. Fig. 7 przed-
stawia dalszag odmiane wykonania katody
zarowej z czescia izolacyjna, podobna do
takiej czesci wedtug fig. 3 i 4, w ktérej
wlasciwa katode stanowi spiralnie zwinie-
ty drut, na ktérym umieszczono warstwe
emitujaca. Fig. 8 przedstawia w powiek-
szeniu przekrdj innego wykonama przed-
miotu wynalazku.

Posrednio ogrzewana katode zarowa,
przedstawiong na fig. 1 i 2, stanowi wy-
drazona, cylindryczna rurka niklowa a,
powleczona warstwa emitujaca, ogrzewa-
na przy pomocy drutu grzejnego b, umie-
szczonego wewnatrz tej rurki. Jak juz
wspomniano wyzej, drut grzejny posiada
taka dtugosé, aby opér jego byl wystar-
czajacy do osiggniecia pozadanej spraw-
nosci nagrzewania przy zastosowaniu sto-
sunkowo wysokich napieé i zachowaniu
pozadanej, niezbyt wysokiej temperatu-



ty. W celu umieszczenia drutu o tej dlu-
gosc1 wewnatrz przestrzeni, drutowi temu
za’ wyjatkiem koricow b°, b“ nadaje sig
ksztalt spirali. W przedstawionym przy-
kladzie spiralny drut grzejny umieszczo-
no zygzakowato wewnatrz katody cylin-
dryeznej. Kazdy 2z odcinkéw zygzaku
znajduje si¢ wewnatrz osobnej rurki izo-
lacyjnej ¢, przyczem wszystkie rurki izo-
lacyjne (w podanym przykladzie — czte-
ry) umieszczono wewnatrz pustej katody
cylindrycznej w ten sposéb, aby mozliwie
jak na]rownOmlerme} wypetlnialy te ka-
tode.

Drut grzejny moze byé powleczony ma-
sa izolacyjna na wzér drutéw emaljowa-
nych. Spirale mozna natryskiwaé np. ma-
terjalem ceramicznym, zawierajacym od-
powiedni §rodek wiazacy; po osiagnieciu
odpowiedniej grubosci materjal ten moz-
na wyzarzyé, wskutek czego drut grzej-
ny otrzyma odpowiednia powloke tak, aby
zapohiegala jednoczesnie odksztalcaniu
sie¢ tej spirali, Warstwa ta moze by¢ wy-
konana réwniez z czystego, wyzarzonego
tlenku glinowego, tlenku cyrkonu lub po-
dobnego materjalu, nalozonego na spira-
l¢ w ten sam sposéb.

Odmiana wykonania wedlug fig. 3 i 4
rézni sie od wykonania wedlug fig. 1 i 2
tem, ze zamiast pojedyriczych rurek izo-
lacyjnych wzglednie zamiast izolacji spi-
rali drucianych uzywa si¢ jednej, cera-
micznej czeSci izolacyjnej d, wypelniaja-
cej wnetrze cylindrycznej rurki katodowe;j.
Wspomniana cze$é izolacyjna posiada sze-
reg kanaléw (wedlug fig. 3 i 4 cztery ka-
naly e, f, g, h), przez ktére przechodza
spirale drutu grzejnego.

Kodice b i b“ drutu grzejnego sa wy-
prostowane. Cze$é izolacyjna d posiada
na) jednym koncu dwa wglebienia i, £, a na
drugim koricu — wglebienie . We wgle-
bieniu i znajduje si¢ cze$é, taczaca .ze so-
ba odcinki drutu grzejnego, umieszczone
w kanalach g, h; we wglebieniach &, /

znajduja sie czesci, laczace ze soba od-~
cinki drutu grzejnego, przeprowadzone
przez kanaly e, f wzglednie f, g. Wglebie-
nia i, k, | posiadaja taka glebokosé¢ (oko-
o 2 mm), Ze czesci, taczace ze soba po-
szczegblne odcinki drutu grzejnego, moga
rozszerzaé sie swobodnie podczas ogrze-
wania, nie wychodzac z czesci izolacyjnej;
w przeciwnym razie czgsci te moglyby sie
zetknaé ze soba i spowodowaé zwarcie.
Opisane czesci laczace zamiast spiralnie
moga byé wykonane gltadko tak, jak to
przedstawiono na fig. 2. Czesci tych nie
nalezy wyprostowywaé, gdy umieszcza sig
je wewnatrz czesci izolacyjnych w spo-
séb, przedstawiony na fig. 3 i 4.

W razie potrzeby czesé izolacyjna, za-
opatrzona w opisane wglebienia, mozna
zamknaé na jednym lub na obu korcach.

Wyprostowane konce b, b“ drutu
grzejnego mozna otrzymaé¢ albo w ten
sposéb, ze po zwinieciu drutu, lecz przed
wlozeniem go do katody, korice te wypro-
stowuje sie, albo w ten speséb, ze korice
te, a w razie potrzeby takze i czesci, la-
czace ze soba poszczegélne odcinki drutu
grzejnego, pozostawia si¢ odrazu wypro-
stowane.

Zaklada sie, ze katoda zarowa ma byé¢
przylaczona np. do sieci oswietleniowej o
napieciu 110 woltow. Katode te stanowi
np. rurka niklowa o $rednicy okolo 3 mm
i dlugosci okoto 30 mm (co oczywiscie
odpowiada stosowanym rozmiarom). W
takim przypadku uzyje si¢ spirali grzejnej
z drutu  wolframowego o s$rednicy 0,02
mm. Potrzebna dlugosé drutu grzejnego
wyniesie 170 cm. Drut o dlugosci 170 cm
zwija si¢ nastepnie naksztalt spirali, kté-
ra, zaleznie od srednicy zwojéw, posiada
od 80 do 140 mm dlugosci. Spirale te u-
mieszcza sie¢ z fatwoscia wewnatrz katody
zarowej, ukladajac ja w zygzak cztero-
krotny.

Jesli napigcie wynosi 220 woltow, wow-
czas osiaga si¢ to samo zapomoca tego sa-




mego drutu grzejnego z tem, ze dwie ta-
kie rurki katodowe umieszcza sie obok sie-
bie, laczac je réwnolegle ze soba; druty
grzejne, umieszczone w tych katodach, ia-
czy si¢ szeregowo ze soba. Nalezy nadmie-
nié, ze w wielu innych przypadkach moze
by¢ rzecza korzystna stosowaé kilka katod
o szeregowo polaczonych ze sobg drutach
grzejnych; katody te moga nalezed do jed-
nego i tego samego ukladu lub do kilku
réznych ukladéw. .

Zachowujac normalne rozmiary drutu
grzejnego i katody zarowej, mozna bez ja-
kichkolwiek trudnosci stosowaé zwykte
napiecia sieciowe jako napigcia zarzenia.

Jak wspomniano wyzej, dlugosé drutu
grzejnego mozna dobieraé w ten sposéb,
aby .osiagnaé mozliwie jak najnizsza tem-
perature, a to w celu podwyzszenia trwa-
fosci spirali drucianej. W tym przypadku
powigksza si¢ ogélna dtugosé drutu grzej-
nego bez powigkszenia katody tak, aby o-
trzymaé jeszcze t¢ minimalng temperatu-
r¢ drutu grzejnego, ktéra wystarczy do
ogrzewania warstwy emitujacej do tempe-
ratury od 700 do 1000°, to znaczy, ze dru-
tu nie trzeba ogrzewaé do temperatury o
wiele wyzszej.

Przy stosowaniu wynalazku niniejsze-
go nawet w przypadku bardzo cienkich
drutéw mozna stosowaé obciazenie kato-
dy, wynoszace co najmniej okolo 1 — 1,5
watow na 1 cm? Obcigzenie to wynosi
zwykle o wiele wigcej.

Dalej wynalazek ma na celu ulepsze-
nie sprawnos$ci i trwalosci lamp; osiaga

' si¢ to zapomoca obnizenia temperatury

drutu grzejnego. W tym celu drut grzej-
ny i warstwe katodowa umieszcza sie bli-
sko siebie o tyle, o ile na to pozwala wy-
magana grubosé izolacji. Zatem warstwe
katodowa naklada si¢ bezposrednio na
warstwe izolacyjna, otaczajaca drut grzej-
ny, a wykonana mozliwie cienko.

W katodach, ogrzewanych posrednio

-zapomoca niskiego napiecia, warstwe ka-

todowa proponowano nakladaé bezposred-
nio na cze$é izolacyjna, oslaniajaca grzej-
nik. Sposéb ten nie mial oczywiscie na
celu obnizenia temperatury drutu grzej-
nego, bowiem temperatura ta nie miala
praktycznie Zadnego znaczenia ze wzgledu
na trwaltosé drutéw grubych, uzywanych
przy zarzeniu niskiem napigciem. Do za-
let wynalazku niniejszego, w ktérym od-
grywaja role¢ nawet nieznaczne obnizenia
temperatury drutu grzejnego, dochodzi je-
szcze korzys¢é podwyzszenia trwalosci
lampy. Pozadany efekt osiaga sie w pelni
dopiero wowczas, jezeli wykona si¢ mozli-
wie cienka warstwe izolacyjna miedzy
drutem grzejnym a warstwa katodowa.

W wykonaniu, przedstawionem na fig. 3
i 4, w kanaltach czesci izolacyjnej d oraz
migdzy temi kanalami a warstwa katodo-
wa umieszcza si¢ mozliwie jak najmniej
materjalu izolacyjnego, tak iz na ogrzewa-
nie czesci izolacyjnej traci si¢ bardzo mato
ciepla. Na te¢ czes$é izolacyjna naklada sie
warstwe katodowa nie tak, jak przedtem,
w postaci nasunigtej rurki osobnej, lecz
bezposrednio zapomoca jakiegokolwiek ze
znanych sposobéw. Sposobami takiemi sa
np. natryskiwanie warstwy pistoletem, wy-
parowywanie, elektrolityczne nakladanie
warstwy, napylanie katody i t. d. - Dzigki
temu otrzymuje si¢ warstwe nosna mate-
rjatu emitujacego, polaczona dokladnie z
warstwa izolacyjna; warstwa nosna moze
byé o wiele ciefisza od wspomnianej rurki
katodowej. Warstwa katodowa moze by¢
tak cienka, aby we wszystkich miejscach
tworzyla jeszcze zwarta powierzchnie.

Do osiggniecia bardzo niskiej tempe-
ratury drutu grzejnego nadaje si¢ dobrze
wykonanie wedtug fig. 8. W tym przypad-
ku nie uzywa si¢ osobnej ceramicznej cze-
§ci izolacyjnej. Drut grzejny b posiada po-
wloke izolacyjna ¢’, zaopatrzona w war-
stwe katodowa a’. Na warstwie a’ znaj-
duje sie nieprzedstawiona warstwa emi-
tujaca. .



- . Z tego wynika, Ze energja, potrzebna
do ogrzewania warstwy emitujgcej, zosta-
je doprowadzona prawie bez strat, tak iz
téznica migdzy temperatura drutu grzej-
nego. a temperatura warstwy emitujacej
jest minimalna. Dzigki temu ukladowi
zostaje skrocony czas podgrzewania wstep
nego. :

Odmiana katody, przedstawiona na
fig. 5 — 6, posiada czesé w ksztalcie
'skrzyneczki, stosowanej najlepiej w pola-
czeniu z rurkami, ulozonemi naksztalt tej
skrzyneczki. Wewnatrz skrzyneczki znaj-
‘duje sie cze$é izolacyjna o ksztalcie, przy-
bliZzonym do podluznedgo prostokata, w
ktérym wykonano kilka kanaléw, np. o$m.
Wewnatrz tych kanaléw znajduje sie drut
spiralny, ulozony w zygzak. Podobna ka-
toda zarowa nadaje si¢ dobrze zwlaszcza
.do wysokich napigé.

- Na fig. 3 i 4 przedstawiono drut po-
mocniczy m, osadzony wewnatrz katody
zarowej, wypelnionej czescia izolacyjna.
Cze¢sé izolacyjna opréocz kanalow na drut
grzejny wzglednie na spirale posiada je-
‘szcze Srodkowy kanal n, przez ktéry prze-
.chodzi drut pomocniczy m. W razie po-
trzeby drut pomocniczy m laczy sie z osob-
nemi zaciskami; drut ten moze pozostaé
na stale w lampie. Lamp tego rodzaju
‘mozna uzywaé¢ na dwa rézne napigcia, np.
na napigcie sieci oswietleniowej i na niskie
napiecie. '

Na fig. 7 przedstawiono inna odmiane
wykonania przedmiotu wynalazku, w kto-
rej katoda posiada drut rdzeniowy o, na
ktéorym umieszczono warstwe emitujaca.
Drut ten posiada ksztalt spirali. Wewnatrz
tej spirali znajduje si¢ cze$é izolacyjna d
z kanatami na drut grzejny b. W wykona-
niu tem niema drutu pomocniczego. Drut
spiralny doprowadzono do odpowiednich
zaciskéw. Podczas wyzarzania i starzenia
‘lampy katoda tlenkowa zostaje ogrzana
‘bezposrednio do wysokiej temperatury,
potrzebnej przy fabrykacji katod. Po wy-

koriczeniu lampy, to znaczy jui podczas
pracy normalnej, posrednie ogrzewanie
lampy uskutecznia si¢ zapomoca spiral-
nych drutéw grzejnych. Lampe mozna wy-

konaé w ten sposéb, aby mozna bylo o-

grzewaé¢ ja dowolnie, to jest albo wprost
z sieci, albo z akumulatoréw o niskiem
napieciu. Przy zastosowaniu dowolnych
napieé lampy mozna uzywaé dowolnie jako
ogrzewanej posrednio lub bezposrednio.

Nalezy nadmieni¢, ze delikatny diugi
drut spiralny, stuzacy za drut grzejny, a
umieszczony luzno w kanalach jednej lub
kilku czesci izolacyjnych, nie posiada
praktycznie wlasnej sztywnosci tak, iz od-
ksztalca si¢ latwo pod wlasnym ciezarem.
Gdyby podobna spirale umiesci¢ np. pio-
nowo bez Zzadnych usztywniedi, woéwczas
gorna czesé spirali naprezylaby sie, pod-
czas gdy w dolnej czesci zwoje przylega-
lyby do siebie. W celu uniemozliwienia
powstania podobnych odksztalcen, spiral-
ny drut grzejny jest podparty wedlug wy-
nalazku w mozliwie licznych miejscach
swej dtugosci.

Drut grzejny mozna usztywnié w spo-
séb prosty bez specjalnych narzadéw pod-
porowych, mianowicie przez poziome osa-
dzenie katody. Spirala grzejna, lezaca
wowczas w kanale czeéci izolacyjnej
(wzglednie odpowiednie odcinki tej spi-
rali grzejnej) zostaje podparta samg cze-
$cig izolacyjna dzigki temu, ze zwoje spi-
rali przylegaja do wewnetrznej' scianki ka-
natu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Posrednio ogrzewana katoda zaro-
wa do lamp wytadowczych, w ktérej wiok-
no zarowe posiada takie rozmiary, iz mo-
ze byé przylaczane bezposrednio do danej
sieci oswietleniowej, przyczem ewentual-
nie do sieci tej mozna przylaczaé kilka
lamp, polaczonych ze sobg szeregowo,

‘znamienna tem, Ze cienkie, spiralnie zwi-




riete . wlékno Zarowe, ktdrego dlugosé w
stafife’ spiralnym jest réwna -wielokrotnej

dlugodei  katody, -

szczelnie katoda, & posiadajacego tak ma-
le rozmiary, iz pomermhmowe obciazenie
tej katody wynosi co najmniej od 1 do 1,5
wata pa 1 cm? przy, energji 2arzenia, row-
najacej sie prawie energji zarzenia katod o
niskiem napieciu.

2. “Katoda zarowa ' wedlug zastrz. 1,
znémienna’tem, ze stosunkowo dlugi drut
grzejny, - zwiniety w spirale, ulozona w
zygzak, jest umieszczony w czesci izola-
cyjnej, znajdujacej si¢ wewnatrz katody
Zzarowej.

3. Katoda zarowa wedlug zastrz. 1 i
2, znamienna tem, ze dlugosé drutu grzej-
nego jest obrana ponad miarg, potrzebna
przy danem napigciu do osiggnigcia jego
temperatury, dopuszczalnej jeszcze ze
wzgledu na materjat izolacyjny, przyczem
najlepiej jest obieraé drut o takiej dlugo-
§ci, aby jego temperatura wystarczyla je-
szcze do doprowadzenia katody do tempe-
ratury emisyjnej.

4., Odmiana katody zarowej wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze obok stosun-
kowo dlugiego drutu grzejnego wewnatrz
katody jest umieszczony drut pomocniczy,
zasilany niskiem napigciem, a to w tym
celu, aby np. podczas fabrykacji lampy
wyladowczej ogrzewaé katode i zapobiec
przegrzaniu si¢ drutu grzejnego.

5. Odmiana katody zarowej wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tem, 2e pojedyni-
czo lub kilkakrotnie zwinigty drut grzejny
zaopatrzony jest w izolacyjna warstwe o-
chronna, usztywniajaca ten drut i izolu-
jaca go od katody zarowej oraz zapobie-
gajaca zwarciu si¢ jego czesci spiralnych,
ulozonych zygzakowato wewnatrz katody
Zarowej.

6. Odmiana wykonania katody zaro-
wej wedlug zastrz. 11 2, znamienna tem,
ze kazdy z odcinkéw zygzakowato ulozo-

: : jest umieszezone we-
wnaltz kadlube isolacyjnego, osloni¢tego

nego drutu grzejnego. zmajduje si¢. we-
wiigtrz osobnej rurhi izelacyjnej, . umie-
szczonej w pustej katodzie cylindrycznej.
7. Odmiana wykonania katody .zaro-
wej. wedtug zastrz. 1 i-2, znamienna tem,
3¢ wewnatrz katody Zarowej umieszczona
jest jedna czes¢ izolacyjna, posiadajaca
wigksza liczbe kanaléw, przez ktére prze-
chodza odcinki zygzakowato u!omnego
diugiego drutu spiralnego. .

8 Katoda zarowa da lamp wyhdw-
czych wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tem,
ze konice dolaczne - drutu - spiralnege,
znajdujace si¢ zewnatrz czesci izolacyjnej,
sa wyprostowane,

9. Katoda zarowa wedlug zastrz. 8,
znamienna tem, Ze czesci drutu spiralnego,
tworzace polaczenia migdzy kazdemi dwo-
ma odcinkami drutu grzejnego, przepro-
wadzonemi przez cze$é izolacyjna, sa wy-
konane gladko.

10. Katoda zarowa wedlug zastrz. 1,
2 lub 9, znamienna tem, ze drut grzejny,
z wyjatkiem koricow, lecz lacznie z cze-
$ciami, Iaczacemi ze soba poszczegélne od-
cinki drutu grzejnego, jest umieszczony w
czesci izolacyjnej.

11, Katoda zarowa wedlug zastrz. 10,
znamienna tem, ze na koricach czesci izo-
lacyjnej wykonane sa wglebienia, w kto-
rych umieszczone sg czesci, laczace ze so-
ba poszczegélne odcinki drutu grzejnego.’

12. Katoda zarowa wedlug zastrz. 10
i 11, znamienna tem, Ze cze$é izolacyjna
na jednym lub na obu koficach jest za-
mknigta $ciankami koricowemi, pokrywka-
mi lub narzadami podobnemi.

13. Katoda zarowa do lamp wyla-
dowczych wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tem, ze sktada si¢ z kilku réwnolegle po-
laczonych ze soba jednostek, z ktérych
kazda zaopatrzona jest we wlasny drut
grzejny, druty za$ grzejne tych jednostek
sa polaczone ze soba szeregowo.

14, Katoda zarowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze no$nik warstwy emituja-



cej jest utworzony z czeséci skrzynkowej,
posiadajacej zasadniczo dwie réwnolegle
do siebie plaszczyzny. :

15. Katoda zarowa wedlug zastrz. 4
lub 5, znamienna tem, Ze drut pomocniczy
(osobny drut grzejny lub nosnik warstwy
emitujacej) jest polaczony z osobnemi
koricowkami tak, iz katode zarowa mozna
ogrzewaé¢ pradami o réznych napigciach.

16. Katoda  zarowa wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, ze w celu obniZenia tem-
peratury drutu grzejnego, warstwa kato-
dowa jest nalozona znanym sposobem bez-

posrednio na warstwe izolacyjna, np. na
warstwe ‘ceramiczna, otaczajaca drut grzej-
ny, przyczem miedzy drutem grzejnym a
warstwa katodowa znajduje si¢ bardzo
cienka warstwa izolacyjna.

17. Katoda zarowa wedlug zastrz. 4,
6 i 16, znamienna tem, ze powloka izola-
cyjna drutu grzejnego posiada druga po-
wloke z materjalu katodowego.

Gustav Ganz & Co.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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