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Samoczynna waga do workowania

1

Przedmiotem wynalazku jest samoczynna waga
do workowania materiatéw sypkich, ktérej uklad
wagowy jest zbudowany na zasadzie wagi dzie-
sietnej, a mechanizm workujgcy jest przystospwa-
ny do workéw otwartych. Bedzie ona stosowana
przede wszystkim w- przemys$le paszowym i moze
byé réwniez stosowana tam gdzie wymagane jest
wazenie i workowanie porcji materialéw sypkich
o ciezarze od 30—50 kG netto z dokladno$cig nie
przekraczajaca 10,250,

Znane wagi do workowania material6w sypkich
z dokladnoScia wazenia do 10,250 skladajg sie
z urzadzenia doprowadzajgcego material, w sktad
ktérego wechodzi gléwnie dozownik komorowy i
transporter tasmowy lub S$limakowy, z urzadze-
nia wazgcego wykonanego przewaznie na zasa-
dzie diwigni réwnoramiennej polgczonej za pomo-
cg dzwigni posredniej z wurzgdzeniem wagi od-
chylnej i wyposazonego w skomplikowane uklady
mechaniczne, elektryczne, pneumatyczne lub hy-
drauliczne oraz z wurzgdzenia zaciskowego do za-
kiladania workéw sterowanego pneumatycznie.

Konstrukcja dotychczas znanych wag ze wzgle-
du na ich budowe o duzych gabarytach i wypo-
sazenie w skomplikowane uklady stwarza szereg
trudnosci eksploatacyjnych, zwlaszcza w przemy-
§le paszowym. Mianowicie produkowan? przez
przemyst paszowy wiele gatunkéw pasz sypkich

95 389

10

15

25

30

2

posiada rézny ciezar usypowy i odmienng kon-
systencje. Powoduje to, ze klapy lub zasuwy
urzgdzen doprowadzajacych w znanych wagach,
dozujacych materiat do zespotu wazacego, zwla-
szcza w czasie wazenia pasz o malym ciezarze
usypowym, praktycznie nie wspé6lpracujg zgodnie
z skomplikowanymi ukladami sterowniczymi. W
wyniku czego odwazane porcje nie mieszczg sie
w granicach dopuszczalnego biedu. Ponadto in-
stalacje powietrzne w znanych wagach sa dodat-
kowo wyposazone w urzgdzenia do odwilzania i
oczysaczania powietrza w postaci filtréw i zawo-
réw, ktére wymagaja czestej regeneracji, przez
co uzytkownik ponosi powazine koszty eksploata-
cyjne.

Celem wynalazku jest unikniecie powyzszych
wad przez zbudowanie wagi do werkowania ma-
terialébw sypkich o prostej konstrukcji mechani-
cznej sterowanej wylgcznie elektrycznie, o stosun-
kowo malych gabarytach, bez instalacji powie-
trznej, nie czulej na réine wlasciwo$ci materia-
16w sypkich i jednoczeénie odwazajacej porcje w
granicach dopuszczalnego bledu. Dla osiagniecia
tego celu postawiono zadanie skonstruowania wa-
gi, w ktérej wszystkie mechanizmy i uklady ste-
rownicze bedg poruszane bezposrednio za pomo-
cg energii elektrycznej. W wadze wedlug wyna-
lazku zesp6l dozowania, zesp6l wazenia i zesp6l
workowania polgczono w ukladzie pionowym W



- . zespolu dozowania
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jednej osi tworzace korzystny ksztalt wydiuzone-
g0 wysypu zakorficzonego lejem.

Do napedu zasuw i mechanizmu workowania,
kazdy zesp6l zaopatrzono w oddzielne urzadzenie

napedowe, skladajace sie¢ z przekladni $limakowej -

i miskoobrotowego silnika elsktrycznego. Ponadto
zesp6t posiada komare zawierajgcy -zestaw foto-

komoérek, do ktérej to komory. wprowadzono .ra-

mie dZwigni odwaznikowej mechanizmu wazgce-
go, posiadajagce na koficu korzystnie uksztalto-
wane plyiki przestonowe. Dla ograniczenia ruchu
zasuw zespolu dozujacego, ramie jednej zasuwy
zaopatmori"o w sztywno polgczoag z nim diwignie,
a do konstrukcji zespolu przymocowano elektro-
magnes.

Waga wedlug wynalazku odznacza sie duzg do-
kladnoécia wazenia, ktéra nie przekracza =+0,20%.
Posiada ona prostg budowe i s‘osunkowa male
wymiary gabarytowe. Waga majac ksztalt wydtu-
Zonego Wwysypu, moze byé bezposrednio mocowa-
na do zbiornika zawierajacego material przezna-
czony do workowania lub do zbiornika wyrdéwna-
_ wczego zasilanego transporterem. Male wymiary
gabarytowe wagi i jej niewielki ciezar pozwalaja
na czeste zmiany stanowiska workowania, elimi-
nujgc przez to przenoszenie materiatu przy pomo-
¢y transporteréw do stanowiska workowania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku w przekroju osio-
" wym i czeSclowym widoku z przodu. =

Zesp6t dozowania stanowi ‘segment ostonowy 1,
wewnatrz kt6érego' mieici sie urzgdzenie dozujace
skladajgce sie z leja 2, zaopatrzonego w dwie roz-
chylne zasuwy 3, 4 i napedu elektrycznego 5. Na-
ped 5 skladajacy siq: z przekladni §11makowej i
matlego niskoobrotowego silnika elektrycznego jest
sprzegniety z zasuwami 3, 4 poprzez dwa ciegna
6. Zasuwy 3, 4 sg zawieszone obrotowo na leju 2
za pomocy czopbw 7, 8. Ramie zasuwy 3 posiada
sztywno polgczong diwigni¢ 9, ktéra wyspdipra-
cuje z palcem elektromagnesu 10 ograniczajge ru-
chy zasuw w czasie ich zamykania. Elektromag-
nes 10 jest przymocowany do S$ciany leja 2.

Do dolnego kolnierza segmentu czlonowego 1
jest przymocowany segment
czionowy 11, w ktérym umieszczone jest urzadze-
nie wazgce. Urzadzenie wazace sktada sie z wagi
12 zbudowanej na zasadzie wagi dziesietnej i za-
wieszonego na mniej pojemnika 183 o pojemnosci
0,8 md Do konstrukcji pojemnika jest przymoco-
wane elektryczne urzgdzenie napedowe 14, ktére
za poSrednictwem ciegiet 15 porusza zasuwy 16
pojemmnika 13. Mechanizm wagi dziesietnej 12 po-
siada dZwignie odwaznika 17 w ksztalcie litery
»L”, na ktérej réwnoleglych ramicnach sa csadzo-
ne noze nosne oraz w koficowej czeSci diuzszego
ramienia znajduje sie odwaznik 18, a do kofica
tego ramienia sg przymocowane piytki przeshono-
we 19. Koficowa cze§¢ dluzszego ramienia dZwigni
odwaznikowej 17 jest wprowadzona do przymoco-
wanej do segmentu oslonowego ‘11 komory 20 za-
wierajacej zestaw fotokiomérek 21, ktérych poloze-
nie daje sie¢ regulowaé. Ponadto diluzsze ramlie
déwigni odwaznikowe]j 17 opiera si¢ na sprezynie 22,
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Zesp6l workowania -23 ktérym zakoficzona jest
konstrukcja wagl, ma ksztalt leja zaopatrzony na
koficu w kréciec 24 do zakladania workéw i1 po-
siadajacy szczeki zaciskowe 25. Zaciskanie szczek
25 za pofrednictwem ciegiel 26 wykonuje elektry-
czne urzadzenie napedowe 27 umieszczone na kon-
strukc)i wsporczej, ktéra jest przymocowana do
krééca 24. Kréciec zbudowany jest z. dwu . §cian
zewnetrznej i wewnetrznej, pomiedzy ktérymi is-
tniejaca przestrzen jest polgczona poprzez rure 28
z odciggiem do . odprowadzania zapylonego po-
wietrza, wydostajacego sie z worka w czasie jego
napeinienia. W wiglebieniu §ciany zewnetrznej
kr6éca 24 jest osadzona fotokomérka 29, przy po-
mocy ktérej poprzez nasuniecie worka na kréciec
24 nastepuje uruchormienie poszczegblnego cy'k;lu
pracy wagi.

Wazenie 1 workowanie przy pomocy samoczyn-
nej wagi do workowania materialtéw sypkich we-
dlug wynalazku odbywa sie nastepujgco.

Wage mocuje sie bezposrednio do zbiornika na-
pelnionego materialem przeznaczonym do worko-
wania. Po wlaczeniu za pomocg gléwnego wylacz-
nika 2znajdujacego si¢ ma pulpicie sterowniczym
30 wagi do sieci elektrycznej, cykl wazenia i wor-
kowania Tozpoczyna sie przez nasuniecie ‘worka
na kréciec 24 zespolu workujgcego 23. Zainstalo-
wana na kréécu 24 fotokomérka 29 wrechamia
szczeki zaciskowe 25, ale tylko wtedy kiedy zasu-
'wy 3 i 4 zespolu dozujacego 1 s3 zamkniete. Po
zaciSnieciu przez szczeki 24 worka nastepuje ot-
warcie zasuwy .16 pojemnika 13. Zamkniecie zasu-
wy 16 moze nastapié po préinieniu pojemnika 13
i napelnieniu worka co uzyskuje sie za pomocy
przekaZnika czasowego, po czym szczeki zacis-
kowe 25 zwalniaja worek, powodujac jednoczes-
nie otwarcie zasuw 3 i 4 zespolu dozujgcego 1
skgd material przedostaje do pojemnika 13 wagi.
Otwarcie' zasuw 3 i 4 jest ograniczone, bowiem
po osiagnieciu 90% wagi ustalonej porcji zasuwy
3 i 4 czeiciowo zamykajg lej 2, a uzupelienie
porcji do pelnej wagl nastepuje przez dosypywa-
nie. :

Napetnienie pojemnika 13 wagi i odwaiZenie po-
rcji mastepuje w czasie, kiedy obstuga jest zajeta
odstawianiem napelnionego worka. Samoczynna
waga jest sterowana automatycznie przy pomocy

" ukladu elektrycznego.

- o \ . :
Zastrzezenia patentowe

1. Samoczynna waga do workownania sktadajgca
sie z zespolu dozowania, zespolu wazenia, zespolu
wonk'u]acego i pulpitu sterowniczego, znamienna
tym ‘ze zespaly dozowania (1), wazenia (11) i wor-
kowania (23) sg ze sobg polaczone w ukladzie
plonowym w jednej osi, tworzac korzystny ksztatt
wydiuzonego wysypu zakpnczcnego lejem, przy
czym kazdy zesp6l jest zaopatrzony w oddzielne
elektryczne urzadzenie napedowe (5, 14, 27) do
napedu zasuw (3, 4, 16).i mechanizmu mocowania
workéw (25), a ponadto zesp6l wazZenia posiada
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komore (20) zawierajacg zestaw fotokomoérek (21),
do ktérej to komory jest wprowadzone ramie
dzwigni odwaznikowej (17) mechanizmu wazenia
(12).

2. Samoczynna waga wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zesp6t dozowania (1) posiada umiesz-
czony na konstrukcji elektromagnes (10) oraz nie-
ruchomo polgczong z ramieniem jednej z zasuw
. (3, 4) diZwignie (9) do ograniczenia ruchu zasuw
(3, 4) w czasie ich zamykania.

3. Samoczynna waga wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze diwignia odwaznikowa (17) mechaniz-
mu wazenia (12) ma ksztalt litery ,L.” z nozami
no$nymi umieszczonymi na réwnoleglych ramio-
nach diZwigni (17), za$ dluisze ramie dzwigni (17)
jest oparte na elemencie sprezystym (22), a na
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koficu tego ramienia sg osadzone korzystnie uksz-
taltowane plytki przestonowe (19\

4. Samoczynna waga wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze elektryczne urzgdzenie napedowe (27)
do napedu mechanizmu mocowania workéw (23)
jest umieszcone za poSrednictwem korzystnie
uksztaltowanej konstrukcji wsporczej bezposred-
nio do krééca (24) zespolu workowania (23), a w
wglebieniu na kréécu (24) jest umieszczona foto-
komoérka (29) do uruchamiania cykléw pracy ca-
tej wagi.

5. Samoczynna waga wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienna tym, Zze zesp6l dozowania (1) i zesp6t
wazenia (11) lgcznie z przynaleznymi urzgdzenia-
mi napedowymi (5) i (14) sg umieszczone w od-
dzielnych segmentach ostonowych potgczonych roz-
Iacznie, '
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