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(54) Zptisob vyroby dili tvafenych za studena

Vynéléz se tykd zpisobu vyroby diiﬁ tvétenych za studena o pevnosti v tahu nejmén&
750 MPa a mezi pritaZnosti nejmén& 600 MPa, zejména $roubd a matic z nelegované nebo
nizce legované oceli ve tvaru ty¥fi nebo drdtu s obsashem uhlfku pod 0,6 % hmotnosti a o pev-
nosti v tahu nejménd 500 MPa zvy$ovénim vychozi pevnosti m&kce %1haného nebo vélcovaného
tydového materidlu nebo drétu pomoci tvéfeni za studena, zejména tafeni.

Dily a sou¥dsti o vysoké pevnosti, o pevnosti v tahu nad 750 MPa se dosud vyrdb&ji
tvdbanim uhlikovych nebo nizce legovanych oceli za studena, po n&m# nésleduje zudlechtdni,
nebo tvétenim uhlikovych nebo nizce legovanych oceli JiZ zudlechténych, pripadn¥ cemento-
vanych, které jiZ ziskaly pot¥ebnou pevnost. Tvéreni za studena se provddi rdznymi zpl-
soby, napPfiklad lisovénim, protladovénim s podobnd, p¥ipadnd i v n&kolika stupnich.

Tyto zndmé zpisoby maji Zetné nevyhody. Jejich spolednd nevyhoda je v tom, Ze proces
sudlechiovéni neni kontinudlnf. Ddle tepelné zpracovéni vyZaduje rozm&rnd a ndkladnd zebi-
zeni. Pokud se ocel zudlechiuje pred tvdPenim za studena, varistaji pot¥ebné tvéarect
sily a tim i ndroky na energii. Postupné tv4¥eni neni poufitelné p¥i vyrob& matic, Sroubd
a podobn&.

USelem vyndlezu je vytvorit zplsob viroby d{lh o vysoké pevnosti tvdrenim za stude-
na, ktery by byl mzdov®, energeticky i materidlovd usporny a m&l pPedpoklady pro svoji au-
tomatizaci.

Ukplem vyndlezu je vytvobit zpisob vyroby dilld o vysoké pevnosti z uhl{katé nebo
nizce legované oceli tvéfenim za studena bez pridavného tepelného zpracovéani.
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Uloha Je IeSena vytvorenim zpiisobu vyroby dild, ‘tvédienych za studena podle vyndlezu,
0 pevnosti v tahu nojmén& 750 MPa & mezi pritaZnosti nejmén& 600 MPa, zejména 3roubd s ma-
tic z uhlfikové nebo nizce legované oceli ve tvaru ty¥{ nebo drdtd s obsahem uhlfku pod
0,6 % hmotnosti a o pevnosti v tahu nejménd 500 MPa zvySovdnim vychoz{ pevnosti mdkce ¥f-
haného vélcovaného ty&ového materidlu nebo drdtu pomoci tvé¥eni za studensa zejména tafeni,
Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze se prifez vychoztho materidlu zmenduje o 20 % a¥ 60 %
zejména te¥enfm, nade? se materidl tvaruje do kone¥né podoby, zejméns pé&chuje ve sméru
proti sméru pfedchozfho tafent.

Vyhoda zpdsobu vyroby dilg tvéfenych za studena o Vysoké pevnosti, prov4d&ného podle
vyndlezu, je v tom, Ze zvySeni se dosshuje pouze tvd¥enim za studena bez pi{davného tepelné-
ho zpracovdni, tak¥e proces probihd plynule, je produktivni, nevyZeduje ndkladnd zadfzeni
a m4 dobré piedpoklady pro Jjeho automatizaci.

Viastnosti, Jjich% materisdl pfi zpracovéni nabyvd, jsou zndzornény na p¥ipojenych dia-
gramech, kde na obr. 1 je zndzorndn vrist pevnosti v zdvislosti ne zmen¥enf profezu a na
obr. 2 prib&h potfebného p&chovaciho nap&ti v zdvislosti na predchézejicl zm¥n¥ pridtezu.

Z obr. 1 je ziejmé, ¥%e redukci pri¥ezu pevnost materidlu trvale stoupd. Na obr. 2
Je =zndzornn tzv. Bauschingerdv efekt, podle kterého se sila pot¥ebnd k p&chovdni v z4-
vislosti na piedchdzejicf redukei pridezu nejprve snifuje a teprve potom zvyduje.

Prikladem pou¥iti zplisobu podle vyndlezu je popis vyroby Sroubu M 8 x 45. Ocel o pré-
méru 10,5 mm se %{1h4 na m&kko na pevnost 500 MPa a% 560 MPa, nade? se moPf a fosfdtuje.
Potom se téhne za studena na prim¥r 7,09 mm, ¥fm¥ se prifez zmensi o 54,3 % a pevnost oceli
. pfesdhne 800 MPa. Tvar ¥roubu se dohotov{ na postupovém lisu, nale’ se vyvélcuje zdvit.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyraby di1ld tvédengeh za studena o pevnosti v tahu nejmén¥ 750 MPa a mezi pritaj-
nosti nejménd 600 MPa, zejména 3roubd a matic g uhlikaté nebo nizce legovené oceli ve tva-
ru ty&f nebo drdtu s obsshem uhliku pod 0,6 % hmotnosti a o pevrnosti v tahu nejméné
500 MPa zvySovénim vychoz{ pevnosti mékce %fhandho nebo vélcovaného tylového materidlu
nebo drdtu pomoci tvédfeni za studena, zejména taZeni, vyznaleny tim, Ze prifez vychoziho
materidlu se zmen¥uje o 20 % af 60 %, ze jména tafenim, nade¥ se materidl tvaruje do kone&-
né podoby, zejména pé&chuje ve smdru proti smdru p¥edchdzejictho taeni.
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