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Die Vorrichtung zum Zufiihren der Querdréhte sus ei-
ner Zufiihrposition zur SchweiBlinie einer Gitter-
schweiBmaschine weist zumindest eine auf die SciweiBli-
nie gerichtete Dise (9) auf, die im Schweifitakt mit
PreBiuft beaufschlagbar ist und von der die Querdraht-
2ufiihrbahn beiderseits begrenzende, aber vor dem Be-
reich der SchweiBelektroden endende parallele Fihrungen
(5, 6) ausgehen; im Bereich der SchweiBelektroden 1,
2) sind vorzugsweise als Magnete ausgebildete Einrich-
tungen (11) zum Auffangen unid Festhalten des Jeweils
2ugefiihrten Querdrehtes  auf  der Schweifilinie
vorgesehen. Durch die Firderung mit Prefiluft werden in
den SchweiBbereich eingreifende und sttranfidllige me-
chanische (Ubertragungsmittel vermieden und zugleich
wird eine Xnderung der Liéngsdrahtteilung erleichtert.
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Nr. 390 577

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zufiihren der Querdrahte zu der zwischen Reihen gegeneinander
anstellbarer SchweiBelektroden liegenden SchweiBlinie einer nach der elektrischen Widerstandsmethode
arbeitenden GitterschweiBmaschine, bei welcher die Querdrihte zuerst in eine mit Abstand von der SchweiBlinie
angeordnete Zufiihrposition gebracht werden.

Bei Vorrichtungen dieser Gattung wird die Zufishrposition nahe der SchweiBlinie so gewshlt, daB das
Querdrahtmaterial jeweils wihrend der Durchfiihrung einer SchweiBung maglichst giinstig von einem Vorrat
angeliefert und nach Beendigung der SchweiBung und Vorschieben der im Entstehen begriffenen Gitterbahn um
einen Schritt méglichst giinstig aus der Zufiihrposition zur SchweiBlinie weiter befordert werden kann. Es
kénnen die Querdrihte beispielsweise von einer Maschinenseite her in die Zufiihrposition eingeschossen werden
(vgl. z. B. CH-PS 383.305) oder von oben her einzeln aus einem Magazin in die Zufiihrposition gestoBen werden
(vgl. z. B. US-PS 4,174.475). Die Weiterbefrderung aus der Zufiihrposition zur SchweiBlinie kann
beispielsweise mittels genuteter rotierender Transportscheiben (vgl. z. B. CH-PS 383.505), mittels im
wesentlichen translatorisch bewegter Transportschienen (vgl. z. B. AT-PS 267.293), mittels einer Kolben-
Zylinder-Einheit (vgl. z. B. US-PS 4,174.475) usw. erfolgen. Solche Zufiihr-Vorrichtungen kénnen oberhalb
und/oder unterhalb der durch den Vorschubweg der Léngsdrahtschar definierten Gitterherstellungsebene angeordnet
werden, wobei im Falle der Anordnung von Zufiihr-Vorrichtungen sowohl oberhalb als auch unterhalb der
Gitterherstellungsebene die beiden Zufiihrpositonen gegebenenfalls mit Hilfe einer gemeinsamen
EinschieBvorrichtung und einer im EinschuBweg angeordneten "Weiche" abwechselnd mit Querdraht beschickt
werden kénnen (vgl. AT-PS 280.019).

Diese bekannten Ubertragungsmittel, mit deren Hilfe die Querdrihte aus der Zufiihrposition zur SchweiBlinie
gefordert werden, setzen einen zusiitzlichen, in den Bereich der SchweiBelektroden eingreifenden Mechanismus
voraus und bilden damit eine potentielle Storungsquelle. Dariiber hinaus beeintréchtigen sie aber auch die
Moglichkeit, die Maschine auf die Herstellung von Gittern mit verschiedenen Lingsdrahtabstiinden umstellen zu
konnen. Sollen néimlich die Elektrodenabstinde gedndert werden, um ein Gitter mit geéndertem Lingsdrahtabstand
erzeugen zu konnen, so miissen gleichzeitig auch die Abstinde der Ubertragungsmittel fiir die Querdrihte gedndert
werden, wodurch sich der fiir die Umstellung der Maschine erforderliche Zeitaufwand ganz betréichtlich erhht.

Die Erfindung dient der Losung der Aufgabe, eine Querdraht-Zufiihrvorrichtung der einleitend angegebenen
Gattung derart auszubilden, da8 keine mechanischen Ubertragungsmittel zum Fordern der Querdrihte aus einer im
Abstand von der SchweiBlinie vorgesehenen Zufiihrposition zur SchweiBlinie erforderlich sind.

Diese Aufgabe wird gemiB der Erfindung dadurch gelst, daB in der Zufiihrposition zumindest eine im
SchweiBtakt mit PreBluft beaufschlagbare, auf die SchweiBlinie gerichtete Diise zum Férdern der Querdrihte aus
der Zufithrposition zur SchweiBlinie angeordnet ist und daB im AnschluB an diese Diise in Richtung zur
SchweiBlinie verlaufende, mit Abstand vor dem Bereich der SchweiBelektroden endende, die Querdrahtzufiihrbahn
beidseits begrenzende parallele Fiihrungen und im Bereich der SchweiBelektroden Einrichtungen zum Auffangen
und Festhalten der zugefiihrten Querdrahte auf der SchweiBlinie zwischen den SchweiBelektroden vorgesehen sind.

Infolge des Ersatzes der mechanischen Ubertragungsmittel durch einen Blasstrahl wird die Gefahr von
Betriebsstorungen vermindert und iiberdies wird die Umstellung der SchweiBmaschine auf verschiedene
Lingsdrahtabstéinde erleichtert. Es hat sich gezeigt, daB die erfindungsgemiBe Art der Forderung der Querdrihte
sowohl bei dicken als auch bei diinnen Querdréhten, die nur einen relativ kleinen Teil der Diisenéffnungen
abdecken, liberraschend gut funktioniert, offenbar weil die erforderliche Forderkraft bei diinnen Drahten um so viel
Kleiner ist als bei dicken, da8 die Zunahme der Leckluftmenge nicht stort,

Es sei erwihnt, daB es aus der DE-OS 35 17 047 bekannt ist, bei einem Auflaufroligang fiir Kiihlbetten eine
Querbewegung aufeinanderfolgender Walzgutstibe langs abwirts geneigter Bodenplatten durch PreBluftstrahlen zu
begiinstigen, wobei die Prefluftimpulse diese Querbewegung im richtigen Zeitpunkt einleiten und gegebenenfalls
beschleunigen sollen, d. h. die gewiinschte Querbewegung liefe zumindest nach erfolgter Einleitung auch von
selbst ab, wenngleich dieser Ablauf gegebenenfalls nicht mit der notwendigen Geschwindigkeit erfolgen wiirde.
Durch die geneigten Bodenbleche ist die Bewegungsbahn der Walzgutstibe genau vorgegeben und durch die
Neigung der Bleche ein selbstindiger Ablauf der Querbewegung jederzeit moglich, d. h. die geneigten
Bodenbleche stellen Fithrungen und mechanische Ubertragungsmittel zum Fordern der Walzgutstibe dar.

Im Gegensatz dazu bildet im Rahmen der vorliegenden Erfindung der von den Diisen auf den Querdraht
gerichtete Luftstrahl das einzige Mittel, um einen Querdraht aus der Zufiihrposition iiber eine den freien Raum
durchquerende Forderstrecke in eine Position zwischen den SchweiBelektroden zu fordern. Dies gilt insbesondere
fiir die von unten zwischen den Fithrungen zur SchweiBlinie zu fordernden Querdrahte. Es gilt aber ebenso auch
fiir die von oben her zwischen den Fiihrungen geftrderten Querdrihte. Die Fiihrungen miissen némlich, um das
freie Bewegungsvermagen der oberen Elektrodentrager nicht zu behindern, auBerhalb der Bewegungsbahn dieser
Elektrodentriiger enden. Den zuzufiihrenden Querdrihten muB daher ebenfalls ein hinreichend grofer
Bewegungsimpuls erteilt werden, um sie iber die freie Strecke zwischen dem Ende. der Fiihrungen und der
SchweiBlinie zu férdern. Gerade wegen dieses Impulses ist auch die Anordnung der Auffang- und
Festhalteeinrichtung erforderlich, welche nicht nur die Bewegung der zugefiihrten Querdrihte in der richtigen
Endlage derselben begrenzen, sondern auch ein Zuriickprallen derselben verhindern sollen. Die Auffang- und
Festhalteelemente nach der Erfindung sind in der Arbeitszone selbst ortsfest angeordnet und halten die bereits in
diese Zone transportierten Querdrihte fest.
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Bei der Erfindung handelt es sich also nicht blof um die Einleitung oder Beschleunigung eines
Bewegungsablaufes, sondern darum, den Querdréhten einen Bewegungsimpuls zu erteilen, der sie befihigt,
gegebenenfalls sogar entgegen der Wirkung der Schwerkraft und stets ohne mechanische Hilfsmittel unter
Querung einer Forderstrecke im freien Raum von einer Ausgangs- in eine genau definierte Endposition zu
gelangen.

Im Rahmen der Erfindung kann eine lange Schlitzdiise oder eine Reihe von in Abstinden angeordneten
schmileren Diisen zur Querdrahtforderung verwendet werden. Zum Auffangen und Festhalten der von einem
PreBluftimpuls geforderten Querdrihte werden vorteilhaft, wie an sich bekannt, Dauermagnete oder im
SchweiBtakt erregbare Elektromagnete verwendet, welche den zusitzlichen Vorteil bieten, daB ihre
Anziehungskraft die Einhaltung der richtigen Bewegungsrichtung der Querdréhte unterstiitzt und daher eine
Verkiirzung der an die Diise bzw. Diisen anschlieBenden Fiihrungen ermoglicht.

Anhand der Zeichnung wird nun ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung néher beschrieben. Es zeigen: Fig. 1
eine Seitenansicht einer Vorrichtung nach der Erfindung; Fig. 2 eine Draufsicht auf eine mit PreBluft anspeisbare
Diise, teilweise im Schnitt, und Fig. 3 eine Draufsicht auf die Diisenanordnung in kleinerem MaBstab.

In Fig. 1 erkennt man, schematisch dargestellt, an Elektrodentrigern (3), (4) befestigte SchweiBelektroden
(1), (2), wobei die obere Elektrode (1) mittels ihres Trégers (3) gegen die feststehende untere Elektrode (2) im
Sinne des Doppelpfeiles (P1) bewegbar ist. Das herzustellende Gitter (G), das aus einander rechtwinkelig
kreuzenden Lingsdrihten (L) und Querdréhten (Q) bestehen soll, wird durch bekannte Mittel schrittweise in
Richtung des Pfeiles (P2) durch die Maschine gefordert.

Die Anordnung der Querdrihte innerhalb des Gitters kann beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel variiert
werden. Es konnen etwa nur Querdriihte (Qa) oberhalb der Lingsdrihte (L) oder nur Querdréhte (Qb) unterhalb
der Lingsdrihte (L) angeordnet werden, ferner konnen, wie in Fig. 1 gezeigt, entlang der Langsdrahtschar
abwechselnd Querdrihte (Qa) und (Qb) angeordnet werden. SchlieBlich wire s auch moglich, wie dies zwischen
den SchweiBelektroden (1), (2) angedeutet ist, je einen Querdraht (Qc) in gleicher, normal zu den
Gitterlangsdrihten (L) stehenden Ebene oberhalb und unterhalb der Léangsdrahte (L) anzuordnen und
anzuschweiBen, etwa dann, wenn ein hohes Widerstandsmoment des Gitters beziiglich der durch die
Langsdrahtachsen definierten Ebene erwiinscht ist.

Die Querdrihte (Q) konnen, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, von der Seite her in Richtung des Pfeiles (P3) in
eine Zufiihrposition zwischen parallelen Fithrungsblechen (5), (6) eingeschossen werden. Die Fiihrungsbleche
(5), (6) verlaufen in Ebenen, die mit der Ebene der SchweiBelektroden (1), (2) einen spitzen Winkel
einschlieBen; sie sind mit Bolzen und Muttern (7) an in Abstinden angeordneten Tragkdrpern (8) befestigt. In
die Zwischenriume zwischen den Tragkorpern (8) sind die AuslaBoffnungen von Diisen (9) eingepabt, die iiber
Leitungen (10) mit PreBluft aus einem nicht dargesteliten Kompressor beaufschlagt werden konnen. Zu diesem
Zweck sind in die Leitungen (10) nicht dargestellte elektro-pneumatische Ventile bekannter Bauweise eingefiigt,
welche - von der Steuereinrichtung der SchweiBmaschine gesteuert - im SchweiBtakt die Beaufschlagung der
Diisen (9) mit PreSluft ermdglichen.

Wie Fig. 3 zeigt, brauchen sich die Filhrungsbleche (5), (6) in Querrichtung nur iiber kurze Strecken
beidseits ihrer zugeordneten Diise (9) zu erstrecken, sie kénnen sich aber auch durchgehend von Diise zu Diise
tiber die gesamte Maschinenbreite erstrecken.

Bei Beaufschlagung der Diisen (9) mit PreBluft wird beispielsweise ein vorher durch eine Schere in bekannter
Weise von einem zulaufenden Querdrahtstrang groBer Linge abgeliingter Querdraht (Q) in Richtung des Pfeiles
(P4) in Fig. 1 zur SchweiBlinie zwischen den Elektroden (1), (2) gefordert, wo seine Bewegung durch
Anschlége bildende Auffang- und Festhalteeinrichtungen (11) gestoppt wird. Die Einrichtungen (11) kénnen
mit ausgewahlten, iiber die Maschinenbreite verteilten Elektrodentrdgern (3) der Elektroden (1) verbunden sein,
so daB im Falle einer Umstellung der Maschine von einer Langsdrahtteilung auf eine andere eine gesonderte
Einstellung dieser Einrichtungen entfillt. Da in jedem Fall jedoch nur eine sehr geringe Zahl derartiger
Einrichtungen erforderlich ist, konnten sie aber auch als selbstindig an der Maschine montierte Einheiten
ausgebildet sein.

Die Einrichtungen (11) konnen durch im SchweiBtakt gesteuerte Haltefinger gebildet sein. Vorzugsweise
sind sie jedoch als Dauermagnete oder als im SchweiBtakt der Maschine erregbare Elektromagnete ausgebildet,
um ein Zuriickprallen der Querdréihte (Q) zu verhindern und bei der Fithrung der Querdrihte mitzuwirken.

Bei Anordnung einer zweiten Zufiihreinrichtung oberhalb der Vorschubbahn der Lingsdréhte (L), die in
Fig. 1 nur durch die Fiihrungen (15), (16) angedeutet ist, kénnen beide Zufiihreinrichtungen gleich konstruiert
sein und mit seitlich, gegebenenfalls abwechselnd iiber eine "Weiche" zugefiihrten Querdréhten versorgt werden.
Es wire aber auch moglich, eine Zufiihreinrichtung, vorzugsweise die obere, an der Austrittstffnung eines mit
einem groBeren Vorrat abgelingter, geradegerichteter Querdrihte beschickten Magazins anzuordnen und die
Querdrihte mittels PreBluft von der Magazinaustrittstffnung zur SchweiBlinie zu fordern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Zufiihren der Querdrihte zu der zwischen Reihen gegeneinander anstellbarer
SchweiBelektroden liegenden SchweiBlinie einer nach der elektrischen Widerstandsmethode arbeitenden
GitterschweiBmaschine, bei welcher die Querdrihte zuerst in eine mit Abstand von der Schweiflinie angeordnete
Zufiihrposition gebracht werden, dadurch gekennzeichnet, daB in dieser Zufiihrposition zumindest eine im
SchweiBtakt mit PreBluft beaufschlagbare, auf die SchweiBlinie gerichtete Diise (9) zum Fordern der Querdrihte
(Q) aus der Zufiihrposition zur SchweiBlinie angeordnet ist und daB im AnschluB an diese Diise (9) in Richtung
zur SchweiBlinie verlaufende, mit Abstand vor dem Bereich der SchweiBelektroden (1, 2) endende, die
Querdrahtzufiihrbahn beidseits begrenzende parallele Fiihrungen (5, 6; 15, 16) und im Bereich der
SchweiBelektroden (1, 2) Einrichtungen (11) zum Auffangen und Festhalten der zugefithrten Querdrahte (Q)
auf der SchweiBlinie zwischen den SchweiBelektroden (1, 2) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum Fordern der Querdrihte (Q) eine sich
zumindest iiber einen wesentlichen Teil der SchweiBmaschinenbreite erstreckende Schlitzdiise oder eine Reihe von
in Abstiinden angeordneten Diisen (9) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungen (5, 6; 15, 16) in
zur Ebene der SchweiBelektrodenreihen in spitzem Winkel geneigten Ebenen angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB auf beiden Seiten der
Gitterherstellungsebene Diisen (9) zum Férdern von Querdrihten (Q) und Querdraht-Fiihrungen (5, 6; 15, 16)
vorgesehen sind,

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtungen (11) zum
Auffangen und Festhalten der Querdriihte (Q), wie an sich bekannt, als Dauermagnete oder als im SchweiBtakt
erregbare Elektromagnete ausgebildet sind.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtungen (11) zum

Auffangen und Festhalten der Querdrihte (Q) an iiber die Maschinenbreite verteilten Tragem (3, 4) fiir die
Elektroden (1, 2) befestigt sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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