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69 Vorrichtung zur Zwischenspeicherung von Werkstiicken sowie Werkstiicktriiger zur Verwendung mit der
Vorrichtung.

@ Der Zwischenspeicher oder Puffer wird zwischen

zwei Montagemaschinen angeordnet. Er erméglicht .
die Zwischenspeicherung von Werkstiicktrigern, falls zum B
Beispiel die erste Montagemaschine mehr liefert als die
zweite verarbeiten kann. Es wird auch ein Weiterarbei- j

ten der zweiten Maschine ermoglicht, falls die erste wih-
rend einer gewissen Zeitspanne ausfillt. Der Zwischen- 1L
speicher umfasst ein Gestell (5) mit einem darauf befind- B
lichen Rahmen (15) zur Fithrung des die Werkstiicktriger .
enthaltenden Kassettenblockes (6). Durch vertikale Fith- [
rungsstdbe (29) wird der Kassettenblock in mehrere Kas- =
setten (28) eingeteilt. Mit an einem Hebezylinder (13) be- i }_\iH,ﬁ'
festigten Hebefingern (11) werden die Werkstiicktriger B} 00 45
von einem Forderband (3) in den Kassettenblock (6) ein- £
gebracht, respektive aus demselben entnommen. An Ver- I I
14

riegelungsstangen (27) sind Verriegelungsbolzen zur Arre-
tierung der Werkstiicktriger im Kassettenblock vorgese-
hen. Der Werkstiicktrager umfasst an einem Rahmen an- | = J
geordnete Arretiervorrichtungen, in welche die Verriege- 2, - 2,
lungsbolzen eingreifen. Ein am Rahmen montierter Me-

tallstreifen dient zur Anzeige ob ein Werkstiicktriger vor-

handen ist oder nicht. Ein Kodierschieber zeigt je nach

seiner Lage in einer Fithrung an, welcher Werkstiicktyp

im Werkstiicktriger vorhanden ist.
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PATENTANSPRUCHE
1. Vorrichtung zur Zwischenspeicherung von Werkstiick-
trigern, mit einem Speichermittel (6) sowie einem Hebemit-
tel (11, 13) zum Einbringen von Werkstiicktridgern von ei-
nem Forderband in das Speichermittel bzw. zur Entnahme

von Werkstiicktrigern aus dem Speichermittel und zur Ver-

bringung derselben auf das Forderband, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Speichermittel (6) als mehrere Kassetten
(28) aufweisender Kassettenblock ausgebildet ist, der in ei-
nem auf einem Traggestell (5) angeordneten Rahmen (15)
gefiihrt und der mit Verriegelungsmitteln zur Arretierung
der Werkstiicktréger versehen ist.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kassettenblock (6) mit vertikalen Fiih-
rungsstiben (29) zur Fithrung der Werkstucktrager versehen
ist.

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hebemittel (11, 13) einen Hebezy-
linder (13) und mehrere mit dem Hebezylinder verbundene
Hebefinger (11) umfassen.

4, Vorrichtung nach einem der vorangehenden Patentan-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verriegelungsmit-
tel durch Verriegelungsstangen (27) gebildet sind, die am
Speichermittel angeordnet und mit Verrlegelungszapfen 39
versehen sind.

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Patentan-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verschiebung des
Speichermittels auf dem Rahmen (15) durch einen Motor
(18) angetriebene Ketten (19, 20) vorgesehen sind, die mit
dem Speichermittel in Eingriff stehen.

6. Werkstiicktriger zur Verwendung mit der Vorrichtung
nach einem der Patentanspriiche 1-5, gekennzeichnet durch
einen Rahmen (40) sowie mindestens ein Fiihrungsorgan
(45) zur Fithrung des Werkstiicktrégers (7) im Speichermittel
der Vorrichtung sowie durch mindestens ein Arretiermittel
(44) zur Arretierung des Werkstiicktrigers im Speichermit-
tel.

7. Werkstiicktriger nach Patentanspruch 6, gekennzeich-
net durch ein Anzeigeorgan (46) zur Anzeige der Anwesen-
heit eines Werkstiicktrigers im Speichermittel.

" 8. Werkstiicktriger nach Patentanspruch 6 oder 7, ge-
kennzeichnet durch mindestens ein am Werkstiicktréger vor-
gesehenes Kodierorgan (49) zur Anzeige des im Werkstiick-
triger vorhandenen Werkstiicktyps.

9. Werkstiicktriger nach Patentanspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kodierorgan (49) als ein am Rahmen
(40) des Werkstiicktrégers verschiebbar gelagerter, aus Me-
tall bestehender K odierungsschieber ausgebildet ist.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrich-
tung zur Zwischenspeicherung von in Werkstiicktrigern an-
geordneten Werkstiicken, die ein Speichermittel sowie ein
Hebemittel zum Einbringen von Werkstiicktrigern von ei-
nem Forderband in das Speichermittel bzw. zur Entnahme
von Werkstiicktrigern aus dem Speichermittel und zur Ver-
bringung derselben auf das Forderband umfasst. Ferner be-
zieht sich die Erfindung auf einen Werkstiicktriger zur Ver-
wendung mit der Vorrichtung.

Werden Werkstiicke z.B. von einer ersten Bearbeitungs-
maschine zu einer zweiten Bearbeitungsmaschine transpor-
tiert, so fiihrt eine Stérung der ersten Maschine auch zu ei-
nem Stillstand der zweiten Maschine, falls kein Zwischen-
speicher oder Puffer zwischen den beiden Maschinen vorge-

sehen ist. Mit einem Zwischenspeicher oder Puffer zwischen
den beiden Maschinen ist jedoch ein Weiterarbeiten der
zweiten Maschine auch dann moglich, wenn die erste Ma-
schine eine Stérung aufweist, indem zwischengespeicherte
Werkstiicke aus dem Puffer entnommen werden. Falls die
zweite Maschine eine Stérung aufweist, kann die erste Ma-
schine in den Zwischenspeicher oder Puffer arbeiten.

Aus diesen Uberlegungen heraus sind Vorrichtungen zur
Zwischenspeicherung von Werkstiicken bekannt, die auch
Puffer genannt werden und bei denen die in Werkstiicktri-
gern aufgenommenen Werkstiicke in einer einzigen Ebene
gespeichert werden. Bei diesen bekannten Puffern besteht die
Schwierigkeit, gespeicherte Werkstiicke an beliebiger Stelle
herauszunehmen bzw. auszupuffern, falls die Werkstucke
verschieden voneinander sind.

Ein Puffer der gattungsgemdssen Art ist in der CH-PS
Nr. 523 831 beschrieben. Am Anfang und am Ende einer bei
dieser Vorrichtung vorgesehenen Bearbeitungsstrasse sind
Pufferzonen vorhanden, welche zugefiihrte, zu bearbeitende
Werkstiicke bzw. bearbeitete, abzufiihrende Werkstiicke
aufnehmen. Um grossere Pufferkapazititen zu schaffen,
schliigt die genannte Patentschrift vor, dass ein Aufeinander-
stapeln von Werkstiicktrigern erfolgt; wahrend der Zufuhr
von zu bearbeitenden Werkstiicktrigern an der Eingangssei-
te der Bearbeitungsstrasse bzw. wihrend der Zufuhr von be-
arbeiteten Werkstiicke von der Ausgangsseite der Bearbei-
tungsstrasse konnen Werkstiicktriger-Stapel gebildet wer-
den. Allerdings handelt es sich dabei immer um die gleiche
Art von Werkstiicken, und es ist auch keine Moglichkeit
30 vorgesehen, selektiv auf bestimmte Werkstiicke bzw. Werk-

stiicktriger zuzugreifen.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung zur Zwischenspeicherung von Werkstiicken zu
schaffen, welche es ermoglicht, Werkstiicke auch verschiede-

35 ner Art typweise zu puffern, mit der Moglichkeit, selektiv
auf einen bestimmten Werkstiicktyp zuriickgreifen zu kon-
nen. Diese erfindungsgemésse Aufgabe wird bei einer Vor-
richtung der eingangs erwdhnten Art durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruches 1 definierten Merk-

40 male gelost. ’

Im weiteren ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, einen Werkstiicktriger zur Verwendung mit einer
Vorrichtung zum Zwischenspeichern von Werkstiicken der
in den Anspriichen beschriebenen Art zu schaffen; dieser

45 zeichnet sich gemiss der Erfindung durch die kennzeichnen-
den Merkmale des unabhéingigen Patentanspruches 6 aus.
Vorzugsweise soll dabei festgestellt werden kénnen, ob ein
Werkstiicktriiger im Zwischenspeicher vorhanden und wel-
cher Werkstiicktyp in einem bestimmten Werkstiicktriger
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" soaufgenommen ist.

Im folgenden werden anhand der beiliegenden Zeich-
nung Ausfithrungsbeispiele der Erfindung und deren Ver-
wendung niher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung zweier Montagema-

55 schinen mit den dazwischenliegenden Vorrichtungen zum
Zwischenspeichern von Werkstiicktrigern,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung zum
Zwischenspeichern von Werkstiicktrigern mit dem Zufiihr-
band und einem Handgabel-Hubwagen zum Zubringen der

60 Kassettenblocke zur Speichervorrichtung,
- Fig. 3 eine Ansicht der Vorrichtung zum Zwischenspei-

chern von Werkstiicktrigern,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemdss Fig. 3,
Fig. 5einen Schnitt geméss Linie V-V der Fig. 4,.

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines Werkstiicktré-
gers,

Fig. 7 eine Teilansicht der Vorrichtung gemiss Fig. 3 in
vergrossertem Massstab,
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Fig. 8 einen Schnitt geméss Linie VIII-VIII der Fig. 7,

Fig. 9 das Zentrierrad fiir den Kassettenblock in der
Speichervorrichtung,

Fig. 10 eine weitere Verwendungsmoglichkeit der Spei-
chervorrichtung.

In der Fig. 1 sind zwei Montagemaschinen 1 und 2 dar-
gestellt, welche mit zwei Férderbiandern 3a und 3b verbun-
den sind. Zwischen den Montagemaschinen sind zwei Vor-
richtungen zum Zwischenspeichern von leeren und vollen
Werkstiicktrigern 4a und 4b, im folgenden auch Puffer ge-
nannt, angeordnet. Die z.B. in der Montagemaschine 1 bear-
beitetén Werkstiicke werden auf Werkstiicktrigern auf das
Forderband 3a gebracht und im Puffer 4a gespeichert. Zur
Montagemaschine 2 gelangen die Werkstiicke entweder di-
rekt von der Montagemaschine 1 oder vom Puffer 4a auf
dem Forderband 3a. Die leeren Werkstiicktriiger gelangen
von der Maschine 2 iiber das Forderband 3b entweder direkt
zum Maschine 1 oder in den Puffer 4b.

In Fig. 2 ist der Puffer 4 perspektivisch dargestellt. Die-
ser umfasst im wesentlichen ein Gestell 5 mit einem darauf
montierbaren Kassettenblock 6. Uber das Forderband 3
werden die Werkstiicktriger 7 dem Kassettenblock 6 zuge-
fithrt. Im weiteren ist in Fig. 2 noch ein Handgabel-Hubwa-
gen 8 schematisch dargestellt, der zum Zu- oder Wegfiihren
der Kassettenbldcke dient.

Fig. 3 zeigt eine Ansicht des Puffers mit dem auf dem
Gestell 5 aufgesetzten Kassettenblock und dem Forderband
3. Das Forderband 3 ist in einer Fithrungsbahn 9 gefiihrt.
Unterhalb des Transportbandes ist eine Hebebiihne 10 mit
Fingern 11 vorgesehen, die zum Speichern der auf dem
Transportband zugefiihrten Werkstiicktriger im Kassetten-
block oder zur Entnahme von Werkstiicktrigern aus dem
Kassettenblock und zur Verbringung derselben auf das
Transportband dient. Im Gestell 5 ist eine Tragbiihne 12 mit
einem elektrischen Spindelhubwerk 13, 14 vorgesehen, wobei
mit 14 der Motor dargestellt ist. Eine ebenfalls im Gestell 5
vorgesehene Antriebsvorrichtung 14 dient zur vertikalen
Verschiebung des Hebezylinders 13. Mit dem elektrischen
Spindelhubwerk 13, 14 wird die Hebebiihne 10 vertikal nach
oben oder nach unten verschoben. Der Kassettenblock wird
auf einem Rahmen 15 mit Rollen 16 und 17 vor- und riick-
wiirts bewegt. Der Antrieb fiir die Vor- und Riickwirtsbewe-
gung des Kassettenblocks erfolgt iiber einen Antriebsmotor
18 und zwei Ketten 19 und 20. Die Ketten sind auf Kettenra-
dern 21 gefiihrt. Ein von einem Arretierkolben 22 betitigter
Positionierungsarm 23 greift zur genauen Positionierung des
Kassettenblockes auf dem Rahmen in ein am Rahmen befe-
stigtes Zentrierrad 24 ein. An den Rollen 17 sind jeweils Mit-
nehmer 25 vorgesehen, die zur Ubertragung der Kettenbe-
wegung auf dem Kassettenblock dienen. Mit einem Steuer-
zylinder 26 werden Verriegelungsstangen 27 bedient, welche
zur Arretierung der Werkstiicktriger in den einzelnen Kas-
setten 28 des Kassettenblockes 6 dienen. Der Kassettenblock
6 umfasst vertikale Fithrungsstibe 29 fiir die Werkstiicktri-
ger sowie am oberen Ende des Kassettenblockes angeordne-
te horizontale, die Fithrungsstibe verbindende Triger 30.

In Fig. 4 ist eine Draufsicht auf den Puffer dargestellt.
Die Fiihrungsstibe sind in sechs parallel zum Transport-
band angeordneten Reihen vorgesehen, wobei jede Reihe
fiinf Fithrungsstibe 29 umfasst. Die Werkstiicktriger wer-
den jeweils in der Mitte an den Fiihrungsstiben 29 gefiihrt.
Aus der Fig. 4 ist im weiteren noch eine die Ketten 19 und 20
verbindende, vom Antriebsmotor 18 angetriebene Verbin-
dungsachse 31 ersichtlich. Seitlich vom Férderband 3 sind
die Hebefinger 11 zum Einpuffern oder Auspuffern der Kas-
setten vom Foérderband 3 in den Kassettenblock, respektive
vom Kassettenblock auf das Forderband ersichtlich. Der
Kassettenblock 6 umfasst fiinf parallel zum Férderband 3
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angeordnete Kassetten 28. Seitlich am Kassettenblock sind
zwei Kippsicherungen 32 und 33 vorgesehen. Der Kassetten-
block ist unten an seinen Breitseiten je mit zwei Traggriffen
34 ausgeriistet.

s Ander Frontseite des Puffers sind Zentriervorrichtungen
35 und 36 vorgesehen, welche beim Zubringen der Kasset-
tenblocke oder der Entnahme derselben durch den Handga-
bel-Hubwagen eine Ausrichtung der Positionierfldchen fiir
die Kassettenblocke ermoglichen.

10 InFig. 5istein Schnitt geméss der Linie V-V der Fig. 4
dargestellt. Aus dieser Figur ist deutlich ersichtlich, wie die
vom Hebezylinder 13 vertikal nach oben, respektive nach
unten bewegbaren Hebefinger 11 neben dem Transportband
3 zum vertikalen Verschieben der Werkstiicktriger 7 gefiihrt

15 sind. Der Kassettenblock wird mit seinen Rollen 16 und 17
auf den beiden Schienen 37 und 38 quer zum Transportband
hin und her bewegt. Die Verriegelungsstangen 27 zum Arre-
tieren der Werkstiicktriger zwischen den vertikalen Fiih-
rungsstében sind mit Verriegelungsbolzen 39 versehen.

20  InFig, 6ist ein Ausfithrungsbeispiel eines Werkstiicktri-
gers perspektivisch dargestellt. Der Werkstiicktrdger umfasst
im wesentlichen einen Rahmen 40, innerhalb welchem die
einzelnen Werkstiicke 41 angeordnet sind. Der Werkstiick-
trédger weist an zwei gegeniiberliegenden Seitenfldchen 42

25 und 43 des Rahmens Arretiervorrichtungen 44 auf, in welche
bei der Speicherung der Werkstiicktriger im Kassettenblock
die Verriegelungsbolzen 39 eingreifen. In der Mitte der Sei-
tenflachen 42 und 43 sind Fithrungsteile 45 vorgesehen, mit
welchen der Werkstiicktriger an den vertikalen Fithrungs-

30 Stében 29 des Kassettenblockes gefiihrt wird. Mindestens in
einem Fithrungsteil 45 ist ein Metallteil 46 vorgesehen, wel-
cher in einer Erfassungsvorrichtung des Puffers die Anwe-
senheit oder Nichtanwesenheit eines Werkstiicktragers mel-
det. In einer Nut 47 ist im weiteren mit zwei Federn 48 ein

35 Kodierungsschieber 49 befestigt. Es kann auch ein zweiter
Kodierungsschieber diagonal auf der gegeniiberliegenden

- Seite vorgesehen sein. Der Kodierungsschieber besteht aus
einer im Werkstiicktrager senkrecht verschiebbaren Metall-
platte. Je nach der Lage des Kodierungsschiebers 49 in der

40 Nut 47 wird der Erfassungseinheit des Puffers angezeigt, ob
z.B. ein Werkstiicktyp A oder ein Werkstiicktyp B im Werk-
stiicktriger befindlich ist. Mit einem eventuellen zweiten
Schieber kann noch einTyp C oder D definiert werden.
Durch Kombination der Positionen der beiden Schieber

45 konnen vier Typen definiert werden. Beim Wechseln des
Werkstiicktypes muss die Kodierung geéindert werden, was
durch einen iiber einen nichtdargestellten Wahlschalter ge-
steuerten, ebenfalls nichtdargestellten, Verschiebezylinder
geschieht. Da z.B. die Werkstiicktypen A in den drei ersten

so Kassetten und die Werkstiicktypen B in den zwei letzten
Kassetten gespeichert werden, muss der Puffer erkennen
konnen, von wann an ein neuer Werkstiicktyp eingepuffert
werden muss. Dies geschieht mit dem oben beschriebenen
Kodierungsschieber.

5 Fig, 7 zeigt eine Teilansicht in grosserem Massstab des

Kassettenblockes.

In Fig. 8 ist ein Schnitt geméss Linie VIII-VIII der Fig. 7

dargestellt. Mit einem Verriegelungshebel 50 werden die Ver-

60 riegelungsstangen 27 seitlich verschoben, wobei die Verriege-
lungsbolzen 39 jeweils in oder ausser Eingriff mit den Arre-
tiervorrichtungen 44 der Werkstiicktriger gelangen. Der
Verriegelungshebel, die Verriegelungsstange sowie die Ver-
riegelungszapfen sind jeweils nur fiir die untersten Reihen

65 von fiinf Werkstiicktrdgern einer Kassette vorgesehen. Es
werden also immer fiinf Werkstiicktrdger vom Transport-
band 3 aus gemeinsam in eine Kassette des Kassettenblockes
eingefiihrt, respektive von dieser entnommen.
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In Fig. 9 ist das Zentrierrad 24 dargestellt. Beim Ein-
schieben des Kassettenblockes in den Rahmen 15, greifen die
am Kassettenblock befestigten Rollen 17 jeweils in Ausneh-
mungen 51 des am Rahmen 15 befestigten Zentrierrades 24
ein, wobei das Zentrierrad gedreht wird. Ist der Kassetten-
block einmal grob im Rahmen 25 zentriert, so greift der Po-
sitionierungsarm 53 in die oberste Ausnehmung 51 ein und
bewirkt, falls der Kassettenblock noch nicht genau zentriert
ist, eine kleine Verdrehung des Zentrierrades, was wiederum
eine kleine Verschiebung des Kassettenblockes im Rahmen
zur Folge hat.

Im folgenden soll nun noch der Vorgang der Einfithrung
der Werkstiicktrager in den Kassettenblock, respektive die
Entnahme desselben, was auch als Einpufferung, respektive
Auspufferung bezeichnet wird, beschrieben werden. Die
Werkstiicktriger werden in der Regel einzeln auf dem Trans-
portband in Einpufferungsposition unter den Kassetten-
block gebracht. Zwei quer zur Bandrichtung bewegliche An-
schlige bremsen den zuerst ankommenden Werkstiicktriger
in der Art, dass die Zentriergeometrie des Werkstiicktrigers
mit derjenigen des Kassettenblockes iibereinstimmt. Durch
die genauen Aussenmasse des Werkstiicktrigers stimmen
nun automatisch auch die Zentrierformen der folgenden
Werkstiicktriger, welche auf dem Band ankommen, mit den

Kassettenblockprofilen iiberein. Wenn nun fiinf Werkstiick- 25

trager in Einpufferungsposition liegen, wird vom sechsten
‘Werkstiicktrager der Einpufferungsvorgang ausgelost, in-
dem der Hebezylinder 13 mit den Hebefingern 11 durch eine
vertikale Hubbewegung die fiinf Werkstiicktrdger vom Band
abhebt und in den Kassettenblock einschiebt.

Bei diesem Vorgang miissen die Verriegelungsstangen 27
so bewegt werden, dass die Werkstiicktrager ungehindert an
den Verriegelungsbolzen 39 vorbeifahren kdnnen. Zu diesem
Zweck sind an der Aussenform der Werkstiicktréger ent-
sprechende Aussparungen angebracht. Der Einschubvor-
gang ist beendet, wenn die beiden Verriegelungsstangen 27
die Schliessbewegung unter den Werkstiicktragern ausfiihren
konnen. Bei der darauf folgenden Abwirtsbewegung des He-
bezylinders 13 mit den Hebefingern 11 bleiben die fiinf

Werkstiickirdger auf den Verriegelungsbolzen liegen. Sobald 4

nun die Hebefinger 11 mit ihrer Oberkante unter das For-
derbandniveau gefahren sind, konnen weitere Werkstiicktra-
ger in Einpufferungsposition gebracht werden.

Bei den folgenden Einpufferungsvorgingen werden mit
dem Einschieben der neuen fiinf Werkstiicktrager jeweils die
dariiberliegenden Werkstiicktréager-Lagen mit angehoben,
bis der ganze Kassettenblock in seiner ganzen Hohe gefiillt
ist.

Sobald ein Signal «Kassette gefiillt» an die Steuerung
geht, wird der ganze Kassettenblock um eine Kassette ver-
schoben und zwar derart, dass die Zentriergeometrie der
zweiten Kassette genau mit derjenigen der bereitstehenden
Werkstiicktriger auf dem Band iibereinstimmt. Nun kann
der Einpufferungsvorgang weitergehen, bis auch bei der
zweiten Kassette das Signal «Kassette gefiillt» an die Steue-
rung geht. Der Fiillvorgang der Kassette hélt solange an, wie
die dem Puffer nachgeschaltete Montagemaschine keinen
Bedarf an gefiillten Werkstiicktrigern hat. Sollte dies der
Fall sein, so transportiert das Band die Werkstiicktréger di-
rekt zur folgenden Maschine ohne Ein- und Auspufferungs-

vorgang. Ist der Bedarf gefiillter Werkstiicktrager an der
dem Puffer nachteschalteten Maschine grosser als der Aus-
stoss der dem Puffer vorgeschalteten Maschine, so werden
Werkstiicktriger aus dem Puffer entnommen.

s Bei vielen Montageaufgaben kommt es vor, dass trotz
gleicher Aussenform gewisse Kenngrdssen an Werkstiicken
verschieden sein kénnen. Vom Montageautomaten her steht
der Verarbeitung derart verschiedener Teile nichts im Weg.
Der Anwender jedoch hat das Problem, dass nur ein Typ

10 nach dem andern verarbeitet werden kann, damit keine Ver-
wechslungsgefahr entsteht. Dies bedeutet ohne entsprechen-
de Vorkehrungen, dass die Maschinen leergefahren werden
milssen, bevor ein neuer Typ darauf verarbeitet werden
kann.

15 Montageautomaten sind Anlagen von extrem hohem Be-
schaffungswert. Der Anwender ist deshalb bemiiht, eine
moglichst hohe Nutzungsziffer dieser Anlagen zu erreichen.

Mit den konstruktiven Merkmalen der oben beschriebe-
nen Vorrichtung zur Zwischenspeicherung von Werkstiik-
ken, respektive des Puffers, ist es nun moglich, zwei verschie-
dene Werkstiicktypen direkt hintereinander in der Montage-
maschine zu verarbeiten.

Damit der Puffer erkennen kann, von wann an ein neuer
Werkstiicktyp eingepuffert werden muss, sind an den Werk-
stiicktrdgern kleine Kodierungsschieber angebracht. Der
Kodierungsschieber besteht aus einer im Werkstiicktrager-
Gehéuse senkrecht verschiebbaren Metallplatte. Zum Werk-
stiicktyp A, z.B. gehort die untere Lage, zum Werkstiicktyp
B die obere Lage der Metallplatie. Bei Typenwechsel muss

%0 also auch die Kodierung gedndert werden, was durch einen

iiber einen Wahlschalter gesteuerten Verschieberzylinder ge-
schieht.

Der Einpufferungsvorgang des Typs A (zuerst verarbei-
teter Typ) geschieht wie oben beschrieben. Erkennt der Puf-
fer nun einen Werkstiicktrager, welcher die Kodierung des
Types B hat, so wird von diesem Moment an in eine andere
Kassette des Kassettenblockes eingepuffert. Werden nun an
der dem Puffer folgenden Maschine wieder Teile verlangt, so

. werden vor dem Typ B erst alle A-Typen ausgepuffert.

Eine weitere Verwendung der Vorrichtung zur Zwischen-
speicherung von Werkstiicktrigern liegt bei der Abschnitts-
montage. Gemadss Fig. 10 wird in einem Abschnittspuffer 52
ein Kassettenblock, gefiillt mit bestiickten Werkstiicktri-

45 gern, eingeschoben. Diese Werkstiicktriger werden je nach
Bedarf einer Montagemaschine 53 ausgepuffert und iiber ein
Forderband 54 einem Werkstiicktrégerpositionierapparat 55
zur Verfiigung gestellt. Der Werkstiicktrigerpositionierap-
parat 55 sorgt dafiir, dass die Montagemaschine 53 im richti-

so gen Zeitpunkt ein Werkstiick in der richtigen Lage aus dem
‘Werkstiicktriger entnehmen kann. Ist der Werkstiicktrager
vollstindig geleert, wird er iiber ein Férderband 56 in einen
Puffer 57 zuriickgefiihrt, welcher ebenfalis einen Kassetten-
block enthélt. Die Werkstiicke werden, wenn alle Operatio-

ss nen erfolgt sind, durch die Montagemaschine an einen
Werkstiicktrigerpositionierapparat 58, welcher seinerseits
einen leeren Werkstiicktriger bereitgestellt hat, abgegeben.
Diese leeren Werkstiicktriger kommen aus einem Puffer 59
und werden nach ihrer Beladung durch den Werkstiicktri-

60 gerpositionierapparat 58 in einen Puffer 60 befordert.
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