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(57)  Anotace:
Dotykovy interiérovy plastovy panel motorovych vozidel.
uréeny zejména k ovladani jejich elektronického
vybaveni, se sestavé ze 3D plastového dilu (1), ktery je ze
své rubové strany (2) pfimo na jejim povrchu opatfen
nati$ténymi vrstvami vodivé barvy s vodivymi Sasticemi
a/nebo nano&asticemi, dispergovanym v rozpoustédie a
vytvafejicimi po koagulaci nejméné jeden vodivy obrazec
(4), a to alespoii obrazec multifunkéniho touchpadu 4.1)
a/nebo obrazec slideru (4.2) a/nebo obrazec tladitek (4.3).
Kazdy vodivy obrazec (4) je natisténymi vodivymi
cestami (5) piipojen ke komunika¢nimu konektoru (6)
vodivého obrazce (4) s hlavni fidici jednotkou
motorového vozidla. Jednotlivé vodivé obrazce (4) se na
rubovou stranu (2) 3D plastového dilu (1) nanasi
tamponovym tiskem a/nebo technologii inkjet a/nebo
technologii airbrush s naslednym gravirovanim
piebyteéné vrstvy vodivé barvy pomoci laseru pro
vytvoteni pozadovanych vodivych obrazet (4) a
vodivych cest (5).
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Dotykovy interiérovy plastovy panel motorovych vozidel a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka dotykového interiérového plastového panelu motorovych vozidel,

uréeného zejména k oviadani jejich elektronického vybaveni, a zpsobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

V soutasné dob& se u motorovych vozidel nastavuje teplota v interiéru, pozice
sedatek, ovladani radia, volba jizdniho stylu, intenzita podsviceni interiéru,
nastaveni ofukovaéd, zamykani dvefi apod. mechanickymi oviadaci, tzn. napfiklad
tlagitky, ktera byvaji umisténa obvykle na pfistrojové desce vozidla nebo na jeho
stfedovém panelu, piipadné i na jinych vhodnych plastovych dilech interiéru. Vyroba
a kompletace takovychto dilll je tasové narofna, slozita a vyzaduje i pomérné

znaéné vyrobni naklady.

Dotykové povrchy jsou jiz znamé napf. u mobilnich telefond a tablett apod. U vSech
téchto zafizeni sejedna o rovinné plochy, u kterych lze tohoto potisku docilit
pomérné jednoduchym zplisobem, ktery ale nelze pouzit u tvarové komplikovanych

interiérovych plastovych dill automobildl.

'V soucasnosti jsou dotykové povrchy integrovany v omezené mife prostfednictvim
folii, které slouzi jako nosi¢ daneho elektrického & elektronického obvodu. Tyto folie
jsou nejprve potiskovany a az nasledné implementovany do interiérovych plastovych
diltl pfi jejich vyrobé, tj. obvykle vlepovény,\ zastiikovany nebo zakomponovany
daldimi technologiemi, coz vyzaduje vySSi vyrobni naklady a snizuje produktivitu

vyroby.



Podstata vynalezu

Tyto nevyhody dosavadniho stavu techniky jsou do znacné miry odstranény
dotykovym interiérovym plastovym panelem motorovych vozidel, urtenym zejména

k ovladani jejich elektronického vybaveni, a zplisobem jeho vyroby.

Dotykovy interiérovy plastovy panel podie vynalezu sestava ze 3D plastového dilu,
piitemz podstata vynalezu spodiva v tom, Zze 3D plastovy dil je ze své rubove strany
pfimo na jejim povrchu opatfen natisténymi vrstvami vodivé barvy s vodivymi
gasticemi a/nebo nanod&asticemi, dispergovanymi v rozpoustédle a vytvarejicimi po
koagulaci nejméné jeden vodivy obrazec, a to alespon obrazec multifunkéniho
touchpadu a/nebo obrazec slideru a/nebo obrazec tlatitek. Takovymi vodivymi
sasticemni mohou byt &astice a/nebo nanocastice vodivych prvk{, napt. kovi tj. médi
(Cu), stiibra (Ag), zlata (Au), paladia (Pd), platiny (Pt), niklu (Ni) apod. ale i nekovl
jako je uhlik (C). Kazdy jednotlivy vodivy obrazec je sougasné natiténymi vodivymi
cestami pak pfipojen ke komunikaénimu konektoru, komunikujicim pomoci datové
sbérnice vozidla (napf. CAN) s hlavni fidici jednotkou motorového vozidia, pficemz
pohybem nebo pfilozenim prstu dojde ke zméné kapacity, coz piipojena elektronika
vyhodnoti jako ovladaci impulz. Programovanim vyhodnocovaci elektroniky lze

pfifadit vy$e uvedenym vodivym obrazciim konkrétni funkce. Pouhou zménou

programu Ize tyto funkce ménit.

Podstata vynalezu spociva dale vtom, ye obrazec multifunkéniho touchpadu je
tvofen nejméné dvéma na sebe nati&ténymi vrstvami vodivé barvy, vytvafejicimi
razné vodivé dilgi obrazce, pficemz mezi kazdymi vodivymi dil¢imi obrazci je
uspofadana natidténa izolacni vrstva. Ve vétdiné pfipadi jsou piné dostadujici dvé na
sebe natidténé vrstvy vodivé barvy, vytvarejici tak dva vodivé diléi obrazce, jejichZ
odlinost spodiva v podstaté v tom, 7e jsou ve své Casti, tvorici aktivni plochu

multifunkéniho touchpadu, resp. jejich vodivymi drahami, vi¢i sobé pootoceny o 90°.

Obrazce slideru a tlagitek se naproti tomu mohou natisknout v jedné vrstvé, v piipadé

vicevrstevného tisku ale ovdem jiz bez jakékoli izolaCni vrstvy &i mezivrstvy.



Odpor pouzité vodive barvy pro tisk vodivych obrazcl je vhodny maximaine
10 Q/sq, piicemz Sife vodivych cest resp. vodivych drah se obvykle pohybuje

v rozmezi 0,1 az 2 mm.

Podstata vynalezu dale spociva i v tom, 7e proti plisobeni vzdusné vihkosti, kolisani
teplot ale i mechanickému poskozeni je kazdy vodivy obrazec spole¢n& s natisténymi
vodivymi cestami s vyhodou opatfen svrchni ochrannou vrstvou, napf. z nevodive
resp. izola¢ni barvy, nanesené bud rovnéz tampoénovym tiskem nebo stiikanim

apod..

Rovnéz s vyhodou je kazdy vodivy obrazec zlicové strany 3D plastového dilu
oznaéen pfislusnym dotykovym symbolem s napf. lokalnim osvétlenim  Ci

rastrovanym povrchem.

74kladnim materidlem dotykového interiérového plastového panelu mizZe pfitom byt
jakykoli termoplast, napft. akrylonitrilbutadienstyren (ABS), polypropylen (PP),
polykarbonét (PC), polyamidy (PA), polyvinylchloridové (PVC) i jiné (TPO, TPU)
umé&lé kaze, a samozfejmé i kompozitni materialy, termosety, biomaterialy (PLA,
PHA), pfipadné i textil a sklo. Tioustka dotykového interiérového plastového panelu
podle vynalezu pfitom smi byt, a to alespon v mistech zjeho rubove strany

natigténych vodivych obrazcl, max. 8 mm.

Podstata zptsobu vyroby dotykového interiérového plastového panelu podle
vynalezu pak spociva v tom, Ze jednotlivé vodivé obrazce se na rubovou stranu 3D
plastového dilu nanasi tamponovym tiskem a/nebo technologii inkjet a/nebo
technologii airbrush s naslednym gravirovanim pfebytecné vrstvy vodivé barvy
pomoci laseru pro vytvofeni pozadovanych vodivych obrazcl a vodivych cest. Tyto
tiskafské technologie lze v podstaté libovolné kombinovat. Pfi tamponovém tisku je
pfitom pro snizeni tvrdosti mozno vyuZit napiiklad dutého tamponu, ktery se
deformuje smérem do stfedu, gimz je mék¢i, a jehoz tvar odpovida tvaru rubové
strany 3D plastového dilu, na niz se tisk provadi, pficemz pro tisk vodivé barvy je

vhodny tampén s tvrdosti 30 Shore a nizsi.

Podstata tohoto zplisobu spogiva dale i vtom, Ze pfed tiskem vodivého obrazce se

rubova strana 3D plastového dilu podrobuje pfeddpravé jejiho povrchu pro zvyseni



adheze. Toto zvyeni adheze povrchu dilu pred nanosem vodive barvy probiha bud
fyzikalné pomoci oZehu plamenem a/nebo plazmou, nebo chemicky prostiednictvim
aktivatorti povrchu, coZ jsou chemické latky na bazi napf. isopropanolu, xylenu,
cyklohexanu atd. Po této aktivaci vznikaji na povrchu plastového dilu volné chemické

vazby, které lépe na sebe navazuji molekuly barvy.

Zakladnim pfinosem feSeni dle vynalezu je zejména nahrazeni konvencnich
mechanickych ovladacich prvk{ interiéru motorového vozidla za dotykové povrchy,
a tim i sniZeni vyrobnich nakladd, zvySeni produktivity prace, jakoZ i rozsireni

moznosti pfi zlepSovani designu interiérd motorovych vozidel.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez bude dale blize objasnén vykresy pfikladneho provedeni dotykového

interiérového plastového panelu motorovych vozidel podle vynalezu, kde znazoriuje:

obr. 1 — dotykovy interiérovy plastovy panel boéni plochy sedaku automobilové
sedacky

obr. 2 — rubovou stranu dotykového interiérového plastového panelu z obr. 1
obr. 3 — detail multifunkéniho touchpadu

obr. 4 — detail slideru

obr. 5 — detail tlacitka

obr. 6 — fez natisténym multifunk&nim touchpadem na 3D plastovém dile

Priklad provedeni vynalezu

Dotykovy interiérovy plastovy panel v tomto konkrétnim ptikladu provedeni vynalezu
je umistén z bocni strany sedadla motorového vozidla, jak je patrno z obr. 1, pticemz
vtomto pfipadé slouzi k dotykovému ovladani polohy a celkovému nastaveni
sedatky. Dotykovy interiérovy plastovy panel sestava z 3D plastového dilu 1, ktery
je, jak dale patrno z obr. 2, ze své rubové strany 2 piimo na jejim povrchu opatien

natiéténymi vrstvami vodivé barvy, ktera obsahuje vodivé Castice a nanocastice



stiibra (Ag), dispergované v rozpoustédle a vytvarejici po koagulaci vodivé obrazce 4
multifunkéniho touchpadu 4.1, slideru 4.2 a tlagitek 4.3, které zménou kapacity mezi
jeho vodivymi drahami méni napéti, &imz se z vodivych obrazcl 4 po vyhodnoceni
signalll pogitacem stava dotykova plocha. Vodivé obrazce 4 jsou rovnéz natidtenymi
6, které

vodivymi cestami 5 pak dale piipojeny k ZIF FFC/FPC konektortim
komunikuji s jiz neznazornénou hlavni fidici jednotkou vozu pomoci CAN datové
sbérnice vozidla, resp. s daldimi jiz zde blize neznazornénymi elektronickymi a
elektrickymi &astmi motoroveho vozidla, vtomto pfipadé se vSemi stavitelnymi
pohony automobilové sedacky. Kazdy vodivy obrazec 4 je z pohledové licové strany
33D plastového dilu 1 oznacen pislusnym dotykovym symbolem 8, v tomto pfipade

s dezénovanym povrchem.

Z obr. 3 je dale patrny detail multifunkéniho touchpadu 4.1, skladajici se ze dvou
vodivych dilgich obrazcl 4.1.1, mezi nimiZ je uspofadana nati$téna izolaéni vrstva

4.1.2 tisknutych postupné pfes sebe a tvoficich jeden funkéni oviadaci prvek.

Z obr. 4 je pak patrny slider 4.2 s jednotlivymi senzorovymi plochami, které nejsou
vodivé propojeny a mohou byt orientovany v libovolném sméru, a z obr. 5 usporadani

celkem tfi nezavislych dotykovych tlacitek 4.3.

Z obr. 6 je patrny detail dotykového interiérového plastového panelu v fezu v miste
nati&téného multifunkénino touchpadu 4.1 z obr. 3, ktery je opatfen natisténou
svrchni ochrannou vrstvou 7 z izolaéni barvy. Touto svrchni ochrannou vrstvou 7 jsou
opatieny i vodivé obrazce tlagitek 4.3, jakoZ i vodivy obrazec slideru 4.2 a vodivé

cesty 5.

Multifunkénim touchpadem 4.1 na jeho dotykové plose mozno pfedprogramovanymi
gesty dotyku, a to v réiznych smérech, krouzenim, pohybem jednim &i vice prsty,
poklepanim apod., nastavovat sefizeni sedacky, tj. vysku, pozici sedaku, nastaveni
bederni op&rky, skion zad, sklon sedaku, déale i nastaveni zrcatek atd. Sliderem 4.2
Ize pak nastavit pozici sedaku smérem vpied, vzad, nahoru, doll atd., tiacitky 4.3
poté nastavit i vyhfivani sedacky, uloZit do pameéti uzivatelské nastaveni cele

sedacky & zamykani dvefi Ci otevirani kufru apod..



Veskeré jednotlivé vodivé obrazce 4 se na rubovou stranu 2 3D plastového dilu 1
v tomto pfipadé nanasi tamponovym tiskem s naslednym gravirovanim pfebytecné
vrstvy vodivé barvy pomoci laseru pro vytvofeni pozadovanych vodivych obrazcli 4 a
vodivych cest 5. Pfed tiskem vodivych obrazcl 4 se rubova strana 2 3D plastového
dilu 1 podrobuje pfedipravé jejiho povrchu oZzehem plazmou a aktivatory povrchu,

zlep$ujicimi adhezi.

Priumyslova vyuzitelnost

Regeni dle vynalezu lze Siroce vyuzit v automobilovém primyslu pro vyrobu
piistrojovych desek ¢&i jinych obdobnych ovladacich paneld, jakoz i v dalSich
oblastech techniky. Tisk vodivé barvy je mozné pouzit na témér jakykoliv nevodivy,
prostorové tvarovany povrch, ktery dovoluje aplikovat tiskove technologie na rubovou
stranu dilu a ktery po vhodné pfeddprave povrchu zajistuje dostatecnou adhezi k
dilu. Takové zafizeni mize najit uplatnéni misto dnesnich konven¢nich

mechanickych ovlada&i.



Seznam vztahovych znacek
1 3D plastovy dil
2 rubova strana
3 licova strana
4 vodivy obrazec
4.1 multifunkéni touchpad
4.1.1 vodivy dil¢i obrazec
4.1.2 izolaéni vrstva
4.2 slider
4.3 tladitko
5 vodiva cesta
6 konektor
7 ochranna vrstva

8 dotykovy symbol
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PATENTOVE NAROKY

1. Dotykovy interiérovy plastovy panel motorovych vozidel, uréeny zejmena
k ovladani jejich elektronického vybaveni a sestavajici ze 3D plastového dilu
(1), vyznaéujici se tim, Ze tento 3D plastovy dil (1) je ze své rubove strany (2)
pfimo na jejim povrchu opatien nati§ténymi vrstvami vodivé barvy s vodivymi
gasticemi a/nebo  nanocasticemi, dispergovanymi v rozpoustedle  a
vytvafejicimi po koagulaci nejméné jeden vodivy obrazec (4), a to alespon
obrazec multifunk&niho touchpadu (4.1) a/nebo obrazec slideru (4.2) a/nebo
obrazec tladitek (4.3), piicemz kazdy vodivy obrazec (4) Je
natisténymi vodivymi cestami (5) pfipojen ke komunikagnimu konektoru (6)

vodivého obrazce (4) s hlavni fidici jednotkou motorového vozidla.

2. Dotykovy interiérovy plastovy panel podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
obrazec multifunkéniho touchpadu (4.1) je tvoren nejmén& dvéma na sebe
nati$ténymi vrstvami vodive barvy, vytvafejicimi rizné vodive dilci obrazce
(4.1.1), pficemZ mezi kazdymi vodivymi dil¢imi obrazci (4.1.1) je uspoifadana

nati§téna izolaéni vrstva (4.1.2).

3. Dotykovy interiérovy plastovy panel podle naroku 1 a 2, vyznaéujici se tim,
se kazdy vodivy obrazec (4) je spoleéné s natisténymi vodivymi cestami (5)

opatfen ochrannou vrstvou (7).

4. Dotykovy interiérovy plastovy panel podle naroku 1 a 2, vyznadujici se tim,
se kazdy vodivy obrazec (4) je z licové strany (3) 3D plastového dilu (1)

oznaden pfislusnym dotykovym symbolem (8).



5. ZpUsob vyroby dotykového interiérového plastového panelu podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze jednotlivé vodivé obrazce (4) se na rubovou stranu (2)
3D plastového dilu (1) nanasi tamponovym tiskem a/nebo technologii inkjet
a/nebo technologii airbrush s naslednym gravirovanim prebyte¢né vrstvy
vodivé barvy pomoci laseru pro vytvofeni pozadovanych vodivych obrazci (4)

a vodivych cest (5).

6. Zplsob vyroby podle naroku 5, vyznaéujici se tim, Ze pied tiskem vodivého
obrazce (4) se rubova strana (2) 3D plastového dilu (1) podrobuje pfeduprave
jejiho povrchu oZzehem plamenem a/nebo plazmou a/nebo aktivatory povrchu,

zlep$ujicimi adhezi.
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