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(57)Anotace: _
Dopftadaci strbj obsahuje mnoZstvi vedle sebe usporadanych
g{i ~ pracovnich mist, z nichZ kazdé obsahuje sptadaci jednotku (1) ‘ ;
) s ojednocovacim ustrojim (5), v jeho télese je otoéné uloZen - ‘ '
’é " vydesavaci vilegek (52) opatfeny na své obvodové plose | i

pracovnim potahem (521), kolem néhoz je v télese (5 1) | (
ojednocovaciho tstroji (5) vytvofen obvodovy kanal (511) i !
vlaken, jéhoZ pracovni &ast se rozprostira ve sméru otageni } :
‘ vy&esavaciho-valecku (52) od usti podévaciho ustroji (4) l
Y pramene vldken aZ po ptivodni kanél (6) ojednocenych vlaken i
do rotoru (7). Do obvodového kanalu (511) vlaken je vyustén

uzaviratelny pomocny piivodni kanal (514) tlakového

vzduchu. Uzaviratelny pomocny piivodni kanal (514) *

tlakového vzduchu kazdé spradaci jednotky (1) je pfipojen

k vystupu (531) jéfng‘ piifazeného uzaviraciho prostfedku ‘
(53), jehoz vstup (532) je vedenim (9) tlakového vzduchu : i
pfipojen ke zdroji (10) tlakového vzduchu.
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Rotorovy dopradaci stroj
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Oblast techniky : ' | |

Vyha’lez sé tyké rotorového dopradaciho stroje, obsahujl'ciho m}noistVi vedle
~ sebe uspofadanych pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje spfadaci jednotku
s ojednocovacim ustrojim, vjehoZz télese je otocné uloién vyc':esé:\/aci valecek
opatfeny na své obvodové plose pracovmm potahem kolem nehoz je v télese
ojednocovaciho ustroji vytvoien obvodovy kanal vlaken, Jehoz pracovni cast se
v rozprostira ve sméru otaeni vyCesavaciho vale¢ku od ustl podavaciho Ustroji
- res oo sspramene - viakerraZz po -pfivodni kanal ojednocenych - vlaken do rotoru ‘pficemz do
. pracovni Céasti obvodového kanalu vldken je vydstén uzav ratelny p{nvodm kanal

| i
o

tlakového vzduchu.

Dosavadni stav techniky

! |
U rotorovych dopfadacich strojl je tfeba po kazdem prerusem prlze na kazdé
jednotlive spradaci jednotce, at uz v disledku pretrhu piize nebo pfi vymene hotové

navinuté civky, znovu obnovit spradaCI proces, coz se déje vlozemm konce pnze do
cnlo N
totoru spradaci jednotky, kde se na ﬁe&f konec pfize pfipoji vlakna ukladana znamym

zpUsobem na sbérmmém povrchu rotoru a odtahovanim pnze zacne kontlnualne .
i :

}
probihat predeni. Cely tento cyklus se nazyva zapradani. i g
. ‘ | :
Rotorové dopradaci stroje pro predeni s otevienym konbem lze podle zplUsobu

4@ k-'r“

vyvozovam podtlaku vrotoru rozdélit na stroje saktlvnlm rotorem! opatrenym
ventilaénimi otvory pro vyvozovani podtlaku v rotoru jeho vlastnlm otacemm a na
stroje s paswnlm rotorem, vnémz je podtlak vyvozovan ulozenlm tphoto rotoru
& v podtlakové komore, spojené se zdrojem podtlaku. Prestoie operacle zapFédéni
probiha u obou typl s uritymi rozdily, u obou se pfi prerusem predem na urcité
spradaci jednotce neustale otadi prlslusny vyCesavaci valecek pricemz Je zastaveno
podavani pramene vldken. Rotujici vyéesavaci valedek uvoInUJe z konce pramene,

tzv. bradky, vliakna, popfipadé utrhava nebo ulamuje jejich castl pricemsz tento proces

|
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probiha po neurCity ¢asovy interval do pfijezdu obsluzného éafizeni nébo pfichodu
obsluhy. Pokud se zaprada dbsluinym zarizenim, at' uz autofnaticky nebo ruéné, na
stuzku vldken vytvofenou z takto poskozené bradky prameﬁe je kvaiita zapredku
Spatna a zvySuje se i pocet nelispésnych zapradacich pokusu Nekvalltnl zapredek
zhorsuje vhodnost pfize pro dalsi zpracovam vtextllnlm prumyslu napriklad

pletarském, protoze vede k pretrhum zpracovavane pfize nebo ke vzhledovym vadam

findlnich vyrobkd., ' o f

; |
Z patentu CZ 28@636 G6 je znam zpﬁsob zapradani prize n? rotorovych
dopradacich strojich, u nehoz se po prerusem spfadaciho procesu zastavn podavani

.. pramene vlaken do OJednocovaCIho ustroji, jehoz vycesavaCI valeCek se stale otaci,

rotor se alespon pfi 0|sten| zastavn a po rozbéhu rotoru se do neho vraci {konec prize,
ktery se pfivadi do kontaktu s nové vytvarenou stuzkou vldken.! Pred rozb&hem rotoru
a nejpozdeéji souCasné se zahajemm podavanu pramene se na povrch vyl/cesavacmo
valecku pusob| proudem tlakoveho vzduchu pricemz pusobem se deJe ve smeru
otaeni vyCesavaciho véletku mezi mistem privodu pramene K vyé:esavac:mu
valeCku a zacatkem rotorového pfivodniho kanalu o;ednocenych vlaken Tim se
z pracovniho povrchu vy&eséavaciho véledku odstrani vlakna pramene a ulpélé
necistoty. Nasledné se pfivod tlakového vzduchu ukonéi a o;ednocena vlakna jsou

znamym zpusobem podavana do rotoru.

«

Z tehoz patentu je Znamé zafizeni k provadéni vyse uvedeneho zpusobu pro

PR N
B . ) ‘

rotorové dopradaci stroje s aktivnim nebo pasuvnlm rotorem které jSOU opatreny
obsluznym zafizenim. V télese o;ednocovacnho ustroji spradacu Jednotky rotorového
dopradaciho strOJe je otoCné uloZen vyCesavaci valedek, kolem Jehoz valciove plochy
opatfené pracovnim potahem je vytvofen obvodovy kanal vlaken na ktery navazuje

rotorovy pfivodni kanal ojednocenych viaken. Vyc&esavacimu Jvalecku Jé pfifazeno |
podavaci Ustroji pramene viaken, které prerusuje obvodovy kanal vlaken kolem
vyCesavaciho véalecku. Do tohoto transportniho kanalu vlaken je: vyusten uzaviratelny
pomocny pfivodni kanal tiakového vzduchu, jehoZ vnitini prostor je uzavren zpetnym
ventilem. Tento zpétny ventil je na vnern strané télesa o;ednocovacnho ustroji
upraven pro pfipojovani pfivodu tlakového vzduchu, ktery je up;raven na pbsluznem
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zafizeni, pficemz alespoi koncova Gast piivodu tlakoveho vzduchu slouzici pro
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piipojovani ke zpétnému ventilu je na obsluznem zarizeni ulozena prestavntelne

Nevyhodou tohoto feSeni jsou velké naroky na presnos;t zastaveni obsluzného ‘
zafizeni pfed pracovnim mistem rotorového dopradaciho stroj‘e a stejné velké naroky
na presnou konstrukci a sefizeni drahy pohybu pfivodu tlakového vzduchu aby jeho
koncova ¢ast vzdy pfesné dosedla na zpétny ventil obsluhovaného pracovnlho mista,
nebot v pfipadé nespravného dosednuti nedojde k zapredenl nebo je mlsto spojeni

po zapredeni tak nekvalltm Ze je nezbytné zapradaci proces opakovat %

Cilem vynalezu je ZjeandUSlt cinnost obsluzneho zarlzenl pn obnovovani
spradaciho procesu na pracovnim misté rotorového. dopradacuho stroje pr| zachovanl _
plsobeni proudu tlakového vzduchu na povrch vycesavaCIho valecku pred rozbehem

rotoru a nejpozdéji soutasné s rozbéhem podavaciho ustrou pramene vidken a

“ukonceni plisobeni tohoto proudu tlakového vzduchu po odstranem znehodnocenych

a zkracenych vlaken bradky pramene a jeleh odvedeni mlmo prostor} spradaciho

rotoru. ' ' ; '
f ?
|

Podstata vynalezu _ , t

~Cile vynalezu Je dosazeno rotorovym dopradamm stro;em podle vynalezu Jehoz \

podstata spocwa v tom, ze uzawratelny pomocny prnvodm kanal tlakoveho vzduchu
kazdé spiradaci Jednotky je pripojen kvystupu jemu pnrazeneho uzavuracnho
prostiedku, jehoZ vstup je vedenim tlakového vzduchu prlpOJen ke zdrou tlakového

vzduchu. ‘ i !

Toto feseni predstavuje zasadni zménu obsluhy pracovﬁiho mistairotorového
dopradaciho stroje pfi obnovovani predeni, nebot obsluzné zanzenl pouze vydava ,
povel uzaviracimu prostiedku k pfivodu tlakového vzduchu do pomocneho pfivodniho
kanalu a pfipadné i k ukonceni piivodu tlakového vzduchu. Obsluzne zanzenl tedy
neobsahuje prostredky pro pfivod tlakového vzduchu a nemu5| obsahovat ani zdroj
tlakového vzduchu. Tim se obsluzné zafizeni zna&né ZjeanGUSI a zlevnn Zaroven
klesaji naroky na pfesnost zastaveni obsluzneho zarizeni protl obsluhovanemu
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pracovnimu mistu a jsou Vytvofeny ptedpoklady pro zkraceni obsluir?ého Casu pii

zapradani. S |

Zaroven je toto feSeni uplatnitelné také na poloautomatlckyc‘h rotorovych
dopradacnch strojich, u nichz obsluha ru¢né provadi pouze! prspravne{ operace pro
obnoveni predeni, spOJenevsvyhledavamm’a zavedenim p(nze a Jejlpo konce do
pﬁ'pravné polohy pro zapfedeni. Ostatni éépfédaci ukony sTe provédéji prostredky

pracovniho mista automaticky na zakladé povelu obsluhy. ,

Uzaviraci prostiedek je pfitom s vyhodou tvofen ventilem, jehoZ ovladani je
sprazeno s fidici jednotkou pracovniho mista rotorového dopradaciho stroje, ktera u
poloautomatického stroje fidi celou automatickou ¢ast zapfédéciho procesu, do nizZ je
v dlsledku tohoto uspbfédéni zarazeno také vyfukovani poékozenych a zkrécenYCh
vidken bradky pramene pied vlastnim zapfedenll'm aby se tato vldkna nedostala do

+ zapredku. Tim se zvysi kvahta zapredku (mista spojeni) prize u ruéné obsluhovanych

poloautomatickych rotorovych dopradacich stro;u na stejnou uroven Jako’u rotorovych

~dopradacich stroji vybavenych pro zapradani obsluznym zarlzemm U aLtJtomatlckych

stro;u se zjednodusi a zlevni obsluzné zafizeni. 1 |
i !
v 1z we e . v v - . . ! o e .
Kazda fidici jednotka je spraZena s alespori Jednlm komunikaénim

prostredkem pro komunikaci s obsluznym zafizenim alespofi v dobé, kd)L je obsluzné

I
- zafizeni zastaveno v obsluzné poloze pred: pfislusnym 1 pracovmm mlstem Prostredky

pro komunikaci mezi fidici jednotkou a “obsluznym zanzem jsou s vyhodou

bezkontaktni. |

Pro umoZnéni rucni obsluhy je kazda Fidici jednotka sprazena s alespori

- jednim prostfedkem pro ruéni zahdjeni zapradani pracovmho mlsta kterym je

obvykle spoustéci tlacitko. . -] _ i
' | |
Pro umoznéni vyklapem spradaci jednotky je alespon cast vedem tlakového

vzduchu tvofena tlakovou hadici. ; E

l
Je vyhodné, je-li zdrOJ tlakového ‘vzduchu tvoren aretlakovym potrubim,
uloZzenym po délce stroje, protoZe se tim doséhne Jednoducheho rozvodu tlakového

1
I

vzduchu ke vSem pracovnim mistim stro;e.
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Prehled obrazku na vykrese A ; t

Priklady provedénl' zafizeni podle vynalezu jsou schématicky znazornény na
priloZzenych vykresech, kde znaci obr. 1 pohled na spfédaci‘r jednotku Yfezu obr. 2
fez ojednocovacim Ustrojim a  dal$imi Castmi spradaci Jednotky a obr. 3 fez

uzaviracim prostredkem tlakového vzduchu.

Priklady provedeni vynalezu

Rotorovy dopradaci stroj obsahuje mnoZstvi vedle sebe usporadanych

pracovnich mist, z nichZ kaZzdé vyrabi pfizi z pramene textilnich viaken a vyrobenou
i
prizi naviji na civku. : |

]

Rotorovy dopradaci 'stroj je vytvofen jako plné 'automaticky nebo
poloautomaticky nebo ovladany pouze ruéné, pficemz na posledne _jmenovanych
rucnich strouch nelze feSeni podle vynalezu uplatnit. - '

i s

Piné automaticky rotorovy dopradacu stroj je opatren |obsluznym zaruzemm

prestavntelne ulozenym podél pracovnich mist rotorového dopradacnho stroje a-

opatrenym prostredky kprovadem obsluznych operacn na pracovnlm misté pri

*obnovovam predenl alnebo smekani navmutych civek'a je]lCh vyméné za prazdnou

dutinku.

Poloautomaticky rotorovy doprédaci stroj je obsluhovan 'ic':ésti ruéné a zéasti je
opatren prostredky pro automatizaci zapradam Kazdemu pracovr}umu mistu
poloautomatického rotorového spiadaciho strOJe je pfifazena I'IdICI Jednotka ktera je
za Ucelem fizeni a/nebo sbéru dat propojena s podavacim ustroum pramene viaken,
se snimacem kvality a/nebo pritomnosti pfize, s ovladamm prostredkem pro
uvolnovani vychylovaciho €&lenu pfize a spustem konce prlze na sbemou drazku
spradaciho rotoru a s oviadacim prostredkem pro zahajeni odtahu a navuem prize.
Ostatni Gkony nezbytné pro obnoveni pfedeni na pracovnlm misté se provads;ji
rucng, takze pfi pfetrhu pfize obsluha mcne vyhleda konec pfize na cuvc!e, odvine a
odméfi potiebnou délku prize, vydisti spradaci rotor a navede :'pﬁzi do jejl’ pfipravné
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1
zapfadaci polohy, v niZ se pfize nachézi na vychylovacim prostfedky pfize a jeji

“konec nedosahuje na sbémou drazku spradaciho rotoru. Nakonec obsluha ruéné

| i

vyda povel k zahdjeni dalSich zapradacich krok. !

‘Kazdé pracovni misto obsahuje spfadaci jednotku 1 pod niz je uloZena

-pramenova konev 2, ze které je pfivadén pramen 3 viaken c:io,podévalciho Ustroji 4

spiadaci jednotky 1. Na podavaci ustroji 4 navazuje djednoccj)vaci L]Str(;)jl’ 5, jemuz je
pritazen pfivodni kanél 6 ojednocenych vldken Ustici do rotoru 7, kteﬁy je vytvoren
podle nékteré ze znamych konstrukci bud jako aktivni rotor hebo jako fpasivni rotor.
Aktivni rotor zndzomény na obr. 2 obsahuje ventilaéni otvory slouzici k vyvozovani
podtiaku. Pasivni rotor je tvofen plnosténnym otevienym rotacnim t&lesem bez
ventilaénich otvord, které je uloZeno v podtiakové komjofe,' ‘pficemz podtlak
v podtlakové komore vytvari zaroven podtiak ve vnitinim prosttiaru pasivn{iho rotoru.
1
Vrotoru 7 se znamym zplisobem vytvafi prize 8, ktéré je neénézoménym
odtahovym ustrojim z rotoru odvadéna a  znédmym nezﬁézoményrﬁ navijecim
Ustrojim je navijena na civku. \ g
. : | _
Ojednocovaci ustroji 5 obsahuje tsleso 51 ojednocova’ciho ustrSji vV némz je

- znamym zplsobem oto¢né uloZen vyCesavaci valedek 52, jehoz valcova obvodova

plocha je opatfena pracovnim potahem 521 Proti obvodove plose vycesavacmo

- véledku 52-je vyusteno podavaci ustrou pramene- 3 vlaken Kolem pracovniho

potahu 521 vyCesavaciho valeku 52 je vytvoren obvodovy kanal 511 vlaken jehoz
pracovni Cast se rozprostirda ve sméru otadeni vycesavacuho valecku 52 od Usti
podavaciho Ustroji 4 pramene 3 vidken az k privodnimu kénélu 6 ojednocenych
viaken do rotoru 7, pficemz na pracovni ééét obvodového kanélu 511 na{/ézuje kanal
§12 pro odvod necistot, vytvofeny v télese 51 OJednocovaCIho UStrOj{ 5 znamym
zplsobem tak, Ze Usti do podtlakoveho kanalu 513. | '

|

U pfikladu provedeni dopfédaciho stroje s aktivnim rotor,enfw,- které je
znazornéno na obr. 2, je do pracovni ¢asti obvodového kanalu 511 ‘.mezi astim
podavaciho Ustroji 4 a kandlem 512 pro odvod necistot vyus{én pomoci:ny privodni
kanal 514, vytvoreny v télese 51 o;ednocovacmo Ustroji 5. Vnitini prostor: pomocneho

pfivodniho kanalu 5§14 je spojen s vystupem 531 uzaviraciho prostredku 53 tlakoveho

t

|
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vzduchu, ktery je ulozen v télese 51 olednocovacmo Ustroji 5 nebo na tomto télese 51

|
|
|
|

1

a je tvorfen napfiklad elektromagnetickym ventilem. UzaV|raC| prostredek 83 je

opatien ovladacim ¢lenem 533, ktery je -propojen s fidici Jeqnotkou ﬂ Vstup 6§32
uzaviraciho prostfedku 53 je vedenim g tiakového vzduchu propojen sc:e zdrojem 10

tlakového - vzduchu, ktery je umistén na dopfadacim stro;u Ve - inézoménem

provedeni je zdroj tiakového vzduchu tvofen tlakovou trubkou, ulozenou podel~

pracovnich mist po celé delce rotorového dopfadaciho stro;e U oboustranného
rotorového dopradaciho stro;e mUze byt pouznta jedna tlakova trubka spolecna pro
obé strany stroje nebo mlze byt pro kazdou stranu stroje pouzuta samostatna tlakova
trubka. Vedeni 9 tlakoveho vzduchu je alespon z Casti pmzne pncemz je tvoreno

tlakovou hadici 91, ¢imz je zabezpecena moznost vyklapéni spradacn Jednotky 1.

Ve znazoméném prfikladu provedeni je uzawracn prostredek 53 tvofen

elektromagnetickym ventilem, jehoz ovladaCI C|vka ‘je propOJena s I'IdICI jednotkou

1. : : o ' ﬁ i
Uzaviraci prostiedek 53 miiZze byt tvofen také pneumatickym ve:ntilem, jehoz

ovladaci ¢len je sprazen s ridici jednotkou ;11 pracovniho misté dopfadaciho stroje.
Provedeni podle obr. 2 Ize pouzit té_ké pro pésivni rotbry, které jsou ulozeny

| |

v podtlakove komore. o ) j ,.

Pomocny prlvodm kanal 514 ustn do: obvodoveho kanalu 511 vIaken Jako Jeden

nebo nékolik vedle sebe usporadanych otvorll malého prumeru poprlpade je

zminéné usti tvoreno jednou nebo vice tryskami, pricemz c:lem tohoto usporadam Je o

dosazeni potiebné vytokoveé rychlosti vzduchu z pomocného prlvodmho kanalu 514
do obvodového kanalu 511 viaken. Proud vzduchu vychazejlm z pomocného
pfivodniho kanalu 5§14 do obvodového kanalu 511 vidken smerUJe na pracovm potah
521 vyCesavaciho valeCku 52 ve sméru otaceni vycesavacmo valecku, 52, pricemz

nejvyhodneJS| je nasmérovani tohoto proudu vzduchu ve sméru tecny|nebo secny

pracovniho potahu 621 vycesavacmo véleCku 52. | |

U provedeni dopfadaciho stroje s pasivnim rotorem v podtiakové komofe miize
byt pomocny pfivodni kanal 514 vylstén do pracovni ¢asti obvodovéhc;) kanalu 511
vidken ve sméru otageni vyCesavaciho valecku 52 az za kanalem §12 pro odvod
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necistot, tedy mezi timto kanalem 512 a privodnim kanalem 6 ojednocenych viaken -

do pasivniho rotoru. Vlastni vytvofeni pomocného perOanhO kanalu 514 a jeho

-spojeni. s uzaviracim prostfedkem 53, s vedenim 9 a se: zdrojem 110 tlakového
! P
vzduchu je stejne Jjako u predchazejlcmo prikladu provedeni. i ;

U automatického rotorového .dopradaciho stroje je obsluzne‘ zarizeni 12
-opatreno neznazornenyml znamymi prostfedky pro vyhledam konce pr‘lze na civce,

odvinuti a odméreni délky pfize potfebné pro zapredeni, otevrem spréadaci jednotky,

vyCisténi spradaciho rotoru a navedeni konce pfize do;odtahovei trubicky do

pfipravné zapiadaci polohy, v niZ konec pfize nedosahu}e na sbémou drazku -
1

spradaciho rotoru. Pfed zapfedenim je pfize v prostredcnch obsluzného zarlzenl
|-

I
|
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Obsluzné zafizeni 12 a kazdé pracovni misto rotoroveho dopradacuho stroje
jsou opatfeny komunikaénimi- prostiedky 13, 14 pro vzajemnou komunlkaCI alespon
pro fizeni . ovladaciho é&lenu uzaviraciho prostredku 53, napr. Civky

-elektromagnetického ventilu. Tuto komunikaci Ize provadét bud" prostrednictvim fidici

jednotky 11 pracovniho mista nebo pfimo mezi obsluznym zarlzemm 12 [a ovladacum
Clenem 533 uzaviraciho prostiedku 53. 'f | {

«' i

Pii obnovovani predeni na pracovnim misté rotorového dopradacuho stroje
pomoci obs!uzneho zarizeni . 12 provede obsluzné zarlzenl 12 vsechny kroky -

potiebné pro pfipravu pfize 8 a spradacnho rotoru 7 k zapredem a behem zavirani
spradaci jednotky 1, dfive nes se spradaci rotor 7 zacne otacet vyda obsluzné
zafizeni 12 povel kotevieni uzaviraciho prostiedku 53 tlakoveho vzduchu
obsluhovaného pracovniho mista, takze do pomocného prlvodmho kanalltj 514 zacne
proudit tlakovy vzduch, ktery vstupuje do ‘pracovni &asti obvodoveho kanalu 511
ojednocovaciho Ustroji § a unasi s sebou viakna a necistoty s povrchu vycesavacnho

valecku 52 do kanéalu 511 pro odvod necistot. Nasledné vyda, obsluzné } zarlzenl 12 _

povel ke spusténi podavam pramene 3 vlaken, takze do pracovnl Casti obvodoveho

kanalu 511 jsou pfivadéna vlakna, ktera jsou proudem tlakoveho vzduchu

Z pomocného prlvodnlho kanalu 514 odvadena mimo spradaci rotor 7 do |kana|u 511
pro odvod nedistot. Po predem stanovené dobe béhem niz jsou mimo spradac; rotor
7 odvedena vSechna poskozena vlakna pramene, vyda obsluzne zafizeni 12 povel
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nebo signal k uzavieni uzavnracmo prostiedku 53, ktery zastavi. prlvod tlakového

- vzduchu do pomocného pfivodniho kanalu 514. ”’Vdusledku toho jSOU viakna

z.pracovni casti- obvodoveho kanalu 511 OJednocovaCIho ustrou 5 prnvadena do
.- spradaciho rotoru 7, v jehoz nejsir§im misté vytvari stuzku vlaken a obsluzné zafizeni
vyda:povel ke spusténi zapradaciho konce pfize 8 do spradacmo rotoru 7 kde se na
" tento zapradaci konec pfize 8 pfipoji viakna zminéné stuzky viaken a; na zakladé
povelu obsluZzného zarizeni 12 se zahdji odtah a navijeni pnze 8, cumz se obnovi
sprfadaci proces na obsluhovaném pracovnim misté a obsluzne zarlzenl 12 se
pfemisti k dal$imu pracovnimu mlstu které vyzadu;e obsluhu. '

U poloautomatickych rotorovych dopradaCICh strOJu provadl vycustem '
spfadaciho rotoru 7 a pnpravu prlze 8 pro zapredem obsluha rucne nacez po zavreni
spradaci jednotky 1 a.po vlozeni zapradaciho konce pfize 8 do odvédéci trubicky
vyda obsluha povel kzahajeni .dalsich zapradacich krokd! - které sé provadeéji
-prostiednictvim ‘pracovniho. mista. Povel kotevrem uzavnracnho prostredku 53 pro
privod tlakového vzduchu do obvodového kanalu 511 vydava bud obsluha nebo rldlCI
jednotka 11, fidici véechny dalsn prostredky pracovniho mista béhem zapradam
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PATENTOVE NAROKY

1. Rotorovy dopfadaci stroj obsahujici mnoZstvi veale sebe usporadanych
“pracovnich mist, znichz kazdé obsahuje spradaci Jednotku 'S OJednocovamm
ustrojim, vjehoz télese je oto¢né ulozen vyCesavaci valecek opatreny na sveé
obvodové ploSe pracovnim potahem,.kolem néhoz je v telese OJednocovac:lho ustroji
vytvofen obvodovy kanal vlaken, jehoz pracovni Casti se *rozprostlrajl ve sméru
otaCeni vyCesavaciho valeCku od Usti podavaciho Ustroji pramene vlaken az po
pfivodni kanal ojednocenych vidken do rotoru, pficemZ do pracovm castnobvodoveho
kanalu viaken je vyustén uzaviratelny pomocny privodni kanal tlakoveho vzduchu,
vyznaclujici se tnm ze uzavuratelny pomocny pfivodni kanal (514) tlakoveho vzduchu_
kazdé spradacn jednotky je pfipojen k vystupu (531) jemu prlrazeneho uzaV|raC|ho

DS R A )

“prostiedku (53), jehoZ vstup (632) je vedenim (9) tlakoveho vzduchu pfipojen ke
*zdroji (10) tlakového vzduchu. : | .r

f

. e , S —
2. Rotorovy dopradaci stroj podle naroku 1, vyznacujici se tim, er uzaviraci

prostfedek (53) je tvoren ventﬂem jehoz ovladani je sprazeno é ridici jedhotkou (11).
3. Rotorovy dopradacn stro; podle naroku 2, vyznacupcn se tim, ze kazda ridici
jednotka (11) je sprazena s alespon jednim komunlkacmm prostredkem (13) pro
komunikaci s obsluznym zafizenim (12) alespori v dobé, kdy j Je obsluzne zanzenu (12)
- zastaveno v obsluzné poloze pfed piislu$nym pracovnim mlstem {
4. Rotorovy dopiadaci stroj podle naroku 2, vyznacujici {}se tim, 2e: kazda fidici

jednotka (11) je spfazena s alespon jednim prostfedkem pro rugni zahdjeni zapfédénvi |

m{?,ﬂ -’ |

~pracovniho mista.

5. Rotorovy dopfadaci stroj podle nékterého z narok( 1;1'32 4, vy&naéujici se

tim, Ze alespon ¢ast vedeni (9) tlakového vzduchu je tvofena tiakovou hadici (91).
\

6. Rotorovy dopradacr stroj podle nektereho pA naroku 1 az 2, vyznaquICI se
tim, ze zdroj (10) tiakového vzduchu je tvoren pretlakovym potrubum u}lozenym po

délce stroje.
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