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Urzgdzenie do wytwarzania rdzeni odlewniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania rdzeni odlewniczych.

Niektére typy rdzeni odlewniczych szczeg6lnie
odlewanych elementéw chlodnic i elementéw o-
grzewczych, zawieraja kanaly umozliwiajagce od-
prowadzenie gaz6w powstajgcych w czasie odlewa-
nia. Tego typu rdzenie sg formowane z dwoéch
p6irdzeni, w rdzennicy dzielonej, skladajacej sie
z dwbch pélrdzennic lgczonych czolowo, w czasie
nakladania jednej poléwki na drugg w ukladzie
pionowym, co odbywa sie juz po wyciSnieciu ka-
naléw odprowadzajacych gazy, w plaszczyZnie 13-
czenia dwo6ch péirdzeni. Suszenie zapewnia zesta-
lenie rdzenia posiadajgcego kanaly wewnetrzne.

Ten spos6b wymaga wykwalifikowanej obstugi
i nakladu duzej sily, gdyz operacja ta jednocze$nie
jest zar6wno doS§é precyzyjna, jak i ucigzliwa.

Celem wynalazku jest zautomatyzowanie proce-
su wytwarzania rdzeni odlewniczych poprzez opra-
cowanie urzadzenia zawierajacego urzgdzenie for-
mujgce rdzenie i urzgdzenie suszgce, umozliwia-
jace automatyczny proces lgczenia poéirdzeni, o du-
zej rytmicznoSci.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawierajace kor-
pus obrotowy o ksztalcie sze§cianu, ktérego cztery

boczne Sciany stanowia powierzchnie robocze, po-

siadajacy poziomg o0§ obrotu, charakteryzuje sie
tym, ze kazda z powierzchni roboczych korpusu
zaopatrzona jest w péirdzennice stalg oraz przegu-
bowo do tej powierzchni roboczej przymocowane

82 941

10

15

20

30

2

elementy mocujgce péirdzennice ruchoma. W sktad
elementéw mocujacych wchodzi o§ obrotowa pé6i-
rdzennicy ruchomej, przymocowane do niej na sta-
le dwa ramiona chwytajace ruchomg péirdzenni-
ce oraz dzwignia zaopatrzona na swym koficu w
rolke. Pod dolng powierzchnig roboczg urzgqdzenia
umieszczone sg dwa stoly podnosnikowe, z kt6-
rych pierwszy stét stluzy do odbierania ruchomej
péirdzennicy wraz z uformowanym rdzeniem, a
drugi st6! doprowadza kolejng pusta péirdzennice
ruchomg do powierzchni roboczej korpusu.

Kazde ramie chwytajace pbirdzennice ruchomg
zaopatrzone jest w sworzefi centrujacy ze spreiy-
ng, do centrowania ruchomych péirdzennic oraz
w zapadke ryglujaca. Zapadka ryglujgca jest od-
ciggana przez krawedZz péirdzennicy stalej w cza-
sie zwierania péirdzennicy ruchomej z pélrdzen-
nica stala.

Przedmiot wynalazku objasSniony jest w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia schemat urzadzenia do wytwarzania
rdzeni odlewniczych w widoku z boku, fig. 2 —
fragment czeSciowego przekroju wzdtuz linii II—II
urzadzenia z fig. 1, fig. 3 — widok z géry frag-
mentu urzadzenia przedstawionego na fig. 2, zgod-
nie z kierunkiem strzatki ,F”.

Zgodnie z wynalazkiem, urzadzenie do wytwa-
rzania rdzeni odlewniczych posiada szeScienny
korpus obrotowy 1 o czterech powierzchniach ro-
boczych i poziomej osi obrotu. Korpus 1 umiesz-
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czony jest pod glowica strzalowsg wstrzeliwarki 2.

Kazda powierzchnia robocza korpusu zaopatrzo-
na jest w jedng péirdzennice 3 stala i ramiona
chwytajgce 4, umocowane na osi obrotowej 5. Ra-
miona chwytajgce 4 obejmujgq péirdzennice rucho-
mg 6, stanowigcg komplet z péirdzennicg stalq 3.
Pélrdzennica ruchoma 6 jest centrowana za po-
mocq sworzni centrujacych 7 ze spreiynami 8,
i ponadto jest ona ryglowana za pomocs zapa-
dek 9 bocznych. W elementy te wyposazoné jest
kazde ramie chwytajgce 4. Obré6t osi 5 umozliwia
naprowadzenie péirdzennicy ruchomej 6 dokladme
na péirdzennice 3.

Po uformowanju. przez wstrzeliwarke 2 dwéch
péftd\zem, korpus 1 obraca sie o 90°, w celu na-

prqwadzenia obydwu péirdzennic na siebie, przy -

czym kaida z nich obraca sie o 90° a zamknigcie
ich .dokonuje sie'w plaszczyZnie pionowej. W tym
celu of 5 jest wyposafona w diwignie 10 zaopa-
trzong w rolke 11 toczgcy sie po prowadnicy 12,
wprowadzajagcg w obrét ramiona 4 o kat 180°
i mechanizm zatrzaskowy, nie przedstawiony na
rysunku, utrzymujgcy w pozycji zamknietej dwie
péirdzennice, przy czym zapadki 9 odciggane przez
péirdzennice 8 uwalniajg sie od p6irdzennicy 6
w momencie zamkniecia pbirdzennic. Prowadni-
ca 12 cofa sie na krétkg chwile dla umozliwienia
dokonania kolejnego obrotu korpusu, w czasie
ktérego dwie polgczone poéirdzennice zostajg prze-
mieszczone do pozycji poziomej i znajdujg sie nad
stolem podno$nikowym  13.. Stbl ten podchodzi pod
pbéirdzennice 6.

Diwignia 10 i ramiona 4 s3 wprowadzane, przez
znany mechanizm nie przedstawiony na rysunku,
w polozenie otwarcia i ﬁwalniaja péilrdzennice ru-
chomg 6. Stét 18 obniza sie z péirdzennicg 6 za-
wierajgca rdzefi i odprowadza do dalszej obrébki.
Stét podnosnikowy 14 wprowadza miedzy ramiona
chwytajace 4 nowa p6lrdzennice ruchomg 6, ktéra
jest ryglowana na sworzniach centrujacych 7 i za-
padkach ryglujacych 9. W tym czasie, p6irdzenni-
ca ruchoma 6 z rdzeniem sg umieszczone na prze-
no$niku 15 przemieszczajagcym sie w kierunku su-

L. . 4
szarni. Kolejny obrét korpusu 1 o kat 90° napro-
wadza dwie péirdzennice przed stanowisko oczysz-
czania 16 gdzie odbywa sie szczotkowanie i roz-
pylanie ropy naftowej, w celu przygotowania p6i-
rdzennic do nowego cyklu wytwarzania rdzeni.
Podczas obrotu korpusu 1 kazda powierzchnia ro-
bocza wykonuje te samg droge w cyklu roboczym,
lecz w przesunieciem w fazie o kat 90°.

Zastrzeienia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania rdzeni odlewni-
czych w rdzennicach dzielonych, zwlaszcza do od-

15 lewanych elementéw chlodnic, zawierajgce korpus

obrotowy o poziomej osi obrotu posiadajgcej
ksztalt szeScianu, ktérego cztery boczne §ciany sta-
nowig powierzchnie robocze, na ktérych odbywaja
si¢ kolejne fazy procesu wytwarzania rdzeni, zna-
mienne tym, Ze kazda z powierzchni roboczych
korpusu (1) zaopatrzona jest w poéirdzennice sta-
13 (3) oraz przegubowo do tej powierzchni roboczej
przymocowane elementy mocujace péirdzennice

.ruchomg (6), w sklad ktérych to elementéw mo-
25/ cujgcych wchodzi o§ obrotowa (5), przymocowane

do niej na stale dwa ramiona (4), chwytajgce ru-
chomg péirdzennice (6) oraz diwignia (10) zaopa-
trzona na swym koficu w rolke (11), przy czym
pod dolng powierzchnig roboczg urzgdzenia umiesz-

30 czone s3 dwa stoly podno$nikowe (13, 14) z ktérych

pierwszy stéi (13) stuzy do odbierania ruchomych
péirdzennic (6) wraz z uformowanym rdzeniem,
a drugi st6t (14) do doprowadzania pustych pét-
rdzennic ruchomych (6) do powierzchni roboczej
korpusu (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazde ramie (4) chwytajgce pbirdzennice ru-
choma (6) zaopatrzone jest w sworzefi centrujg-
cy (7) ze sprezyng (8) do centrowania ruchomych
péirdzennic (6) oraz w zapadke ryglujgca (9) od-
ciggang przez krawedZ pélrdzennicy statej (3)
w czasie zwierania poéirdzennicy ruchomei (6)
z pbéirdzennicg stalg (3).
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