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Sposéb elektrolitycznego polerowania gladzi cylindréw aluminiowych
i urzadzenie do elektrolitycznego polerowania gladzi
cylindréw aluminiowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb elektrolitycznego polerowania giadzi cylindrow maszyn tlokowych
i lopatkowych wykonanych ze stopéw aluminium, a zwiaszcza spr¢iarek oraz urzadzenie do elektrolity-
cznego polerowania gladzi cylindréw.

Znanc sposoby polerowania prowadzone s§ w warunkach elektrolitycznych i wymagajg zanurzenia
calego clementu w elektrolicie. Zaréwno cylindry chiodzone powietrzem jak i wods majg rozbudowane
powierzchnie zewngtrzne i wewngtrzne wynikajgce z ksztaltu 2eber, kieszeni i plaszczy wodnych oraz komér
zaworowych. Te skomplikowane ksztalty utrudniajg catkowite usunigcie pozostalodci zanieczyszczen tech-
nologicznych powstajacych przy obrébce mechanicznej i procesic chemicznego przygotowania wst¢pnego
powierzchni. Umieszczenie takiego elementu w wannie elektrolityczne) doprowadza do zanieczyszczeh
elektrolitu, a zatem jego szybkiego zuzycia i uzyskanic powierzchni polerowanej niewtaciwej jakodci. Druga
nicdogodnodcia takiego procesu polerowania jest konieczno#é stosowania duzych powierzchni elektrod.
Znany z patentu nr 101 696 sposéb i urzadzenie stanowi znaczny post¢p w dotychczasowym stanie techniki,
lecz nadaja si¢ tylko do elektrolitycznego wytwarzania powlok tlenkowych na wewnetrznych gladziach. Nie
nadajg si¢ jednak do procesu polerowania tych gladzi.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu elektrolitycznego polerowania oraz urzadzenia, ktére
climinuje wymienione niedogodnofci. Spos6b wediug wynalazku polega na tym, 2¢ do wanny stanowiacej
wewngtrzng objetodé cylindra lub zespotu cylindréw przylegajacych do sicbie otworami wprowadza si¢
elektrolit w sposdb ciagly z zewnatrz w ruchu turbolentnym wokét polerowanych gladz, przy czym wielko#é
przeplywu powinna by¢ regulowana stosownie do potrzeb technologicznych tak, aby proces polerowania
przebiegat optymalnie.

Okazalo si¢ niespodziewanie, 2¢ zastosowanic turbolentnego ruchu elektrolitu powoduje wymagang
jednorodnoéé i rozklad temperatur calej jego masy, a w szczegdlnodci w poblizu polerowanej powierzchni, co
jest podstawowg cechg i zarazem zaletg wynalazku umozliwiajace uzyskanie optymainej gtadkosci.

Urzgdzenie do stosowania powy2szego sposobu ma wewngtrz polerowanego cylindra obrotowg katod¢
w postaci wirnika nadajgcego trubolentny ruch elektrolitu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykiadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do polerowania w przekroju wzdhuz jego osi pionowej, a fig. 2 — urzadzenie w
przekroju wzdluz linii A-A zaznaczonej na fig. 1.
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Urzgdzenie sklada si¢ zdwoch kotpak 6w 1i 2skrgconych srubami 3, pomigdzy ktdrymi jest umieszczony
polerowany cylinder 4 stanowigcy jednoczes$nie anodg. Wewnatrz cylindra 4 znajduje si¢ obrotowa katoda w
postaci wirnika 8, ktérego pobocznica §ma dhugos¢ a réwng lub wigksza od dtugosci beylindra 4. Pobocznica
6 jest wykonana co najmniej z jednej taémy spiralnie zwinigtej dla rownomiernego turbolentnego rozkladu
ruchu elektrolitu. Na rysunku jest przedstawiona przykladowo pobocznica 6 wirnika § w postaci dwoch
spiralnie zwinigtych.tasm. Wirnik 8 jest ulozyskowany za pomocg watu 7w gérnym kotpaku 1. W zaleznosci
od potrzeby wirnik 8 moze wykonywaé¢ ruch obrotowy, posuwisto-zwrotny lub jednocze$nie obydwa
te ruchy.

Zastrzetenia patentowe

1. Sposéb ejektrolitycznego polerowania gladzi cylindrow aluminiowych w wannie stanowiacej wew-
ngtrzng obj¢tosé cylindra lub zespdt cylindréw przylegajgcych do sicbie otworami, znamieamy tym, ¢
elektrolit wprowadza si¢ w sposéb ciggly w ruchu turbolentnym wokét polerowanych gladzi.

2. Urzadzenie do elektrolitycznego polerowania gladzi posiadajace dwa kolpaki skrgcone $rubami,
pomigdzy ktérymi znajduje si¢ co najmniej jeden cylinder stanowigcy anod¢, memienne tym, 2¢ wewngtrz
cylindra (4) ma obrotowg katod¢ w postaci wirnika (8), ktérego pobocznica (6) ma dlugoéé (a) réwng lub
wigksza od dlugosci (b) cylindra (4), przy czym pobocznica (6) jest wykonana z co najmnie) jedne) tagmy
spiralnie zwinigtej.
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