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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 特 徴 部 形 成 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 基 板 に ア ブ レ ー シ ョ ン さ れ た 特 徴 部 の た め の 任 意 に 選 択 さ れ た 複 雑 な
形 状 を 形 成 す る た め の で あ っ て 、 前 記 特 徴 部 が マ ス ク （ １ ６ ） お よ び イ メ
ー ジ ン グ レ ン ズ シ ス テ ム （ ３ ４ ） を 含 む レ ー ザ ー 加 工 シ ス テ ム （ ２ ４ ） を 用 い て 、 ア ブ レ
ー シ ョ ン さ れ 、
（ ｉ )　 レ ー ザ ー 加 工 シ ス テ ム の マ ス ク と イ メ ー ジ ン グ レ ン ズ と の 間 に 、 第 １ の 回 転 可 能
な 透 明 の 平 行 平 面 板 （ ５ ２ ） お よ び 第 ２ の 回 転 可 能 な 平 行 平 面 板 （ ５ ４ ） を 設 け る ス テ ッ
プ で あ っ て 、 前 記 第 １ の 平 行 平 面 板 お よ び 前 記 第 ２ の 平 行 平 面 板 が 、 前 記 イ メ ー ジ ン グ レ
ン ズ の 光 軸 に 対 し て 傾 斜 さ れ 、 前 記 イ メ ー ジ ン グ レ ン ズ の 光 軸 を 中 心 に し て 回 転 さ
（ ｉ ｉ ） 　 前 記 第 １ の 平 行 平 面 板 と 前 記 第 ２ の 平 行 平 面 板 と の 相 対 加 速 度 に よ り 、 前 記 第
１ の 平 行 平 面 板 お よ び 前 記 第 ２ の 平 行 平 面 板 を 連 続 的 に 回 転 さ せ 、 ア ブ レ ー シ ョ ン さ れ た
特 徴 部 の た め の 任 意 に 選 択 さ れ た 複 雑 な 形 状 が 見 出 さ れ る よ う に 前 記 第 １ の 平 行 平 面 板 と
前 記 第 ２ の 平 行 平 面 板 と の 相 対 加 速 度 が 制 記 ア ブ レ ー シ ョ ン さ れ た 特 徴 部 の 形
状 を 制 御 す る た め の 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 レ ー ザ ー が 、 １ ０ ０ ～ ３ ０ ０ Ｈ ｚ の 範 囲 の 速 度 で 発 射 さ れ る 請 求
項 １ に 記 載 の 特 徴 部 形 成 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

特 徴 部 形 成 方 法

れ 、

御 す る 、 前
特 徴 部 形 成 方 法

放 射 の 各 パ ル ス が 、 前 記 マ ス ク を 照 射 す る 前 に 、 屈 折 ホ モ ジ ェ ナ イ ザ
ま た は 回 折 ホ モ ジ ェ ナ イ ザ を 通 過 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 部 形 成 方 法 。



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
技 術 分 野
　 本 発 明 は 、 ポ リ マ ー 基 板 の レ ー ザ ー ア ブ レ ー シ ョ ン な ど 、 基 板 に ア ブ レ ー シ ョ ン に よ る
特 徴 部 を 形 成 す る た め の 関 し 、 さ ら に こ の よ う 法 に よ っ て 形 成 さ れ
る 製 品 に 関 す る 。 具 体 的 に 言 え ば 、 本 方 法 は 、 流 体 の 流 れ を 必 要 と す る 用 途 、 特 に イ ン ク
ジ ェ ッ ト 式 ヘ ッ ド 用 途 の た め の ノ ズ ル の 製 作 に 関 す る 。
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