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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest dozownik rewolwerowy materiatdw trudno obsypujacych sie,
zwiaszcza do ukiadu uplastyczniajacego wyttaczarki albo ekstrudera spozywczego.

Dotychczas w technice znane i stosowane sg urzadzenia do dozowania materiatu do maszyn
przetwdérczych majace na celu zapewnienie mozliwie jak najbardziej rwnomiernego podawania mate-
riatu. Urzadzenia do dozowania wyposazone sg najczesciej ruchome elementy podajgce pracujgce
w sposéb ciagly lub cykliczny. W grupie tych urzadzen mozna wyrdznié rozwigzania oparte na mecha-
nizmach slimakowych i spiralnych, wstrzgsowych i wibracyjnych oraz ugniatajacych. Nalezy wyréznic
réwniez urzadzenia, ktérych zasada dziatania oparta jest na dozowaniu dwu- lub wielostopniowym,
gdzie materiat najpierw jest transportowany wstepnie z pierwszej komory dozownika za pomocg jed-
nego mechanizmu do drugiej komory dozownika, gdzie za pomoca innego mechanizmu jest dozowany
w sposéb bardziej precyzyjny bezposrednio do maszyny przetwdrcze;.

Dotychczas znane jest ze zgloszenia patentowego W02016097544 (A1) urzadzenie petnigce
funkcje dozowania, ktére przeznaczone jest do mieszania co najmniej dwoch sktadnikéw proszkowych,
gdzie gtéwny sktadnik z zasobnika transportowany jest za pomoca urzadzenia slimakowego do komory
mieszajacej wyposazonej w obrotowy ttok mieszajacy sktadniki proszkowe i podajacy materiat do urza-
dzenia przetwarzajacego.

Z opisu patentowego GB2076728 (A) znane jest rozwigzanie konstrukcyjne urzadzenia do odzy-
sku materiatéw plastikowych, wykorzystujgce podajnik Slimakowy z zasobnikiem, na ktérego konhcu
znajduje sie zorientowane do niego prostopadle urzgdzenie mieszajace wyposazone w pionowo usta-
wiony pret z kotkami mieszajgcymi, ktére nastepnie podczas ruchu obrotowego popychaja materiat dalej
do uktadu uplastyczniajacego ze slimakiem.

Z kolejnego opisu patentowego GB1292753 (A) znane jest rozwigzanie urzadzenia mieszajaco
uplastyczniajacego, gdzie do cylindra, zamknietego z jednej strony pokrywa, a z drugiej wydrazonym
ttokiem z urzadzeniem z obrotowa kohcéwka mieszajaca, podawany jest materiat przez zorientowane
pionowo urzadzenie slimakowe z zasobnikiem i mieszany poprzez docisniecie ttoka oraz wprawienie
w ruch obrotowy korcéwki mieszajacej. Wymieszany materiat uwalniany jest przez otwarcie pokrywy.

Znane jest rowniez urzadzenie z opisu CN109176956 (A), posiadajace komore wstepna podgrze-
wana, w ktérej trojramienne mieszadto miesza w sposob ciagly materiat polimerowy, ktéry nastepnie
jest przekazywany do uktadu uplastyczniajacego wtryskarki.

Celem wynalazku jest jednostajne podawanie materiatu trudno obsypujacego sie z zadang wy-
dajnoscia.

Przedmiotem wynalazku jest dozownik rewolwerowy, posiadajacy obudowe z lejem zasypowym
oraz wibratorem wyposazone w $limak podajacy z oddzielnym uktadem napedowym. Istotg dozownika
rewolwerowego jest to, ze sktada sie z obudowy z lejem zasypowym, w ktorej to obudowie znajduje
sie slimak podajacy podtaczony do ukfadu napedowego. Do obudowy poditaczony jest wibrator. Na
koricu obudowy w osi pionowej znajduja sie dwa przelotowe otwory. Pod koncowg czescia obudowy
znajduje sie beben z rozmieszczonymi na jego obwodzie komorami przelotowymi. Beben potaczony jest
z mechanizmem obracajacym go o zadany kat. Pod bebnem znajduje sie uktad uplastyczniajacy. Nad
bebnem znajduje sie zespdt zamocowanych na tarczy sitownikéw. Tarcza potaczona jest z mechani-
zmem obracajgcym jg o zadany kat. Kazdy z sitownikow jest utozony wspétosiowo z pozycja jedne;
komory przelotowej bebna.

Korzystnym skutkiem zastosowania dozownika rewolwerowego jest mozliwo$¢ bezstopniowej re-
gulacji wydajnosci podawania materiatu wsadowego do uktadu uplastyczniajacego wyttaczarki lub eks-
trudera spozywczego i mozliwos¢ prowadzenia procesu przetwdrstwa zaréwno przy catkowicie wypet-
nionym jak i wypetnionym czeéciowo ukfadzie uplastyczniajacym. Konstrukcja dozownika jest zatem
szczegdlnie przydatna podczas przetwarzania materiatéw sypkich zawierajacych ptynne kompatybiliza-
tory o duzej lepkosci, np. podczas przetwdrstwa skrobi termoplastycznej, oraz produktéw spozywczych
w postaci masy lub ciasta, ktére z uwagi na duzg lepkosé nie moga by¢ dozowane grawitacyjnie przez
mate otwory zasypowe maszyn przetwérczych. Brak rownomiernosci w podawaniu takich materiatow
prowadzi do fluktuacji cisnienia w uktadzie uplastyczniajacym i w konsekwencji do zaburzen predkosci
przeptywu materiatu, deformacji i odksztatceh wyttaczanych elementéw, odchytek wymiarowych i ko-
niecznosci ciagtego korygowania predkosci odbioru. Zastosowanie takiej konstrukcji dozownika po-
zwala na jednostajne podawanie materiatu, ktéry ma tendencje do zawieszania sie lub osadzania na
elementach maszyn przetwérczych, z krétkotrwata przerwa potrzebna na obrét bebna nad otworem
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zasypowym uktadu uplastyczniajacego w celu zmiany opréznionej z materiatu komory przelotowej jako
komore wypetniong materiatem. Ponadto wynalazek umozliwia bezstopniowe nastawianie wydajnoscia
podawania materiatu, poprzez dobdr predkosci posuwu tlokéw sitownikow. Mozliwe jest catkowite wy-
petnienie uktadu uplastyczniajgcego poprzez docisniecie materiatu i uzaleznienie predkosci jego pobie-
rania od predkosci obrotowej slimakow wewnatrz uktadu uplastyczniajacego lub tylko czesciowe wypet-
nienie ukfadu uplastyczniajgcego poprzez zmniejszenie predkosci posuwu ttokdw i zwiekszenie czasu
przebywania materiatu w uktadzie. Czas przebywania w ukfadzie uplastyczniajacym wptywa z kolei na
jakos¢ uplastyczniania i homogenizacji. Zastosowanie wynalazku oprécz jednostajnego podawania ma-
teriatlu moze korzystnie wptywac na wtasciwosci gotowych wyrobow.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym poszcze-
golne figury przedstawiaja:

fig. 1 — rzut izometryczny dozownika rewolwerowego,

fig. 2 — rzut boczny dozownika rewolwerowego,

fig. 3 — przekrdj wzdtuz linii A-A z fig. 2,

fig. 4 — przekroj wzdtuz linii B-B z fig. 2.

Dozownik rewolwerowy w przyktadzie wykonania sktada sie z obudowy 1 z lejem zasypowym 1.1,
w ktorej to obudowie 1 znajdujg sie dwa $limaki podajgce 2 podtaczone do uktadu napedowego 3, zas
do obudowy 1 po obu stronach podtgczone sa wibratory 4. Na koricu obudowy 1 w osi pionowej znajduja
sie dwa przelotowe otwory 1.2. Pod koricowg czescig obudowy 1 znajduje sie beben 5 z rozmieszczo-
nymi na jego obwodzie piecioma komorami przelotowymi 5.1. Beben 5 potgczony jest z mechanizmem
obracajacym 6, ktory w odpowiednim momencie cyklu pracy obraca go o kat 72 stopni. Pod bebnem 5
znajduje sie uktad uplastyczniajacy 7 z dwoma slimakami 7.1, z kolei nad bebnem 5 znajduje sie zespot
zamocowanych na tarczy 8 sitownikéw 9. Kazdy z sitownikow 9 jest utozony wspotosiowo z pozycja
jednej z pieciu komér przelotowych 5.1 bebna 5.

Dozowanie materiatu polega na tym, ze materiat wsadowy wprowadzany jest do dozownika przez
lej zasypowy 1.1 w obudowie 1, na ktdrej znajduja sie wibratory 4 dziatajgce w sposob ciagly i utatwia-
jace jego pobieranie przez slimaki podajace 2 o duzej $rednicy i gtebokosci kanatu, ktdre transportuja
materiat do koncowej profilowanej czesci obudowy 1, z ktdrej ttokiem 9.1 sitownika 9 wttaczany jest
przez pierwszy otwor przelotowy 1.2 obudowy 1 do znajdujacej sie pod nim komory przelotowej 5.1
bebna 5. Po osiggnieciu zadane;j sity docisku ttok 9.1 sitownika 9 wysuwa sie do pozycji poczatkowe;j,
a nastepnie obrét o 72° tarczy 8 z piecioma sitownikami 9 oraz z bebnem 5 powoduje przesuniecie
sitownika 9 i komory przelotowej 5.1 bebna 5 nad drugi otwdr przelotowy 1.2 obudowy 1, gdzie analo-
gicznie do poprzedniej operaciji moze nastgpi¢ dopetnienie komory przelotowej 5.1 bebna 5 materiatem
wsadowym do zadanej sity docisku, jezeli komora nie zostata catkowicie wypetniona podczas pierwsze;
operacji. Nastepnie po wysunieciu ttoka 9.1 sitownika 9 tarcza 8 z sitownikami 9 oraz z bebnem 5 obra-
cajg sie o ten sam kat do trzeciej pozycji, w ktorej ttok 9.1 sitownika 9 wysuwa sie do pozycji styku
z materiatem. Po kolejnym obrocie tarczy 8 i bebna 5 o ten sam kat do czwartej pozyciji, w ktdrej komora
przelotowa 5.1 bebna 5 znajduje sie doktadnie nad otworem zasypowym uktadu uplastyczniajgcego 7
z dwoma slimakami 7.1 i od razu po zakonczeniu obrotu ttok 9.1 sitownika 9 rozpoczyna wysuwanie
i podawanie materiatu az do opréznienia komory przelotowej 5.1 bebna 5. Po osiggnieciu maksymal-
nego wysuniecia ttoka 9.1 tarcza 8 z sitownikami 9 oraz beben 5 wykonujg kolejny obrét o ten sam kat,
po ktérym ttok wsuwa sie maksymailnie do pozycji poczatkowej, umozliwiajgce] obrot tarczy 8 z sitowni-
kami 9 o ten sam kat nad pierwszy otwdr przelotowy 1.2 obudowy 1, gdzie caty cykl pracy dozownika
rozpoczyna sie od nowa.
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Wykaz oznaczen:

1.

o RN

No

8.
9.

Obudowa

1.1.Lej zasypowy

1.2.Przelotowy otwor

Slimak podajacy

Uktad napedowy $limaka podajgcego
Wibrator

Beben

5.1.Komora przelotowa

Mechanizm obracajacy bebna

Uktad uplastyczniajacy

7.1.Slimak uktadu uplastyczniajacego
Tarcza

Sitownik

9.1. Ttok sitownika

10. Mechanizm obracajacy tarcze.

1.

Zastrzezenie patentowe

Dozownik rewolwerowy, posiadajacy obudowe z lejem zasypowym oraz wibratorem wyposa-
zona w Slimak podajacy z oddzielnym uktadem napedowym znamienny tym, ze skiada sie
z obudowy (1) z lejem zasypowym (1.1), w ktorej to obudowie (1) znajduje sie slimak podajacy
(2) podtaczony do uktadu napedowego (3), za$ do obudowy (1) podtaczony jest wibrator (4),
przy czym na koncu obudowy (1) w osi pionowej znajduja sie dwa przelotowe otwory (1.2),
natomiast pod koncowa czescia obudowy (1) znajduje sie beben (5) z rozmieszczonymi na
jego obwodzie komorami przelotowymi (5.1), przy czym beben (5) potaczony jest z mechani-
zmem obracajacym (6) go o zadany kat, natomiast pod bebnem (5) znajduje sie ukfad upla-
styczniajacy (7), z kolei nad bebnem (5) znajduje sie zespdt zamocowanych na tarczy (8)
sitownikow (9), za$ tarcza (8) potaczona jest z mechanizmem obracajacym (10) ja o zadany
kat, przy czym kazdy z sitownikow (9) jest utozony wspédtosiowo z pozycja jednej komory

przelotowej (5.1) bebna (5).
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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A-A
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Fig. 3
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B-B

Fig. 4
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