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Nowy spos6b pracy maszyn parowych — jest
szerszym rozwinieciem: po pierwsze, podstawo-
wej koncepcji dziatania bezpaleniskowej lokomo.
tywy natronowej M. Honihmanna (fig. 1), po
drugie, rozwinieciem takze i pézniejszych ze
strony E. Zandera ulepszen tego absorbcyjnego
ukladu. Zander zaproponowal réwnolegle
z obiegiem absorbcyjnym stezanie roztworu i wy-
korzystanie pary wtérnej z wyparki w osobnej
maszynie parowej, z tym, ze stezony w wyparce
roztwor krazy miedzy absorberem a wyparka
za pomocg wymiennika ciepta tudziez urzadze-
nia ci$nieniowo-§luzowego.

Opisane rozwiniecie koncepcji Honigmanna
i Zandera polega na tym, ze przewazajgca czeS¢
ciepta pary wtérnej z wyparki jest wykorzy-
stywana w samym obiegu absorbcyjnym, pod-
czas gdy w osobnej dodatkowej maszynie paro-
wej wykorzystuje sie jedynie resztujgcg mniej-
szg czeSé ciepla pary wtornej, co dodatnio wply-
wa na o0g6lng sprawno$¢ instalacji.

Zasadniczy uklad przedstawia schematycznie
fig. 4: wlasciwy obieg absorbcyjny sklada sie,

identycznie jak u Honigmanna, z kotta B, ma-
szyny gléwnej C i absorbera A, wchianiajgcego
pare odlotowa z maszyny C. Stalg w absorbe-
rze koncentracje roztworu uzyskujemy, identycz-
nie jak w- ukladzie proponowanym przez Zande-
ra, w ten sposdb, ze roztwér za pomocg pompy-
Sluzy T i wymiennika ciepla S krazy miedzy
absorberem A i wyzarka F, ktéra zasilana z ze-
wnatrz cieplem Q: wydziela z krazgcego roztwo-
ru taka samg ilo$¢ pary, jakg w postaci pary
odlotowej z maszyny C wchiania roztwér w ab-
sorberze A. 'Obieg dodatkowy sklada sig z po-
mocniczego kotta D, pomocniczej maszyny pa-
rowej E oraz normalnego skraplacza K z tym,
ze skropliny z K przetlacza sie do kotla D. Obie-
gi B-C-A i D-E-K pracujg (inaczej u Zandera)
pod nieco nizszym ci$nieniem niz wyparka F
i to w tym celu, aby wode kottowg.w B i D
moéc uzyé jako ciecz chtodzacg do skraplania
pary wtérnej z wyparki F, z tym skutkiem, ze
cieplo paruwania tej czeSci pary wtdrnej, ktéra
kierujemy do wezownicy w kotle B — wspolwy-
twarza w nim pare robocza, idagcg do ma-



szyny C, pedczas.gdy cieplo parowania reszty
pary wtérnej, kierowanej do wezownicy w ko-

tmﬂ rza w ‘m owg pare robocza
N NewyGy E. 8 |

Kieruj"‘c otrzymane w obu wezownicach skro-
pliny w caloéci do kotla B, uzyskujemy dla ab-

sorbeyjnego obiegu B-C-A wode zasilajaca, pod
grzana do temperatury tworzenia sie¢ w kotle B
nasyconej pary roboczej dla maszyny C. Cieplo

przegrzania pary wtornej z wyparki F, jest ona
bowiem przegrzana przenosimy za pomocg Wy-
miennika ciepla R na taka samg ilo§¢ pary na-
syconej z kola B, przegrzewajac ja niemal do
tej samej temperatury, ktéra posiada para wtor-
ria bezposrednio z wyparki F. Ciepto parowa-
nia tejze pary wtérnej, o czym juz powyzej, wy-
korzystujemy termodynamicznie w  pewnej
mniejszej czeSci w samym' obiegu absorbcyjnym

B-C-A, a reszte w obiegu pomocniczym D-E-K.

W wyniku otrzymujemy sprawnpéé WY2Sz3 niz
to jest mozliwe w ukladzie Zandera, przy wy-

korzystywaniu pary wiérnej w odrebnej maszy- -

nie parowej; stwarza to bowiem koniecznosé do-
datkowego. procz Q:, doprowadzania z zewnatrz
ciepla, dla podgrzania skroplin do temperatury
w kotle B i dla wyréwnania pewnego w B-A4
deficytu cieplnego. )

~ Wobec zasadniczo identycznych warunkéw
wytwarzania w B i D pary nasyconej, mozemy
potaczyé B i D (fig. 4) w jeden kociol B na fig..5,
kierujac pare wtérng z F bezpoSrednio do wody
kotlowej w B, i dopiero potem rozdzielajac pare
robocza miedzy maszyny C i E.

Wreszcie odpada nawet potrzeba odrebnej ma-
szyny E, jezeli caly wytworzona w B (fig. 5) pa-
re nasycony skierujemy przez wymienmik cie-
pta -R do maszyny C, dokonujac stosownego roz-
dziatu-pary depiero w -e@niesieniu-do pary -odlo-
towej z maszyny C (fig.-8), i $o.w 4en. sposob, .ze
do.absorbera A idzie:4aka sama:ilaé¢ pary, jaka
z cyrkulujacego: roztworu  womlziela wyparka F,
podczas gdy nadwyzka ulega skroplemiu .w skra-
placzu K. Z uwagi, ze cieplo :przegrzania pary

_wiérnej z wyparki F oddzistuje s wymienniku
ciepla R na wigksza niz ma, fig. 4. ilo§¢ pary na-
syconej zkotta B, para.robocza doghodzi-do ma-
szyny C a mizsza {(fig. 4) tempesefura przegrzania

i sprawno$¢ ogoélna jest mnieco mniejsza, kidéra

to_nie -dogodnosé az nadto wyrdwnuje wiegksza
prestota -ukladu na. fig. 6.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pracy maszyn parowych, przy ktérych
para odlotowa zostaje wchianiana przez roz-
twér wspoldzialajacy zarazem jako plyn

. ogrzewczy przy wytwarzaniu §wiezej pary To-
boczej, a stalg koncentracje roztworu podtrzy--
muje réwnolegla i pod znacznym ci$nieniem
praca wyparki, przy czym wydzielang w niej
pare wykorzystuje sie w osobnej dodatkowej
maszynie parowej, znamienny tym, ze sklad-
niki cieplne pary wtérnej z wyparki (F)
(tig. 4) przenosi sie w przewazajgcej czeSci
na obieg absorbcyjny (B-C-A4), a jedynie co
do reszty na pomocniczy normalny .obieg
(D-E-K), mianowicie: ciepto przegrzania po-
przez wymiennik ciepla (R) na pare nasyco-
na wytwarzang w kotle (B), ciepto cieczy do
kotla - (B) razem ze skroplinami uzyskany-
mi przez skroplenie pary wtérnej w we-
zownicach (B) i (D).oraz réwmiez do kotla
te cze$é ciepla parowania, ktéra przy skra-
planiu pary wyzwala sie w wezownicy (B), —
podczas gdy reszta ciepla parowania, wyzwa=
‘1ajac sie przy skraplaniu pary w wezownicy
w kotle poomcniczym (D), wytwarza w nim
pare dodatkows, ktéra po wykonaniu pracy
w dodatkowej maszynie (E) ulega skropleniu
w normalnym skraplaczu (K), z tym, ze wy- ~
parka (F) pracuje pod stosownie nieco wyz-
szym ciS$nieniu od ciSnienia w kotle gtéw-
nym (B) i kotle pomocniczym (D).

2. Sposéb pracy maszyn parowych wedlug za-

strzgienia 1, znamienny tym, ze pare wtérna
z wyparki (F) (fig. 4 i b).kjeruje si¢ w cato-
§ci bezpofrednio do cieczy kottowej w (B)
. (fig. 5), przy czym stosowny i .opisany wyzej
rozdzial pary roboczej miedzy maszyng glow-
na (C) i maszyna dodatkowsq (E) — nastepuje
juz po jej lacznym wytworzeniu w kotle (B)
jako pary nasyconej.

3. -Spogpb pracy.amaszyn parowych wedlug zastrz.
1 i .2, znamienny tym, Ze.cala wytworzona
w.kotle (B) (fig. 6) pare nasycona kieryje sie
poprzez wymiennik ciepla (R) do maszyny (C),
dokonujgc stosownego rozdziatu pary miedzy
absober(A) i skraplacz (K) dopiero w odnie-
sieniu -do pary odlotowej z maszyny (C).

Marian Kapela
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