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tego sposobu
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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b odcinania
po tuku kola przedmiotéw dowolnego ksztattu
z tworzywa sztucznego, a zwlaszcza sposéb odei-
nania maddatku szyjkowego butelek oraz urzg-
dzenie do stosowania tego sposobu.

Znane jest urzgdzenie, przeznaczone do odcina-
nia naddatku szyjkowego butelek z tworzywa
sztucznego, w ktérym butelki, formowane mna
wrzecionach, umieszczonych na obracajgcej sie
plycie, przesuwajg sie wobok nieruchomego mnoza,
ktory jest umieszczony na wysokosSci przesuwa-
nia sie szyjek i ktébry zapewnia odcinanie nad-
datku szyjkowego.

Tego rodzaju urzadzenie do odcinania naddatku
szyjkowego ma te wade, ze mnie daje gladkiego
odciecia 'w przypadku butelek wykonanych z nie-
dostatecznie sztywnego tworzywa, a ponadto sa-
mo urzgdzenie do odcinania naddatku szyjkowego
stanowi nieodlgczng cze§é wyttaczarki.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie wy-
mienionych wyzej wad.

Zadanie to zostalo w ten sposéb rozwigzane,
ze urzadzenie do odcinania naddatku szyjkowego
jest urzadzeniem niezaleznym od wytlaczarki, a
wiec moze byé ustawiane w dowolnym miejscu
cigglej linki produkcyinej przedmiotéw wytwa-
rzanych z tworzyw sztucznych.

W tym celu spos6b odcinania po tuku kola do-
wolnego ksztaltu przedmiotéw z tworzywa sztucz-
nego na S$cianach ktérych jest wykonany piers-
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cieniowy rowek, przeznaczony jako rowek pro-
wadzgcy, i ktéry to sposéb jest przeznaczony

zwlaszcza do odcinania naddatku szyjkowego bu-

telek wazdiuz plaszczyzny prostopadiej do ich
wzdluznej osi, polega na tym, Ze przeznaczony
do odcinania przedmiot jest przemieszczany ru-
chem wypadkowym, bedacym 'wynikiem ruchu
postepowego i ruchu obrotowego dokola osi obro-
tu wspomnianego pierScieniowego rowka, przy
czym, przy tym ruchu przezmaczony do odcinania
przedmiot jest dociskany do moza odcinajgcego
umieszczonego na wysoko$ci, na ktérej ma na-
stapi¢ odciecie naddatku.

Ponadto urzadzenie do stosowania podanego
wyzej sposobu, zawiera prowadnice stala i pro-
wadnice obrotows, ktére wsuwa sie¢ w pierscie-
niowy rowek przeznaczonego do odcinania przed-

miotu oraz néz odcinajacy, ktéry nacina przed-

miot woéwczas, gdy przechodzi miedzy wspomnia-
nymi dwiema prowadnicami.

N6z odcinajgcy moze byé staly, badZz obrotowy.
W przypadku, obrotowego noza odcinajgcego, mo-
ze on byé mozem krazkowym, ktéry stanowi jed-
ng calo§é z prowadnicy obrotowa i wéwczas obra-
ca sie¢ z takg samg predkoécia jak prowadnica,
badZz tez jest miezalezny i wbwceczas za pomocay
odrebnych elementéw mapedowych jest wprawia-
ny w ruch obrotowy z dowolng predkoscig.
W przypadku statego noza odcinajgcego, jego kra-
wedz tngca musi mieé taki ksztalt aby odcinanie
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odbywalo sie stopniowo, wéwczas gdy obracajacy
si¢ dokola wlasnej osi przeznaczony do odcinania
“przedmiot jest dociskany do krawedzi tngcej tego
noza. N6z ten moze byé prosty i moze byé usy-
tuowany w poprzek trajektorii przemieszczania
sie¢ obracajgcego sie przedmiotu, lub tez moze
mieé ksztait tuku, lub dowolny inny ksztalt, ktory
umozliwia  osiggniecie zamierzonego celu.

Wzajemne usytuowanie stalego moza odcinajg-
cego oraz prowadnic statych i obrotowych uza-

. leznione jest od polozenia wymaganej plaszczyz-

‘s n¥_odcinania w stosunku do ksztattu powierzchni
przegnaczonego do odcinania przedmiotu a zwla-
szcza od poziomu mna jakim jest usytuowany
pierScieniowy rowek prowadzacy, ktéry moze byé
umieszczony badZz bezposrednio pod plaszczyzng
odcinania, bagdZ na dowolnej wysokosci na $cianie
przeznaczonego do odoinania przedmiotu, badz
tez, gdy przeznaczony do odcinania przedmiot nie
ma rowka pier§cieniowego na maddatku wypraski
ponad plaszczyzng odcinania.

Zaréwno sposOb jak i urzgdzenie wedlug wy-
nalazku do odcinania naddatkéw wyprasek przed-
miotéw wykonanych z tworzywa sztucznego, ma-
ja te zalete, Ze umozliwiajg uzyskanie ghladkiego
odcinania maddatkéw szyjkowych butelek z two-
rzywa sztucznego malo sztywmego.

W celu lepszego zrozumienia istoty wymalazku
zostang opisane bardziej szczegélowo przyklady
jego wykonania, z powolaniem sie na rysunek,
na ktérym fig. 1 przedstawia w wrzucie z przodu
urzgdzenie, przeznaczone do odcinania naddatku
szyjkowego butelek z tworzywa sztucznego i zao-
patrzone w obracajagcy sie néz krazkiowy, fig.2—
w rzucie z gory, z czeSciowym wyrwaniem, urzg-
dzenie pokazane ma fig. 1, fig. 3 — w czeSciowym
rzucie z przodu urzadzenie, przeznaczone do od-
cinania naddatkéw szyjkowych butelek z tworzy-
wia sztucznego zajopatrzone w mieruchomy néz od-
cinajgcy, fig. 4 — schematycznie w rzucie z géry
urzadzenie pokazane na fig. 3, fig. § i 6 przed-
stawiajg schematycznie w rzucie z przodu inme
odmiany wykonania urzgdzenia do odcinania nad-
datku szyjkowego butelek, pokazanego ma fig. 3.

Przedstawione ma fig. 1 urzgdzenie do wodcina-
nia naddatku wyprasek zawiera poziomg rame 1,
spoczywajgca ma trzech stalych pionowych ko-
lumnach 2. Naped S$rubowy umozliwia pionowe
przestawianie ramy 2. Na ramie tej osadzony
jest zesp6t 3 silnika z reduktorem obrotéw o osi
pionowej. Na wale 4 zespolu 3 jest wosadzony
obrotowy méz krazkowy 5 oraz obrotowa prowad-
nica kotowa 6, umieszczomna pod mnozem krazko-
wym 5.

Na ramie 1, na poziomie obrotowej prowadni-
cy 6, umieszczona jest mieruchoma prowadnica 7
o krawedzi Ta, ktéra moze mieé na przyklad za-
rys luku kolowego, ktérego Srodek umieszczony
jest mniej wiecej na osi iobrotu prowadnicy obro-
towej 6. . :

Butelki 8, ktére s3 wykonane ze sztywnego lub
poéisztywnego tworzywa sztucznego (na przyklad
z polichlorku winylu, z polietylenu, z polikarbo-
natu itp.) i od ktérych maja .byé odciete naddat-
ki szyjkowe 12 za pomoca urzadzenia wedlug wy-
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‘nalazku, sa dostarczane za pomocg przenosnika
9, a nastepnie sg tak kierowane za pomocg wej-
Sciowego ukladu prowadniczego 11, ze do rowka
8b, w jaki jest zaopatrzona szyjka 8a butelki 8,
trafia krawedz prowadnicy stalej 7 i krawedZz 6a
prowadnicy obrotowej 6.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spos6b
nastepujacy: butelki 8, ktére maja naddatek
szyjkowy 12, za pomocg przeno$nika 9 i ukladu
prowadniczego 11, sg doprowadzane pomiedzy
prowadnice stala 7 i prowadnice obrotowsg 6.
Gorny rowek 12a maddatku szyjkowego 12 za-
czyna sie woéwczas stykaé z ostrzem moza krgz-
kowego 5, natomiast rowek 8b szyjki 8a butelki
8 trafia miedzy krawedZ 7a prowadnicy stalej 7
i krawedz 6a prowadnicy obrotowej 6. Przy tym
butelka zostaje mieznacznie uniesiona ponad prze-
no$nik 9, podczas gdy néz krazkowy 5 wcina sie
w kotowy rowek 12a, znajdujgcy sie ‘pomiedzy
szyjka 8a butelki 8 i maddatkiem szyjkowym 12,
a krawedZ 6a prowadnicy obrotowej 6 oraz kra-
wedz Ta prowadnicy statej 7 zostajg wprowadzo-
ne po przeciwnych stronach do rowka 8b szyjki
8a butelki 8.

Uniesiona w ten spos6b ponad przenoénik 9
butelka 8 jest dalej prowadzona pomiedzy pro-

- wadnica stalg 7 i prowadnicg obrotows 6, wyko-

nujagc przy tym zaré6wno obrét dokola osi moza
kragzkowego 5 i prowadnicy obrotowej 6 (w kie-
runku pokazywanym za pomocg strzatki f na
fig. 2) jak i obrét dokola swej wlasnej osi (W
kierunku pokazywanym za pomocg strzalki f; na
fig. 2). W wyniku tych dwéch ruchéw nastepuje

nadcinanie naddatku szyjkowego 12 szyjki 8a bu- -

telki 8. W ten sposéb wodciety naddatek szyjkowy
12 spada do rynny zsypowej 13, poprzez prosto-
kagtne wyciecie b, wykonane w prowadnicy sta-
lej 7.

W przedstawionej na fig. 3, 4 odmianie wy-
konania wynalazku, prowadnica obriotowa 6, tak
jak w odmianie wyzej opisanej, jest utworzona
z krazka wprawianego ‘w ruch obrotowy dokola
swej wlasnej osi, a jej krawedz 6a trafia do row-
ka 8b wykonanego ma szyjce 8a butelki 8. Do
rowka tego trafia réwmiez krawedZ 7a prowad-
nicy statej 7. KrawedZz 7a ma ksztalt luku kola.
N6z odcinajgcy 14, inaczej miz w poprzedniej od-
mianie wykonania wynalazku, jest mnieruchomy
i jest osadzony ma prowadnicy statej 7. N6z od-
cinajagcy 14 sklada sie z cze$ci tnacej 14a o
ksztalcie tuku kola oraz z tngcej czesSci wejscio-
wej 14b, ktéra jest prostoliniowsg i tworzy maly
kat a, wynoszacy od 10 do 20°, z linig prosta, po-
prowadzong przez koniec czeSci 14b i przez o$
obrotu prowadnicy wobrotowej 6. Polgczenie tych
dwéch czeSci noza odcinajgoego 14 jest wykona-
ne po tuku kola 0 malym promieniu.

Wedlug jeszcze innej odmiany wykonania wy-
malazku n6z wodcinajacy 14 moze réwniez byt
prostoliniowy, co najmniej ma cze$ci swej - diu-
gosei. '

W opisanej wyzej odmianie wykonania wyna-
lazku, ruch obrotowy butelki 8 dokota osi pro-
wadnicy obrotowej 6 (w kierunku pokazywanym
za pomocyg strzatki f) omaz jej ruch obrotowy

-
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dokota wlasnej osi (w kierunku pokazywanym
za pomocy strzatki f;) sg wynikiem jedynie prze-
suwania sie krawedzi 6a prowadnicy obrotowej 6
w rowku 8b szyjki 8a butelki 8. Przesuwanie sie
szyjki 8a po nozu tngcym 14 zapewnia odcinanie
naddatku szyjkowego 12. W jednej z odmian wy-
konania wynalazku naddatek szyjkowy 12 jest
odprowadzany przez cienkg pilytke 15 na kolows
prowadnice obrotows 6, a obrét prowadnicy 6
powoduje przemieszczanie naddatku 12 w kierun-
ku drugiej cienkiej piytki zsuwajgcej 16, skad
jest dalej odprowadzany do zewnetrzmej rynny
zsypowej (nie pokazanej na rysunku).

W przedstawionej na fig. § odmianie wykona-
nia wynalazku stala prowadnica 7 i wobrotowa
prowadnica 6 s3 wsuwane w pierScieniowy ro-
wek prowadzacy 8¢, wykonany ma dowolnej wy-
soko$ci na $cianie kadluba butelki 8. Staly néz
odcinajgcy 14 jest wéwezas umieszczony w okre§-
lonej odleglo$ci powyzej prowadnicy stalej 7.

W przedstawionej ma fig. 6 jeszcze jednej od-
mianie wykonania wynalazku stala prowadnica 7
i obrotowa prowadnica 6 sg wsuwane w pierscie-
niowy rowek prowadzacy 12b wykonany w mnad-
datku szyjkowym 12 szyjki 8a butelki 8. Przy
takim wykonaniu néz odcinajgcy 14 jest usytuo-
wany ponizej prowadnicy statej 7, w okreS§lonej
od niej odleglosci. Kolowa prowadnica stala 7
powinna byé¢ woéwezas wystarczajgco przediuzona
w celu zapewnienia odprowadzania odcietego mad-
datku szyjkowego 12 az do odprowadzajgcej ryn-
ny zsypowej.

Przedstawiona mna fig. 6 odmiana wykonania
wynalazku jest przydatna w tym przypadku, gdy
szyjka 8a butelki 8 mnie jest zaopatrzona w ro-
wek prowadzacy (na przyklad wéwczas, gdy szyj-
kia ta jest zaopatrzona w gwint).

We wszystkich opisanych wyzej odmianach wy-
konania wynalazku mogg by¢ zastosowane me-
chanizmy nastawcze, kibére sg przeznaczone do
umozliwienia pionowego przedstawiania zespotu
prowadzacego i odcinajacego, w celu umieszczania
go na wymaganej wysoko$ci ponad przeno$nikiem
9, do umozliwienia przemieszczania noza odcina-
jacego w plaszczyznie jego dziatania, w celu za-
pewnienia- wymaganej glebokoéci odcinania oraz
do umozliwienia przemieszczania prowadnicy sta-
lej 7 w jej plaszczyznie dziatania, w celu zapew-
nienia odpowiedniego <zaciskania rowka 8b, 8c
lub 12b butelki 8 pomiedzy prowadnicg stalg 7 i
kolowg prowadnica obrotows 6.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wodcinania po luku kola przedmiotéw
dowolnego ksztaltu z tworzywa sztucznego, na
Scianach ktérych jest wykonany pier§cieniowy
rowek, przeznaczony jako rowek prowadzacy, i
ktéry to spos6b w szczegblnoSci przeznaczony
jest zwlaszcza do odcinania naddatku szyjko-
wego butelek wzdluz plaszczyzny prostopadiej
do ich wzdluznej osi, znamienny tym, ze prze-
znaczony do odcinania przedmiot jest prze-
mieszczany ruchem wypadkowym bedgcym wy-
nikiem ruchu postepowego i ruchu obrotowego
dokota osi pierScieniowego rowka, przy czym
podczas tego ruchu wypadkowego, przeznaczo-
ny do odcinania przedmiot jest dociskany do
noza odcinajacego, umieszczonego ma wysokiosci
odpowiadajgcej poltozeniu plaszczyzny, wazdluz
ktorej ma mastapi¢ odciecie naddatku.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze zawiera prowad-
nice staly (7) i prowadnice obrotows (6), kt6-
Te s wsuwane w pierScieniowy rowek (8b),
przeznaczonego -do wodcinania przedmiotu (8)
oraz n6z odcinajacy (5, 14), ktéry macina bu-

" telke (8), woéwiczas gdy przechodzi miedzy pro-
wadnicami (7, 6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze prowadnica stala (7) i prowadnica obroto-
wa (6) majg zarysy lukéw k6! o wspélnym
Srodku.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze n6z odcinajgcy jest nozem krgzkowym (5),
stanowiacym jedng calo§¢ z prowadnicg obro-
towa (6).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze m6z odcinajacy (14) jest elementem nieru-
chomym, osadzonym mna prowadnicy stalej (7),
przy czym cze§é (14a) noza odcinajgcego (14)
ma zarys luku kota, badz tez azarys prostoli-
niowy, przynajmniej na czeSci swej dlugosci.
6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze staty néz odcinajacy (14), od strony wprowa-
dzania przeznaczonego do odcinania przedmio-
tu, ma cze§¢ prostoliniowg (14b) ktéra tworzy
kat ostry (a) z linig prostg, poprowadzong
przez koniec czeSci prostoliniowej (14b) i przez
0§ obrotu prowadnicy obrotowej (6), przy czym
cze$¢ prostoliniowa (14b) 1aczy sie z czeScig
(14a). ’

o
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