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Lo Minisira dea Affsites Economiques,
Vu la loi du 26 mai 1854 sur lez brevets dinvention

Yu le procis-verbal drexst le 16 janvier pI81 a 1 k00

@ greffe du Gouvernement provincial de Liége;

ARRETE :

Ariicie 3. — Il est détiwé & CENTRE DE RECHERGHES METALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE, association gans
vut lucratif - vsreniging zonder winstoogmerk,

47, rue Mcntoyer, 1040 Bruxelles,

repr. par Mr. C. Coets & Liége,
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wn brevet €bnvention pow:  Procédé pour la formation de revétement
zginc-gluninium,
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CENTRE DE RECHERCHES METALLURGIQUES -

CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE,

Agsociation sans but lucratif - Vereniging zonder winsatoogmerk
3 BRUXELLES, (Belgique).

Procédé pour la formation de revdtement zinc-aluminium.

La présente invention a trait A un procédé pour la
formation de revétement zinc-aluminium sur un substrat constitué
par un matériau quelconque, mais de préférence Jes t8les en acier.

i3 st connu, Sepuis de noxbreuses années. de pro-
téger un matériau contre la corrosion au moyen de revitements,
qui dans cextains cas, sont déposés par trempé dans un bain mé-
tallique fondu, de composition appropriée. L'exemple qui vient
le premier A l'esprit est la galvanisation au trempé, que ce
soit A fagon ou en continu.
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Toutefois. quoique les procédés de la galvauaat;on

, tradztmonnelle assurent toujours une protection efficace contre la

] corrosion, il est apparu que la mise en oeuvre de revétemants ob-

‘ ‘tenus partir 4° alliages de zirc avec un ou plusieurs &lémants,don-
nait naissance a d=s couches de revétements 3 cacactaras pzotecteux
ancore plus mqué. et donc d'autant plus efncacem '

Les :echuqhee développées dans ve s=ns ont eu pour
conséquence l'apparition de nouveaux types de revitements, tels que
l'alliage Z2n - 55 % Al - Si, ou bien das ailliages de Zrn A basses

i tanaurs en Aai.

Les &tudes ultérieures ont eu pour idéa directrice
de nodiﬁu lz composition du bain métallique en fusion, de murc
3 former pax trempé, un revétement qui assure la résistance 2 la
corrosion et ce. dans les milieux les plus divers.

Un ¢33 &spects mis en &vidence par les ¢tudes préci-
tées fut 1'influence prépondérante de la préparation de la surface
a ‘t”‘tit. sur la qualité du revétement obtenu. Il est ainsi apparu
que, pour aasursr un :m&tmnt de qualité, certains des alliages
de rcvlt-ont développés précédemment exigeaiant des traitezents.de
surfaces préliminaires foxt coltaux et de ce fait des inatallationa
dont la conception et la mise en osuvre ne 1l'6taient pas moins.

Ia.. considérations ci-dessus expliquent 1'intérat que las chercheurs
portcnt A 1'cbtention d'un bain métallique de r evatemant par trempé,
de composition tollo ou ‘sucune p:‘pantion de surface spéciale st
eoﬁteuu ae .oit nécessaire et qui nthtuu aussi la condition
_d'obtcni.r un revitement ne présentant pas das "manques” de sur-
fuce ou autres défauts.

! Lo présente invention s'inscrit dans le cadre de ces

l recherches, en ce sens qQu'alle propose uns coipoaiti.cn du bain métal-
ligue de revBtement originale, qui remédie de facen pratiquament complite
A de tels défauts ou A de tels manques dans lo revitement.

Les bains de revitement A chaud qui font 1'cbjet de
l'tnvention sont le fruit de travaux ayant trait 2 1'influence de
*‘i'ddition de terres rares aux bains 4'alliages bien ccanus.
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Le 'pz:océdé. objet de la présente invention, est

essentiellement caractérisé cn o Gue L'on utilise un bain métal-

lique composé pour la majorité de zinc et d'aluminium, mais conte-
nant en outre ure certzine proportion &'un alliage de terre= rares
et de métaux particuliers appelé mischmetall, en proportion supé-
rieure ou &gale 3 99,0005 %X, nais inférieure a 0,01 %.

Parmi cez métaux particuliers, on peut citer prin-
c:.palanant Mg, Al, 8i, Pe...; d'autres métaux sont encore posgi~
bles, mais dang des proporticns qui permettent de les congidérer
comme des impuretés, ou sous forme de traces.

Suivant une premidre variante dans la mige en
cauvre du procédé de 1’ invention, e bairn mStallique utilisé com-

porte 3 A 15 X en poids d‘aluminium.

Ure deuxi2me modalité S'zpslication du procé&dé
consiste A utiliser un bain métallique contenant du zZinc, de 1'
aluminive, de 1'antimoine et Gu plomb.

Une troisidme modalité de mise an ceuvre du procédé
de 1'invention consiste A utiliser un bain métallique montenant du
zine, de l'aluminium, du magnésium, du plomk et éventusllement du
cuivre.

Une quatridme modalité de mise en oeuvra du pro-

c6Adé consiste A utiliser un bain métallique contenant de 3 A 15 %
d'Al, de 0,02 - 0,15 X de Sb, moins ds 0,02 X de Pb, solde en zinc

ot mischmetall (toutes les tsneurs &tant «xprimées en pourcent en

poids) .
Une cinquidme modalité de mise en ceuvre du pro-

cbdé consiste A utiliser un bain métallique contenant de 3 2 15 %
¢°Al, G& 0,02 & 0,15 X de Mg, de 0,02 A 0,15 % de Pb ot éventual-
lement de O,1 & 0,3 % de Cu.

Une autre modalité de mise en osuvre du procédé de
1'invention consiste A utiliser du mischmetall appeié La-mischmetall
(Lanthane-mischmetall), ce dernier présentant par exerple la compo-
sition svivante (en X en poids) :
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autres PFe, Mg, Al et Si.

Encore dans une autre modalité de mise en oeuvre du
procédé de l'invention, on utilise du mischmetall, appelé Ce--
mischmetall (ceri:zm-miacametail), ce dernier présentant la com-
position suivante : (en X en poids)

Ce 45 & 60; autres terres rares 35 2 50 et le solde comprenant
entre autres Fe, Mg, Al, Si.

Dans une autre variante du procédé de l'invention,
on ajoute un La-mischmetall, par exemple de composition appro-
ximative suivante (en X en poids)

La 83 Ce 8,5 Nd 6,5 Pr 2 Fe O:2
Mg 0,03 Al 0,18 S§i 0,43 et solde en impuretés.

Dans une autre variante encore du procédé de l'inven-
tion, on ajoute un Ce-mischmetall, par exemple de composition ap-
proximative suivante : (en % en poids)

Ce 52,7 dutres terres rares : 47,5 Fe 0,04 Mg O, 28
Al 0,08 Si 0,27 et solde en impuretés.

Une douzidme modalité d*application du procédé de
1'invention consiste A 2jouter simultanément du La-mischmetall
et du Ce-mischmetall, et ce de manidre A cbtenir en proportion
picdeteiminés : poids miscnmetali/poids bain mEtaliique en tusion.

Une treizidme modalité de mise en oeuvre du procédé
décritc, consiste 2 utiliser un bain métallique zuquel on a ajouté
moins de 0,0l % de La-mischmetall, ou Ce-mischmetall ou La-
mischmetall et Ce-mischmetall en quantité telle que la somme de
leurs concentrations représente moins de 0,01 % en poids du

¥ bain précité.
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REVERDICATLIONS

1. Procédé de formation de rev&tement Zn-Al sur un
substrat constitué par un matériau quelconque, mais de préférence
des t8les en acier, caractérisé en ce que l'on utilise un bain mé-
tallique composé pour la majorité de zinc et d'aluminium, mais con-
tanant en outre une certaine proportion d'un alliags de terres rares
et d'autres métaux, appelé mischmetall, proportion supérieure ou

égale 2 00,0005 %, mais inférieure A 0,0l X.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il conesiste A utiliser un bain métallique comportant de

3 4 15 % en poids d'aluminiun.
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en ce qu'il consiste 2 utiliser un bain métallicue comportant du
zinc, de l'aluminium, de l'antimoine et du plomb.

4. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il consiste A utiliser un bain métallique contenant du
zine, de l'aluminium, du magnésium, du plomd et éventuellement du

cuivre.
8. Prar&dé suivant 1a revandication 3. caractérisé
sn oo gu'il consiste A utiliser un hain métalligue contenant de 3 a

15 % d'Al, de 0,02 A O,
zinc et an mischmetall.

6. Procédé suivant la revendication 4, caractérisé
en ce qu'il consiste & utiliser un bain métallique contenant de 3
3 15 % d'Al, de 0,02 & 0,15 % de Mg, de 0,02 & 0,15 % de Pb et
éventuellement de 0,1 A 0,3 % de Cu, solde en zinc et en misch-

matall.
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8. Proc$dé suivant une ou pluaisurs des revendica-
tions 1 A& 6, caractérisé en ce Qu'il consiste A utiliser u
mischmetall appelé Ce-mischmetall (cerium-mischmetall), ce der-
nier présentant la composition suivante : (en ¥ en poids),

Ce 45 3 60; autres terres rares 35 4 50 et le solde comprenant
entre autres Fe, Mg, Al, Si.

9. Procédé suivant vne ou plusieurg des revendica-
tions 1 A 8, caractérisé en ce qu'il consiste 3 ajouter simulta-
nément du La-mischmetall et du Ce-mischmetall, et ce de maniére
A obtenir en proportion pr&déterminfe : poids mischmetall/poids

bain métallique en fusion.

10. Procédé suivant une ou plusieurs des revendica-
tions 1 & 9, caractérisé en ce qu'il consiste d utiliser un bain
métallique auquel on a ajouté moins de 0,01 % de La-miachmetall
ou Ce-mischmetall ou La-mischmetall et Ce-mischmetall en gquantité
telle que la somme de leurs concentrations représente moins de

0,01 % en poids du bain précité.

LIEGE, le 16 janvier 1981.
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C. COETS,
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