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(67) Resumo: RECIPIENTE CONTENDO UMA PARCELA DE PO
PMMA DE UM SISTEMA DE DOIS COMPONENTES, CONSTITUIDO
DE COMPONENTE DE PO E PMMA E DE COMPONENTE
MONOMERO DE MMA, BEM COMO USO DESSES RECIPIENTES.
Recipientes sollveis em metilmetacrilato liquido que contém a parcela
em pd de PMMA de um sistema de dois componentes constituido de
um componente de p6 PMMA e de componente mondmero liquefeito
MMA, se adaptam bem como componentes de embalagens de
material de Pod/liquido de dois componentes, por exemplo, materiais
para trabalho odontolégico ou massas de embuticdo para histologia ou
metalografia ou na medicina veterinaria.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "RECIPIENTE
CONTENDO UMA PARCELA DE PO PMMA DE UM SISTEMA DE DOIS
COMPONENTES, CONSTITUIDO DE COMPONENTE DE PO E PMMA E
DE COMPONENTE MONOMERO DE MMA, BEM COMO USO DESSES
RECIPIENTES".

A presente invengao refere-se a um recipiente contendo a parce-
la em p6 de PMMA de um sistema de dois componentes constituido de um
componente de pé PMMA e de componente monémero de MMA, bem como
abrange empregos desses recipientes. O sistema de dois componentes &,
por exemplo, um material dental.

Fundamentos e Tarefa

Na produgdo de dentes posticos que podem ser removidos, co-
mo préteses dentarias integrais ou parciais sdao chamadas o chamado mate-
rial basico de préotese. Pela mistura de um pé baseado principalmente em
PMMA, e um liquido, que consiste geraimente de MMA, apés o endureci-
mento surge um polimero normalmente com a cor da gengiva que retém os
dentes artificiais da prétese integral ou parcial. Nao obstante precisa-se indi-
cagoes dos fabricantes na instrugao de uso sobre a relagdo da mistura do p6
e do liquido, a maioria dos usuarios faz uma dosagem baseado "na sua intu-
icao" sobre a viscosidade da mistura que entdo é formada. Desta maneira
resultam oscilagdes nas propriedades do material, na impressao a cores e
no comportamento de contragdo. Além disso, pela relagdo quantitativa nao
estequiométrica resulta um maior teor de monémero residual e, de modo
correspondente, maior solicitagao sobre a saude dos pacientes. Além disso,
pela contragado variavel mencionada, apresentam-se irregularidades de ajus-
te no trabalho odontolégico.

Recipientes solluveis para a guarda de pé ou de substancias sé6-
lidas compactadas ja sao basicamente conhecidos. O documento EP 0 642
985 B1 descreve um sistema de embalagem para composi¢des perigosas
com uma sacola externa e uma sacola interna hidrossoluvel ou dispersavel
servem para a guarda separada de dois meios agricolas perigosos, sendo

que a sacola externa, além do meio, apresenta uma ou varias sacolas cheias
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com outro meio. De acordo com a reivindicagao 17, sao observadas deter-
minadas dosagens. Toda a embalagem esta prevista para ser hidrossoluvel.

Nos campos de produtos de enxague para lavagem roupa € para
lavagem de louca, também foram instituidos sacolas de embalagens hidros-
solaveis. O documento EP 0 132 726 B1 descreve uma embalagem interna
que é hidrossolivel a uma temperatura predeterminavel, enquanto que a
embalagem externa é porosa e é permeavel a agua e produto. A embalagem
externa contém comumente p6é e a embalagem interna pode conter um com-
ponente sélido, pastoso ou liquido. Uma ampliagdo desse sistema € exposta
neste sistema DE 195 37 671 A1. Ali, o recipiente interno & conformado nao
de uma pelicula flexivel, porém, de um material rigido ou elastico, hidrosso-
lavel, por exemplo, em forma de capsula.

O documento EP 941 939 A1 descreve um produto solavel em
um recipiente solivel ambos para uma dissolugdo em uma quantidade pre-
determinada de solvente. De acordo com a reivindicagdo 11 pode se tratar
também de dois recipientes reciprocamente encaixados com diferentes pro-
dutos solaveis.

Constitui objeto da presente invengao prover um recipiente e uso
desses recipientes que evitam as desvantagens acima mencionadas e que
viabilizam uma dosagem simples, porém, mesmo assim exata, do p6 de
PMMA sem aparelhos adicionais complexos e dispendiosos. Esta tarefa sera
solucionada por um recipiente mencionado na reivindicagao 1, juntamente
com a combinacdo de caracteristicas e as combinagées respectivas cons-
tantes nas reivindicagbes de 10 e 11 que prevéem o emprego desses recipi-
entes.

Do presente caso € recomendado o material de embalagem que
é soluvel diretamente em componentes monémeros liquefeitos.

Portanto, a invencao se refere a recipientes que contém a parce-
la em p6 de PMMA de um sistema de dois componentes, constituido de
componente de p6 PMMA e componente monémero MMA que consistem de
um material, soltvel na solugao de monémero MMA, especialmente pelicula
PMMA.
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A espessura da parede para pelicula é convenientemente de 10
a 2000 pm especialmente 20 1 200 pm.

Pode ser vantajoso que o recipiente em estado fechado esteja
justaposto no p6 PMMA. Isto sera logrado, por exemplo, por meio de evacu-
acao. A geometria do recipiente é convenientemente configurada de tal ma-
neira que a parcela da pelicula € a menor possivel. O recipiente pode ter
microperfuragdes, sendo que os tamanhos dos orificios estao situados abai-
xo do tamanho das particulas do pé6 embalado. O recipiente pode ser con-
formado de forma conhecida, por exemplo, como sacola achatada, sacola
achatada com furo euro, sacola achatada com orificio redondo, sacola de
corrente, sacola vertical, sacola de dobra lateral, sacola estavel, sacola de
margem de trés selos, sacola de margem de quatro selos, sacola em forma-
to de tetraedro, sacola de bloco de fundo de capsula ou embalagem de ga-
mela.

De acordo com a invengao a correspondente quantidade do pé
sera embalada ou soldada em uma pelicula soluvel no monémero (por e-
xemplo, MMA).

Para tanto, sao indicados pelicula de polimero, por exemplo, de
PMMA.

No caso, a embalagem podera ser feita na forma de uma sacola
com uma carga de po solta ou prensada ou também em uma carga compac-
ta com envolvimento com fecho positivo por uma pelicula ou um laminado.

Por um Aldo, a pelicula devera apresentar espessuras de parede
suficientemente elevadas a fim de resistir a solicitagbes mecanicas durante a
fabricagcao e o transporte e para oferecer o produto uma protecao suficiente
contra influencias ambientais, umidade e sujeiras, e por outro lado, a pelicula
devera ser suficientemente delgada a fim de ser dissolvida em espacgo de
tempo mais curto possivel.

Aqui foram aprovadas espessuras de material < 60 pm.

A seguir a invengao sera descrita mais detalhadamente com ba-
se em exemplos

Exemplos de Execucio:
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1. Producgédo de sacolas através de uma maquina de producéao
de sacolas tubulares vertical.

A partir de uma pelicula PMMA com uma maquina de produgao
de sacolas de operacgao vertical sao produzidos sacolas de borda com trés
selos. Trata-se de uma maquina de moldagem de enchimento e de fecha-
mento na qual em um passo de trabalho meio a ser empacotado é confor-
mado, enchido, evacuado e fechado.

Em uma seqiiéncia de operacgbes individuais, a pelicula sera
removida do rolo durante o transporte vertical onde sera feitas a sua confor-
macdo para um tubo e sendo aplicada a uma soldadura longitudinal. Pouco
antes do enchimento de pé, sera conformada uma chamada costura de se-
lagem transversal e apos o fechamento com uma segunda costura de sela-
gem transversal disposto acima do produto estando fechada e separada da
secao de sacolas.

De acordo com a quantidade necessaria a ser produzida esta
producao podera ser feita em uma ou varias trajetérias.

2. Produgdo de uma sacola de borda de trés selos em uma ma-
quina horizontal de producao de sacolas tubulares
O emprego de sacolas seladas de trés bordas decorre de acordo com o es-
gquema basico fixo. A pelicula (por exemplo, pelicula PMMA) sera desenrola-
da do rolo, por dobramento sera formado o fundo e pela selagem verifica-se
a divisdo em segmentos de sacolas
Apoés a separacao em diferentes embalagens, a sacola sera enchida e fe-
chada em um autémato cadenciado e redondo. Esta maquina pode estar
integrada na linha de empacotamento linear juntamente com a cartonagem e
embalagem final.

3. Producao de uma sacola de borda de quatro selos em uma
maquina horizontal de produgao de sacolas tubulares
O produto sera transferido inline entre duas trajetérias de sacolas deitadas e
paralelas no fluxo da produgao, apés o enchimento a sacola sera selada cir-
cunferencialmente como sacola de selo de quatro bordas, sendo cortado par

ao contorno externo.



4. Producao de sacolas perfiladas
As chamadas peliculas superiores e inferiores (por exemplo, pelicula PMMA)
serao desenroladas do rolo. Durante o processo do trabalho a pelicula inferi-
or sera submetida a embuticdo profunda através de um processo de aplica-
¢ao de vacuo e termo deformagao em nichos de moldagem. Depois de que
este processo foram moldadas gamelas de peliculas estas serdo enchidas
com po, sendo seladas com a pelicula superior em regime de vacuo. Final-

mente a aresta externa dos moldes é recortada por puncgéo e individualizada.
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REIVINDICAGOES

1. Recipiente contendo a parcela em p6 de PMMA de um siste-
ma de dois componentes constituido de um componente de p6 PMMA e de
um componente de monémero liquido MMA, caracterizado pelo fato de que
consiste de um material solivel no componente monémero MMA.

2. Recipiente de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que consiste de uma pelicula de PMMA.

3. Recipiente de acordo com a reivindicagao 2, sendo que a pe-
licula PMMA apresenta uma espessura de parede de 10 a 2000 um.

4. Recipiente de acordo com a reivindicacao 2, sendo que a pe-
licula PMMA apresenta uma espessura de parede de 20 a 100 ym.

5. Recipiente de acordo com uma das reivindicagoes preceden-
tes, caracterizado pelo fato de que em estado fechado esta justaposto no p6
PMMA.

6. Recipiente de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, apresentando uma geometria compacta com parcela de pelicula minima.

7. Recipiente de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, caracterizado pelo fato de que & microperfurado sendo que os tamanhos
dos orificios estao situados abaixo do tamanho das particulas do p6 embala-
do.

8. Recipiente de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, configurado como sacola plana, sacola plana com orificio euro, sacola
achatada com orificio redondo, sacola decorrente, sacola de posigao vertical,
sacola com dobra lateral, sacola estavel, sacola de borda de trés selos, sa-
cola de borda de quatro selos, sacola em formato de tetraedro, sacola de
bloco de fundo, capsula ou embalagem em gamela.

9. Recipiente de acordo com uma das reivindicagbes preceden-
tes, conformado como embalagem para por¢cbes com sec¢io transversal re-
donda e trés, quatro ou varios cantos, quadrado, estrelar, alongado, ovalado,
elipsdide, ou trapezdide.

10. Emprego de um recipiente de acordo com uma das reivindi-

cacoes de 1 a 9 para guardar a parcela de pé de PMMA de um sistema de



dois componente de componente de pé6 PMMA
e componente monémero MMA que esta previsto para ser usado como ma-
terial pra trabalho dentario ou como massa de embuticdo para a histologia
ou metalografia ou na medicina veterinaria.

11. Emprego de um recipiente de acordo com uma das reivindi-
cacoes de 1 a 9 em uma embalagem combinada juntamente com o compo-

nente monémero MMA.
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RESUMO
Patente de Invencao: "RECIPIENTE CONTENDO UMA PARCELA DE PO
PMMA DE UM SISTEMA DE DOIS COMPONENTES, CONSTITUIDO DE
COMPONENTE DE PO E PMMA E DE COMPONENTE MONOMERO DE
MMA, BEM COMO USO DESSES RECIPIENTES".

Recipientes solliveis em metilmetacrilato liquido que contém a
parcela em pé de PMMA de um sistema de dois componentes constituido de
um componente de p6 PMMA e de componente monémero liquefeito MMA,
se adaptam bem como componentes de embalagens de material de Po-
al/liquido de dois componentes, por exemplo, materiais para trabalho odonto-
I6gico ou massas de embuticao para histologia ou metalografia ou na medi-

cina veterinaria.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	ABSTRACT

