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Vorrichtung zﬁm Ein- und Hindurchfiihren eines von einem Streckwerk angelieferten Vorgarns in bzw.
durch den Fliigel eines Flyers.

@ Die Vorrichtung enthilt eine am Ende eines bewegli-

chen Schlauches (11) angeschlossene Blasdiise (10),
die iiber ein Rohrsystem (13, 14) mit Druckluft aus einem
Liifter (12) angespeist wird. Beim Brechen eines Vorgarns i
(7) wird Vorgarn von den Ausgangswalzen (6) eines \
Streckwerkes (8) abgezogen und in den Bereich der Blas- \
diise (10) gebracht. Das Vorgarn wird vom Luftstrom der [
Blasdiise (10) erfasst und durch die geschlossene Leitung i
eines Flyerfliigels (3) transportiert. Dort wird es wieder mit
dem bereits auf der Spule (4) aufgewickelten Vorgarns ver-
bunden.

Zum Einfiihren des Vorgarns wird die mit Stiitzschen- 1
keln versehene Blasdiise (10) am Rand des Flyerfliigelauf-
satzes eingerastet.

Der bisher manuell mit Einfadeldraht durchgefiihrte ,
Einfddelvorgang ist dabei durch einen pneumatischen Ein- ; i
fidelvorgang ersetzt. “ :
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PATENTANSPRUCHE delns verkiirzt. Die Anforderungen an die Bedienungsperson
1. Vorrichtung zum Ein- und Hindurchfiihren eines von  soll geringer werden. Gleichzeitig soll eine Verlingerung der
einem Streckwerk angelieferten Vorgarns in bzw. durch den  Verfiigbarkeit und damit eine Leistungssteigerung der Vor-
Fliigel eines Flyers beim Inbetriebsetzen des Flyers oder bei  spinnmaschine erzielt werden.

seinem Wiederinbetriebsetzen nach einem Stillstand, da- s Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
durch gekennzeichnet, dass in einer {iber dem Streckwerk (8)  tung zu schaffen, die nicht mehr von der Geschicklichkeit
angeordneten, mit einem beweglichen Schlauch (11) an ei- des Bedienungspersonals abhingt, sondern bei Stillstand der
nem Rohrsystem (13, 14) angeschlossenen Blasdiise (10) mit ~ Maschine selbsttitig das Faserband oder den F aden durch
drei oder mehr Stiitzschenkeln (19) ein einstellbares Rohr eine geschlossene Leitung im Fliigel transportiert.
(17) zentrisch angeordnet ist. 10 Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- dass in einer iiber dem Streckwerk angeordneten, mit einem
net, dass das verstellbare Rohr (17) sich iiber eine Stell- beweglichen Schlauch an einem Rohrsystem angeschlossenen

schraube (18) und die Stiitzschenkel (19) der Blasdiise (10) Blasdiise mit drei oder mehr Stiitzschenkeln ein einstellbares
entsprechend den Faserfeinheiten des Vorgarns im Abstand ~ Rohr zentrisch angeordnet ist.
zum Fliigelaufsatz (2) einstellen ldsst. 15 Dabei ist das verstellbare Rohr iiber eine Stellschraube
3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- und die Stiitzschenkel der Blasdiise entsprechend den Faser-
net, dass das Vorgarn (7) im aufgesetzten Zustand der Blas-  feinheiten im Abstand zum Fliigelaufsatz einstellbar. Das
diise (10) freien Durchgang zwischen den Stiitzschenkel (19) ~ Vorgarn hat im aufgesetzten Zustand der Blasdiise freien
besitzt. Durchgang zwischen den Stiitzschenkeln. In die Stiitzschen-
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 29 kel kénnen Aussparungen eingearbeitet sein, die in den
net, dass in den Stiitzschenkeln (19) Aussparungen (19a) ein-  Rand des Fliigelaufsatzes einrasten. Damit ist eine Optimie-
gearbeitet sind, die in den Rand des Fliigelaufsatzes (2) ein-  rung entsprechend der Materialeinheit bzw. der Material-
rasten. eigenschaft méglich. Der Innendurchmesser des Rohres ist
5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- zweckmiissig so gewihlt, dass der austretende Luftstrom auf
net, dass das Geblise (12) zur Herstellung der Betriebsbe- 25 den Randpartien des Fliigelaufsatzes keine Wirbelbildung
reitschaft durch das Offnen und Schliessen des Fliigelschutz-  hervorruft. Das Geblése, welches zur Herstellung der Be-
verdeckes (15) iiber einen Schalter (16) ein- und ausgeschal-  triebsbereitschaft Druckluft erzeugt, kann durch Offnen oder
tet wird. Schliessen des Fliigelschutzverdeckes iiber einen Schalter ein-
und ausgeschaltet werden. .
s0  Fin Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend
anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein- und Fig. 1 eine Spinnmaschine mit einer in Ruhestellung und
Hindurchfiihren eines von einem Streckwerk angelieferten in Betriebsstellung befindlichen Blasdiise und
Vorgarns in bzw. durch den Fliigel eines Flyers, nach dem Fig. 2 einen Axialschnitt durch eine in der Maschine
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 35 nach Fig. 1 verwendbare Blasdiise.

Wihrend der Vorbereitung einer Vorspinnmaschine zum Aus einer Spulenbank 1 ragen Fliigelaufsitze 2, welche
Spinnprozess ist es erforderlich, das aus dem Ausgangswal-  mit einem Flyerfliigel 3 fest verbunden sind. Innerhalb des

zenpaar kommende Vorgarn in den geschlossenen Flyerflii- Flyerfliigels 3 ist eine Spule 4 angeordnet, welche iiber Press-
gel einzufiihren. Das Einfiihren erfolgt durch eine bewegliche finger 5 die Spulenwindungen erzeugt. Vom Ausgangswal-
Finblasdiise, welche fiir diesen Einfidelvorgang iiber den 40 zenpaar 6 eines Streckwerkes 8 erfolgt der Transport von Fa-
Flyerfliigeln angeordnet ist. Zum Einfithren wird eine anei-  sermaterial als Vorgarn zum F ligelaufsatz 2 in den Flyerfli-
nem Schlauch befindliche Diise aus der Aufhingung ausge-  gel 3 iiber Pressfinger 5 zur Spule 4. Uber dem Streckwerk 8
hoben und auf den Fliigelaufsatz gesetzt. Das Ende des Vor-  befindet sich ein Halter 9 fiir die Blasdiise 10. Bei laufender

garns wird von dem Druckluftstrom, der sich zwischen der Maschine ist die Blasdiise 10 im Halter 9 gelagert. Ein be-
Blasdiise und dem Fliigeleintritt befindet, erfasst und von 45 wegliches Schlauchstiick 11 erméglicht die Entnahme der
dem sich ausbildenden Luftstrom mitgenommen. Blasdiise 10 fiir einen bestimmten Wirkungsbereich (z.B. 8

Bisher ist ein Hilfsmittel bekannt, das als Einfideldraht bis 12 Spinnstellen). Der Luftdruck zum Einblasen des Vor-
von unten in den geschlossenen Flyerfliigel eingefithrt wird.  garns 7 wird iiber einen separaten Liifter 12 erzeugt, der iiber

Dieser Einfideldraht wird bis zum Fliigelaufsatz durchge- ein Rohrsystem 13 und 14 mit der Blasdiise 10 verbunden .
schoben. Dabei darf die hochpolierte Oberfléche innerhalb 5o ist.
des Flyerfliigels nicht beschiidigt werden. Da rauhe oder be- Beim Hochklappen eines Fliigelschutzverdeckes 15 wird

schadigte Stellen sehr leicht zu Verstopfern durch Faserteil-  ein Schalter 16 betitigt, unter dessen Wirkung der Liifter 12
chen fithren kénnen, wurde ein Kunststoffdraht (Dederon) eingeschaltet wird. Ein verstellbares Rohr 17 der Blasdiise 10
ausgewihlt. Dieser Einfddeldraht weist an einem Ende eine ist in einem bestimmten Abstand zentrisch {iber dem Fliigel-
angerauhte oder eingekerbte Stelle auf, mit deren Hilfe eine 55 aufsatz 2 angeordnet. Der Innendurchmesser des verstellba-
Mitnahme des Vorgarns erfolgen kann. Die eingekerbte Stel-  ren Rohres 17 ist so gewéhlt, dass der austretende Luftstrom
le des Einfddeldrahtes wird bis zum Fligelaufsatz durchge- auf den Randpartien des Fliigelaufsatzes 2 keine Wirbelbil-
schoben, damit das Textilmaterial erfasst werden kann. Das  dung erzeugt. Damit das verstellbare Rohr 17 bei Betriebsbe-
von der Finkerbung erfasste Textilmaterial wird dann von reitschaft immer die gleiche Lage zum Fliigelaufsatz 2 be-
Hand durchgezogen. Da dieser Vorgang von Hand erfolgt, o sitzt, ist dieses mit einem Stiitzschenkel 19 fest verbunden.
wird die Bedienungsperson beachtlich physisch belastet, um  Eine Aussparung 19a am Stiitzschenkel 19 ermoglicht eine
die Maschinen fiir die nichsten Arbeitsginge vorzubereiten.  Klemmung am dusseren Umfang des Fliigelaufsatzes 2. Zwi-
Dabei spielt die Geschicklichkeit der Bedienungsperson eine  schen den Stiitzschenkeln 19 verbleiben freie Rdume, so dass

erhebliche Rolle, zumal dieser Vorgang entsprechend der das Vorgarn ungehindert in den Bereich zwischen dem Rohr
Anzahl der Spinnstellen wiederholt werden muss. 65 17 und dem Fliigelaufsatz 2 gebracht werden kann. Die Blas-
Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, diise 10 ist mittels eines Verbindungsstiickes 20 mit dem be-

die den Einfadelvorgang iibernimmt und die Arbeiten an der ~ weglichen Schlauchstiick 11 verbunden. o
Vorspinnmaschine erleichtert und den Vorgang des Einfé- Die beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt: Bei Ein-
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treten eines Bruches des Vorgarns 7 erfolgt iiber eine hier transportiert, wo es mit dem bereits aufgewundenen Vorgarn
nicht dargestellte Uberwachungseinrichtung das Abstellen verbunden werden kann, nachdem es iiber den Pressfinger 5
der Maschine. Zum Zwecke der Garnbruchbeseitigung wird ~ gewunden wurde.

das Fliigelschutzverdeck 15 hochgeklappt. Dabei erfolgt Da in der textilen Verarbeitung unterschiedliches Mate-

itber den Schalter 16 das Einschalten des Liifters 12. Uber s rial mit verschiedener Feinheit verarbeitet werden kann, ist

das Ausgangswalzenpaar 6 muss nun die erforderliche Linge es moglich, mit Hilfe einer Stellschraube 18 die Wirkung der

fiir den Einfidelvorgang des Vorgarns 7 nachgeliefert wer- Druckluft mit dem verstellbaren Rohr 17 zu verdndern.

den. Nach Einhéngen der Einblasdiise 10 in den Halter 9 und
Die Einblasdiise 10, welche bereits unter der Wirkung der Herunterkippen des Fliigelschutzverdeckes 15 wird iiber den

Druckluft steht, wird nunmehr mit den Stiitzschenkeln 19 10 Schalter 16 der Liifter 12 wieder abgeschaltet und die Ma-

auf den Fliigelaufsatz 2 gebracht. Nun kann das Ende des schine kann wieder in Betrieb gesetzt werden.
Faserbandes in den Bereich des verstellbaren Rohres 17 und Die beschriebene Vorrichtung kann sowohl fiir die Besei-
des Fliigelaufsatzes 2 zwischen den Stiitzschenkeln 19 ge- tigung eines oder mehrerer Garnbriiche, als auch fiir den

bracht werden. Das Garnende wird sofort von der Druckluft Wechsel einer neuen Materialart (Partiewechsel) verwendet
erfasst und durch die geschlossene Leitung des Flyerfliigels 3 15 werden.

C 1 Blatt Zeichnungen
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