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Prébowano réznych sposobéw wyrcbu
stosunkowo cienkich plyt cementowych
wogble i cementowo-azbestowych w szcze-
g6lnodci zapomoca, pras. Miedzy innemi
prébowano réwniez sposobu, polegajacego
na tem, ze pierwotny materjal miazgowaty
przerabiano najpierw w prasie przygoto-
wawczej na produkt poéredni w postaci
plyty, ktéry nastepnie poddawamo stla-
czaniu w prasie wtérnej z zastosowaniem
tarcz dociskowych, oddzielajgcych plyty
od siebie i niepozwalajacych na ich zlepia-
nie sie, i w ten sposéb ovtrzymywalno od-
dzielne plyty cementowe.

Przerabianie pierwotnego materjatu
miazgowatego na produkt posredni w po-
staci plyt odbywalo sie przy powyzej
wzmiankowanym sposobie w formach kwa-

okragltych lub peodobnych
ksztaltow, ktore, w celu miedopuszczenia
uchodzenia materjalu pierwotnego przy
tloczeniu wstepmem, zaopatrywane w po-
krywy z materjatu elastyczmego w rodzaju
piléni, sukna lub podobnych materjatéw.
Zastosowamie tego rodzaju pokryw pociaga
jednak za sobg szereg powaznych trudne-
éci przy wyrobie plyt cementowych.
Przedewszystkiem czas trwatosci po~
kryw tego rodzaju jest bardzo krétki, po-
niewaz pilén, sukno lub- podobné matetjaly
sa siltie nagryzine przez miazge cememto-
wo-azbestows. Dalsza wada ick jest to
ze dla osiagniecia nalezytegio ith dzialania
konieczne jest grintowne i ciagle ezy-
szczenie, poftiewaz do materjatu pilénie-
wego poluyw przystaljy z latwoscia ezasthi

dratowych,
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cementu i azbestu.

wtérnem produktu posredniego pokrywy
musza byé odjete oderi wskutek czego, a
takze i wskutek przekladania jeszcze nie
stwardniatych, a przeto bardzo czulych
plyt do prasy wtérnej, takowe moga byé
bardzo latwo uszkodzone. Nadto sposéb
ten pochlania wiele czasu i pracy.

W celu usunigcia tych wad forma prasy
przygotowawczej przykrywa sig, stosownie
do wynalazku, po natadowaniu w nia ma-
terjalu miazgowatego, odpowiednim kraz-
(np. krazkiem z blachy
stalowej), usywanym zwykle do dotlacza-
nia produktu poéredniego, nastepnie mate-
rjal posredni zostaje przyciéniety do tej
pokrywy i wreszcie, otrzymany w ten spo-
s6b produkt posredni w ksztalcie plyty
zostaje poddany wraz z przystajaca don
pokryws, dotlaczaniu w utozeniu warstwo-
wem. ‘

Na fig. 1 do 8 sposé6b ten jest przedsta-
wiony schematycznie. Fig. 9 i 10 przed-
stawiaja dla przykladu sposéb wykonania
prasy poczatkowej, nadajacej si¢ do wy-
konania tego sposobu i przedstawionej na
fig. 1—4,

Prasa sklada sie z formy 1, gérnej pty-
ty tlocznej 2 i dolnej — 3, zaopatrzonej w
kanaly 4, przechodzace nawylot; kanaly 4
plyty dolnej moga byé w razie potrzeby
przykryte sitem 5. Dalsza cze§é pomocni-
cza nowego sposobu stanowi pokrywa u-
tworzonal z jakiegokolwiek badz materjatu,
nadajacego sie do osiagniecia celu pozada-
nego przy dotlaczaniu plyt cementowych,
np. z blachy stalowej.

Prasa dziata w sposéb mnastepujacy:
przedewszystkiem materjal miazgowaty
nalewa sie do formy I w sposéb, uwidocz-
niony na fig. 1. Nastepnie forme przy-
krywa si¢ pokrywa x (np. tarcza stalowa)
w sposéb, przedstawiony na fig. 2 i mate-
rjat miazgowaty poddaje sie stlaczaniu

Inna bardzo powazna
wada polega na tem, ze przed tloczeniem

wstepnemu (fig. 3), przyczem ciecz wyci-
$nieta i powietrze uchodza przez sito 5 o-
raz kanaty 4 tloka 3, wiec od strony prze-
ciwleglej pokrywie.

Po ukoriczeniu tloczenia wstepnego u-

- ksztattowana plyta y‘ zostaje usunieta z

formy przyciskowej wraz z przylegajaca
do niej pokrywa x (fig. 4) i ewentualnie
z sitem 5 odsuwa sie recznie lub mecha-
nicznie nabok i obraca o 180°, tak ze po-
krywa znajdzie si¢ teraz na dole. W tem
polozeniu plyta ktadzie sie na podstawe
z, np. wsuwany do prasy wtornej wozek,
poczem odejmuje sie sito 5, o ile takowe -
bylo zastosowane (fig. 6). Na wézku z,
znajduje sie w taki sposéb ma koricu tto-
czenia poczatkowego prawidlowo uksztal-
towana plyta cementowa y’ z przylegaja-
cym do niej i nadajacym sie do bezposred-
niego dociskania krazkiem dociskowym x
(fig. 7). Poniewaz ma to miejsce dla
wszystkich dalszych uprzednio wytloczo-
nych plyt cementowych y“, y* i t. d. (fig.
8), przeto moga one byé ulozone odrazu
w stos i natychmiast stlaczane w prasie
wtérnej wraz z pokrywami.

Sposéb ten mozna wykorzystaé, jak to
wykazaly doswiadczenia, zapomoca pras
tak mechanicznych, jak i hydraulicznych.
Zwlaszcza nadaje si¢ do tego celu prasa
hydrauliczna, przedstawiona na fig. 9.
Prasa ta sktada sie z formy wyciskowej 1,
gornej plyty tlocznej 2 oraz podstawy
ttocznej 3, uruchomianej dolnym tlokiem
wyciskowym 8 i zaopatrzonej w kanaly
przelotowe 4. Pokrywa x jest w danym
wypadku wigksza niz gérny otwér formy,
i sktada si¢ z cienkiej blachy stalowej. Do
nalezytego przyciénigcia pokrywy x. przy
formowaniu wstepnem do formy 1 stuzy
urzadzenie przyciskowe 10, zapomoca kté-
rego mozna przycisnaé forme I wraz ze
znajdujaca si¢ na niej pokrywa do gérnej
plyty 2 prasy. To urzadzenie przycisko-
we 10 moze sie skladaé¢ z jakiegokolwiek



znanego hydraulicznego lub mechaniczne-
go przycisku (sprezyny, ciezarkéw).

Przy uzyciu prasy, przedstawionej na
fig. 10, to dodatkowe urzadzenie przyci-
skowe mozna usunaé, gdyz pokrywa x jest
dokladnie przystosowana i posiada wigk-
sza grubo$é, niz przestrzefi miedzy forma
i gérna plyta prasowa,. :

Posta¢ i ksztalt pokrywy x oraz jej
materjal mozna zmieniaé dowolnie, ko-

nieczne tylko jest, by pokrywa umozliwiata

ksztaltowanie produktu posredniego w taki
sposéb, by uksztattowany produkt mégt byé
wraz z pokrywa poddany bezposrednio ci-
$nieniu dodatkowemu, bez potrzeby usu-
wania, przytem pokrywy z uksztaltowane-
go poczatkowo produktu posredniego.
Sposobem tym mozna réwniez postugi-
waé si¢ do wyrobu plyt profilowych przy
zastosowaniu do tego celu odpowiednio u-

ksztaltowanych pokry'w' v

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu plyt cementowych z ma-
terjatu miazgowatego, wedlug ktérego ma-

‘terjal pierwotny przeksztalca si¢ w prasie

wstepnej na produkt posredni w postaci
plyty, a nastepnie dotlacza si¢ na produkt
gotowy w warstwach oddzielonych prze-
kltadkami, znamienny tem, ze forma prasy
wstepnej, po natadowaniu w nia pierwot-
nego materjatu miazgowatego zakrywa sie
odpowiednia, tarcza dociskowa (np. z bla-
chy stalowej), poczem ten materjat pier-
wotny ksztaltuje si¢ na tej pokrywie mna
produkt poéredni w ksztalcie plyty, ktory
nastepnie wraz z przylegajaca dofi pokry-
wa poddaje sie sttaczaniu dodatkowemu
na produkt gotowy.

G. Roth Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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