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Duts tiidimenzionalni skelna plastika

Oblast techniky

Technické Feseni se tyka duté tfidimenzionalni skelné plastiky urcené k pohledu z vice stran.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé maji sklenéné plastiky vétsinou charakter plastik reliéfnich, viceméné plosného
charakteru, uréenych k pohledu pouze z jedné - pfedni strany.

Napf. pfedmétem &inského uZitného vzoru CN 2354792 je barevna reliéfni sklenéna plastika s
piipadnym fluorescenénim efektem. Jeji reliéfni motiv je z &asti transparentni a z ¢asti vybarveny
pigmenty, ptipadné i fluorescencnimi pfisadami. Plastika mizZe slouzit jako umélecky pfedmeét
(obdoba obrazu), dekoraéni stavebni prvek (ast stény, pricka) nebo napf. i jako ptedmét prii-
myslovy - napf. monitor.

Predmétem jiného ¢inského uzitného vzoru CN 2148883 je dekoracni piedmét tvoreny kombina-
ci reliéfniho skla a svitidla. Kus skla s reliéfni plastikou je zde upevnén na pfedni asti svételného
zdroje svitidla tak, Ze svételné paprsky mohou vyzarovat pres reliéf skla a vytvaret tak specifické
vizualni vjemy.

Pokud jde o umélecké piedméty uréené k pohledu z vice stran, jedna se v soucasné dobé€ praktic-
ky vyhradné o specificka dila sochafska - tzv. volne sochy. reliéfni plastiky urcené jako celek k
pohledu z vice stran v sou¢asné dob€ znamy nejsou.

Podstata technického feSeni

K doplnéni vyse uvedeného nedostatku dosavadniho stavu techniky slouzi duté ti{dimenzionalni
skelna plastika podle predlozeného technického feSeni. Jejf podstata spociva v tom, Ze je tvoiena
valcovym télesem, které je opatfeno centrdlni, v procesu tavby vytvoienou dutinou a alespofi na
gasti svého vnéjsiho povrchu ma vytvofenu plastiku v podobé v procesu tavby vytvoieného pro-
storového vlysu relié¢fniho uméleckého motivu, pohledové piistupného z vice stran.

Valcovym télesem duté tiidimenzionalni plastiky je s vyhodou sklenéné téleso piipravitelné sli-

novéanim skelné taveniny na bazi sklenéné drti pfi specifické teplotni kfivee s nasledyjicimi cha-

rakteristickymi useky:

a) usek nartstu teploty z 20 °C na 620 °C az 680 °C s teplotnim gradientem 200 az 250 °C/hod.,

b) usek vydrze na teploté 620 °C az 680 °C (k vyrovnani teplot ve skle, odstranéni vzduchu mezi
sklenénymi ¢asticemi a shofeni nahodné piitomnych organickych necistot),

¢) usek rychlého naristu teploty na teplotu tvarovani v rozmezi 780 °C az 920 °C se specifikova-
nym gradientovym rozpétim 3 az 5 °C/min,

d) usek vydrze na teploté tvarovani s délkou nepfimo umérnou teploté tvarovani v ¢asovém roz-
mezi 60 az 480 min,

e) usek rychlého sniZeni teploty na horni chladici teplotu dan¢ho typu v gradientovém rozpéti 10
az 15 °C/min (vypnutim pece),

f) Gsek vydre na horni chladici teploté (k vyrovnani teplot v celém objemu plastiky),

g) usek pomalého poklesu teploty v chladicim intervalu, zejména v rozmezi teplot 580 aZ
450 °C, s teplotnim gradientem od 3 do 5 °C/hod.,

h) usek rychlejsiho poklesu teploty pod dolni chladici teplotou s teplotnim gradientem od 9 do
25 °C/hod.

Pfi zhotoveni duté tiidimenzionalni skelné plastiky podle piedlozeného technickeho feSeni se
nejprve ze sochaiského modelovaciho materialu vytvoif prostorovy model plastiky, véetné povr-
chového prostorového reliéfniho uméleckého motivu. Zaformovanim tohoto modelu se zhotovi

vnéjsl i vnitini ¢ast budouci formy i se zahrnutim piislusného nadmérku na smrsténi, forma se
zkompletuje a tepelné upravi. Potom se do ni odlije skelna tavenina a s vyuZitim slinovacich pro-
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cesu se specifickou teplotni kfivkou, zahmujici i kiivku chladici se vytvori vlastni skelna plasti-
ka. Ta se pak po dekompletaci formové sestavy vyjme, o€isti a povrchové upravi zuglechtova-
cimi procesy.

Jako material formy se miZe pouzit smés sadry a sklafského pisku ve hmotnostnim poméru 1:1
se zajisténim proti prasknuti v peci sitovou armaturou z drati nebo pletiva. Pon¢kud kvalitnéjsim
materidlem formy je smés 1 hmotnostniho dilu mramoritu - zubai'ské sadry s pfimési drceného
mramoru a 1 hmotnostniho dilu sklaiského pisku. Nejkvalitnéjsim materialem forem je ale mlety
kfemen.

Jako vychozi material skelné taveniny se pouzije s vyhodou sklenéna drt), jejiz zrna se zahfivaji
tak dlouho, az se stavi, nejlépe pak sklenéna drt’ na bazi nizkotavitelnych skel, ktera se tavi pri
teplotach niz§ich nez 1400 °C.

Povrch zhotovené skelné plastiky se po vyjmuti z formy &isti piskovanim, ocelovym karta¢em
nebo kovovym hrotem. Pfipadné se dale upravuje zuslechtovacimi procesy jako je brouseni, pis-
kovani, ryti ¢i chemické lesténi, zejména pak lesténi v lestici lazni kyseliny fluorovodikové a
kyseliny sirové.

Hlavni pfinos duté tfidimenzionalni skelné plastiky podle technického feSeni spoéiva v tom, ze
spojuje kategorii plastiky volné a reliéfni v jeden celek. Tvar nadoby a na ném reliéfni vlys
umoZituje 3D pohled ze viech stran. To, Ze taveny objekt obsahuje vnitni prostor - dutinu, vnasi
do této plastiky novy, originalni prvek. Vnitini prostor pfi tom nevznikad dodate¢né, ale pfi sa-
motném procesu. Tvar plastiky - nddoby neni ni¢im omezen, miZe byt doslova jakykoliv, zalezi
pouze na vytvarné invenci toho, kdo objekt modeluje. Zavazny je pouze postup pii odlévani
formy a to tak, aby pfi samotné tavbé vznikla dutina - vnitini prostor, Cinici z plastiky sou¢asné
nadobu.

Piehled obrazkii na vykresech

K blizsimu objasnéni podstaty technického feseni slouzi pfiloZené vykresy, kde pfedstavuje:

obr. 1 - duta tfidimenzionalni skelné plastika v boénim pohledu a ¢aste¢ném pidorysu,
obr. 2 - duta tf{dimenzionalni skelna plastika v aste¢ném (Etvrtinovém fezu),
obr. 3 - teplotni kiivka pro vyrobu sklenéné plastiky.

Priklad provedeni technického Fegeni

Duta tfidimenzionélni skelna plastika v pfikladném provedeni je zndzomeéna v ¢asteéném fezu na
obr. 1. Plastika je tvofena dutym valcovym télesem 1. Toto valcové téleso 1 je opatfeno centralni,
Vv procesu tavby vytvorenou dutinou a alespoii na ¢asti svého vnéjsiho povrchu ma piimo v pro-
cesu tavby vytvofenu plastiku 2 v podobé prostorového vlysu reliéfniho uméleckého motivu,
pohledové pfistupného z vice stran.

Valcovym télesem 1 duté tfidimenzionalni plastiky je sklenéné téleso piipravitelné slinovanim

skelné taveniny na bézi sklenéné drti pii specifické teplotni kfivce s nasledujicimi charakteristic-

kymi useky:

a) Usek naristu teploty z 20 °C na 620 °C az 680 °C s teplotnim gradientem 200 az 250 °C/hod.,

b) usek vydrze na teploté 620 °C az 680 °C (k vyrovnani teplot ve skle, odstranéni vzduchu mezi
sklenénymi ¢asticemi a shofeni ndhodné piitomnych organickych neéistot),

¢) usek rychlého naristu teploty na teplotu tvarovani v rozmezi 780 °C az 920 °C se specifikova-
nym gradientovym rozpétim 3 az 5 °C/min,

d) usek vydrZe na teploté tvarovani s délkou nepfimo umeérnou teploté tvarovani v ¢asovém roz-
mezi 60 az 480 min,

€) Usek rychlého sniZeni teploty na homi chladici teplotu daného typu v gradientovém rozpéti 10
az 15 °C/min (vypnutim pece),

f) Gsek vydrZe na horni chladici teploté (k vyrovnani teplot v celém objemu plastiky),
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g) usek pomalého poklesu teploty v chladicim intervalu, zejména v rozmezi teplot 580 aZ
450 °C, s teplotnim gradientem od 3 do 5 °C/hod.,

h) asek rychlejsiho poklesu teploty pod dolni chladici teplotou s teplotnim gradientem od 9 do
25 °C/hod.

Pii zhotoveni duté tiidimenzionalni skelné plastiky se nejprve ze sochaiské modeloveé hmoty
vytvoiil prostorovy model plastiky, véetné povrchového prostorového reliéfniho uméleckého
motivu. Pak nasledovalo jeho zaformovani - odlévani formy ze smési sadry a sklafského pisku ve
hmotnostnim poméru 1:1. Tak byla zhotovena vnéjsi i vnitini ¢ast budouci formy i se zahrnutim
piislusného nadmérku na smrsténi. Zhotovena forma byla zajisténim proti prasknuti v peci sito-
vou armaturou (z dratii nebo pletiva), zbavena zbytkii modelové hmoty, zkompletovana a tepelné
upravena.

Jako sklaiska surovina byla pouzita drt’ nizkotavitelného skla, kterd se ve sklafské peci tavi pfi
teplotach niz8ich nez 1400 °C.

Pak nasledoval proces odlévani skelné taveniny a s vyuzitim slinovacich procest se specifickou
teplotni kfivkou, zahrnujici i kfivku chladici (viz obr. 3).

Vytvoiena skelna plastika byla pak po dekompletaci formové sestavy vyjmuta, o¢iSténa a povr-
chové upravena zuslechtovacimi procesy.

Dalsi postup pro zuslechténi je mozny podle dostupné technologie pro opracovani skla: diapily,
piskovani, brouseni a leténi atd.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Duta téidimenzionalni skelna plastika, vyznadujici se tim, Ze je tvofena val-
covym télesem (1), které je opatieno centralni, v procesu tavby vzniklou dutinou a alespon na
Sasti svého vnéjsiho povrchu ma plastiku (2) v podobé v procesu tavby vzniklého prostorového
vlysu relié¢fniho uméleckého motivu, pohledové pristupného z vice stran.

2 vykresy
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Obr. 1
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