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BESCHREIBUNG

Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden

SiiBwarenproduktes

Die vorliegende Erfindung betrifft Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie
Dragierdecke aufweisenden SuBwarenproduktes sowie die aus diesem Verfahren erhaltenen

Produkte, insbesondere ein eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes SiiBwarenprodukt.

Um besonders weille SiuBwarenprodukte herzustellen, wurden bisher vorwiegend
Zusammensetzungen unter Verwendung von Titandioxid als Farbstoft eingesetzt. Titandioxid
selbst kann jedoch unter bestimmten Umstidnden, insbesondere in grofleren Mengen, als
gegebenenfalls gesundheitlich bedenklich angesehen werden. Eine bekannte Alternative fiir die
Herstellung von zuckerfreie Dragierdecken aufweisenden Stf3warenprodukte ist die Verwendung
von Maltit und Dextrin, wodurch jedoch keine weilen SuBwarenprodukte erzeugt werden,
sondern SuBwarenprodukte mit einer gelblichen Farbung. Somit ist nachteilig an den bisher
bekannten Verfahren, dass entweder ein unter Umstanden gesundheitlich bedenklicher Stoff, wie
Titandioxid, verwendet werden muss, um SiuBwarenprodukte mit weiller Farbung herzustellen,
oder dass eine unzureichende weille Féarbung aufweisende zuckerfreie SufBwarenprodukte

hergestellt wurden.

Es besteht daher ein Bedirfnis nach Alternativen, um SufBwarenprodukte, insbesondere
Kaugummis, in fur Konsumenten ansprechender Weise, das heif3t insbesondere mit weil3er

Farbung, bereitzustellen, welche insbesondere kein Titandioxid aufweisen.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit das technische Problem zugrunde, Verfahren
bereitzustellen, die es erlauben, eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisende StBwarenprodukte,
insbesondere Kaugummis, herzustellen, welche sich in gesundheitlich unbedenklicher Weise

durch eine weille Farbung auszeichnen.

Die vorliegende Erfindung lost das ihr zugrunde liegende technische Problem durch die

Bereitstellung der Lehren der unabhingigen Anspriiche.

Die vorliegende Erfindung betrifft daher ein Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie

Dragierdecke aufweisendes Stuf3warenprodukts, umfassend die folgenden Verfahrensschritte:
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a) Bereitstellen mindestens eines SiBwarenkerns, eines Isomalt-haltigen
Dragiermediums und mindestens einer pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung, wobei die mindestens eine pulverformige Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung mindestens 30 Gew.-% Reisstirke (bezogen auf das

5 Gesamtgewicht der Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstirke-

Isomalt-Zusammensetzung) aufweist.

b) Durchfiithren eines Initialdragierzykluses umfassend die Schritte:

bl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf den mindestens einen

SiiBwarenkern zum Erhalt einer den Kern umhillenden Dragierlage und

10 b2) Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer Dragierschicht,

b3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt b2) erhaltenen Dragierschicht des
mindestens einen, mindestens eine Dragierschicht aufweisenden

15 SuBwarenkerns,

¢) Durchfiihren mindestens eines Folgedragierzykluses umfassend die Schritte:

cl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf die mindestens eine
Dragierschicht zum Erhalt mindestens einer weiteren den Kern

umhillenden Dragierlage und

20 c2) Aufstreuen der mindestens einen pulverférmigen Reisstirke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer weiteren Dragierschicht,

c3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt ¢2) erhaltenen Dragierschicht des
mindestens einen, mindestens eine Dragierschicht aufweisenden

25 SuBwarenkerns,

X)Durchfihren mindestens eines Verfahrensschritts zum Erhalt mindestens einer

weiteren den Kern umhiillenden Dragierlage, wobei nach Verfahrensschritt b) und
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vor Verfahrensschritt €) mindestens einmal ein Auftragen des Isomalt-haltigen
Dragiermediums auf die mindestens eine Dragierschicht zum Erhalt mindestens
einer weiteren den Kern umhillenden Dragierlage ohne anschlieBendes
Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiBwarenkern umbhullende

Dragierlage erfolgt,

d) wobei mindestens eine Trocknung nach Verfahrensschritt b) durchgefithrt wird

und

e) Erhalt eines eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden SiiBwarenprodukts.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass Verfahrensschritt X)
mindestens 1 mal, mindestens 2 mal, mindestens 3 mal, insbesondere 1 mal, 2 mal, 3 mal oder

mehr als 3 mal, durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass Verfahrensschritt d)
mindestens 1 mal, insbesondere mindestens 2 mal, insbesondere 3 mal, insbesondere 1 mal, 2

mal, 3 mal, oder mehr als 3 mal durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass Verfahrensschritt X) vor

Verfahrensschritt d) durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass mindestens ein
Verfahrensschritt X) unmittelbar vor Verfahrensschritt d), das hei3t ohne Zwischenschaltung

eines oder mehr als eines Verfahrensschritts, durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass Verfahrensschritt X)
unmittelbar vor dem Durchfiihren eines ersten, zweiten und/oder weiteren Verfahrensschrittes d),
das heillt ohne Zwischenschaltung eines oder mehr als eines Verfahrensschritts, durchgefiihrt
wird. In besonders bevorzugter Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass mindestens ein
Verfahrensschritt X) unmittelbar vor dem ersten, zweiten und/oder weiteren Durchfiihren eines

Verfahrensschrittes d) durchgefiihrt wird.
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In besonders bevorzugter Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass mindestens ein
Verfahrensschritt X) unmittelbar vor dem ersten Durchfithren eines Verfahrensschritts d)

durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird

Verfahrensschritt X) sowohl vor als auch nach Verfahrensschritt d) durchgefiihrt.

Verfahrensschritt X) dient in erfindungsgemaf3 vorteilhafter Weise dazu, die in Verfahrensschritt
b) oder c) oder b) und c¢) aufgebrachte Dragierschicht vor der Durchfithrung des
Trocknungsschrittes d) zu schiitzen und ein besonders schonendes Trocknen zu gewihrleisten.
Die erfindungsgeméfBe Verfahrensweise sieht daher insbesondere vor, durch Initial- und
Folgedragierzyklen Dragierschichten auf einen StuBwarenkern aufzubringen und diese separat
auflerhalb der Initial- und Folgedragierzyklen in mindestens einem Verfahrensschritt d) zu
trocknen, wobei zumindest ein Trocknungsschritt d), insbesondere alle gegebenenfalls
durchgefiihrten Trocknungsschritte d), in bevorzugter Ausfithrungsform erst nach Durchfithrung
mindestens eines Verfahrensschrittes X) erfolgt beziehungsweise erfolgen, wobei der
Verfahrensschritt X) eine besonders schonende Trocknung erlaubt. In bevorzugter
Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass mindestens ein Verfahrensschritt X) unmittelbar vor
Durchfithrung eines Verfahrensschrittes d) erfolgt, insbesondere unmittelbar vor Durchfithrung
eines ersten Durchfiihrens von Verfahrensschritt d). Ohne an die Theorie gebunden zu sein, fiihrt
das Aufbringen mindestens einer Dragierlage durch Verfahrensschritt X) auch dazu, dass die in
den Verfahrensschritten b) und/oder c¢) aufgebrachte mindestens eine Dragierschicht,

insbesondere pulverformige Komponenten davon, nicht abgerieben wird.

Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie
Dragierdecke aufweisendes StuBwarenproduktes, umfassend die folgenden Verfahrensschritte,

insbesondere bestehend aus den folgenden Verfahrensschritten:

a) Bereitstellen mindestens eines Silwarenkerns, eines Isomalt-haltigen
Dragiermediums und mindestens einer pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung, wobei die mindestens eine pulverformige Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung mindestens 30 Gew.-% Reisstirke (bezogen auf das
Gesamtgewicht der Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstéirke-

Isomalt-Zusammensetzung) aufweist,
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b) Durchfiihren eines Initialdragierzykluses umfassend die Schritte:

bl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf den mindestens einen

SiBwarenkern zum Erhalt einer den Kern umhullenden Dragierlage und

b2) Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer Dragierschicht,

b3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt b2) erhaltenen Dragierschicht des

mindestens einen, eine Dragierschicht aufweisenden StiBwarenkerns,

¢) Durchfiihren mindestens eines Folgedragierzykluses umfassend die Schritte:

cl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf die mindestens eine
Dragierschicht zum Erhalt mindestens einer weiteren den Kern

umbhtllenden Dragierlage und

c2) Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer weiteren Dragierschicht,

c3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt ¢2) erhaltenen Dragierschicht des
mindestens einen, mindestens eine Dragierschicht aufweisenden

SuBwarenkerns,

d) wobei mindestens eine Trocknung nach Verfahrensschritt b) durchgefiithrt wird

und

e) Erhalt eines eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden SiiBwarenprodukts.

Die vorliegende Erfindung stellt demgemé&B ein Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie
Dragierdecke aufweisenden SiiBwarenproduktes bereit, wobei in einem ersten Verfahrensschritt
a) mindestens ein SuBwarenkern, ein Isomalt-haltiges Dragiermedium und mindestens eine

pulverformige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung bereitgestellt wird.
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In einem zweiten Verfahrensschritt b), welcher selbst mindestens drei Unterschritte umfasst,
insbesondere aus genau drei Unterschritten besteht, wird ein Initialdragierzyklus durchgefiihrt.
Die mindestens drei Unterschritte b1), b2) und b3) werden dabei nacheinander, insbesondere
unmittelbar nacheinander, das heil3t vorzugsweise ohne Zwischenschritte, durchgefiihrt, wobei in
bl) ein Isomalt-haltiges Dragiermedium auf den mindestens einen Sillwarenkern zum Erhalt
einer den Kern umhiillenden Dragierlage, das heif3t eines Kernes aufweisend eine Dragierlage,
welche den Kern partiell oder vollstindig umbhullt, aufgebracht wird und in einem
anschliefenden zweiten Verfahrensschritt b2) auf die den mindestens einen SiBwarenkern
umhiillende Dragierlage mindestens eine pulverformige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung
aufgestreut wird, um so eine Dragierschicht zu erhalten, wobei diese den StiBwarenkern partiell
oder vollstindig umhillt. In einem dritten Unterschritt b3) wird anschlieBend die eine
Dragierschicht, erhalten im Unterschritt b2), des mindestens einen, eine Dragierschicht
aufweisenden SiBwarenkerns kristallisiert, insbesondere angetrocknet. Hierbei findet in
bevorzugter Ausfihrungsform vorteilhafterweise eine Kristallisation des geldsten Isomalts in der

Dragierschicht statt.

In einem weiteren Verfahrensschritt ¢) werden in einem Folgedragierzyklus mindestens drei,
insbesondere genau drei, Unterschritte durchgefithrt, das heift Verfahrensschritt ¢) umfasst
mindestens drei Unterschritte, insbesondere besteht aus genau drei Unterschritten. Die
mindestens drei Unterschritte cl), c2) und c¢3) werden dabei nacheinander, insbesondere
unmittelbar nacheinander, das heif3t vorzugsweise ohne Zwischenschritte, durchgefiihrt. In einem
Unterschritt c¢l) wird auf mindestens eine Dragierschicht, das heilt mindestens eine
Dragierschicht, welche einen Siiwarenkern umbhillt, ein Isomalt-haltiges Dragiermedium
aufgebracht und dabei mindestens eine weitere den Kern, das heillt den mit einer Dragierschicht
umhiillten Kern, partiell oder vollstandig umhiillende Dragierlage erhalten. Auf diese mindestens
eine weitere Dragierlage wird in einem anschlieBenden Unterschritt ¢2) mindestens eine
pulverformige Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung zum Erhalt einer weiteren Dragierschicht
aufgestreut, welche den mindestens einen Stuf3warenkern mit mindestens einer Dragierschicht
partiell oder vollstindig umhllt. AnschlieBend wird in einem dritten Unterschritt c3) die eine
Dragierschicht, erhalten im vorherigen Unterschritt ¢2), des mindestens einen, mindestens eine
Dragierschicht aufweisenden Siiwarenkerns kristallisiert, insbesondere angetrocknet. Hierbei
findet in bevorzugter Ausfithrungsform vorteilhafterweise eine Kristallisation des gelosten

Isomalts in der Dragierschicht statt.
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Verfahrensschritt ¢) kann in vorteilhafter Ausfithrungsform mindestens 2-mal, insbesondere
mindestens 9-mal durchgefihrt werden. Entsprechend der Anzahl der durchgefiihrten
Verfahrensschritte ¢) (also Zyklen) ergibt sich eine daraus folgende entsprechende Anzahl von

aufgebrachten Dragierschichten.

Gemil der Erfindung wird bevorzugt oder notwendigerweise in mindestens einem zusétzlichen
Verfahrensschritt X) nach Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt e), insbesondere vor
Verfahrensschritt d), insbesondere unmittelbar, das heif3t vorzugsweise ohne Zwischenschaltung
eines oder mehr als eines Verfahrensschritts, vor Verfahrensschritt d), vorzugsweise mindestens
einmal ein Auftragen des mindestens einen Dragiermediums auf die mindestens eine
Dragierschicht zum Erhalt mindestens einer weiteren den Kern umhiillenden Dragierlage ohne
anschliefendes Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SifBwarenkern umbhiillende Dragierlage

durchgefuihrt.

In einem weiteren Verfahrensschritt d) wird mindestens eine Trocknung nach Verfahrensschritt
b) durchgefiihrt, das heiB3t, dass ein erfindungsgemial3 mit mindestens einer Dragierschicht

versehener StiBwarenkern getrocknet wird.

In bevorzugter Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass die Trocknung gemal Verfahrensschritt d)
nach Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt ¢) durchgefithrt wird Erfindungsgeméf ist in
bevorzugter Ausfithrungsform vorgesehen, dass die Trocknung gemaf3 Verfahrensschritt d) nach
mindestens einem Verfahrensschritt ¢) durchgefiihrt wird. In bevorzugter Ausfithrungsform ist
vorgesehen, dass die Trocknung gemill Verfahrensschritt d) mindestens einmal, insbesondere
mindestens zweimal, insbesondere 2-mal, insbesondere 3-mal, wihrend der erfindungsgemalien
Verfahrensweise durchgefihrt wird, wobei jeweils zwischen den Verfahrensschritten d)
mindestens ein Verfahrensschritt ¢), vorzugsweise 1 bis 15 Verfahrensschritte ¢), durchgefiihrt
wird beziehungsweise werden. Erfindungsgemal3 vorgesehen ist in bevorzugter
Ausfithrungsform, dass mindestens zwei Verfahrensschritte d) durchgefithrt werden,
insbesondere jeweils ein Verfahrensschritt d) nach Verfahrensschritt b) und/oder ein oder mehr
als ein Verfahrensschritt d) nach Durchfithrung eines Verfahrensschrittes c¢) durchgefiihrt
werden, wobei zwischen den Verfahrensschritten d) jeweils mindestens ein Verfahrensschritt c)

durchgefiihrt wird.
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In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass die Trocknung
gemidll Verfahrensschritt d) unmittelbar nach mindestens einmaligem Durchfiihren des
Verfahrensschrittes ¢) und vor Verfahrensschritt e) durchgefithrt wird, insbesondere
vorzugsweise unmittelbar nach erster Durchfiihrung mindestens eines Verfahrensschrittes c),

insbesondere vorzugsweise nach erster Durchfithrung einer Phase von Verfahrensschritten c).

In besonders bevorzugter Ausfiithrungsform ist vorgesehen, dass die Trocknung geméal
Verfahrensschritt d) nach Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt e), das heif3t vor dem
Erhalt des eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden SiBwarenprodukts durchgefithrt wird. In
besonders bevorzugter Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass Verfahrensschritt d) nach
Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt e) durchgefiihrt wird, wobei mindestens zwei
Verfahrensschritte ¢), das heif3t, dass mindestens zwei Folgedragierzyklen durchgefiihrt werden
und wobei mindestens einer der Verfahrensschritte c¢) nach Verfahrensschritt d) durchgefiihrt

wird.

In einem weiteren Verfahrensschritt e) wird ein eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes
SuBwarenprodukt erhalten. Die erfindungsgemél3 erhaltene Dragierdecke umfasst mindestens,

insbesondere besteht aus, zwei Dragierschichten.

In bevorzugter Ausfithrungsform wird erfindungsgeméf ein Farbstoff-freies, insbesondere TiO,-
freies Dragiermedium verwendet und wahrend des Dragierens, insbesondere wihrend der
Verfahrensschritte b), ¢) und d), insbesondere wéhrend der Verfahrensschritte b), ¢), d) und X),
kein Farbstoff, insbesondere kein TiO; (Titandioxid) hinzugegeben, sodass ein Siillwarenprodukt

hergestellt wird, dessen Dragierdecke Farbstoft-frei, insbesondere TiO,-frei ist.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung weist das Isomalt-

haltige Dragiermedium kein Gummi arabicum auf.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung weist die
zuckerfreie Dragierdecke des erfindungsgemal3 hergestellten SufBwarenprodukts kein Gummi

arabicum auf.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform wird erfindungsgeméaf3 ein Gummi arabicum-
freies Dragiermedium verwendet und wihrend des Dragierens, insbesondere wahrend der

Verfahrensschritte b), ¢) und d), insbesondere wéhrend der Verfahrensschritte b), ¢), d) und X),
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kein Gummi arabicum hinzugegeben, sodass ein SufBwarenprodukt hergestellt wird, dessen

Dragierdecke Gummi arabicum-frei ist.

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird ein
farbstofffreies, insbesondere TiO;-, und Gummi arabicum-freies Dragiermedium verwendet und
wihrend des Dragierens, insbesondere wéhrend der Verfahrensschritte b), ¢) und d),
insbesondere wahrend der Verfahrensschritte b), ¢), d) und X), kein Farbstoff, insbesondere kein
Ti0O,, und kein Gummi arabicum hinzugegeben, sodass ein SiilBwarenprodukt hergestellt wird,

dessen Dragierdecke farbstofffrei, insbesondere TiO,-, und Gummi arabicum-frei ist.

In bevorzugter Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird daher ein eine zuckerfreie
Farbstoff-freie, insbesondere TiO,-freie, und Gummi arabicum-freie Dragierdecke aufweisendes

SiiBwarenprodukt, insbesondere Kaugummi, bereitgestellt.

Das erfindungsgemiBBe Verfahren, insbesondere die Verwendung einer pulverformigen
Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung sowie insbesondere die Trocknung einer Dragierschicht
umfassend ein Isomalt-haltiges Dragiermedium und mindestens eine pulverformige Reisstarke-
Isomalt-Zusammensetzung, fithrt, ohne an die Theorie gebunden zu sein, in vorteilhafterweise zu
einem besonders wei3en SiiBwarenprodukt, welches eine zuckerfreie Dragierdecke aufweist. Die
Verwendung einer pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung fithrt zu einem im

Vergleich zur Verwendung von reiner Reisstirke besonders schnellen Aufbau der Dragierdecke.

ErfindungsgemélB ist in bevorzugter Ausfiihrungsform insbesondere vorgesehen, dass die in
Verfahrensschritten b2) und ¢2) eingesetzte Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung in fester, das
heillt pulverféormiger Form, gleichsam als Pigment auf die Oberfliche einer Dragierlage
aufgebracht, gleichsam geklebt wird. Erfindungsgemél3 bevorzugt ist vorgesehen, dass die
Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung nicht in wéssriger Dispersion vorliegt und demgeméf
nicht klassisch, also nicht in ublicher Weise, aufdragiert wird. Dadurch wird in bevorzugter
Ausfithrungsform vermieden, dass die Reisstirke, welche ldnger in Wasser dispergiert vorliegt,

in Verbindung mit Isomalt zu unerwtinschten Farbtonen fuihrt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist der SifBwarenkern, bereitgestellt in

Verfahrensschritt a), ein siiBer oder nicht-siiBer SiiBwarenkern.
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In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist der SifBwarenkern, bereitgestellt in

Verfahrensschritt a), ein siiBer StiBwarenkern.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist der SifBwarenkern, bereitgestellt in

Verfahrensschritt a), ein nicht-siiler Stillwarenkern.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist der SifBwarenkern, bereitgestellt in
Verfahrensschritt a), ein Kaugummikern, ein Schokoladenkern, ein Hartkaramellkern, ein
Weichkaramellkern, ein Gelatine-basierter oder Gelatine-dhnlicher Kem,
Schaumzuckerwarenkern, Flockenkern, Drageekern, Komprimatkern, kandierter Fruchtkern,
Krokantkern, Nougatkern, Eiskonfektkern, Schokoladenkern, Lakritzkern, Marzipankern,

Musliriegelkern oder Speiseeiskern.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform ist der SuBwarenkern ein Kaugummikern,
insbesondere ein zuckerfreier Kaugummikern, insbesondere ein Isomalt-haltiger, insbesondere

ein Isomalt ST-haltiger Kaugummikern.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform ist der Kaugummikern ein zuckerfreier
Kaugummikern, der Isomalt, insbesondere Isomalt ST, und mindestens einen weiteren

Zuckeralkohol, zum Beispiel Sorbit, aufweist.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform kann der erfindungsgemall eingesetzte
Kaugummikern  eine  Kaugummigrundmasse,  Sorbit,  Isomalt,  Lycasin und
HochintensivsiBstoffe, zum Beispiel Acesulfam-K und Aspartam, sowie Geschmacks- und

Aromastoffe, zum Beispiel Menthol und Pfefferminz sowie Farbstoffe aufweisen.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist der SufBwarenkern, bereitgestellt in
Verfahrensschritt a), ein Laugengebdck-Kern, Lakritzkern, Speckkern, Trockenfleischkern,
Nusskern, Kernobst, Schokoladenkern, Brotkern, Croutonkern, Fischkern, Gemisekern,

Meeresfriichtekern, Kartoffelkern, Chipskern oder Reis- oder Maiswaffelkern.

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform weist die eingesetzte pulverformige
Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung Reisstirke und Isomalt auf, insbesondere besteht aus
diesen. Insbesondere weist die eingesetzte pulverférmige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung

Reisstarkekorner und pulverformiges Isomalt auf, insbesondere besteht aus diesen.
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In besonders bevorzugter Ausfilhrungsform weist die eingesetzte pulverformige Reisstérke-
Isomalt-Zusammensetzung Reisstarkekorner, insbesondere mit einer Grofle, insbesondere
Durchmesser, von 2 pm bis 9 um, und pulverformiges Isomalt, insbesondere Isomalt ST oder

Isomalt PF, auf, insbesondere besteht aus diesen.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die Reisstarke in der Reisstdrke-Isomalt-
Zusammensetzung ausgewahlt aus einer Gruppe bestehend aus verkleisterter Reisstirke, nicht-
verkleisterter Reisstirke, loslicher verkleisterter Reisstarke, 16slicher nicht-verkleisterter
Reisstarke, granulédrer verkleisterter Reisstirke, granuldarer nicht-verkleisterter Reisstirke und

Kombinationen davon.

Erfindungsgeméal ist in besonders bevorzugter Ausfihrungsform vorgesehen, dass bevorzugt
nicht-verkleisterte Reisstirke eingesetzt wird. Verkleisterte oder vorverkleisterte Reisstarke ist
erfindungsgemal bevorzugt lediglich dann, wenn trotz der Verkleisterung die Stirke in Form

von Starkekodrnern mit einer GroB3e, insbesondere Durchmesser, von 2 um bis 9 um vorliegt.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform ist die Reisstirke neutrale Reisstérke,

insbesondere pulverférmige neutrale Reisstérke.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die Reisstirke eine native Reisstérke,
insbesondere hergestellt aus gereinigtem, aufgeschlossenem Reis durch Extraktion und

Aufreinigung der Starke.
In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die Reisstiarke unloslich in kaltem Wasser.

In einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform hat die Reisstirke eine Schittdichte von 0,2 bis

0,6 g/lem’, insbesondere 0,3 bis 0,5 g/cm’, insbesondere 0,4 g/cm”.
In bevorzugter Ausfithrungsform liegt die Reisstiarke in Form von Stiarkekornern vor.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform liegt die Reisstirke in Form von Starkekodrnern mit einer
Grof3e, insbesondere Durchmesser, von 2 bis 9 um, insbesondere 2 bis 8 um, insbesondere 2 bis
7 um, insbesondere 3 bis 9 um, insbesondere 3 bis 8 um, insbesondere 3 bis 7 um, insbesondere

4 bis 9 um, insbesondere 4 bis 8 um, insbesondere 4 bis 7 um, vor.
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Erfindungsgemdl3 konnte beobachtet werden, dass Stiarkekorner einer solchen Grof3e,
insbesondere Durchmesser, vorteilhafterweise dazu fiuhren, dass wihrend der Herstellung
besonders schnell eine weille Farbung des SiilBwarenproduktes erreicht wird sowie dass die

Oberflache des SuBBwarenproduktes besonders glatt ist.

Starkekorner konnen gegebenenfalls auch in Form von Stirkeagglomeraten vorliegen, die
GroBen von gegebenenfalls 50 um bis 1000 um, insbesondere 250 pum bis 1000 pm,
insbesondere 75 pm bis 200 um aufweisen. Bevorzugt ist allerdings der Einsatz von Reisstarke,
die unmittelbar in Form von Stirkekornern, insbesondere mit einer Grofe, insbesondere
Durchmesser, von 2 pum bis 9 um, vorliegt. Gegebenenfalls kann erfindungsgemal die
Reisstirke auch in Form von Agglomeraten eingesetzt werden, die wahrend des

erfindungsgeméBen Verfahrens schnell in Stiarkekorner zerfallen.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung ist die Reisstarke

pulverformig.

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass das Isomalt-haltige
Dragiermedium 55 bis 75 Gew.-%, insbesondere 60 bis 75 Gew.-%, insbesondere 65 bis 75
Gew.-%, insbesondere 70 bis 75 Gew.-%, insbesondere 55 bis 70 Gew.-%, insbesondere 55 bis
65 Gew.-%, insbesondere 55 bis 60 Gew.-%, insbesondere 60 bis 70 Gew.-% (jeweils bezogen

auf das Gesamtgewicht des Dragiermediums) Isomalt aufweist, insbesondere Isomalt GS.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass das Isomalt-haltige
Dragiermedium einen Trockensubstanzgehalt von 55 bis 80 Gew.-%, insbesondere 60 bis 75
Gew.-%, insbesondere 65 bis 73 Gew.-%, insbesondere 60 bis 73 Gew.-%, insbesondere 62 bis
71 Gew.-%, insbesondere 60 bis 70 Gew.-% (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des

Dragiermediums) aufweist.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Isomalt-haltige Dragiermedium ein

wissriges I[somalt-haltiges Dragiermedium.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung weist das Isomalt-
haltige Dragiermedium mindestens einen weiteren Stoff ausgewdhlt aus der Gruppe bestehend

aus Kohlenhydraten, Zuckeralkoholen, Zuckeraustauschstoffen, Hochintensiv-SiiBungsstoffen,
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Lipiden, Genussséuren, Aminoséauren, Farbstoffen, Ballaststoffen, Proteinen,

Geschmacksstoffen, Mineralien, Metalloxiden, Vitaminen und Kombinationen davon auf.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform weist das Isomalt-haltige Dragiermedium 0,1
bis 1 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 0,7 Gew.-%, insbesondere 0,2 bis 0,6 Gew.-%, (jeweils
bezogen auf das Gesamtgewicht des Dragiermediums) des mindestens einen weiteren Stoffes

auf.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass die in Verfahrensschritt a) bereitgestellte mindestens eine pulverféormige Reisstirke-
Isomalt-Zusammensetzung 30 bis 80 Gew.-%, insbesondere 30 bis 70 Gew.-%, insbesondere 30
bis 60 Gew.-%, insbesondere 30 bis 50 Gew.-%, insbesondere 30 bis 40 Gew.-%, insbesondere
40 bis 80 Gew.-%, insbesondere 50 bis 80 Gew.-%, insbesondere 60 bis 80 Gew.-%,
insbesondere 70 bis 80 Gew.-%, Reisstirke (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der

Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung) aufweist.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass die in Verfahrensschritt a) bereitgestellte mindestens eine pulverféormige Reisstirke-
Isomalt-Zusammensetzung 20 bis 70 Gew.-%, insbesondere 20 bis 60 Gew.-%, insbesondere 20
bis 50 Gew.-%, insbesondere 20 bis 40 Gew.-%, insbesondere 20 bis 30 Gew.-%, insbesondere
30 bis 70 Gew.-%, insbesondere 40 bis 70 Gew.-%, insbesondere 50 bis 70 Gew.-%,
insbesondere 60 bis 70 Gew.-%, Isomalt (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der

Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung) aufweist.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass die in Verfahrensschritt a)
bereitgestellte mindestens eine pulverformige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung ein
Verhiltnis von Reisstarke zu Isomalt von 30 zu 70 Gew.-% bis 80 zu 20 Gew.-%, insbesondere
40 zu 60 Gew.-%, insbesondere 50 zu 50 Gew.-%, insbesondere 60 zu 40 Gew.-%, insbesondere
70 zu 30 Gew.-%, (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Trockensubstanz der Reisstiarke

und des Isomalts) aufweist.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung betragt der Anteil
der Dragierdecke an dem Suf3warenprodukt 20 bis 60 Gew.-%, insbesondere 30 bis 60 Gew.-%,
insbesondere 40 bis 60 Gew.-%, insbesondere 50 bis 60 Gew.-%, insbesondere 20 bis 55 Gew.-
%, insbesondere 30 bis 55 Gew.-%, insbesondere 40 bis 55 Gew.-%, insbesondere 50 bis 55
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Gew.-%, insbesondere 20 bis 45 Gew.-%, insbesondere 25 bis 45 Gew.-%, insbesondere 30 bis
45 Gew.-%, insbesondere 35 bis 45 Gew.-%, insbesondere 40 bis 45 Gew.-%, insbesondere 25
bis 40 Gew.-%, insbesondere 25 bis 35 Gew.-%, insbesondere 25 bis 30 Gew.-% (jeweils
bezogen auf das Gesamtgewicht des eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden

SiiBwarenprodukts).

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform weist das eine zuckerfreie Dragierdecke
aufweisende StuBwarenprodukt, insbesondere die Dragierdecke, hochstens geringe Mengen TiOs,
insbesondere maximal 0,05 Gew.-%, insbesondere maximal 0,01 Gew.-%, insbesondere 0,001
Gew.-%, insbesondere kein TiO, (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Trockensubstanz

des SuiBwarenproduktes, insbesondere der Dragierdecke) auf.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist das eine zuckerfreie Dragierdecke

aufweisende StuBBwarenprodukt weil3gefirbt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die zuckerfreie Dragierdecke weil3gefirbt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die zuckerfreie Dragierdecke und der

SuBwarenkern weil3gefarbt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betragt das Gewichtsverhiltnis zwischen
Dragierlage und Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung, welche in den Verfahrensschritten b2)
und/oder ¢2) aufgestreut wird 65:35 bis 55:45, insbesondere 60:40, insbesondere 50:50, in der
Dragierdecke des in Verfahrensschrittes e) erhaltenen, eine zuckerfreie Dragierdecke
aufweisenden SiBwarenprodukts (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht von Dragierlage und

Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung).

Die Verfahrensschritte b3) und c¢3) sind Verfahrensschritte, innerhalb derer den in den
Verfahrensschritten b2) und c2) erhaltenen Dragierschichten Zeit zur Kristallisation und
Antrocknung gegeben wird. Die Verfahrensschritte b3) und c¢3) stellen an sich ibliche,

integrierte Kristallisations- und Antrocknungsschritte dar.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betrdgt die Kristallisationszeit in
Verfahrensschritt b3) und/oder c3), insbesondere in Verfahrensschritt b3), in Verfahrensschritt
c3) oder in Verfahrensschritt b3) und c3), 2 bis 10 Minuten.
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In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt b)
und/oder c¢), insbesondere in Verfahrensschritt b), in Verfahrensschritt c¢) oder in
Verfahrensschritt b) und ¢), 15 bis 35 °C, insbesondere 20 bis 35 °C, insbesondere 25 bis 35 °C,
insbesondere 30 bis 35 °C, insbesondere 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere

15 bis 20 °C, insbesondere 20 bis 30 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt b)

und/oder ¢) 15 bis 30 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform wird in einem zusétzlichen Verfahrensschritt
X) nach Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt e), insbesondere vor Verfahrensschritt d),
mindestens einmal ein Auftragen des mindestens einen Dragiermediums auf die mindestens eine
Dragierschicht zum Erhalt mindestens einer weiteren den Kern umhiillenden Dragierlage ohne
anschlieendes Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SifBwarenkern umbhillende Dragierlage

durchgefuihrt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass Verfahrensschritt
X) mindestens 1-mal, vorzugsweise 2-mal, vorzugsweise mehr als 2-mal, insbesondere 2- bis 50-
mal, insbesondere 5- bis 40-mal, insbesondere 10- bis 30-mal durchgefithrt wird. Insbesondere
kann vorgesehen sein, dass die Verfahrensschritte X) in der bevorzugten Ausfihrungsform,
gemall der Verfahrensschritt X) mehr als 1-mal durchgefithrt wird, unmittelbar hintereinander,
also in Form mindestens einer Phase, oder getrennt durch einen oder mehrere Verfahrensschritte

¢) und/oder d) durchgefiihrt wird.

Entsprechend der Anzahl der durchgefiihrten Verfahrensschritte X) (also Zyklen) ergibt sich eine
daraus folgende entsprechende Anzahl von aufgebrachten Schichten. Verfahrensschritt X) wird

auch als Versiegelungs- oder Sealing-Schritt bezeichnet.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird
Verfahrensschritt X) 2- bis 5-mal, insbesondere unmittelbar nacheinander, also in Form einer
Phase, nach Verfahrensschritt b) und vor Verfahrensschritt d), insbesondere vor einem ersten
Durchfithren von Verfahrensschritt d), insbesondere unmittelbar vor einem ersten Durchfiithren

von Verfahrensschritt d), durchgefiihrt.
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In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform kann Verfahrensschritt X) in mindestens zwei
Phasen, das hei3t zwei voneinander getrennten, insbesondere durch Verfahrensschritt c)
und/oder d) getrennten, Abfolgen unmittelbar aufeinanderfolgender Verfahrensschritte X),

durchgefiihrt werden.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass eine erste Phase von 2 bis 5 Verfahrensschritten X) nach einer ersten Phase von
Verfahrensschritten ¢) und vor Verfahrensschritt d), insbesondere vor einem ersten Durchfiihren
von Verfahrensschritt d), insbesondere unmittelbar vor einem ersten Durchfithren von
Verfahrensschritt d), und eine zweite Phase von Verfahrensschritten X) nach einer zweiten Phase

von Verfahrensschritten ¢) durchgefiihrt wird.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform wird eine erste Phase von Verfahrensschritten X)
nach einer ersten Phase von Verfahrensschritten ¢) und vor Verfahrensschritt d), insbesondere
einem ersten Durchfithren von Verfahrensschritt d), insbesondere unmittelbar vor einem ersten
Durchfithren von Verfahrensschritt d), durchgefithrt und eine zweite Phase von
Verfahrensschritten X) nach einer zweiten Phase von Verfahrensschritten ¢) durchgefiihrt, wobei
diese zweite Phase von Verfahrensschritten ¢) nach der Trocknung gemal3 Verfahrensschritt d)

durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen,
dass unmittelbar nach einer ersten Phase von Verfahrensschritten c¢) eine Trocknung geméf
Verfahrensschritt d) durchgefiihrt wird, gefolgt von einer zweiten Phase von Verfahrensschritten
¢) und einer ersten Phase von Verfahrensschritten X), unmittelbar gefolgt von der Durchfithrung
eines zweiten Trocknungsschrittes gemal3 Verfahrensschritt d), wonach eine dritte Phase von
Verfahrensschritten c¢), unmittelbar gefolgt von einem dritten Trocknungsschrittes gemal
Verfahrensschritt d) und einer anschlieBenden zweiten Phase von Verfahrensschritten X),

durchgefiihrt wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird eine erste
Phase von Verfahrensschritten X) nach einer ersten Phase von Verfahrensschritten ¢) und vor
Verfahrensschritt d), insbesondere unmittelbar vor dem ersten Durchfithren von
Verfahrensschritt d), durchgefiihrt und eine zweite Phase von Verfahrensschritten X) nach einer
zweiten Phase von Verfahrensschritten c¢) und einer unmittelbar darauffolgenden zweiten

Trocknung gemal3 Verfahrensschritt d) durchgefiihrt.
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In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung betragt die
Temperatur in Verfahrensschritt X) 15 bis 35 °C, insbesondere 20 bis 35 °C, insbesondere 25 bis
35 °C, insbesondere 30 bis 35 °C, insbesondere 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C,
insbesondere 15 bis 20 °C, insbesondere 20 bis 30 °C. In einer besonders bevorzugten
Ausfiuhrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt X) 15 bis 30 °C, insbesondere 25
°C.

Ein in bevorzugter Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung erzielter Vorteil der
vorliegenden Verfahrensweise, insbesondere des Einsatzes des Verfahrensschrittes d) ist es, dass
der Anteil von durch einen Verfahrensschritt X) aufgebrachter Dragierdecke und damit auch die
dafiir verwendete Zeit reduziert werden kann. In besonders bevorzugter Ausfithrungsform kann
durch Einsatz des erfindungsgemal3 vorgesehenen Verfahrensschrittes d) erreicht werden, dass

hochstens 25 Gew.-% der Dragierdecke durch Verfahrensschritt X) aufgebracht wird.

In besonders bevorzugter Ausfuhrungsform kann erfindungsgeméf vorgesehen sein, dass 1
Gew.-% bis 25 Gew.-%, insbesondere 2 Gew.-% bis 23 Gew.-%, insbesondere 5 Gew.-% bis 20
Gew.-%, insbesondere 10 Gew.-% bis 20 Gew.-% der Dragierdecke durch Verfahrensschritt X)
aufgebracht wird. Besonders bevorzugt wird durch Verfahrensschritt X) 6 bis 14 Gew.-% der
Dragierdecke aufgebracht.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird
Verfahrensschritt ¢) mindestens 10-mal, insbesondere mindestens 20-mal, insbesondere
mindestens 30-mal, insbesondere mindestens 40-mal, insbesondere mindestens 50-mal,
insbesondere genau 10-mal, insbesondere genau 20-mal, insbesondere genau 30-mal,

insbesondere genau 40-mal, insbesondere genau 50-mal durchgefiihrt.

In bevorzugter Ausfilhrungsform wird Verfahrensschritt ¢) 10 bis 70-mal, insbesondere 20 bis

60-mal, insbesondere 30 bis 50-mal, insbesondere 10 bis 25-mal durchgefiihrt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung erfolgt die
Trocknung gemiaf3 Verfahrensschritt d) nach Verfahrensschritt b) und nach mindestens 5
Durchfithrungen von Verfahrensschritt c), insbesondere nach mindestens 10 Durchfiihrungen
von Verfahrensschritt c¢), insbesondere nach mindestens 20 Durchfithrungen von
Verfahrensschritt ¢). Hierdurch kann in einer bevorzugten Ausfithrungsform insbesondere ein

Suflwarenprodukt mit besonders glatter Oberflache erhalten werden, bevorzugt mit glatterer



10

15

20

25

WO 2020/201393 18 PCT/EP2020/059324

Oberfliche im Vergleich zu einem SuBwarenprodukt, welches ohne Trocknung, insbesondere
ohne Trocknung nach mindestens 5 Durchfithrungen von Verfahrensschritt ¢), insbesondere nach
mindestens 10 Durchfiihrungen von Verfahrensschritt c¢), insbesondere nach mindestens 20

Durchfithrungen von Verfahrensschritt ¢), erhalten wird.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform kann vorgesehen sein, dass die Trocknung
gemall Verfahrensschritt d) nach Verfahrensschritt b) und nach einer ersten Phase von
Verfahrensschritten c) erfolgt, und dass nach der Trocknung gemiB Verfahrensschritt d) ein
zweite Phase von Verfahrensschritten c) erfolgt, das heillt Folgedragierzyklen stattfinden

konnen, insbesondere 1- bis 30-, insbesondere 1- bis 20-, insbesondere 1- bis 15-mal.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung wird
Verfahrensschritt d) mindestens zweimal durchgefiihrt, insbesondere 1- bis 5-mal, insbesondere

3- bis 5-mal, jeweils nach Verfahrensschritt b), ¢), X) oder b) und ¢) und X).

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform betrdgt die Trocknungszeit in
Verfahrensschritt d) 5 bis 45 Minuten, insbesondere 10 bis 45 Minuten, insbesondere 15 bis 45
Minuten, insbesondere 20 bis 45 Minuten, insbesondere 25 bis 45 Minuten, insbesondere 30 bis
45 Minuten, insbesondere 35 bis 45 Minuten, insbesondere 40 bis 45 Minuten, insbesondere 45
Minuten, insbesondere 5 bis 40 Minuten, insbesondere 5 bis 30 Minuten, insbesondere 5 bis 20
Minuten, insbesondere 5 bis 15 Minuten, insbesondere 5 Minuten, insbesondere 15 bis 40
Minuten, insbesondere 15 bis 35, insbesondere 15 bis 30 Minuten, insbesondere 15 bis 25

Minuten, insbesondere 15 bis 20 Minuten, insbesondere 15 Minuten.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung betragt die

Trocknungszeit in Verfahrensschritt d) 5 bis 45 Minuten.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betrdgt die Kristallisationszeit in
Verfahrensschritt b3) und ¢3) 2 bis 10 Minuten und die Trocknungszeit in Verfahrensschritt d) 5
bis 45 Minuten, insbesondere 15 bis 45 Minuten, insbesondere 20 bis 45 Minuten, insbesondere
25 bis 45 Minuten, insbesondere 30 bis 45 Minuten, insbesondere 35 bis 45 Minuten,
insbesondere 40 bis 45 Minuten, insbesondere 15 bis 40 Minuten, insbesondere 15 bis 35,

besonders bevorzugt 15 bis 30 Minuten.



10

15

20

25

WO 2020/201393 19 PCT/EP2020/059324

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform betragt die Trocknungstemperatur in
Verfahrensschritt d) 20 bis 45 °C, insbesondere 25 bis 45 °C, insbesondere 30 bis 45 °C,
insbesondere 35 bis 45 °C, insbesondere 40 bis 45 °C, insbesondere 20 bis 40 °C, insbesondere
20 bis 35 °C, insbesondere 20 bis 30 °C, insbesondere 25 bis 40 °C, insbesondere 25 bis 35 °C,
insbesondere 25 bis 30 °C, insbesondere 30 bis 40 °C, insbesondere 31 °C bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung betragt die

Trocknungstemperatur in Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird die
Trocknung in Verfahrensschritt d) bei einer Temperatur von 35 bis 45 °C fiir 5 bis 45 Minuten

durchgefuihrt.

In bevorzugter Ausfithrungsform ist die Trocknungstemperatur gemal3 Verfahrensschritt d) hoher
als die Temperatur in Verfahrensschritt b) und/oder c), insbesondere hoher als in
Verfahrensschritt ¢).Die Erfindung sieht in einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform vor,
dass die Trocknungstemperatur in Verfahrensschritt d) hoher als die in Verfahrensschritt b), in
Verfahrensschritt ¢) oder in Verfahrensschritt b) und c), insbesondere der in Verfahrensschritt
b3), in Verfahrensschritt c3) oder in Verfahrensschritt b3) und c3), eingesetzten Temperatur,

insbesondere in der Dragiervorrichtung, ist.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt b)
15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders bevorzugt 20 bis
30 °C, und die Trocknungstemperatur gema3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C, besonders
bevorzugt 35 bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betrdgt die Temperatur in Verfahrensschritt ¢)
15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders bevorzugt 20 bis
30 °C, und die Trocknungstemperatur gemaB3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C, besonders
bevorzugt 35 bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt b)
und ¢) 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders bevorzugt
20 bis 30 °C, und die Trocknungstemperatur gemaf3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C, besonders
bevorzugt 35 bis 40 °C.
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In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt
b3) 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders bevorzugt 20
bis 30 °C, und die Trocknungstemperatur gemal3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C, besonders
bevorzugt 35 bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt
c3) 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders bevorzugt 20
bis 30 °C, und die Trocknungstemperatur gemal3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C, besonders
bevorzugt 35 bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform betragt die Temperatur in Verfahrensschritt
b3) und c3) 15 bis 30 °C, insbesondere 15 bis 25 °C, insbesondere 15 bis 20 °C, besonders
bevorzugt 20 bis 30 °C, und die Trocknungstemperatur gemal3 Verfahrensschritt d) 35 bis 45 °C,
besonders bevorzugt 35 bis 40 °C.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform betrifft die vorliegende Erfindung auch ein
eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes SuBwarenprodukt, insbesondere ein Kaugummi,

herstellbar, insbesondere hergestellt, durch ein erfindungsgeméBes Verfahren.

In besonders bevorzugter Ausfuhrungsform konnen die Verfahrensschritte a) bis e)
einschlieBlich X) in einer Dragiervorrichtung, welche eine Dragiertrommel aufweist,
durchgefithrt werden, zum Beispiel einem Driacoater. Bevorzugt kann Verfahrensschritt d) in
einer Dragiervorrichtung, welche eine Dragiertrommel aufweist, durchgefiihrt werden, zum
Beispiel in einer automatisierten Dragiervorrichtung, die vorzugsweise eine programmierbare

Steuereinheit aufweist.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform sieht die Erfindung in Verfahrensschritt d) ein
Rotieren der Dragiertrommel mit geringer Rotationsgeschwindigkeit oder in einer weiteren
Ausfithrungsform ein alternierendes Rotieren, vorzugsweise mit geringer

Rotationsgeschwindigkeit, und Anhalten der Dragiertrommel vor.

In bevorzugter Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass die SiBwarenkerne in Verfahrensschritt d)
mit geringer Rotationsgeschwindigkeit, insbesondere Wandgeschwindigkeit, bewegt werden,
insbesondere geringer als wihrend der Verfahrensschritte b) oder ¢) oder b) und ¢). In besonders

bevorzugter Ausfithrungsform ist vorgesehen, dass die Rotationsgeschwindigkeiten,



10

15

20

25

WO 2020/201393 21 PCT/EP2020/059324

insbesondere Wandgeschwindigkeiten, in der Dragiertrommel in Verfahrensschritt d) niedriger
sind als wahrend der Verfahrensschritte b) oder c), oder b) und c), insbesondere um mindestens

70 %, mindestens 80 %, mindestens 85 %, vorzugsweise mindestens 90 % niedriger.

In besonders bevorzugter Ausfiihrungsform wird in Verfahrensschritt d) alternierend bewegt,
insbesondere rotiert, insbesondere mit den vorstehend geringeren Wandgeschwindigkeiten, und

angehalten.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform betrdgt die Wandgeschwindigkeit in
Verfahrensschritt d) von 150 cm/min bis 200 cm/min, insbesondere 180 cm/min bis 190 cm/min,

insbesondere 188 cm/min.

In besonders bevorzugter Ausfithrungsform koénnen insbesondere zwei Verfahrensschritte d)

durchgefiihrt werden, insbesondere bei 35 °C fiir jeweils 30 Minuten.

Erfindungsgemdl3 kann auch vorgesehen sein, drei Verfahrensschritte d) durchzufuhren,

insbesondere bei 35 °C fiir jeweils 15 Minuten.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, nach jeweiliger
Durchfithrung von einem, zwei, drei, vier oder allen fiinf Verfahrensschritten b1), b2), c1), ¢2)
und/oder X) jeweils einen Verteilungsschritt der jeweils aufgebrachten Komponenten, namlich
des Dragiermediums und/oder der Reisstirke-Isomalt-Zusammensetzung, durchzufiihren,
insbesondere so, dass eine moglichst homogene Verteilung auf der zu beschichtenden jeweiligen

Oberflache vorliegt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, das in Verfahrensschritt
e) erhaltene SuBwarenprodukt ublichen weiteren Prozessierungsschritten zu unterziehen,

insbesondere einer Polierung und/oder einem Bewachsungsschritt.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung kann nach Bereitstellen der
verfahrensgemal} eingesetzten Komponenten in Verfahrensschritt a) 1 mal der Verfahrensschritt
b), sodann 2 bis 15 mal, insbesondere 5 bis 12 mal, vorzugsweise 9 mal, insbesondere 10 mal der
Verfahrensschritt ¢), anschlieBend vorzugsweise 1 bis 5 mal, vorzugsweise 1 bis 3 mal,
vorzugsweise 2 mal Verfahrensschritt X), unmittelbar anschlieBend 1 mal Verfahrensschritt d),
bei 30 °C bis 45 °C, insbesondere bei 35 °C bis 45 °C, fiir 5 bis 45 Minuten, insbesondere bei 40
°C und fiir 35 Minuten, insbesondere bei 35 °C und fir 30 Minuten, anschlieend 1 bis 20 mal,
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insbesondere 5 bis 15 mal, insbesondere 15 mal Verfahrensschritt c¢), wobei vorzugsweise
anschliefend 1 bis 20, insbesondere 10 bis 20, insbesondere 17 mal Verfahrensschritt X)
durchgefiihrt wird. Das im Anschluss daran in Verfahrensschritt e) erhaltene Produkt kann

entweder gewachst oder nicht gewachst werden.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung kann nach Bereitstellen der
verfahrensgemil eingesetzten Komponenten in Verfahrensschritt a) 1 mal der Verfahrensschritt
b), sodann 2 bis 15 mal, insbesondere 5 bis 12 mal, vorzugsweise 9 mal, insbesondere 10 mal der
Verfahrensschritt ¢), anschlieBend vorzugsweise 1 bis 5 mal, vorzugsweise 2 bis 5 mal,
vorzugsweise 5 mal Verfahrensschritt X), unmittelbar anschlieBend 1 mal Verfahrensschritt d),
bei 30 °C bis 45 °C, insbesondere bei 35 °C bis 45 °C, fiir 5 bis 45 Minuten, insbesondere bei 40
°C und fiir 35 Minuten, insbesondere bei 35 °C und fir 30 Minuten, anschlieend 1 bis 20 mal,
insbesondere 5 bis 15 mal, insbesondere 7 mal, insbesondere 15 mal Verfahrensschritt ¢)
durchgefiihrt werden, wobei vorzugsweise anschlieBend 1 bis 30, insbesondere 15 bis 30,
insbesondere 26 mal Verfahrensschritt X) durchgefiihrt wird. Das im Anschluss daran in

Verfahrensschritt €) erhaltene Produkt kann entweder gewachst oder nicht gewachst werden.

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung kann nach
Bereitstellen der verfahrensgemialB3 eingesetzten Komponenten in Verfahrensschritt a) und
einmaligem Durchfithren des Verfahrensschritts b) Verfahrensschritt ¢) sodann 2 bis 15 mal,
insbesondere 5 bis 15 mal, insbesondere 5 mal, durchgefithrt werden. AnschlieBend wird
Verfahrensschritt d) bei 30 bis 45 °C, insbesondere 35 bis 45 °C, fir 5 bis 15 Minuten,
insbesondere 35 °C fiir 15 Minuten durchgefiihrt. Im Anschluss daran wird Verfahrensschritt ¢)
2 bis 15 mal, insbesondere 3 bis 10 mal, insbesondere 5 mal, durchgefiihrt. Im Anschluss wird
Verfahrensschritt X) 1 bis 5 mal, insbesondere 1 bis 3 mal, insbesondere 2 mal durchgefiihrt.
Unmittelbar im Anschluss daran wird Verfahrensschritt d) bei 30 bis 45 °C, insbesondere 35 bis
45 °C fur 5 bis 15 Minuten, insbesondere 35 °C fur 15 Minuten, 1 mal durchgefithrt. Im
Anschluss daran wird Verfahrensschritt ¢) 1 bis 20 mal, insbesondere 5 bis 15 mal, insbesondere
15 mal, durchgefiihrt. AnschlieBend wird Verfahrensschritt d) bei 30 bis 45 °C, insbesondere 35
bis 45 °C fur 5 bis 15 Minuten, insbesondere 35 °C fiir 15 Minuten, 1 mal durchgefiihrt.
AnschlieBend wird Verfahrensschritt X) 1 bis 30 mal, insbesondere 10 bis 30 mal, insbesondere
10 bis 20 mal, insbesondere 12 mal, durchgefithrt. Das im Anschluss daran in Verfahrensschritt

e) erhaltene Produkt kann gewachst oder nicht gewachst werden.
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In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung kann nach
Bereitstellen der verfahrensgemial3 eingesetzten Komponenten in Verfahrensschritt a) und
einmaligen Durchfiihren des Verfahrensschrittes b) Verfahrensschritt ¢) sodann 2 bis 15 mal,
insbesondere 5 bis 12 mal, vorzugsweise 9 mal, durchgefihrt werden. AnschlieBend wird
Verfahrensschritt X) vorzugsweise 1 bis 5 mal, vorzugsweise 1 bis 3 mal, insbesondere 2 mal,
durchgefiihrt. Unmittelbar im Anschluss daran wird Verfahrensschritt d) bei 30 °C bis 45 °C,
insbesondere bei 35 °C bis 45 °C fur 5 bis 45 Minuten, insbesondere bei 35 °C fiir 30 Minuten
einmalig durchgefiihrt. Im Anschluss daran wird Verfahrensschritt ¢) 1 bis 20 mal, insbesondere
5 bis 15 mal, insbesondere 15 mal, durchgefiihrt, anschlieend wird Verfahrensschritt d) bei 30
°C bis 45 °C, insbesondere bei 35 °C bis 45 °C, fir 5 bis 45 Minuten, vorzugsweise bei 40 °C
und fiir 35 Minuten, insbesondere bei 35 °C und fiir 30 Minuten durchgefiihrt, anschlieBBend wird
Verfahrensschritt X) 1 bis 30 mal, insbesondere 10 bis 30 mal, insbesondere 15 bis 30 mal,
insbesondere 17 bis 25 mal, insbesondere 17 mal, durchgefithrt. Das im Anschluss daran in

Verfahrensschritt e) erhaltene Produkt kann gewachst oder nicht gewachst werden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer ,zuckerfreien
Dragierdecke™ die Umhiillung eines SiiBwarenproduktes verstanden, welche mindestens zwei
Dragierschichten und hochstens geringe Mengen an Saccharose, insbesondere hochstens 0,5
Gew.-%, insbesondere hochstens 0,1 Gew.-%, insbesondere hochstens 0,01 Gew.-%,
insbesondere keine Saccharose (bezogen auf das Gesamtgewicht der Trockensubstanz der

Dragierdecke), aufweist.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem ,,Stf3warenprodukt® ein
Produkt verstanden, welches einen siiBen Geschmack aufweist. Dieser Geschmack kann durch

den SuBwarenkern und/oder durch eine Dragierdecke vermittelt werden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem ,,SiiBwarenkern® eine feste

und/oder fliissige Zusammensetzung verstanden, welche si3 oder nicht-sif3 sein kann.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem ,Isomalt-haltigen
Dragiermedium® eine Losung oder Suspension (auch als Sirup bezeichnet), insbesondere eine
Losung, oder insbesondere ein Sirup, verstanden, insbesondere eine wassrige Losung oder
wassrige Suspension, welche Isomalt umfasst und fiir die Dragierung eines SiBwarenkerns

geeignet ist.
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Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter ,, Isomalt ein Gemisch aus 6-O-
a-D-Glucopyranosyl-D-sorbit (1,6-GPS) und 1-O-a-D-Glucopyranosyl-D-mannit (1,1-GPM)
und optional 1-O-a-D-Glucopyranosyl-D-sorbit (1,1-GPS) verstanden, insbesondere Isomalt GS
oder Isomalt ST.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter ,,Isomalt GS* ein Gemisch aus 72
bis 78 Gew.-%, bevorzugt 75 Gew.-%, 1,6-GPS und 22 bis 28 Gew.-%, insbesondere 25 Gew.-
%, 1,1-GPM (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Trockensubstanz des Isomalt GS)

verstanden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter ,,Isomalt ST* eine Mischung aus
53 bis 47 Gew.-% 1,6-GPS und 47 bis 53 Gew.-% 1,1-GPM (bezogen auf das Trockengewicht

des Isomalts GS) verstanden.

In bevorzugter Ausfithrungsform wird pulverformiges Isomalt verwendet, insbesondere Isomalt

ST-PF.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem ,,Stiarkekorn® ein Partikel
aus Starke verstanden, welcher eine Grof3e, insbesondere einen Durchmesser, von maximal 9 um

aufweist. Mehrere solcher Korner konnen Agglomerate groBBerer Grof3e bilden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter ,pulverféormig® ein fester,

partikularer Zustand verstanden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter , Reisstarke™ eine Starke-haltige
Zusammensetzung aus Reis verstanden, welche insbesondere aus Reiskorner gewonnen werden
kann und die sich insbesondere dadurch auszeichnet, dass sie im Wesentlichen Kohlenhydrat
gewonnen aus Reiskornern umfasst, insbesondere aus diesen besteht. Beispielsweise kann die
Reisstarke aus Reiskornern von Oryza sativa ssp. japonica, O. sativa ssp. sinica, O. sativa ssp.
indica, O. sativa ssp. aromatic oder O. sativa ssp. aus gewonnen werden, wobel bevorzugt

Reisstarke aus Reiskornern von O. sativa ssp. indica gewonnen wird.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer ,,Dragierlage” eine einen
Sifwarenkern umhiillende Lage verstanden, welche aus einen auf einen Kern aufgebrachten

Dragiermedium erhalten wurde.
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Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer ,,Dragierschicht* eine einen
SuBwarenkern umhullende Schicht verstanden, welche erhalten wird durch Aufstreuen einer
erfindungsgemal3 eingesetzten pulverféormigen Reisstirke-Isomalt-Zusammensetzung auf eine
Dragierlage, das heifit die Dragierschicht umfasst die auf den Kern aufgebrachte, aus dem
Dragiermedium erhaltene Dragierlage und die darauf aufgestreute Reisstiarke-Isomalt-

Zusammensetzung.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer ,Dragierdecke” die
Gesamtheit aller Dragierschichten und gegebenenfalls gemal3 Verfahrensschritt X) vorhandener

aufgebrachter Dragierlagen verstanden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer , Kristallisation gemaf
Verfahrensschritt b3) und ¢3)“ ein an sich tblicher Verfahrensschritt verstanden, welcher nach
dem Aufstreuen der pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung auf die mindestens

eine Dragierlage erfolgt und der Kristallisation dient.

Die Kristallisation stellt keine Trocknung im Sinne des Verfahrensschrittes d) dar. Insbesondere
kann eine Trocknung gemdl3 Verfahrensschritt d) nach einer Kristallisation gemal
Verfahrensschritt b3) und/oder ¢3) erfolgen. Erfindungsgemal3 bevorzugt ist eine Kristallisation
mit einer Antrocknung verbunden. Gemal3 einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist
eine Kristallisation eine Antrocknung. Im Gegensatz zu einer Trocknung fuhrt eine
Kristallisation zu einer Ausbildung von Kristallen in der im vorherigen Verfahrensschritt b2)
und/oder c2) erhaltenen Dragierschicht. Eine Trocknung gemil3 Verfahrensschritt d) beinhaltet
keine Ausbildung von Kristallen und unterscheidet sich ferner von der erfindungsgeméfen

Kristallisation durch technische Parameter wie Zeit und/oder Temperatur.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer , Trocknung™ ein
Trocknungsschritt verstanden, welcher nach einem Initialdragier- oder Folgedragierzyklus
durchgefithrt wird. Die , Trocknung® stellt erfindungsgemaB3 keine , Kristallisation dar.
Insbesondere kann sich die Trocknung von der erfindungsgemafBBen Kristallisation durch
technische Parameter wie Zeit und/oder Temperatur unterscheiden. Die Erfindung sieht in einer
besonders bevorzugten Ausfihrungsform daher vor, dass die Trocknungstemperatur in
Verfahrensschritt d) oberhalb der in Verfahrensschritt b), in Verfahrensschritt ¢) oder in
Verfahrensschritt b) und c), insbesondere der in Verfahrensschritt b3), in Verfahrensschritt ¢3)

oder in Verfahrensschritt b3) und ¢3), eingesetzten Temperatur, insbesondere in der
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Dragiervorrichtung, liegt. Die Trocknung dient insbesondere dem Erhalt der optischen Funktion

der Reisstarke in Verbindung mit Isomalt durch das Austreiben eventuell vorliegenden Wassers.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem , Initialdragierzyklus® ein
Zyklus verstanden, im Rahmen dessen eine erste Dragierschicht auf einen Silwarenkern partiell

oder vollstindig aufgetragen, angetrocknet und dabei kristallisiert wird.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem , Folgedragierzyklus® ein
Zyklus verstanden, im Rahmen dessen eine weitere Dragierschicht partiell oder vollstindig auf

einen eine Dragierschicht aufweisenden StiBwarenkern aufgetragen und angetrocknet wird.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem ,,Versiegelungs- oder
Sealing-Schritt“ ein Verfahrensschritt verstanden, im Rahmen dessen mindestens einmal das
Isomalt-haltige Dragiermedium auf die Dragierschicht erhalten in Verfahrensschritt b) und/oder
¢) aufgetragen wird, ohne dass anschlieend mindestens eine pulverformige Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen Silwarenkern umhiillende Dragierlage,

aufgebracht gemaf dieses Verfahrensschrittes X), aufgestreut wird.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einem Zyklus das Durchfiihren

eines Verfahrensschrittes b), ¢), d) oder X) verstanden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer Phase eine Abfolge
mindestens zweier unmittelbar aufeinanderfolgender Verfahrensschritte b), c), d) oder X)
verstanden. Derartige Phasen weisen Zyklen mit identischen oder anndhernd gleichen
Parametern wie Auftragsmenge, Verteilzeit und/oder Kristallisation- und/oder Trocknungszeit

auf.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter einer Temperatur in
Verfahrensschritt b) und unter einer Temperatur in Verfahrensschritt c), insbesondere in
Verfahrensschritt b3) und in Verfahrensschritt ¢3), die Umgebungstemperatur verstanden, also
die Temperatur, die in der Dragiervorrichtung, insbesondere der Dragiertrommel, vorliegt. In
besonders bevorzugter Ausfilhrungsform kann dies daher die Temperatur der in der

Dragiervorrichtung, insbesondere der Dragiertrommel, vorliegenden Luft sein.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bedeutet die Wortfolge ,,unmittelbar vor*

oder ,,unmittelbar nach“ in Bezug auf zwei miteinander in Bezug gebrachte Verfahrensschritte,
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dass die beiden in Bezug gebrachten Verfahrensschritte zeitlich zueinander gestaffelt
durchgefiihrt werden, und zwar so, dass zwischen den beiden Verfahrensschritten keine

Zwischenschaltung eines oder mehr als eines Verfahrensschrittes erfolgt.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bedeutet die Wortfolge ,,und/oder, dass alle
Mitglieder einer Gruppe, welche durch den Begriff , und/oder verbunden sind, sowohl alternativ
zueinander als auch jeweils untereinander kumulativ in einer beliebigen Kombination offenbart
sind. Exemplarisch bedeutet dies fur den Ausdruck ,,A, B und/oder C*, dass folgender
Offenbarungsgehalt darunter zu verstehen ist: 1) (A oder B oder C), oder ii) (A und B), oder iii)
(A und C), oder iv) (B und C), oder v) (A und B und C).

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird das Vorliegen einer ,,weillen” Farbung
optisch bestimmt, vorzugsweise mittels eines Spektralphotometers, insbesondere eines
Spektralphotometer CM-5 der Firma Minolta, wobei vorzugsweise die Farbwerte L*, a*, b* C*
und h° in Transmission und Reflexion (Angabe der Ergebnisse in internationalen CIELAB (L*,
a*, b*)- und CIELCH (L*,C*, h°)-Werten (Commission Internationale de 1’Eclairage, Wien))
des SuBwarenproduktes gemessen werden, insbesondere gemafl DIN 5033 (Ausgabe 1983-07),
DIN 6167 (Ausgabe 1980-01), DIN 6174 (Ausgabe 1979-01), DIN 55981 (Ausgabe 1979-05)
und/oder DIN EN 1557 (Ausgabe 1996).

Die Parameter bedeuten: L* = Helligkeit (0 bis 100), a* = Rot- bis Griinton (-150 bis 100), b* =
Gelb- bis Blauton (-100 bis 150), C* = Buntton (0 bis 150) (Chroma) und h°® = Buntheit in °
(Farbwertwinkel).

In besonders bevorzugter Ausfiithrungsform ist der Helligkeitswert L* der gemiB des
erfindungsgeméBen Verfahrens mit der Dragierdecke des erfindungsgemall hergestellten
SiBBwarenprodukts erhalten wird, besonders hoch, insbesondere hoher als bei bekannten

SiBwarenprodukten ohne Farbstoffe, insbesondere ohne Ti0O,.

Sofern im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung in einer Zahl die erste und zweite
Nachkommastelle oder die zweite Nachkommastelle nicht angegeben sind/ist, sind/ist diese als

Null zu setzen.

Sofern im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung quantitative Angaben, insbesondere

Prozentangaben, von Komponenten eines Produktes oder einer Zusammensetzung angegeben
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sind, addieren diese, sofern nicht explizit anders angegeben oder fachmainnisch ersichtlich,
zusammen mit den anderen explizit angegebenen oder fachménnisch ersichtlichen weiteren
Komponenten der Zusammensetzung oder des Produktes auf 100 % der Zusammensetzung

und/oder des Produktes auf.

Sofern im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung ein ,,Vorhandensein®, ein , Enthalten®
oder ein , Aufweisen® einer Komponente in einer Menge von 0 Gew.-% ausdriicklich erwahnt
oder impliziert wird, bedeutet dies, dass die jeweilige Komponente nicht in messbarer Menge

vorhanden, insbesondere nicht vorhanden ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figuren und der Beispiele néher erlautert.

Die Figuren zeigen:

Figur 1 die Abfolge an Zyklen der Versuche 1 und 2 des Beispiels 1. Die Balken stellen
die Menge verwendeten Dragiermediums dar, die miteinander verbundenen Dreiecke die Menge
an verwendetem pulverformigem Isomalt (ST PF) und die miteinander verbundenen Kreise die

Mengen verwendeter pulverformiger Reisstarke (Remy B7).

Figur 2 die Abfolge an Zyklen der Versuche 3, 4 und 5 des Beispiels 1. Die Balken stellen
die Menge verwendeten Dragiermediums dar und die miteinander verbundenen Dreiecke die

Menge an verwendeter pulverformiger Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung.

Figur 3 die Abfolge an Zyklen der Versuche 6 und 7 des Beispiels 1. Die Balken stellen
die Menge verwendeten Dragiermediums dar und die miteinander verbundenen Dreiecke die

Menge an verwendeter pulverformiger Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung.

Figur 4 die Abfolge an Zyklen des Versuchs 1 des Beispiels 2. Die Balken stellen die
Menge verwendeten Dragiermediums dar und die miteinander verbundenen Dreiecke die Menge
an verwendeter pulverformiger Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung. Das Kuchendiagramm
gibt das Gewichtsverhiltnis zwischen Dragierlage und aufgestreutem Pulver in der Dragierdecke

des erhaltenen SiiBwarenprodukts wieder.
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Figur 5 die Abfolge an Zyklen der Versuche 2, 3 und 4 des Beispiels 2. Die Balken stellen
die Menge verwendeten Dragiermediums dar und die miteinander verbundenen Dreiecke die
Menge an verwendeter pulverformiger Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung.  Das
Kuchendiagramm gibt das Gewichtsverhaltnis zwischen Dragierlage und aufgestreutem Pulver

in der Dragierdecke des erhaltenen SiiBwarenprodukts wieder.

Figur 6 die Abfolge an Zyklen des Versuchs 5 des Beispiels 2. Die Balken stellen die
Menge verwendeten Dragiermediums dar und die miteinander verbundenen Dreiecke die Menge
an verwendeter pulverformiger Isomalt-TiO,-Zusammensetzung. Das Kuchendiagramm gibt das
Gewichtsverhiltnis zwischen Dragierlage und aufgestreutem Pulver in der Dragierdecke des

erhaltenen Suf3warenprodukts wieder.

Auf der Y-Achse sind in allen Diagrammen der Figuren der Versuche 1 bis 7 von Beispiel 1
sowie in allen Diagrammen der Figuren der Versuche 1 bis 5 von Beispiel 2 die Menge an Sirup

(Dragiermedium) beziehungsweise Pulver jeweils in Gramm angegeben.

Auf der X-Achse sind in allen Diagrammen der Figuren der Versuche 1 bis 7 von Beispiel 1
sowie in allen Diagrammen der Figuren der Versuche 1 bis 5 von Beispiel 2 die Zyklusanzahlen

der jeweiligen Versuche angegeben.

Sirup bedeutet Dragiermedium, Pulver bedeutet pulverférmige Komponente zum Aufstreuen
(Auftrag), zum Beispiel Isomalt, Reisstiarke, Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung oder Isomalt-

TiO,-Zusammensetzung.

Beispiel 1:

In nachfolgend beschriebenen Versuchen 1 bis 7 wurden sieben verschiedene, eine zuckerfreie

Dragierdecke aufweisende StilBwarenprodukte in Form von Kaugummis hergestellt.

Die Versuche 1, 2 und 7 stellen nicht-erfindungsgeméfe Kontrollversuche dar. Tabelle 1 sind die
Zusammensetzungen des Isomalt-haltigen Dragiermediums, der pulverférmigen Reisstirke-

Isomalt-Zusammensetzung sowie weiterer Zutaten zu entnehmen.

In den Versuchen 1 und 2 wurden Kerne folgender Zusammensetzung verwendet:
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Weiche Kaugummigrundmasse 16 %, harte Kaugummigrundmasse 16 %, Sorbitol P60 Roquette
29,2 %, Isomalt ST PF Beneo 25 %, Lycasin 80/55 Roquette 10, 6 %, Menthol sprithgetrocknet,
Symrise 1,5 %, Pfefferminzol Symrise 1,5 %, Acesulfame K Beneo 0,1 % und Aspartame Beneo

0,1 % (Prozentangaben bezogen auf Gesamtmasse Kaugummigrundmasse).

In Versuch 2 wurde dem Dragiermedium TiO, zugegeben, sodass die Dragierdecke TiO;
aufweist. Die Dragierdecken aller anderen Versuche 1 und 3 bis 7 sind Farbstoff-frei,

insbesondere TiO,-frei.

In den Versuchen 3 bis 7 wurden handelsiibliche Kaugummikerne eingesetzt.

Pro Versuch wurden jeweils 2,5 kg unbeschichtete Kerne eingesetzt.

Tabelle 1: Zusammensetzung des Isomalt-haltigen Dragiermediums, der pulverformigen Reisstirke-Isomalt-

Zusammensetzung sowie weitere Zutaten

Dragiermedium | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch /

1 2 3 i 5 6

Isomalt GS | 65,00 67,00 65,00 65,00 65,00 65,00 65,00
[Gew.-%]

Wasser 32,25 30,00 34,40 34,40 34,40 34,40 34,40
(demineralisiert)
[Gew.-%]

Remy B7 | 2,50 3.00 - - - - -
(Reisstirke)
[Gew.-%)]

Saccharose- 0,25 - 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
Ester SP50
[Gew.-%]

Aspartame/Ace- | - - 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
sulfame K (1:1)
[Gew.-%)]
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Reisstarke-

Isomalt-Aulirag

Isomalt ST PF
[g]

450

450
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Remy B7
(Reisstirke) [g]

300

400

Mix Isomalt ST
PF + Remy B7
(Reisstirke) (1:1
gl

590

750

750

750

750

Gewicht
unbeschichtete
Kerne [kg]

2.5

>

2,5

>

2,5

>

2,5

>

2,5

>

2,5

>

2,5

>

Geschmacks-
stoffzugabe bei
Dragierung [g]

4x20

4x20

4x20

4x20

Spectra  Flechs
(E133
Brillantblau
FCF) [g]

2,10

(Verhiltnis Dragiermedium zu pulverformiger Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung: Versuch

3: 60:40, Versuch 4: 62:38, Versuch 5: 56:44, Versuch 6: 56:44, Versuch 7: 56:44)

In Tabelle 2 wird das jeweilige Herstellungsverfahren der sieben SufBwarenprodukte

zusammengefasst:
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Tabelle 2: Herstellungsverfahren der sieben Siifwarenprodukte
Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch
1 2 3 4 5 6 7
Dragierzeit [min] 266 215 167 189 159 158 128
Anteil der Dragierdecke | 36,1 333 30.3 37.2 33,7 33,7 33,6
[Gew.-%]
Anzahl an Phasen 10 9 6 6 6 6 6
Anzahl an Zyklen 74 55 49 57 45 45 44
Temperatur 60 60 60 60 60 60 60
Dragiermedium [°C]

(Anzahl an Zyklen: Anzahl der durchgefiihrten Verfahrensschritte b), ¢), d) und X), Anzahl der

Phasen: Anzahl der Zusammenschliisse mehrerer Zyklen mit anndhernd gleichen Parametern)

Eine Phase ist ein Zusammenschluss mehrerer Zyklen mit anndhernd gleichen Parametern, wie
Auftragsmenge, Verteilzeit und Kiristallisation/Trocknungszeit, wobei diese Phasen
Aufbauphasen, Hauptphasen, Glattungsphasen und Wachsphasen, die jeweils mehrere Zyklen

umfassen konnen, aufweisen konnen.

Die genaue Abfolge der einzelnen Herstellungszyklen ist in den Figuren 1, 2 und 3 dargestellt.

Fur die Herstellung der Kaugummis der Versuche 1 und 2 wurde keine Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung verwendet. Stattdessen wurde bei der Herstellung der Kaugummis fiir die
Versuche 1 und 2 im Initialdragierzyklus und in 9 Folgedragierzyklen pulverférmiges Isomalt
ST PF auf die Dragierlage aufgestreut. In den Zyklen 11 bis 15 sowie 27 bis 36 von Versuch 1
sowie in Versuch 2 in den Zyklen 11 bis 20 und 22 bis 31 wurde pulverférmige Reisstirke auf
die Dragierlage aufgestreut (siehe Figur 1). In den jeweiligen Zyklen 21 der Versuche 1 und 2
wurde eine Trocknung bei 35 °C fiir 30 Minuten durchgefiihrt. In Versuch 1 wurde in den
Zyklen 16 bis 20 und 22 bis 26 sowie 37 bis 74 lediglich jeweils eine Dragierlage aufgebracht,
das heil3t keine pulverféormige Zusammensetzung aufgestreut. In Versuch 2 wurde in den Zyklen
32 bis 55 jeweils lediglich eine Dragierlage, also keine pulverformige Zusammensetzung,

aufgebracht.
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Die Versuche 3, 4 und 5 sind erfindungsgeméfBe Versuche. In allen drei Versuchen wurde in den
ersten zehn Zyklen nach dem Auftragen des Dragiermediums eine Reisstirke-Isomalt-
Zusammensetzung (1:1 Mischung aus Isomalt ST PF und Reisstirke) auf die Dragierlage
aufgestreut (siehe Figur 2) (Verfahrensschritte b) und c)). AnschlieBend wurde eine jeweils
unterschiedliche Anzahl an Dragierlagen aufgetragen (Verfahrensschritte X)) und ein
Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) mit einer Trocknungszeit von 30 min bei 35 °C
durchgefiihrt. Nach dem  Trocknungsschritt ~wurden mehrere Folgedragierzyklen
(Verfahrensschritte ¢)) durchgefiihrt, gefolgt von mehreren Auftragungen von Dragierlagen
(Verfahrensschritte X)).

Versuch 6 stellt ebenso einen erfindungsgemiaf3en Versuch da, wohingegen Versuch 7 nicht-
erfindungsgemal ist, da in diesem kein Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) durchgefiihrt
wurde. In beiden Versuchen wurde in den ersten zehn Zyklen nach dem Auftragen des
Dragiermediums eine Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung (1:1 Mischung aus Isomalt ST PF
und Reisstéirke) auf die Dragierlage aufgestreut (siehe Figur 3) (Verfahrensschritte b) und c¢)).
AnschlieBend wurden zwei Dragierlagen aufgetragen (Verfahrensschritte X)). In Versuch 6
wurde daraufhin ein Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) bei 35 °C fur 30 Minuten
durchgefiihrt. Danach wurden 15 Folgedragierzyklen (Verfahrensschritte ¢)) durchgefiihrt und
17 Dragierlagen ohne Aufstreuen der Reisstirke-Isomalt-Zusammensetzungen aufgetragen
(Verfahrensschritte X)). In Versuch 7 wurden unmittelbar nach Aufbringen der beiden
Dragierlagen 15 Folgedragierzyklen durchgefithrt und anschlieBend 17 Dragierlagen ohne

Aufstreuen der Reisstirke-Isomalt-Zusammensetzung aufgetragen.

Die Initial- und Folgedragierzyklen b) und c¢) sowie Verfahrensschritte X) wurden in den
Versuchen 1 bis 7 bei einer Temperatur von 25 °C durchgefithrt (Temperatur in der

Dragiertrommel).

Die SuBwarenprodukte, hergestellt in den Versuchen 1 bis 7, wurden anschlieBend fotografisch
untersucht (siehe Tabellen 3 und 4). Dabei wurde die Helligkeit (L*) (lightness), der
Magenta/Grin-Wert (a*), Gelb/Blau-Wert (b*), Chroma (C*) sowie der Farbwertwinkel
(Buntheit, h®) (Hue angle) analysiert (Minolta, CMS5, Messfeld 3 mm, Reflektion).

Die SuBwarenprodukte nach Versuch 1 wurden in einem weiteren Versuch la zusétzlich mit

einer Wachsschicht iiberzogen und vermessen. Dartber hinaus wurde die Helligkeit von
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Referenz-Kaugummis herkémmlicher Art, die aufhellende Farbstoffe enthalten, untersucht

(Referenz 1 und Referenz 2).

Tabelle 3: Fotografische Untersuchungen der Siiiwarenprodukte

Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Versuch | Referenz | Referenz

1 2 3 4 5 6 7 1 2

Iellig- 90,03 89,84 92.49 92,02 93,83 94,49 92,87 91,10 93,72 92,01
eit (L*)

Viagenta/ | -0.45 0,63 -0.48 0,62 0,59 -1,93 -0.49 0,73 -1,53 -1,54
Sriin-

Nert (a*)

Jelb/ 2,85 3,34 0,35 3,68 2,58 1,67 2,74 4,08 0,67 5,33
3lau-
Nert
b*)

“hroma | 2,88 3,40 0,59 3,74 2,65 2,55 2,78 4,14 1,67 5,55
C*)

Tarb- 99,07 100,76 143,95 99,62 102,89 139,16 100,12 100,12 156,51 106,08
vert-
vinkel
h®)

5  (gemessen ohne Glanzkomponente (herausgefiltert), SCI, Referenz 1: Wrigley-Kaugummidragee
mit Dragierdecke umfassend Maltitol + Ticapan, Referenz 2: Wrigley-Kaugummidragee mit

Dragierdecke umfassend Isomalt + TiO,, Versuch 2: TiO; in Dragierdecke)
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Tabelle 4: Fotografische Untersuchungen der Siiiwarenprodukte

Versuch | Mersuch | Versuch | Versuch | Mersuch | Versuch | Versuch | Versuch | Referensr @ Referens

1 2 3 4 - 6 1 1 2

Iellig- 90,00 89,52 91,94 91,43 93,29 93,99 92,70 90,48 93,13 91,67
eit (L*)

Vlagenta/ | -0,49 0,67 -0,51 -0,66 0,63 -1,98 -0,52 0,77 -1,58 -1,59
Sriin-

Nert (a*)

Jelb/ 2,90 3,42 0,43 3,78 2,68 1,77 2,82 4,17 0,75 5,44
3lau-
Nert

b*)

“hroma | 2,94 3,48 0,67 3,84 2,75 2,66 2,87 4,24 1,75 5,67
C*)

Tarb- 99,56 101,06 139,76 99,96 103,22 103,22 100,52 100,46 154,73 106,29
vert-
vinkel
h®)

(gemessen mit Glanzkomponente, SCE, Referenz 1: Wrigley-Kaugummidragee mit
Dragierdecke umfassend Maltitol + Ticapan, Referenz 2: Wrigley-Kaugummidragee mit

5  Dragierdecke umfassend Isomalt + TiO,, Versuch 2: Ti0O, in Dragierdecke)

Die in den Tabellen 3 und 4 erhaltenen Daten wurden mittels eines Spektralfotometers CM-5 der
Firma Minolta (3 mm Messfeld, Reflektion) erhalten. Den Tabellen 3 und 4 kann entnommen
werden, dass die gemidB der erfindungsgemidBBen Versuche 3 bis 6 hergestellten

Kaugummidragees vorteilhafterweise besonders hell sind trotz Abwesenheit von Ticapan

10 (Autheller) oder TiO,.

Es zeigt sich, dass die in den erfindungsgeméBen Versuchen 3, 4, 5 und 6 erhaltenen Kaugummis
deutlich bessere Helligkeitswerte, insbesondere L*-Werte, aufweisen als die Kaugummis der

nicht erfindungsgemaBlen Versuche 1 und 7, die ebenfalls keine Farbstoffe, insbesondere kein
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TiO; enthielten. Die TiO»-haltigen Kaugummis der Vergleichsversuche, erhalten in Versuch 2
sowie Referenz 2 und Referenz 1 (Ticapan) weisen aufgrund ihres Ticapan- beziehungsweise

Ti10,-Gehaltes eine hohere Helligkeit auf.

Beispiel 2:

In nachfolgend beschriebenen Versuchen 1 bis 5 wurden fiinf verschiedene, eine zuckerfreie

Dragierdecke aufweisende StilBwarenprodukte in Form von Kaugummis hergestellt.

In den Versuchen 1 bis 5 wurden schwarze Kerne folgender Zusammensetzung verwendet:

16 % Kaugummimasse, weich, 16 % Kaugummimasse, hart, 25 % Isomalt ST-PF, 28 % Sorbitol
P60 (Roquette), 10,50 % Lycasin, 80/55, Roquette, 1,5 % Menthol Symrise, 1,5 %
Pfefferminzol, Symrise, 0,1 % Aspartam, Beneo, 0,1 % Acesulfam K, Beneo, 1 % Farbstoff
Symcolor LBMFST Nr. 107564.

Pro Versuch wurden jeweils 2,5 kg unbeschichtete Kerne eingesetzt.

Der Versuch 5 (mit Isomalt und ohne Reisstirke in pulverformiger Zusammensetzung, mit TiO)
stellt einen nicht-erfindungsgeméfBen Kontrollversuch dar. Die Dragierdecken der Versuche 1 bis

4 enthielten keine Farbstoffe, insbesondere kein TiO,.

In folgender Tabelle 5 sind die Zusammensetzungen der fiinf hergestellten Kaugummis sowie

die fiir die Herstellung verwendeten Verfahrensparameter zusammengefasst.

Die Temperatur beim Auftragen in den Initial- und Folgedragierzyklen b) und c) und in

Verfahrensschritten X) betrug 25 °C (Temperatur in der Dragiertrommel).

Tabelle 5: Zusammensetzungen der fiinf hergestellten Kaugummis sowie die zur Herstellung verwendeten

Verfahrensparameter
-

Mischverhiltnis im | 50:50 50:50 30:70 70:30 100:0

Dragierpulver

(Aufstreuen) von

Isomalt zu

Reisstirke
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Dragiermedium:

Isomalt GS

65,00 %

65,00 %

65,00 %

65,00 %

65,00 %

Wasser (demineral-

isiert)

34,40 %

34,40 %

34,40 %

34,40 %

33,90 %

Saccharose Ester
Sisterna SP 50

0,50 %

0,50 %

0,50 %

0,50 %

Aspartam /
Acesulfam-K (1:1)

0,10 %

0,10 %

0,10 %

0,10 %

0,10 %

Titandioxid

1,0 %

Geschmacksstoff
(Pfefferminzol) [g]

4x20

Dragierpulver
(Aufstreuen) [g]

750

750

750

750

Isomalt STPF
(pulverformig,
Aufstreuen) [g]

750

Dragierzeit [min]

205

180

180

180

135

Anteil der
Dragierdecke

35.8%

32,9 %

31,4 %

314 %

36,2 %

Anzahl der
Trocknungs-

schritte

2 @G 30

min)

3 (a 15 min)

3 (a 15 min)

3 (a 15 min)

Anzahl der Phasen
/ Zyklen

6/46

5/42

5/42

5/42

4/42

In Versuch 1 wurden zwei Verfahrensschritte d) zur Trocknung unter Verwendung einer
Temperatur von 35 °C und fur jeweils 30 min durchgefiihrt. In den Versuchen 2, 3 und 4 wurden
drei Verfahrensschritte d) zur Trocknung durchgefiihrt, wobei jeder dieser Verfahrensschritte
unter Verwendung einer Temperatur von 35 °C fur jeweils 15 Minutendurchgefithrt wurde. In

Versuch 5 wurde kein Verfahrensschritt d) zur Trocknung durchgefiihrt.
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Die Initial- und Folgedragierzyklen b) und c¢) sowie Verfahrensschritte X) wurden in den
Versuchen 1 bis 5 bei einer Temperatur von 25 °C durchgefithrt (Temperatur in der

Dragiertrommel).

Die genaue Abfolge der einzelnen Herstellungszyklen ist in den Figuren 4, 5 und 6
dargestellt. Die Herstellung des Kaugummis nach Versuch 1 ist erfindungsgemal3. In diesem
Versuch wurde in den ersten zehn Zyklen jeweils nach dem Auftragen des Dragiermediums eine
pulverformige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung (50:50 Mischung aus Isomalt ST PF und
Reisstiarke) auf die Dragierlage aufgestreut (siehe Figur 4) (Verfahrensschritte b) und c)).
AnschlieBend wurden zwei Dragierlagen aufgetragen (Verfahrensschritte X)) und ein
Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) bei 35 °C fur 30 Minuten durchgefiihrt. Nach diesem
Trocknungsschritt wurden 15 Folgedragierzyklen (Verfahrensschritte c¢)) durchgefiihrt, gefolgt
von einem weiteren Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)), durchgefiihrt bei 35 °C fiir 30
Minuten, gefolgt von 17-maligem Auftragen von Dragierlagen (Verfahrensschritte X)). Das
Gewichtsverhiltnis zwischen Dragierlage und Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung in der
Dragierdecke des in Verfahrensschrittes e) erhaltenen Kaugummis betrdgt 56:44

(Dragierlage:Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung).

Die Versuche 2, 3 und 4 sind ebenfalls erfindungsgeméf3e Versuche. In allen drei Versuchen
wurde in den ersten finf Zyklen jeweils nach dem Auftragen des Dragiermediums eine
pulverformige Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung mit unterschiedlichen Verhéltnissen von
Isomalt ST PF zu Reisstiarke auf die Dragierlage aufgestreut (siehe Figur 5) (Verfahrensschritte
b) und c)). In Versuch 2 betrug das Mischungsverhiltnis im Dragierpulver beim Aufstreuen von
Isomalt zu Reisstarke 50:50, in Versuch 3 30:70 und in Versuch 4 70:30. Nach dem Auftragen
des Dragiermediums erfolgte ein Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) bei 35 °C fir 15
Minuten. AnschlieBend wurde jeweils in finf weiteren Zyklen eine Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung mit den vorstehend genannten variablen Mischverhiltnissen aufgestreut
(Verfahrensschritte b) und c¢)). AnschlieBend wurden zwei Dragierlagen aufgetragen
(Verfahrensschritte X)) und ein weiterer Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) bei 35 °C fiir
15 Minuten durchgefithrt. Nach diesem Trocknungsschritt erfolgte jeweils 15-maliges Auftragen
des Dragiermediums mit den vorstehend genannten pulverformigen Reisstirke-Isomalt-
Zusammensetzungen (Verfahrensschritte c¢)). Nach einem dritten Trocknungsschritt
(Verfahrensschritt d)) bei 35 °C fiir 15 Minuten wurden jeweils zwolf Dragierlagen aufgetragen

(Verfahrensschritte X)). Das Gewichtsverhaltnis zwischen Dragierlage und Reisstiarke-Isomalt-



10

15

WO 2020/201393 39 PCT/EP2020/059324

Zusammensetzung in der Dragierdecke des in Verfahrensschrittes e) erhaltenen Kaugummis

betriagt 54:46 (Dragierlage:Reisstiarke-Isomalt-Zusammensetzung).

Versuch 5 ist nicht erfindungsgemdB, da lediglich eine pulverférmige Isomalt ST PF-TiO,-
Zusammensetzung als Dragierpulver benutzt wird und wahrend des Herstellungsprozesses kein
Trocknungsschritt (Verfahrensschritt d)) erfolgt. In Versuch 5 wurde in den ersten 25 Zyklen
nach dem Auftragen des Dragiermediums jeweils eine pulverformige Isomalt-TiO,-
Zusammensetzung aufgetragen. AnschlieBend wurden 17 Dragierlagen aufgetragen. In den nach
Versuch 5 erhaltenen Kaugummis betrdgt das Gewichtsverhéltnis zwischen Dragierlage und

Isomalt-TiO,-Zusammensetzung 54:46 (Dragierlage:Isomalt-TiO,-Zusammensetzung).

Die Siwarenprodukte, hergestellt in den Versuchen 1 bis 5, wurden anschlieBend fotografisch
untersucht (siehe Tabelle 6). Dabei wurde die Helligkeit (lightness), der Magenta-/Griin-Wert,
Gelb-/Blau-Wert, Chroma sowie der Farbwertwinkel (hue angle) analysiert (Minolta CM-5,
Messfeld 3 mm, Reflektion).

Tabelle 6: Fotografische Untersuchungen der Siiiwarenprodukte

-

Helligkeit (L*) 86,08 83,65 81,02 79.62 90,1
Magenta/Griin-Wert | -0,7 0,69 0,32 -0.81 -1,28
(@*)

Gelb/ 0,37 0,53 0,49 -0,5 -1,73
Blau-Wert (b*)

Chroma(C*) 0,79 0,87 0,58 0,95 2.15
Farbwertwinkel (h°) | 152,2 142,47 122,88 211,85 233,59

Es zeigt sich, dass die Produkte der erfindungsgemél3en Versuche 1 bis 4 trotz Fehlens von TiO,

eine vorteilhafte Helligkeit, insbesondere Helligkeit L*, aufweisen.
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ANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes

SuBwarenprodukts, umfassend die folgenden Verfahrensschritte:

a)

b)

©)

Bereitstellen mindestens eines  Siilwarenkerns, eines Isomalt-haltigen
Dragiermediums und mindestens einer pulverformigen Reisstarke-Isomalt-
Zusammensetzung, wobei die mindestens eine pulverformige Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung mindestens 30 Gew.-% Reisstirke (bezogen auf
Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstarke-Isomalt-

Zusammensetzung) aufweist.

Durchfiihren eines Initialdragierzykluses umfassend die Schritte:

bl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf den mindestens einen

SiBwarenkern zum Erhalt einer den Kern umhullenden Dragierlage und

b2) Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer Dragierschicht,

b3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt b2) erhaltenen Dragierschicht des
mindestens einen, mindestens eine Dragierschicht aufweisenden

SuBwarenkerns,

Durchfithren mindestens eines Folgedragierzykluses umfassend die Schritte:

cl) Auftragen des Isomalt-haltigen Dragiermediums auf die mindestens eine
Dragierschicht zum Erhalt mindestens einer weiteren den Kern

umbhtllenden Dragierlage und

c2) Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiiBwarenkern

umhiillende Dragierlage zum Erhalt einer weiteren Dragierschicht,
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c3) Kiristallisation der in Verfahrensschritt c2) erhaltenen Dragierschicht des
mindestens einen, mindestens eine Dragierschicht aufweisenden

SuBwarenkerns,

X)Durchfithren mindestens eines Verfahrensschritts zum Erhalt mindestens einer
weiteren den Kern umhiillenden Dragierlage, wobei nach Verfahrensschritt b) und
vor Verfahrensschritt e) mindestens einmal ein Auftragen des Isomalt-haltigen
Dragiermediums auf die mindestens eine Dragierschicht zum Erhalt mindestens
einer weiteren den Kern umhillenden Dragierlage ohne anschlieBendes
Aufstreuen der mindestens einen pulverformigen Reisstiarke-Isomalt-
Zusammensetzung auf die den mindestens einen SiBwarenkern umbhullende

Dragierlage erfolgt,

d) wobei mindestens eine Trocknung nach Verfahrensschritt b) durchgefithrt wird

und

e) Erhalt eines eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden SiiBwarenprodukts.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die mindestens eine Trocknung in Verfahrensschritt

d) bei einer Temperatur von 35 bis 45 °C fur 5 bis 45 Minuten durchgefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Trocknungstemperatur geméf

Verfahrensschritt d) hoher ist als die Temperatur der Verfahrensschritte b) und/oder c).

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei Verfahrensschritt X) vor

Verfahrensschritt d) durchgefithrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Verfahren ohne Einsatz
von Gummi arabicum und TiO; durchgefiihrt und ein eine zuckerfreie TiO,- und Gummi

arabicum-freie Dragierdecke aufweisendes SuBwarenprodukt erhalten wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der mindestens eine
SuBwarenkern, bereitgestellt in Verfahrensschritt a), ein siiler oder ein nicht-siiBer

SiiBwarenkern ist.



10

15

20

25

WO 2020/201393 42 PCT/EP2020/059324

10.

11.

12.

13

14.

15

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der in Verfahrensschritt a)
bereitgestellte SiiBwarenkern ein Kaugummikern ist und in Verfahrensschritt €) somit ein

eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes Kaugummi erhalten wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die mindestens eine
pulverformige Reisstarke-Isomalt-Zusammensetzung 30 bis 80 Gew.-% Reisstirke
(bezogen auf Gesamttrockensubstanz der mindestens einen Reisstarke-Isomalt-

Zusammensetzung) aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die mindestens eine
pulverformige Reisstirke-Isomalt-Zusammensetzung ein Verhiltnis von Reisstirke zu
Isomalt von 30 zu 70 Gew.-% bis 80 zu 20 Gew.-% (bezogen auf Gesamttrockensubstanz

aus Reisstiarke und Isomalt) aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Anteil der
Dragierdecke des StBwarenprodukts 20 bis 60 Gew.-% (bezogen auf Gesamtmasse des

eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisenden SiiBwarenprodukts) betréigt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Kristallisationszeit in

Verfahrensschritt b3) und/oder ¢3) 2 bis 10 min betragt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Temperatur in

Verfahrensschritt b) und/oder ¢) 15 bis 30 °C betragt.

. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei Verfahrensschritt c)

mindestens 10-mal durchgefiihrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei Verfahrensschritt d) 1 bis

5-mal nach Verfahrensschritt b) und/oder ¢) durchgefiihrt wird.

. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Trocknung gemél3

Verfahrensschritt d) nach Verfahrensschritt b) nach mindestens 5 Durchfithrungen von

Verfahrensschritt ¢) durchgefiihrt wird.
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16. Ein eine zuckerfreie Dragierdecke aufweisendes SuBwarenprodukt, insbesondere
Kaugummi, herstellbar, insbesondere hergestellt, durch ein Verfahren nach einem der

Anspriiche 1 bis 15.
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