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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 1月 11日 (2006.1.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 完 全 合 成 起 源 で あ る 骨 代 用 材 料 を 受 入 れ る た め の 少 な く と も １ 個 の 穴 （ ２ ） を 有 す る 外
科 用 イ ン プ ラ ン ト （ １ ） に お い て 、
穴 （ ２ ） が イ ン プ ラ ン ト （ １ ） の 上 面 へ 円 錐 形 ま た は 楔 形 に 広 が る こ と を 特 徴 と す る 、 外
科 用 イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ２ ～ ８ 個 の 互 い に 分 離 し た 穴 （ ３ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン
プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
　 Ｘ 線 透 過 材 料 、 好 ま し く は ポ リ マ ー か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記
載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ポ リ マ ー が Ｐ Ｅ Ｅ Ｋ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 椎 間 イ ン プ ラ ン ト と し て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １
つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ２ つ の 隣 接 し た 椎 体 の 終 板 へ の 付 着 に 適 し た 上 面 （ ４ ） お よ び 下 面 （ ５ ） を 有 す る ケ ー
ジ と し て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 穴 （ ３ ） が 、 上 面 （ ４ ） を 下 面 （ ５ ） と 結 合 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の
イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 上 面 （ ４ ） お よ び ／ ま た は 下 面 （ ５ ） が 、 三 次 元 構 造 （ ６ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
、 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。



【 請 求 項 ９ 】
　 少 な く と も １ 個 の 穴 （ ２ ） が 、 完 全 合 成 起 源 の 骨 代 用 材 料 で 充 填 さ れ て い る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 骨 代 用 材 料 （ １ ） が 、 穴 （ ２ ） の 形 状 に 対 応 す る 剛 性 の （ ３ あ る こ と を
特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 本 体 （ ３ ） が 、 固 定 し た プ レ ス に よ っ て 穴 （ ２ ） 内 に 組 込 ま れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。 　
【 請 求 項 １ ２ 】
　 本 体 （ ３ ） が 、 固 定 手 段 、 好 ま し く は ね じ ま た は 釘 で 穴 （ ２ ） 内 に 固 定 さ れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 骨 代 用 材 料 （ １ ） が 、 可 塑 性 に 変 形 可 能 な 穴 （ ３ ） へ 導 入 可 能 な で あ る こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 本 体 （ ３ ） が 、 少 な く と も 部 分 的 に 生 体 吸 収 性 材 料 、 好 ま し く は ヒ ド ロ キ シ ア パ タ イ ト
ま た は 三 リ ン 酸 カ リ ウ ム か ら 成 る 骨 代 用 材 料 か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ １ ３
の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 本 体 （ ３ ） が 、 少 な く と も ２ ５ ％ 、 好 ま し く は 少 な く と も ３ ５ ％ の を 有 す る 骨
代 用 材 料 か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ １ ４ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン
ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 本 体 （ ３ ） が 、 多 孔 性 骨 代 用 材 料 か ら 成 り 、 こ こ で の ５ ０ ％ が ２ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ミ ク ロ
ン の 直 径 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ １ ５ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン
ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 本 体 （ ３ ） が

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ～ １ ６ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 穴 （ ２ ） の 形 状 に 対 応 す る 完 全 合 成 の 骨 代 用 材 料 の 剛 性 の 本 体 （ ３ ） が 、 イ ン プ ラ ン ト
の 穴 （ ２ ） に 押 し 込 め ら れ 、 ま た は 固 定 手 段 で そ の 中 に 固 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】

穴 （ ２ ） に 導 入 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か １ つ に 記 載 の イ ン
プ ラ ン ト の 製 造 方 法 。
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