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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyzarzania przedmiotéw metalowych o
l$niacej powierzchni w znanym piecu beb-
nowym do wyzarzania, w, ktérym wyzarza-
ne przedmioty sg przesuwane przez prze-
strzeri zabezpieczong przed dost¢epem po-
wietrza lub tez przez przestrzen napelnio-
ng gazem ochronnym.

Znany jest spos6b wyzarzania przedmio-
tow metalowych w piecu posiadajgcym dwa
urzadzenia przenosnikowe, z ktérych jedno
stuzy do przesuwania wyzarzanych, a dru-
gie do przesuwania juz wyzarzonych przed-
miotéw w kierunkach odwrotnych. W pie-
cach do wyzarzania stosowano juz strefy
odzyskiwania ciepta lub strefy chlodzenia

przedmiotéw wyzarzonych jako tez stoso-
wano gaz ochronny. Jednakze sposoby te
i srodki okazaly sie niewystarczajace do
osiagniecia wystarczajagcego wyzarzenia
przedmiotéw przy mozliwie matych stratach
ciepla i réwnoczesnym zapobiezeniu po-
krywaniu si¢ odrabianych przedmiotéw na-
lotem lub zmianie ich barwy podczas wy-
zarzania albo po opuszczeniu przez nie pie-
ca. Sposéb wedlug wynalazkiu przeprowa-
dza si¢ - w piecu, skladajacym si¢ ze strefy
wyzarzania, strefy odzyskiwania ciepla
i strefy chlodzenia, przy doprowadzaniu ga-
zu -ochronnego do strefy wyzarzania, po
czym gaz ten przeprowadza si¢ przez stre-
fe odzyskiwania ciepla i strefe chlodzenia,



a w koricu wyprowadza go si¢ z pieca przez
otwory, przez ktére przedmioty wyzarzane
s3 ladowane do pieca wzglednie z niego
usuwane.
przedmioty wyzZarzane sa wystawione tak
dlugo na dzialanie gazu ochronnego, az
ochlodza si¢ do temperatury, w ktérej po-
wietrze otoczenia juz nie jest w stanie zmie-
ni¢ ich lénigcej powierzchni; Gaz ochronny
przeprowadza sie przez caly piec do jego
strony zamknietej, w ktérej znajduje sig
miejsce nawrotu urzadzenia przenosnikowe-
go, i z powrotem az do otworéw zaladow-
czych i wyladowczych. Gaz ten wypiera
przy tym powietrze ewentualnie znajdujace
si¢ w piecu lub przedostajace sie do niego

z zewnatrz, po czym wydostaje sie z pieca

przez wyzej wspomniane otwory. Dazieki
temu piec jest stale napelniony wylacznie
gazem ochronnym bez stosowania przy
otworach zaladowczych i wyladowczych
jakichkolwiek przyrzadéw uszczelniaja-
cych.

Sposéh wedlug wynalazku niniejszego
da sie najkorzystniej zastosowaé w piecach,
ktorych otwory zaladowcze i wyladowcze
do odrabianych przedmiotéw sa umieszczo-
ne niZzej miejsca zwrotu urzadzenia przeno-
$nikowego. Poniewaz w tym przypadku go-
racy gaz ochronny po przejsciu przez piec
bywa spychany ku dofowi $wiezym gazem,
wstepujacym do gory, przeto zimne powte-
trze nliie moze przedostawaé sie do pieca od
dotu. Gaz ochronny mozna doprowadzaé
do pieca np. z jednej strony lub z drugiej
przez wydrazony walek, na ktérym obraca
sie beben pieca. O ile gaz doprowadza sie
od tej strony pieca, w ktorej zaladowuje sie¢
i wyladowuje przedmioty podlegajace wy-
zarzaniu, natenczas mozna szczelnie zamk-
naé czes¢ gorna bebna, zawierajaca strefe
wyzarzania po stronie przeciwleglej, przy
czym gaz ochronny musi przechodzié z wy-
drazenia walka do wlasciwej przestrzeni
pieca zawsze w tym miejscu, w ktérym
przedmioty poddawane wyzZarzeniu zmie-

Wedlug powyzszego sposobu-

niaja kiierunek ruchu. Mozna takze dopro-
waidzaé gaz osobng rura.

Sposéb wyzarzania wedlug wynalazku
wykonuje sie¢ w znanym piecu bebnowym,
w ktorym przedmioty odrabiane sa dopro-
wadzane do strefy podgrzewania wstepnego
za pomoca obracajacego sie bebna; w dro-
dze zas powrotnej przeprowadza si¢ je do
strefy wyzarzania przez beben zewnetrzny,
otaczajacy beben wewnetrzny. Nastepnie

' przedmioty przeprowadza si¢ do strefy wy-

miany ciepla i w koricu do strefy chlodze-
nia. Przedmioty obrabiane sa doprowadza-
ne do strefy podgrzewania wtgpnego np.
za pomoca ukoshie ustawionego przenoséni-
ka $limakowego. Nastepnie przedmioty
przeprowadza si¢ przez -strefe wyzZarzania
w bebnie zewngtrznym, podzielonym na ko-
morki za pomoca Scianek zaopatrzonych w
otwory umozliwiajace gruntowne przemie-
szanie obrabianych przedmiotéow, wskutek
czego nastepuje lepsze i rownomierniejsze
wyzarzanie ich. Oslona przenosnika slima-
kowego posiada otwory, przez ktére odby-
wa si¢ skuteczna wymiana ciepta miedzy
strefa wyzarzania a strefs podgrzewania
wstepnego. W strefie wymiany ciepta be-
ben zewnetrzny oddaje réwnoczesnie czesc
ciepla strefie podgrzewania wstepnego beb-
na wewnetrznego. W podobny sposéb od-
bywa sie podgrzewanie obrabianych przed-
miotéw, znajdujacych si¢ w bebnie we-
wnetrznym, gdy przechodza one przez stre-
fe chtodzenia bgbna zewngtrznego. W celu
ulatwienia pobierania obrabianych przed-
miotéw ze zbiornika zapasowego przeno$nik
§limakowy jest przedluzony poza beben ze-
wnetrzny. Strefa wyzarzania pieca jest za-
opatrzona w wymienne grzejniki elektrycz-
ne, rozmieszczone wokolo czesci bebna ze-
wnetrznego, zawierajacej strefe wyzarzania,
W danym przypadku przedmioty usuwane
ze strefy wyzarzamia bebna zewnetrznego
mozna takze przeprowadzaé na specjalny
przenos$nik §limakowy lub inne urzadzenia
przeno$nikowe, ochladzane ciecza chtodza-



ca lub zimnym powietrzem, wskutek czego
wyzarzane przedmioty opuszczaja przeno-
$nik w stanie ochlodzonym.

Sposéb wyzarzania wedlug wynalazku
niniejszego przeprowadza si¢ w znanym
piecu bebnowym, osadzonym obrotowo na
wydrazonym wale i posiadajacym strefy:
podgrzewania wstepnego, wyzarzania, wy-
miany ciepla i chtodzenia. Beben wewngtrz-
ny pieca jest zaopatrzony w.przehosnik sli-
makowy, stuzacy.do przesuwania przedmio-
tow wyzarzanych, przedmioty za$ wyzarzo-
ne usuwa sie z pieca przez beben zewngtrz-
ny. Wryzarzane przedmioty sg pobierane
z napelnionego gazem ochronnym zbiornika
za pomoca przenos$nika §limakowego, ktéry
je przesuwa ku gérze pieca. Przedmioty te
przeprowadza si¢ przez strefe podgrzewa-
nia wstepnego do strefy wyzarzania znajdu-
jacej si¢ w bebnie zewngtrznym. Gaz
ochronny doprowadza sie do pieca przez
wydrazony watl pieca.

Wyzarzone przedmioty po opuszczeniu
strefy wyzarzania przeprowadza sie do
strefy wymiany ciepla i nastepnie do stre-
fy chlodzenia, skad usuwa si¢ je z pieca do
odpowiedniego zbiornika umieszczonego ze-
wnatrz pieca.

Wyzarzone przedmioty mozna chlodzic
takie i w ten sposéb, ze przedmioty te po
opuszczeniu strefy wymiany ciepta przepro-
wadza si¢ do §limakowego lub innego prze-
no$nika, otoczonego $rodkiem chlodzacym,
ktéry przesuwa wyzarzone i ochtodzone
przedmioty na zewnatrz urzadzenia.

Do wykonywania sposobu wediug wyna-
lazku niniejszego mozna réowniez stosowaé
piec obrotowy, ktérego bebny sa uksztatto-
wane tak, Ze przenoénik slimakowy jest

umieszczony w bebnie zewngtrznym, obra-
biane przedmioty za$ odbywaja droge po-
wrotna przez beben wewnetrzny, przecho-
dzac stopniowo przez strefy wyzarzania,
wymiany ciepta i chlodzenia.

" Sposéb wyzarzania wedlug wymnalazku
mozna stosowaé nie tylko do wyzarzania
przedmiotéw metalowych o l$nigcej po-
wienzchni, lecz takze i do zabezpieczania ja-
kichkolwiek przedmiotow wystawionych
przeéjsciowo na dzialania gazéw utlenia-
jacych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyzarzania przedmiotéw me-
talowych o lémiacej powierzchni w piecu
obrotowym, w ktérym przedmioty te prze-
prowadza si¢ w kierunkach zwrotnych przez
wolna od powietrza atmosfere gazu ochron-
nego przy jednoczesnym odzyskiwaniu cie-
pla, znamienny tym, Ze gaz ochronny do-
prowadza si¢ do strefy wyzarzania pieca,
z ktérej nastepnie przeprowadza sie go
przez strefe wodzyskiwamia ciepta i strefe
chtodzenia, po czym gaz uchodzi przez
otwory, stuzace do tadowania i wyladowy-
wania przedmiotéw poddawanych wyza-
rzaniu.

2. Sposéb wedlug zastrzezenia 1, zna-
mienny tym, ze gaz ochronny doprowadza
si¢ do strefy wyzarzania przez wydrazony
wal pieca bebnowego.

Deutsche Waffen-

und Munitionsfabriken
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. St. Glowacki
rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 7835-42.



	PL30352B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


