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Przyrzad do mechanicznego docierania kurkéw i zaworéw
Udziedlono patentu z mocg od dnia 18 lutego 1954 r.

Docieranie armatury wykonywane jest obec-
nie po wigkszej czeSci recznie i polega na dlugo-
trwalym recznym obracaniu - stozka kurka w
otworze kadluba wahadlowymi obrotami w pra-
wo i w lewo, przy réwnoczesnym - wywieraniu
umiarkowanego nacisku na stozek kurka. Co
pewien - czas nastgpuje poélobrét (o 1800) stozka
w kadlubie, a po nim nastepujg dalsze wahadtlo-
we ruchy w prawo i lewo, az do osiggniecia do-
statecznego stopnia dotarcia powierzchni styko-
wych obu czeSci. Zabieg ten jest ucigzliwy i pra-
cochlonny.

Préby mechamcznego docierania kurkéw prze-
prowadzane dotychczas odbywajg si¢ na sztyw-
nym (stalym) podlozu, co nawet przy zastosowa-
niu przegubowego uchwytu do zamocowania jed-
nej z docieranych czesci, zazwyczaj stozka — nie
zabezpiecza przed przypadkami jednostronnego
(asymetrycznegoy dotarcia cze§ci skladowych
kurka. Powodem tego jest brak samonastawno-
§ci pomiedzy obu docieranymi czeéciami oraz

") Whéclclel patentu oéwiadczyl ze twérca wyna-
.lazku Jest Wiladystaw Kljak

brak warunkéw, jakie posiada reczne dociera-
‘nie, mianowicie przy sztywnym podparciu kor-

pusu docieranego nie ma tego umiarkowanego
i elastycznego docisku wzaJemnego obu czeéci
docieranych. Stgd wyniki zablegu nie zawsze sg
dodatme

N1zeJ opisany spos6b mechani‘cznego doclera-
nia wszelkiego rodzaju kurkéw, wykonywany
na maszynie np. typu gwinciarki pionowej, tzn

. maszynie, posiadajgcej dwukierunkowy (w pra-

wo i w lewo) obrét wrzeciona, charakterystycz-
ny jest tym, ze w przeciwienistwie do dotych-
czas robionych préb, przeprowadzanych na réi-
nych maszynach, ale zawsze na sztywnym pod-
lozu, odbywa sie na stole uchylnym na oddalo-
nych do$¢ znacznie od siebie sprezynach.
Przyrzad wedlug wynalazku jest uwidocznio-

" ny na rysunku w widoku z boku.

Podstawg dla uchwytu jednej z docieranych .
czedci, zazwyczaj kadluba kurka, jest ' plytka
¢ podparta odpowiednio dobranymi zaréwno pod
wzgledem strzalki ugigcia jak i sily sprezynami
Srubowymi C, stanowiacymi nogi tej plytki,



Zastrzeien‘ie patentowe

Przyrza@ dp mechamcznggp ‘doneréﬁla kurkéw
i zaworovv mywanych [atown.o Lo c1eczy, pary
i gazéw niezaleznie od stosowanego ogdélnie za-
mocowania docieranego stozka w przegubowym
uchwycie na wrzecionie maszyny docierajacej,
posiadajgcego jako podstawe dla uchwytu kadlu-
ba docieranego kurka stdl, ktérego gérna plyta

uchyla sie elastycznie pod naciskiem sil, wyste-
pujacych w czasie docierania, co zapewnia wza-
jemna samonastawno$é¢ obu docieranym cze-
$ciom kurka, znamienny tym, Ze elastyczne pod-
parcie stanowig sprezyny, do$¢ znacznie od sie-
bie oddalone.
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