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特殊多层结构拼制的细木工生态板

(57)摘要

本实用新型提出一种特殊多层结构拼制的

细木工生态板，包括芯板，所述芯板上下表面分

别胶合有两层第一横纹单板与两层第二横纹单

板，所述第一横纹单板表面胶合有两层第一竖纹

单板，所述第二横纹单板表面胶合有两层第二竖

纹单板，所述芯板木纹方向与第一横纹单板、第

二横纹单板的木纹方向垂直，所述第一竖纹单

板、第二竖纹单板木纹方向与第一横纹单板、第

二横纹单板的木纹方向垂直。本实用新型提出一

种特殊多层结构拼制的细木工生态板，芯板上下

表面分别胶合了两层横向科技木皮及两层纵向

科技木皮，其各层板木纹之间形成纵横垂直结

构，同时结合各层板之间的胶合层，提高了产品

的横向和纵向强度，使产品的稳定性更好，大大

提高了其抗变形性能，改变了行业细木工板传统

的拼制结构工艺。
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1.一种特殊多层结构拼制的细木工生态板，包括芯板，其特征在于，所述芯板上下表面

分别胶合有两层第一横纹单板与两层第二横纹单板，所述第一横纹单板表面胶合有两层第

一竖纹单板，所述第二横纹单板表面胶合有两层第二竖纹单板，所述芯板木纹方向与第一

横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直，所述第一竖纹单板、第二竖纹单板木纹方向与第

一横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直。

2.根据权利要求1所述的特殊多层结构拼制的细木工生态板，其特征在于，所述芯板由

若干块芯条拼接粘结而成，所述芯条是由单板沿木纹方向胶合拼制的板方裁锯而成，拼接

芯板时板方的厚度方向为芯板的宽度方向。

3.根据权利要求1所述的特殊多层结构拼制的细木工生态板，其特征在于，所述第一横

纹单板与第二横纹单板厚度大于第一竖纹单板与第二竖纹单板厚度。

4.根据权利要求1所述的特殊多层结构拼制的细木工生态板，其特征在于，所述第一竖

纹单板、第二竖纹单板表面胶合有实木皮或浸渍胶膜纸或PET膜或PP膜。

5.根据权利要求1所述的特殊多层结构拼制的细木工生态板，其特征在于，所述单板采

用杨木单板。
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特殊多层结构拼制的细木工生态板

技术领域

[0001] 本实用新型属于功能型人造板材制造领域，具体涉及一种特殊多层结构拼制的细

木工生态板。

背景技术

[0002] 人造板稳定性关系到人们做成成品家具、墙板、台面等后期的耐久性，比如受外界

环境影响或结构导致的变形、翘曲等各种不稳定状况。会影响人们的使用效果、美观度、耐

用性等。目前，人造板行业对人造板，还没有一种相对具备不变形性能的板材，为了研究成

品人造板在应用中的变形问题，就要改善其工艺结构，进行人造板稳定性的研究与改善。

实用新型内容

[0003] 针对现在技术的缺陷与不足，本实用新型实施例提出一种特殊多层结构拼制的细

木工生态板。所述技术方案如下：

[0004] 本实用新型提出一种特殊多层结构拼制的细木工生态板，包括芯板，所述芯板上

下表面分别胶合有两层第一横纹单板与两层第二横纹单板，所述第一横纹单板表面胶合有

两层第一竖纹单板，所述第二横纹单板表面胶合有两层第二竖纹单板，所述芯板木纹方向

与第一横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直，所述第一竖纹单板、第二竖纹单板木纹方

向与第一横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直。

[0005] 作为上述技术方案的优选，所述芯板由若干块芯条拼接粘结而成，所述芯条是由

单板沿木纹方向胶合拼制的板方裁锯而成，拼接芯板时板方的厚度方向为芯板的宽度方

向。

[0006] 作为上述技术方案的优选，所述第一横纹单板与第二横纹单板厚度大于第一竖纹

单板与第二竖纹单板厚度。

[0007] 作为上述技术方案的优选，所述第一竖纹单板、第二竖纹单板表面胶合有实木皮

或浸渍胶膜纸或PET膜或PP膜。

[0008] 作为上述技术方案的优选，所述单板采用杨木单板。

[0009] 本实用新型提出一种具特殊多层结构拼制的细木工生态板，芯板上下表面分别胶

合了两层横向科技木皮及两层纵向科技木皮，其各层板木纹之间形成纵横垂直结构，同时

结合各层板之间的胶合层，提高了产品的横向和纵向强度，使产品的稳定性更好，大大提高

了其抗变形性能，改变了行业细木工板传统的拼制结构工艺。

附图说明

[0010] 为了更清楚地说明本实用新型实施例中的技术方案，下面将对实施例描述中所需

要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本实用新型的一些实

施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图

获得其他的附图。
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[0011] 图1是本实用新型实施例中提供的具有特殊多层结构拼制的细木工生态板结构示

意图；

[0012] 图2是本实用新型实施例中提供的特殊多层结构拼制的细木工生态板各层板材爆

炸视图；

[0013] 图3是本实用新型实施例中提供的横纹单板结构示意图；

[0014] 图4是本实用新型实施例中提供的竖纹单板结构示意图。

具体实施方式

[0015] 为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合附图对本实用新

型实施方式作进一步地详细描述。

[0016] 本实用新型提出的一种特殊多层结构拼制的细木工生态板，包括芯板1，所述芯板

上下表面分别胶合有两层第一横纹单板2、3与两层第二横纹单板，所述第一横纹单板表面

胶合有两层第一竖纹单板4、5，所述第二横纹单板表面胶合有两层第二竖纹单板，所述芯板

木纹方向与第一横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直，所述第一竖纹单板、第二竖纹单

板木纹方向与第一横纹单板、第二横纹单板的木纹方向垂直，所述单板采用杨木单板。

[0017] 所述芯板由若干块芯条拼接粘结而成，所述芯条是由单板沿木纹方向胶合拼制的

板方裁锯而成，拼接芯板时板方的厚度方向为芯板的宽度方向。

[0018] 所述第一横纹单板与第二横纹单板厚度大于第一竖纹单板与第二竖纹单板厚度。

[0019] 所述第一竖纹单板、第二竖纹单板表面胶合有实木皮或浸渍胶膜纸或PET膜或PP

膜等各种装饰面。

[0020] 本实用新型提出的一种特殊多层结构拼制的细木工生态板，采用的制作工艺技术

如下：

[0021] 1.芯板制作

[0022] 先将一定厚度的杨木单板干燥，沿木纹方向单向胶拼压制成厚度为30‑50mm板方，

沿板方木纹方向裁锯成不同厚度的芯条，板方的厚度方向为芯条的宽度方向，采用细木工

板板芯的拼组工艺，将芯条长度方向侧面涂胶，拼制成芯板(厚度可为11.5mm)。

[0023] 2、科技木皮制作

[0024] 2.1纵向科技木皮制作

[0025] 先将一定厚度的旋切杨木皮进行干燥，沿顺纹方向纵向胶拼压制成木方；再将木

方刨切成一定厚度的纵向科技木木皮。(厚度可为0.4mm)

[0026] 2.2横向科技木皮制作

[0027] 先将一定厚度的旋切杨木皮进行干燥，沿顺纹方向横向胶拼压制成木方；再将木

方刨切成一定厚度的横向科技木木皮。(厚度可为1.5mm)

[0028] 3、基材制作

[0029] 3.1芯板上下面两层胶合厚度为1.5mm的横向科技木皮，其后将其上下表面胶合两

层厚度为0 .4mm的纵向科技木皮，经热压，即得基材。基材表面可贴实木皮、浸渍胶膜纸、

PET、PP膜等各种装饰面。

[0030] 本实用新型提出一种具特殊多层结构拼制的细木工生态板，芯板上下表面分别胶

合了两层横向科技木皮及两层纵向科技木皮，其各层板木纹之间形成纵横垂直结构，同时
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结合各层板之间的胶合层，提高了产品的横向和纵向强度，使产品的稳定性更好，大大提高

了其抗变形性能，改变了行业细木工板传统的拼制结构工艺。

[0031] 最后应说明的是：以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对其限制；

尽管参照前述实施例对本实用新型进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：

其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等

同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本实用新型各实施例技术

方案的精神和范围。
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图2
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