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(67) Resumo: ESTRUTURA COMPREENDENDO CAMADA OU
PERFIL DE POLIOLEFINA COM ADESAO AUMENTADA. A presente
invencéao refere-se a uma estrutura compreendendo (I) uma camada
ou perfil (A) composto de um primeiro material, e (Il) uma camada ou
perfil de poliolefina (B) adjacente a camada ou ao perfil (A) que é
composto de uma composicdo compreendendo uma resina de base
compreendendo uma poliolefina, caracterizada pelo fato de que a
superficie de qualquer um ou ambos a camada ou perfil (A) e camada
ou perfil (B) foi tratada com uma composi¢do compreendendo um
composto organossilico antes de (A) e (B) serem trazidos adjacentes
um ao outro, a um processo para a produgao de tal estrutura, a um
artigo, em particular um tubo revestido, compreendendo tal estrutura e
ao uso de uma composigdo compreendendo um composto
organossilicio como um promotor de adesao em tal estrutura.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "ESTRUTURA
COMPREENDENDO CAMADA OU PERFIL DE POLIOLEFINA COM ADE-
SAO AUMENTADA".

A presente invengido refere-se a uma estrutura compreendendo
uma camada ou perfil (A) composto de um primeiro material e uma camada
ou pertil de poliolefina (B) adjacente a camada ou perfil (A) que é composto
de uma composi¢cdo compreendendo uma poliolefina. Ainda, a invengao re-
fere-se a um processo para a produgédo de tal estrutura, a um artigo, em par-
ticular um tubo revestido, compreendendo tal estrutura e ao uso de uma
composigdo compreendendo um composto organossilicio como um promotor
de adesao em tal estrutura.

Estruturas compreendendo duas, trés, quatro, cinco ou mais
camadas pelo menos uma das quais sendo uma camada de poliolefina séao
conhecidas para muitas aplicagdes tal como o revestimento protetor de tu-
bos. Na produgéao de estruturas compreendendo uma camada/perfil de polio-
lefina € uma dificuldade conhecida que a adesado entre a camada/perfil de
poliolefina e uma camada/perfil adicional composto ou da mesma composi-
¢ao de poliolefina ou uma diferente ou um material diferente tal como metal
nao é muito boa, de modo que geralmente a adesdo entre as camadas/pefrfil
deve ser melhorada, por exemplo, através do uso de uma camada interme-
diaria, para evitar deslaminagao, isto &, separagdo indesejada das cama-
das/perfis.

Por exemplo, no revestimento de tubos de metal, especiaimente
ago, geralmente trés camadas de polimero sdo aplicadas sobre uma parede
de metal. A estrutura geralmente compreende uma camada epdxi que é feita
para firmemente aderir a superficie externa da parede de metal (ago) do tu-
bo, uma camada intermedidria e uma camada protetora de poliolefina exter-
na que geralmente compreende um polietileno ou polipropileno de alta den-
sidade. A camada epdxi € necessaria nesta estrutura em particular para pro-
ver uma adesdo aperfeicoada das camadas de polimero ao metal e também
para prote¢cao de corrosdo do metal. A camada de poliolefina protetora ex-

terna é necessaria principalmente para prover boa prote¢cdo mecanica € me-
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nos penetragao de &gua. Finalmente, a camada intermediaria, que geral-
mente também compreende uma poliolefina, é necessaria para prover boa
adesao entre a camada epdxi e a camada de poliolefina externa.

E um inconveniente desta estrutura convencional para tubos re-
vestidos que uma camada epdxi seja usada porque, primeiro, a janela de
processamento de resinas epdxi pode ser muito estreita o que leva a exi-
géncias de produgédo aprimoradas e frequentemente a falhas no revestimen-
to. Segundo, sabe-se que camadas epdxi sdo muito quebradicas, especial-
mente em temperaturas de transigcao vitrea altas, e, terceiro, que resinas
epoxi sao caras.

E entdo um objetivo da presente invengdo prover uma estrutura
incluindo uma camada/perfil feito de uma composicao de poliolefina, em par-
ticular uma estrutura para um tubo de metal revestido, que sem o uso de
uma camada epoxi tem uma adesdo suficientemente boa entre a cama-
da/perfil de poliolefina e a camada/perfil sobre a qual a camada de poliolefi-
na é laminada.

Foi agora surpreendentemente constatado que este objetivo po-
de ser alcangado através do tratamento da superficie da camada/perfil su-
posto estar adjacente & camada feita da composicdo de poliolefina e/ou a
superficie da camada feita da composigdo de poliolefina com uma composi-
¢do compreendendo um composto organossilicio antes da laminagdo da
camada/perfil de poliolefina sobre a outra camada/perfil.

Deste modo, a presente invengdo prové uma estrutura compre-
endendo:

(i) uma camada ou perfil (A) composto de um primeiro material, e

(i) uma camada ou perfil de poliolefina (B) adjacente & camada
ou perfil (A) que é composto de uma composigdo compreendendo uma resi-
na de base compreendendo uma poliolefina,
caracterizado pelo fato de que a superficie de qualquer um ou ambos a ca-
mada ou perfil (A) e a camada ou perfil (B) foi tratada com uma composi¢ao
compreendendo um composto organossilicio antes de (A) e (B) serem trazi-

dos adjacentes um ao outro.
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E uma vantagem da presente invengdo que devido ao tratamen-
to mencionado com uma composigdo compreendendo um composto orga-
nossilicio, a ades&o entre uma camada/perfil de poliolefina (B) e uma cama-
da/perfil (A) adicional a serem tornados adjacentes um ao outro é altamente
aperfeigoada. E entdo possivel prover estruturas incluindo camadas/perfis de
poliolefina que tém uma resisténcia alta & deslaminagéo ou protecao e en-
tao, por exemplo, um tempo de vida grande.

E também possivel, por exemplo, na produgao de tubos de metal
revestidos, omitir camadas de promogéo de adesdo, em particular camadas
epoxi, e ainda obter um grau de adesdo suficientemente alto ou ainda me-
lhor entre o metal e a camada de poliolefina. A omissdo de uma camada e-
poxi facilita ainda a produgéo de tais tubos porque a janela de processamen-
to e operagao ¢ significantemente ampliada o que da um sistema mais ro-
busto. Ainda, custos sdo significantemente reduzidos.

Ainda, através da aplicagdo da constatagdo da invengdo, é pos-
sivel prover um chamado tubo revestido uma unica vez por poliolefina, que
significa um tubo que fora a parede de metal interna tem apenas uma cama-
da de poliolefina externa adicional.

E uma vantagem adicional da presente invengao que especial-
mente na produgéo de tubos de ago revestidos o tratamento da superficie de
metal com uma solugéo de cromato que foi até agora usada para inibigdo de
corrosao pode ser evitada porque o tratamento com a composigdo compre-
endendo um composto organossilicio prové resisténcia a corrosdo. Entdo, o
uso de cromatos venenosos e até mesmo carcinogénicos ndo é mais neces-
sario.

Estruturas de acordo com a presente invengdo podem ser tam-
bém, por exemplo, tais estruturas compreendendo uma camada de barreira,
por exemplo, feita de aluminio e uma camada de poliolefina, uma folha de
metal revestida com uma camada de poliolefina (telhado), um perfil de metal
revestido com uma camada de poliolefina ou uma estrutura compreendendo
camadas/perfis de poliolefina diferentes, por exemplo, uma camada/perfil de
polietileno e polipropileno.
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Trazer adjacentes uns aos outros camadas/perfis (A) e (B) pode
ser conseguido através de qualquer processo conhecido na técnica, tal co-
mo, por exemplo, laminagao, co-extrusao ou soldagem. Por exemplo, se a
camada/perfil (A) for composto de um metal, uma camada/perfil de poliolefi-
na pode ser formado sobre ele através de extrusdo, moldagem por injegao,
etc.

Em que aqui o termo "poliolefina" for usado, quer dizer homo-
e/ou copolimeros de poliolefina que podem também ser grupos adicionais tal
como grupos polares.

A composi¢ao que a camada ou perfil de poliolefina (B) é com-
posto compreende uma resina de base que compreende uma poliolefina. O
termo "resina de base" pretende compreender todos os componentes poli-
méricos que a composigao (B) é composta.

O composto organossilicio como é e também a composicao
compreendendo o composto organossilicio que é usada para o tratamento
da superficie da camada/perfil (A) e/ou (B) de preferéncia sdo isentos de
compostos contendo grupos epoxi.

O composto organossilicio de preferéncia é um composto nao-
polimérico.

A composigdo de poliolefina que a camada/perfil de poliolefina
(B) é composto de preferéncia é livre de quaisquer compostos contendo gru-
pos epoxi.

Ainda, também o material, em particular metal, que cama-
da/perfil (A) é composto de preferéncia é isento de quaisquer compostos
contendo grupos epoxi.

De preferéncia, a camada/perfil (A) € composto de uma compo-
sicdo de polimero, vidro, um metal ou uma liga de metal, com mais preferén-
cia é composto de um metal ou uma liga de metal.

E preferido que a camada/perfil (A) tenha sido tratado com a dita
composig¢do compreendendo um composto organossilicio antes de (A) e (B)
serem trazidos adjacentes um ao outro. Isto é particularmente preferido se a

camada/perfil (A) for composto de um metal ou uma liga de metal porque,
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O composto organossilicio pode também compreender um ou
mais grupos tendo ligagdes duplas carbono-carbono, isto é, grupos alquenila.
De preferéncia, o composto organossilano € um vinil silano hi-
drolisado, com mais preferéncia é um vinil silano hidrolisado tendo o elemen-
to estrutural
R,
—Si-OR,
OH

em um terminal e um grupo vinila no terminal oposto, em que Ry e Rz sado
cada um escolhidos do grupo consistindo em hidrogénio, alquila, de prefe-
réncia metila, etila e propila e acetila.

Como um precursor para os compostos preferidos mencionados
acima compreendendo um ou mais grupos SiOH, silanos nao-hidrolisados
podem ser usados. De preferéncia, vinil silanos nao-hidrolisados sido sele-
cionados de modo que vinil silanos hidrolisados, de preferéncia aqueles hi-
drolisados com vinil silanos indicados acima como modalidade mais preferi-
da, sdo obtidos.

Com mais preferéncia ainda, os vinil silanos nao-hidrolisados
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a uma camada/perfil de metal, a camada/perfil pode ser entdo aquecido, por
exemplo, através de aquecimento indutor, de preferéncia para uma tempera-
tura de 50 a 300°C, com mais preferéncia 60 a 200°C para diminuir o tempo
de secagem.

Em uma modalidade preferida da estrutura de acordo com a in-
vengao, a poliolefina da composicéo que a camada ou perfil (B) € composto
compreende grupos de promogédo de adesao.

De preferéncia, os grupos de promogédo de ades@o sdo grupos
polares.

Poliolefinas com grupos de promogao de adeséao, de preferéncia
polares, podem ser, por exemplo, preparadas através de copolimerizacdo de
mondémeros de olefina com compostos comondmeros carregando tais gru-
pos ou enxerto de compostos apropriados na estrutura principal da poliolefi-
na apos a poliolefina ter sido produzida.

Se copolimerizagdo for usada para a produgdo da poliolefina
com grupos de promogéo de adesao, é preferido que um copolimero polar
seja produzido que compreende um copolimero de etileno com um ou mais
comondmeros selecionados de acrilatos de C4- a Ce-alquila, metacrilatos de
C1- a Ce-alquila, monémeros hidréxi funcionais, mondmeros anidrido funcio-
nais, por exemplo, (met-)acrilato de hidroxietila, 4cidos acrilicos, acidos me-
tacrilicos, acetato de vinila e vinil silanos. Por exemplo, o copolimero polar
pode ser também um terpolimero de etileno, um dos monémeros acima
mencionados e um vinil silano. O copolimero pode também conter estruturas
ionoméricas (tal como em, por exemplo, tipos Surlyn da DuPont).

Se enxerto for usado para obter a poliolefina com grupos de
promogao de adesdo, como agente de enxerto, qualquer tal agente pode ser
usado que seja conhecido ser adequado para este propdsito pela pessoa
versada na técnica.

De preferéncia, o agente de enxerto acido é um &cido carboxilico
insaturado ou um derivado do mesmo tal como anidridos, ésteres e sais
(ambos metalicos ou ndo-metdlicos). De preferéncia, o grupo insaturado esta

em conjugagao com o grupo carboxilico.



10

15

20

25

30

Exemplos de tais agentes de enxerto incluem vinil silanos, acido
acrilico, acido metacrilico, acido fumarico, acido maléico, acido nadico, acido
citraconico, acido itaconico, acido crotdnico, e seus anidridos, sais de metal,
éteres amidas ou imidas.

Os agentes de enxerto preferidos sdo acido maléico, seus deri-
vados tal como anidrido de acido maléico e em particular anidrido de acido
maléico.

Enxerto pode ser realizado através de qualquer processo conhe-
cido na técnica tal como enxerto em um fundido sem um solvente ou em so-
lugao ou dispersdo ou em um leito fluidizado. De preferéncia, enxerto é reali-
zado em um extrusor ou misturador aquecido tal como, por exemplo, descri-
to na US 3.236.917, US 4.639.495, US 4.950.541 ou US 5.194.509. Os con-
teudos desses documentos sdo aqui incluidos a titulo de referéncia. De pre-
feréncia, enxerto € realizado em um extrusor de parafuso duplo tal como
descrito na US 4.950.541.

Enxerto pode ser realizado na presenga ou auséncia de um ini-
ciador de radical, mas é de preferéncia realizado na presenga de um inicia-
dor de radical tal como um peréxido orgénico, pré-éster organico ou hidrope-
réxido organico.

De preferéncia, os grupos polares na poliolefina sdao seleciona-
dos de acrilatos, por exemplo, acrilatos de metila, metacrilatos de metila,
acrilatos de propila, acrilatos de butila, acidos carboxilicos tal como acido
maléico e aminas.

A resina de base da composigao de poliolefina que a camada ou
perfil (B) € composto pode ou compreender um tipo de poliolefina ou uma
mistura de dois ou mais tipos de poliolefinas.

Os grupos de promocgao de adesao podem estar presentes em
uma, varias ou todas as poliolefinas presentes na composigao de poliolefina.

De preferéncia, a quantidade de grupos de promoc¢ao de adesao
na composi¢cao de poliolefina é de a partir de 0,01 a 5,0% em mol, com mais
preferéncia 0,02 a 1,0% em mol, com base na quantidade total de monéme-

ros de olefina na composigao de poliolefina.
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Ainda, de preferéncia, a poliolefina da resina de base da compo-
sicdo que a camada/perfil (B) é composto € um homo- ou copolimero de eti-
leno e/ou um homo- ou copolimero de propileno ou qualquer mistura deles.

E preferido que a quantidade total de poliolefinas na resina de
base da composi¢édo de poliolefina que a camada/perfil (B) é composto seja
de 90% em peso ou mais.

Aditivos comuns tal como estabilizadores podem estar presentes
na composicao de poliolefina em uma quantidade de até 10% em peso, com
mais preferéncia até 5% em peso e com mais preferéncia ainda até 1% em
peso.

No entanto, na modalidade de poliolefinas carregadas é também
possivel que a composicdo compreenda um material de carga em uma
quantidade de até 70% em peso. A resina de base entado de preferéncia per-
faz uma quantidade de 25% em peso ou mais.

A presente invencdo também refere-se a um processo para a
produgéo de uma estrutura caracterizada pelo fato de que a superficie de
uma camada ou perfil (A) composto de um primeiro material e/ou a superfi-
cie de uma camada ou perfil de poliolefina (B) composto de uma composicédo
compreendendo uma poliolefina é/sdo tratadas com uma composicdo com-
preendendo um composto organossilano antes da camada/perfil (A) e cama-
da/perfil (B) serem trazidos adjacentes um ao outro.

Ainda a invengao refere-se a um artigo que compreende a estru-
tura em qualquer uma das modalidades descritas antes.

Em uma modalidade particularmente preferida, a estrutura de
acordo com a invengao é um tubo revestido, com mais preferéncia um tubo
de metal revestido em que a camada/perfil (A) é composto de um metal/liga
de metal na forma de um tubo interno. Na superficie externa do dito tubo é
formada uma camada de poliolefina ap6s uma superficie externa de (A) ter
sido tratada com a composicdo compreendendo um composto organossili-
cio.

Ainda, para tal tubo de metal revestido, duas modalidades sdo
preferidas.
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Em uma primeira modalidade, na superficie externa da parede
de metal interna uma camada adesiva de poliolefina intermediaria é formada
sobre a qual por sua vez uma camada de poliolefina protetora externa é for-
mada.

Composigdes para tais camadas adesivas de poliolefina séo re-
veladas, por exemplo, no WO 99/37730 ou WO 03/046101. O teor desses
documentos € incorporado aqui em sua totalidade.

Em uma segunda modalidade, o tubo revestido é um também
chamado tubo revestido uma unica vez por poliolefina que significa que so-
bre a superficie externa da parede de metal interna a camada de poliolefina
protetora externa é formada diretamente.

Nesta modalidade, é preferido que a composigdo de poliolefina
que a camada de poliolefina protetora é composta compreenda grupos de
promogé&o de adesdo na composigdo em uma quantidade de a partir de 0,01
a 1,0% em peso.

Em todas as modalidades de tubos de metal revestido é especi-
almente preferido que a camada/perfil (A) composto de um metal/liga de me-
tal tenha sido tratado com a dita composigcdo compreendendo um composto
organossilicio antes da camada/perfil (B) ser formado sobre ele.

A presente invencao refere-se ainda ao uso de uma composi¢ao
compreendendo um composto organossilicio como um promotor de adesao
em uma estrutura compreendendo uma camada/perfil composto de uma
composigao compreendendo uma poliolefina, em particular em qualquer uma
das estruturas descritas aqui antes.

Experimental e Exemplos

1. Definigbes e métodos de medigao
a) Taxa de Fluxo de Fuséo

A taxa de fluxo de fusdao (MFR) é determinada de acordo com
ISO 1133 e ¢ indicada em g/10 min. A MFR é uma indicagao da capacidade
de fluxo, e entdo a processabilidade, do polimero. Quanto maior a taxa de
fluxo de fundido, menor a viscosidade do polimero. A MFR é determinada a
190°C para polietileno e a 230°C para polipropileno. Ela pode ser determi-
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nao-enxertado (MFR; (230°C, 2,16 kg) = 3,5 g/10 min, teor de borracha:
14% em peso, teor de etileno na borracha: 35% em peso) e 20% em peso do
mesmo copolimero de propileno heterofasico que tinha sido enxertado em
uma linha de composigdo a 200°C com peréxido e anidrido de acido maléico
de modo a se obter um teor de anidrido de acido maléico no produto de
0,7% em peso e uma MFR; (230°C, 2,16 kg) de 50 g/10 min. A composi¢cao
de copolimero heterofasico de propileno final tinha um teor de anidrido de
acido maleico de 0,14% em peso e uma MFR; (230°C, 2,16 kg) de 8 g/10
min. A espessura da camada de adesao era 200 micrometros.

No estagio seguinte, uma camada superior de polipropileno feita
de um copolimero de propileno heterofasico (MFR; (230°C, 2,16 kg) = 0,9
g/10 min, teor de borracha 13% em peso, teor de etileno total de 9% em pe-
so) foi extrudada em uma temperatura de 220°C sobre a camada de ades&o
e o tubo revestido foi esfriado em um banho de esfriamento com agua. A
espessura da camada de revestimento era 3,3 milimetros.

Exemplo 2:

Um tubo de ago de textura grossa de ago limpo (mesmo que no
Exemplo Comparativo 1) foi posto sobre a faixa de transporte de rolagem. A
superficie do tubo externa foi umedecida pulverizando com 10% de solugao
de salina-agua orgénica (Oxsilan MM-0705, disponivel da Chemetall). A su-
perficie do ago foi entdo aquecida para 160°C e a superficie foi seca antes
da extrusdo da camada de adesdo. A espessura da camada entédo obtida foi
10 micrometros.

Extrusdo da camada de adesio e da camada de revestimento
superior foi realizada como no Exemplo Comparativo 1.

Exemplo 3 (Comparativo)

Extrusdo de uma camada de adesdo e uma camada de revesti-
mento superior foi realizada como nos exemplos anteriores, mas antes nem
uma camada de silano organico nem uma de epdxi tinha sido adicionada
sobre a superficie do tubo.

Exemplo 4
Um tubo de ago de textura grossa de ago limpo foi posto sobre a
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faixa de transporte de rolagem. A superficie do tubo foi umedecida pulveri-
zando-a com solugéo de silano organico-agua 10% (Oxsilan MM-0705, dis-
ponivel da Chemetall). A superficie do ago foi entdo aquecida para até
160°C e a superficie foi seca. A espessura da camada entao obtida era 10
micrometros.

Entdo, uma camada de polietileno de adesao foi extrudada late-
ral a 200°C. O polietileno usado era uma composi¢ao de polietileno enxerta-
da com anidrido maléico de densidade média (d = 934 kg/m*, MFR, (190°C,
2,16 kg) = 1,5 g/10 min, teor de acido maléico: 0,5% em peso, teor de buta-
crilato de etileno: 6% em peso, descrito como Composigao 3 nos exemplos
da EP 1 316 598).

No estagio seguinte, uma camada superior de polietileno feita de
um polietileno de alta densidade (d = 953 kg/m®, MFR; (190°C, 2,16 kg) =
0,5 g/10 min, descrita como polietileno No. 3 nos exemplos da EP 837 915)
foi extrudada lateral na camada de adesdo em uma temperatura de 220°C e
o tubo revestido foi esfriado em banho de esfriamento de agua.

Exemplo 5 (Comparativo)

Revestimento foi realizado como no Exemplo 4 com excecao
que nenhum tratamento da superficie de ago com uma solugao de silano
organico foi aplicada.

3. Resultados do teste de resisténcia a descascamento para os tubos reves-
tidos dos Exemplos 1 a 5 sdo dados na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1:
Resisténcia a descascamento, N/cm at
23°C 80°C 110°C 140°C
Exempilo 1 441 202 82 -
(Comparativo)
Exemplo 2 442 174 117 45
Exemplo 3 71 41 - -
(Comparativo)
Exemplo 4 220 70
Exemplo 5 70 30
(Comparativo)
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Como pode ser visto a partir dos resultados dados na Tabela 1,
pré-tratamento da superficie de aco do tubo com o silano orgénico deu os
mesmos resultados de adesdo em temperaturas menores e resultados de
adesdo ainda melhores em temperatura maior no sistema de revestimento
de propileno do que revestimento com epéxi sozinho, e adesdao muito melhor
do que sem qualquer tratamento/camada epdxi (vide Exemplos Comparativo
1, 3 e Exemplo 2).

Ainda, uso do tratamento com organo silano deu também aper-
feicoamento claro em adesédo a um revestimento de polietileno (Exemplo 4 e
Exemplo Comparativo 5).
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REIVINDICAGOES

1. Estrutura compreendendo:

(i) uma camada ou perfil (A) composto de um primeiro material, e

(i) uma camada ou perfil de poliolefina (B) adjacente a camada
ou perfil (A) que é composto de uma composigao compreendendo uma resi-
na de base compreendendo uma poliolefina,
caracterizada pelo fato de que a superficie de qualquer um ou ambos a ca-
mada ou perfil (A) e camada ou perfil (B) foi tratada com uma composicao
compreendendo um composto organossilicio antes de (A) e (B) serem trazi-
dos adjacentes um ao outro.

2. Estrutura de acordo com a reivindicagdo 1, em que a camada
ou perfil (A) é composto de uma composi¢do de polimero, vidro, metal ou
liga de metal.

3. Estrutura de acordo com a reivindicagdo 2, em que a camada
ou perfil (A) € composto de um metal ou uma liga de metal.

4. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
anteriores, em que a superficie da camada ou perfil (A) foi tratada com a dita
composigéo compreendendo um composto organossilicio antes de (A) e (B)
serem trazidos adjacentes um ao outro.

5. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
anteriores, em que o composto organossilicio compreende um ou mais gru-
pos hidrolisaveis que apés hidrélise produzem grupos silanol.

6. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
anteriores, em que o composto organossilicio compreende o elemento estru-

tural:
OR, a
—Si-OR, 7
OR, OR,

em que Ri, Rz e Rs independentemente sdo selecionados de grupos alquila
e grupos acetila.

7. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
anteriores, em que o tratamento da superficie de camada ou perfil (A) e/ou
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camada ou perfil (B) compreende aplicagdo de uma solugdo do composto
organossilicio a superficie.

8. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
anteriores, em que a poliolefina da composicdo da camada ou perfil (B) é
composta de grupos de promogédo de adesao.

9. Estrutura de acordo com a reivindicagdo 8, em que 0s grupos
de promogao de adesao sao grupos polares.

10. Estrutura de acordo com a reivindicagao 9, em que os gru-
pos polares na poliolefina sdo selecionados de acrilatos, acidos carboxilicos
e aminas.

11. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 8
a 10, em que a quantidade de grupos de promog¢ao de adesao na poliolefina
€ de a partir de 0,01 a 5,0% em mol.

12. Estrutura de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
anteriores, em que a poliolefina da resina de base da composi¢cao da cama-
da ou perfil (B) € composta de um homo- ou copolimero de etileno ou um
homo- ou copolimero de propileno.

13. Processo para a produgdo de uma estrutura caracterizada
pelo fato de que a superficie de uma camada ou perfil (A) composto de um
primeiro material e/ou a superficie de uma camada ou perfil de poliolefina (B)
composto de uma composi¢do compreendendo uma poliolefina é/sao trata-
das com uma composi¢do compreendendo um composto organossilicio an-
tes de (A) e (B) serem trazidos adjacentes um ao outro.

14. Artigo caracterizado pelo fato de que ele compreende uma
estrutura como definida em qualquer uma das reivindicagbes 1 a 12.

15. Artigo de acordo com a reivindicagao 14, em que o artigo é
um tubo revestido.

16. Tubo revestido de acordo com a reivindicagao 15, em que a
camada/perfil (A) da estrutura multicamada é composto de ago e sua super-
ficie exterior foi tratada com a dita composigdo compreendendo um compos-
to organossilicio antes de (A) e (B) serem trazidos adjacentes um ao outro.

17. Uso de uma composigdo compreendendo um composto or-



ganossilicio como um promotor de adesdo em uma estrutura compreenden-

do uma camada/perfil (B) composto de uma composigdo compreendendo
uma poliolefina.
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RESUMO

Patente de Invengdo: "ESTRUTURA COMPREENDENDO CAMADA OU
PERFIL DE POLIOLEFINA COM ADESAO AUMENTADA".

A presente invengédo refere-se a uma estrutura compreendendo

(i) uma camada ou perfil (A) composto de um primeiro material, e

(if) uma camada ou perfil de poliolefina (B) adjacente & camada
ou ao perfil (A) que é composto de uma composi¢cdo compreendendo uma
resina de base compreendendo uma poliolefina,
caracterizada pelo fato de que a superficie de qualquer um ou ambos a ca-
mada ou perfil (A) e camada ou perfil (B) foi tratada com uma composi¢ao
compreendendo um composto organossilicio antes de (A) e (B) serem trazi-
dos adjacentes um ao outro, a um processo para a producédo de tal estrutura,
a um artigo, em particular um tubo revestido, compreendendo tal estrutura e
ao uso de uma composi¢do compreendendo um composto 6rganossih’cio

como um promotor de adesao em tal estrutura.
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