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Przedmiotem wynalazku jest sposéb oczyszczania ztota
do czystosci 6N/99,9999%).

W procesach produkcji niektérych elementéw pétprze-
wodnikowych niezbedne jest zloto o wysokicj czystosci.
W literaturze opisane sg metody chemiczne i elektrochemi-
czne oczyszczania zlota, takie jak: elektroliza, wytracanie
zlota z roztwordw réznymi czynnikami redukujacymi np.:
gazowym dwutlenkiem siarki, kwasem szczawiowym, so-
lami hydrazyny, formaldehydem i innymi. Metodami tymi
mozna otrzymaé zloto o czystosci 4N(99,99%). Otrzymanie
zlota o wyzszej czystosci tymi metodami jest niemozliwe ze
wzgledu na zastosowanie odczynnikéw, ktérych niekiére
skladniki wytrgcaja si¢ wraz ze zlotem w procesach oczy-
szczania.

Sposéb oczyszcezania zlota do czystosci 6N opiera sie na
metodzie ekstrakcji kwasu chlorozlotowego. W aparacie do
cigglej ekstrakcji doprowadza sie do takiego stezenia kwa-
su chlorozlotowego w rozpuszczalniku, ze jego gestosé
przewyzisza gestosé¢ roztworu AuCl,. Wowczas ciezka faza
~organiczna opada na dno zbiornika ekstrakcyjnego, zanie-
czyszczania natomiast nie sg ekstrahowane przez faze
organiczng i pozostaja wroztworze wodnym. Po zakoriczo-
nym procesie ekstrakeji cigzka faze organiczng zawieraja-
cg wyekstrahowane zloto zlewa sie do naczynia i zloto
wytraca sie hydrozyna.

Okazalo sie, ze wykorzystujac proces ekstrakcji ztota z kie-
runkiem ,,w dél” mozna otrzyma¢ zloto o czystosci 6N.
Ekstrakcja odbywa sie w hermetycznie zamknigtym ukla-
dzie, dzieki czemu zapobiega si¢ dostawaniu do roztworu

zanieczyszczen z otoczenia a pary z rozpuszczalnika nie-
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przedostaja sie na zewnatrz. Dodatkows zaleta sposobu
jest mozliwosé uzywania bardziej stezonych roztworéw, co
bezposrednio wplywa na duza wydajnosé procesu.

Przedstawionym sposobem mozna oczyszczaé zloto
o czystosci wyjsciowej 3N lub 4N.

Postepowanie wedlug wynalazku przedstawia sie naste-
pujaco: Odwazong porcje zlota w naczyniu teflonowym
rozpuszcza si¢ w wodzie krélewskiej. Otrzymany roztwoér
odparowuje sie z kwasem solnym do matej objetosci. Préb-
ke zakwasza si¢ kwasem solnym i kompleks chlorozlotowy
ekstrahuje w szklanej, hermetycznej aparaturze rozpusz-
czalnikiem tlenowym. W.tym celu zbiornik ekstrakcyjny
napelnia si¢ przygotowanym roztworem chlorku zlota.
Kolbe tréjszyjng po wypelnieniu rozpuszczalnikiem ogrze-
wa sie i oddestyluje rozpuszczalnik, kiérego pary przecho-
dzg przez rurke parowa do chlodnicy. Skroplony w chlod-
nicy rozpuszczalnik przez rurke z fajka doptywa do roz-
tworu chlorku zlota. Drobne krople rozpuszczalnika prze-
plywajac przez roztwor nasycajg si¢ chlorkiem zlota do
gestosci wyzszej od gestosci roztworu AuCl,. Ciezka faza
organiczna opada na dno zbiornika ekstrakcyjnego.

Po zakoniczonym procesie ekstrakceji ciezka faze organicz-
ng zawierajacq wyekstrahowane zloto zlewa sie do naczy-
nia teflonowego, rozciericza rozpuszczalnikiem i zloto wy-
traca hydrazyng.—

Zastrzezenie patentowe

Sposob oczyszczania zlota do czystosci 6N (99,9999%)
z roztworu kwasu chlorozlotowego, znamienny tym, ze
stezenie roztworu kwasu chlorozlotowego dobiera sie tak,
aby proces ekstrakcji odbywatl sie z kierunkiem ,,w dé1”.
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