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Vyndlez se tykd stavitelného pfitladovaciho zafizeni té&snicich %labl pro primyslové
pece, s tdsnicimi ¥laby vypln&ngmi t&snicim materidlem pro t&sn&ni alespofi dvou vzéjemn&
pohyblivych té&les.

K t&sn&ni pracovniho prostoru peci, zejména tunelovych a vozovych, kde dochézi
k vzdjemnému pohybu mezi st&nami a vozem pece, se pouiivd t&snicfch %flabd, vyplndngch
pisfem nebo vl&knitgmi materidly. Materidly z keramickych vldken jsou pro tento d&el vy-
hodﬁéjéi. P¥i vhodném uspo¥adan{ kladou pronikajfcim plynnym médiim v&t8i odpor, neZ
sypké materidly a po ukondeni té&snic{ operace se piisobenim relaxace keramickych vléken,
vraceji do pivodniho tvaru s minimdlni trvalou deformacf{. Tim se p¥ibliZujf té&sné&ni
kapalinovému nebo pryfovému, jeZ u peci vozovych a tunelovych nelze prakticky pouZit.

T&snici prvky jsou ruzn& uspofdddny. Jsou bud ve stabilni poloze na st&néch pece
i bocfch vozu pece a t&snicf G¥inek je docilovén brzddnim vzdjemné se pohybujicich t&snicich
elementd v t&snici{m materiilu, nebo se v koncové poloze k sob& vzdjemn& t&snici elementy
pribli¥{f a zamalkdvaji se do tdsnicfho materidlu. Tento zpisob je vyhodn&j3{ a zpravidla
se pou%ifvé u modernich peci, kde dochdzi k pohybu nist&je, zpravidla tvofené vozem.
vzdjemné p¥ibli%enf t&snicich elementd do tésnici polohy je provddéno pomoci pEitlaBovaciho
za¥{zeni.

Pritladovac{ za¥izeni t&snicich elementid, vyvozujicich t&snici d¥inek, je a¥ doéud
konstruovéno rdznym zpisobem tak, %e je uspofdddno pfevéin& uvnit¥ pracovniho prostoru
pece pod t¥snicimi %laby st&n a vozu pece, p¥ifem? pracuje pouze ve vymezenych koncovych
polohdch. Nevfhodou tohoto za¥fzeni je, %e jeho pracovni ustaveni je obti{¥né a moZné pouze
v dob&, kdy je pec mimo provoz. PE¥ftla¥néd sfla je vymezena koncovou polohou p¥ftlaZnych
prvkil.

Regulace p¥itla&né sfly neni moZnd. Provadi se vymEna t&snicfho materidlu, nebot
p¥i trvalé deformaci té&sniciho materidlu ve %labech to m4& za nésledek postupné sniZovéni
t&sniciho G&inku, a¥ do vypadnuti z funkce a v ddsledku toho naruSeni ekonomického a
kvalitniho provozu pece nédsledkem dniku tepla nebo naopak p¥isdvédnim studeného vzduchu.
Tfm nastane poruSeni tlakové a tepelné vyvéZenosti v pracovnim prostoru pece. V§ména
t&snicfho materidlu a keramickych vldken je ndro&nd a neekonomickéd, nebot v této fézi
by bylo mofno t&snici #&inek t&snicfho materidlu z keramickgch vldken obnovit zm&nou koncové
polohy t&snicich elementd.

v&tdinu tdchto nedostatkl odstraiuje stavitelné ptitla¥ovacf za¥izeni t&snicich %labl
pro primyslové pece, s t&snicimi Zlaby, vyplnéngmi té&snicim materidlem pro t&snénf alespon
dvou vz&jemn& pohyblivych t&les, podle vyndlezu, jeho¥ podstata spo&ivd v tom, ¥e t&snici
%lab stdny a t¥snici %lab pohyblivé &ésti je zdola p¥eklenut z4vErnym elementem, ovladangm
paralelogramem, jehoZ ka%dé stavitelné téhlo je spojeno s p¥itla¥ovacim mechanismem, oto&nd
uspo¥4idanym na rému. )

V¢hodou tohoto uspo¥&déni je, Ze zejména p¥i v&t¥ich délkdch t&snicich Zlabl je snadné
ustaveni pfitladovacich mechanismi do pracovn{ polohy, nebot se ustavuji jednotliv¥ pomoci
stavitelngch tédhel. P¥itladovaci mechanismy mohou byt uspofddany tak, e &&st tla¥nd
je uvnit¥ pece, ¥&st ta¥né, u které se provdd{ ustaveni, je z vn&j5{ strany pece. Ustaveni
jednotlivych prvkd z vndjgi strany pece je velmi snadné, nebot vEechny ustavujfci prvky
jsou snadno p¥istupné. Na nep¥istupném mist& jsou pouze tladné éé;ti, jejichZ polohu
je viak mo¥no sledovat z vn&jiil strany a je tudi¥ mo¥né snadné ustaveni celé té&snici soupravy
do nové polohy jednoduchym zpisobem zm&nou délky koncového stavitelného téhla, spojujiciﬂb
stavitelny paralelogram s taZfnym zaf¥{zenim.

stavitelné pfitladovaci zafizeni t&snicich %¥labld pro primyslové pece je zobrazeno
na obr. 1 a% 5.
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Obr. 1 znézorfiuje schematicky uspofddéni E&sti t&snic{ soupravy s paralelogramem

v bo&nim pohledu v poloze "zav¥eno".

Obr. 2 zn&zorfiuje schematicky uspofddéni &4sti t&snic{ soupravy s paralelogramem
v bo&nim pohledu v poloze "otevieno", tj. vypnuto.

Obr. 3 zn&zorfiuje schematicky uspo¥&déni t&snici{ soupravy s paralelogramem v pidorysném
pohledu se dvdma taZinymi za¥fzenimi. :

Obr. 4 znAzoriuje t&snic{ soupravu s paralelogramem v pfi&ném Ffezu. P¥itladovaci

mechanismus a zdv&rny element je nazna¥en v poloze "zavieno".

Obr. 5 znézorﬂuje t¥snici soupravu s paralelogramem v pfi&ném fezu. P¥itladovaci

mechanismus a t&snici za¥fzeni je naznafeno v poloze "otevieno".

Stavitelné p¥itladovaci za¥izenf se sklddd z taZného za¥izeni 1, paralelogramu 2
se stavitelnymi t&hly 3, které navazuji na p¥itlaovaci mechanismus 4, jen% ovl4dé4 té&snici

soupravu 5.

Paralelogram 2 se skl4d4 ze stavitelnych téhel 3, které je mo%no prodluZovat nebo
zkracovat pomoc{ vidlic 6 a ty&e 7, opatfenych pravym a levym z&vitem. Stavitelnd tdhla
3 jsou Cepem 8 spojena s pritladovacim mechanismem 4, ktery sestévd z ta¥né péky 9,
oto&n& uspofddané na rému 10 a pfitlafovaci pdky 11 s kladkou 12.

Tésnici souprava 5 sestdvéd z t&snicfho Zlabu 13 stény 14 a t&snicfho %labu 15 pohyblivé
%4sti 16, které jsou zdola p¥eklenuty z4v8rnym elementen 17 a vyplnény t&snicim materidlem
"18. :

Ustaven{ stavitelného p¥itla&ovaciho zaffzeni z polohy "otevieno" do polohy "zavieno"
probihd takto: '

Ta¥né za¥fzenf 1 tdhne paralelogram 2 v daném uspo¥&déni doprava. P¥itom jsou p¥itlalovaci
péky 11 zveddny taZngmi pdkami 2 a¥ se kladky 12 dostanou do styku se z4vérnym elementem
17 t¥snic{ soupravy 5. Pfi sefizovani je pohyb taZného za¥fzeni 1 v této poloze zastaven
a kontroluje se, zda jsou vSechny kladky 12 ve styku se z4vdrnym elementem 17. Tam, kde
tomu tak neni, provede se ustaveni p¥itladovaci péky 11 do ¥4dané polohy pomoci p¥isludného
stavitelného tdhla 3 jeho zkrécenim. Po seffzeni viech ptitladovacich mechanismi 4 je
dokon&en pohyb ta¥ného za¥fzeni 1 do koncové polohy vzavieno". Kladky 12 p¥itla&f zdv&rny
element 17 k t&snicfmu ¥labu 13 stény 14 a t&snicimu %¥labu 15 pohyblivé &4sti 16 tak,

%e je uzaviena spira 19 t&snicim materidlem 18:

Do polohy "otevieno" se provede ustavenf v opa&ném sméru.

Pohyb pohyblivé Z&sti 16 je moZny, a¥ kdy# je dosafeno koncové polohy "Sievfeno",
a to jak paralelogramu 2, tak p¥itlafovaciho mechanismu 4 a t&snici soupravy 5. Naopak
a¥ po ustaveni pohyblivé ¥&sti 16 zafizeni do koncové polohy mife za&ft pohyb dfld t&sni-
c{ soupravy 5 s paralelogramem 2 do polohy "zav¥eno".

PFi poru¥e td&snosti v t&snici soupravé 5 je mo¥no i v prib&hu provozu provést pfestaveni
pfitladovacich mechanismi 4 pomoci stavitelnych t&hel 3, nebot ta jsou uspofdddna na vn&j3f
strand stény 14. Zkrdcenfim téhel 3 se docili posunuti ptitladovaciho mechanismu 4 doprava,
tim se presune poloha kladky 12 vzhiru, éimi.se zajist{ op&t sprdvnd funkce té&snici soupravy 5.
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PREDMET VYNALEZU

Stavitelné p¥itladovaci za¥fzeni t&snicich Zlabl pro primyslové pece, s t&snicimi
¥laby vypln&ngmi t&snicim materidlem pro t&sn&ni{ alespoi dvou vz4djemn& pohyblivych té&les,
vyznadené tim, %e t&snic{ ¥lab (13) st&ny (14) a t&snici Zlab (15) pohyblivé &&sti (16)
je zdola pfeklenut zdv&rngym elementem (17}, ovlddanym paralelogramem (2), jehoZ kaZdé
stavitelné t&hlo (3) je spojeno s p¥itladovacim mechanismem (4), otoZné uspo¥ddanym na
ramu (10).
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