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Urzadzenie do szlifowania przedmiotow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania przedmiotéw zwlaszcza do szlifowania
nozykéw do maszynek do migsa o réznych ksztal-
tach i réznych gabarytach. »

Dotychczas znany jest z opisu patentowego pol-
skiego nr 73836 przyrzad do szlifowania nozy,
zwlaszcza nozy recznych i nozy do maszyn do
miesa, ktorych ostrze przyciskane jest do bocz-
nych powierzchni obracajgcych sie tarcz $ciernych.
W przyrzadzie tym tarcze $cierne umieszczone sa
na prawo i na lewo od centralnego napedu,
z kaidej strony w nieobracajacej sig, walcowatej
obudowie ochronnej, posiadajgcej szczeliny do
wkladania ostrza noza, przy czym szczeliny te
tworza w obudowie wcigcia, ktoére polozone sa
w przebiegajacej ukosnje w stosunku do osi tarczy
$ciernej plaszczyznie, ktdérej skosne polozenie sta-
nowi o kgacie szlifowania.

Obudowy ochronne tarcz Sciernych sa zaopatrzo-
ne w wykladzine z tworzywa syntetycznego, ktéra
stluzy do powiekszenia skos$nej powierzchni przy-
legania do wyciecia w obudowie, wzglednie do
poprawy podparcia noza.

Przyrzad wedlug patentu polskiego nr 73836
stluzy do sglifowania nozy do recznych maszyn
do miesa ktorych noz wykonuje ruch wahadlowy,
w zwigzku z czym posiada ksztalt fragmentu kota
na obwodzie, ktérego wykonane jest ostrze. Ksztalt
tego noza jest zupeilnie odmienny od ksztaltu no-

za stosowanego w maszynkach do migsa o ruchu

120 451

15

25

30

: 2
recznym obrotowym, gdzie wystepuje néz o czte-
rech ostrzach, a tym samym o czterech powierz-
chniach szlifowania. W zwigzku’' z tym ostrza obu
nozy sg rézne, a co za tym idzie sg roine plasz-
czyzny szlifowania.

Dotychczas ostrzenie nozyké6w w maszynkach do
miesa o ruchu recznym obrotowym odbywalo. sie
recznie na szlifierkach ostrzarkach do narzedzi
co jest bardzo pracochlonne, malo dokladne, a wa-
runki bhp sa bardzo ucigzliwe. Ostrzenie nozykow

. 0 czterech ostrzach polega na szlifowaniu powierz-

chni natarcia i
lozenia.

pomocniczej powierzchni przy-
Celem wynalazku jest zmechamzowanle procesu,
szlifowania nozykow.

Istote wynalazku stanowi urzadzenie 'skladajace
sig¢ z co najmniej jednej tarczy -szlifierskiej naj-
korzystni’éj obracajacej sie w .plaszczyinie piono-
wej usytuowanej wspotosiowo z gb}otowxmi fa_r_-
czami na obwodzie ktorych . -Przymaocowano uch- -
wyty noizykéw napgdzane mechanizmem podzm-'
lowym & pomiedzy tymi obrotowymi tarczami za-
mocowano tarcze stala na obwodzie ktérej usytu—
owano krzywki oraz segmenty zebate.

W tarczy obrotowej mechanizmu podzialowego
prowadzone sa uchwyty umieszczone najkorzyst-
niej ponad zewnetrznym obwodem tarczy szlifier-
skiej. Uchwyty ustawione sg pod katem wzgledem
tarczy szlifierskiej odpowiadajgce katowi nachy-
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lenia powierzchni przylozenia i powierzchni natar-
cia ostrzonych nozykéw.

Uchwyty posiadaja prowadnice usytuowane

w obrotowej tarczy, zakoniczone regulowanym zde-

rzakiem § sprezyna amortyzujaca ze Sruba regu-
lujacg docisk mechanizmu dociskowego nozyka do
powierzchni uchwytu.

Ponadilo uchwyty posiadaja trzpienie zakonczone
z jednej strony ostrostupem scigtym i wchodzacym
w otwér mocowanego nozyka, z drugiej zas me-
‘chanizmem podzialowym powodujacym obrét i blo-
kade nozyka, wchodzacym w zazebienie z segmen-
t(equha.tym i rolke wspélpracujgcy z krzywka.

Ur.izadzenfé wyposazone jest réwniez w mecha-
nizm sterujacyvmocowanie i odmocowanie ostrzo-

. nego nozyka.

Zaleta powyiszego wynalazku jest zmniejszenie
pracochionnosci obrobki przedmioléow zwlaszcza
nozyké6w do maszynek do migsa oraz zmniejsze-
nie ilo$ci pracownikéw zatrudnionych przy ostrze-
niu nozykéw. Ponadto nastepuje poprawa jakosci
ostrzonych nozykéw oraz warunkéw bezpieczen-
stwa pracy.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest
w przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat kinematyczny urzadze-
nia ustawienie uchwytu wzgledem tarczy szlifier-

skiej dla szlifowania pomocniczej powierzchni przy-

lozenia, fig. 2 przedstawia przekrdj prostopadly
do osi obrotu tarczy szlifierskiej przedstawiajgcy
krzywki i segmenty zgbate usytuowane na tarczy
stalej, a fig. 3 przedstawia usytuowanie uchwytu
wzgledem tarczy szlifierskiej podczas szlifowania
powierzchni natarcia nozyka.

- Do -korpusu 1 urzgdzenia zamocowano silnix
- elektryczny, ktory poprzez przektadnie pasowa 3
napedza tarcze szlifierskg 4 ulozyskowang w- kor-
pusie 1.

Do korpusu 1 zamocowano stalg tarcze 5 z krzyw-
kami 6 i zgbatymi segmentami 7 oraz silownik 8,
ktéry przy pomocy mechanizmu podzialowego 9
nadaje ruch obrotowo-taktowy tarczom 10 mecha-
nizmu podzialowego 9. Do -kazdej tarczy 10 me-

chanizmu podzialowego 9 przymocowano elastycz-

nie po sze$é¢ korpuséw-uchwytéw 11. Do korpuséw
uchwytaw 11 przymocowano prowadnice 12 zakon-
czong regulowanymi zderzakami 13 prowadzonymi
w otworach t‘arczy 10. :

Sprezyny 14 powodujg elastyczne dosunigcie kor-
pusu uchwytu 11 do szlifierskiej tarczy 4 lub
poprzez rolki 15 do lerzywek 6.

Do kazdego z korpuséw-uchwytéw 11 przymoco-
wane sa rolki 15 ppwodujace podczas obrotu tar-
czy 10 odsunigcie danego korpusu-uchwytu 11 od
szlifierskiej tarczy 4 za pomoca krzywek 6.

W kazdym korpusie uchwytu 11 przesuwnie
i elastycznie zamocowano ruchowy trzpien 16 za-
konczony od strony szlifierskiej tarczy 4 ostro-
slupem $cietym wchodzacym w otwor ostrzonego
nozyka 17. Po przeciwnej stronie zamocowano me-
chanjzm podzialowy 18 umozliwiajacy blokadg os-
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trzonego nozyka 17, oraz podczas obrotu tarczy 10
mechanizmu podzialowego ‘9, zmiane polozenia os-
trzonego nozyka 17 przy pomocy zebatki 7. W kor-
pusie uchwytu 11 prowadzony jest elastyczny me-

- chanizm-dociskowy - 19- powodujacy zaci$niecie os-

trzonego nozyka 17 do korpusu uchwytu 11. Pod-
czas wkladania nozyka 17 korpus uchwytu 11 przy
pomocy rolki 15 i krzywki 6 jest odsuniety od
tarczy szlifierskiej 4, a mechanizm dociskowy 19
znajduje sie w polozeniu umozliwiajagcym wlozenie
ostrzonego nozyka 17. .

Polozenie mechanizmu doéiskowego 19 jest usta-
lone w sposéb mechaniczny za pomocg silownika
20. Polozenie mechnizmu dociskowego 19 moze byé
ustalane recznie.

Szlifowanie ostrzy nozykéw odbywa sie w ten
spos6b, ze po wlozeniu nozyka 17 do uchwytu 11
i jego zamocowaniu uchwyt 11 przemieszcza sie
po obwodzie szlifierskiej tarczy o odpowiedni kat
przy pomocy mechanizmu podzialowego 9. Dosu-
niecie korpusu uchwytu 11 wraz z nozykiem 17
do szlifierskiej tarczy 4 odbywa sie za pomocy
krzywki 6 oraz elastycznego mechanizmu docisko-
wego 19.

Szlifowanie ostrzy nozyka 17 odbywa si¢ w cza-
sie dosuwania uchwytu 11 wraz z nozykiem 17
do szlifierskiej tarczy 4 przy pomocy elastycznego
mechanizmu dociskowego 19 posiadajgcego mozli-
wos$¢ regulacji sily docisku. Gieboko$é szlifowania
jest ograniczona przy pomocy regulowanego zde-
rzaka 13. Po zakonczeniu szlifowania jednej po-
wierzchni nastepuje obrét tarczy 10 mechanizmu
podzialowego z jednoznacznym odsunieciem uch-
wytu 11 wraz z nozykiem 17 od szlifierskiej tarczy
4 przy pomocy krzywki 6. W czasie tego obrotu
nastepuje obrét uchwytu 11 wraz z nozykiem 17
woké! wlasnej osi nozyka 17 i jego zablokowanie
i szlifowanie nastepnej powierzchni. Poniewaz no-
zyk 17 posiada cztery jednakowe powierzchnie,
wobec tego spos6b ostrzenia nozyka 17 powtarza
sie czterokrotnie. Po naostrzeniu wszystkich czte-
rech powierzchni nastgepuje dalszy obrét uchwytu
11 woko6t szlifierskiej tarczy 4 o odpowiedni kat,
po czym nastepuje samoczynnie odmocowanie
i jego usuniecie z uchwytu 11.

Tarcza 10 mechanizmu podzialowego 9 posiada
dwa rownolegle rzedy uchwytéw 11 umozliwiajg-

cych réwnoczesne wkladanie dwoch nozykow. 11.

i ich ostrzenie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania przedmiotéw zwla-
szcza do ostrzenia nozykow do maszynek do miesa
posiadajace tarcze szlifierska, mechanizm podzia-
lowy, uchwyty, znamienne tym, ze co najmniej
jedna tarcza szlifierska (4) najkorzystniej obra-
cajaca sie w plaszczyznie pionowej usytuowana
jest wspoélosiowo z tarczami (10) na obwodzie
ktoérych przymocowano korpusy — uchwytow (11)
oraz mechanizm podziatowy (9), przy czym migdzy
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tarczami (10), zamocowano tarcze (5) na obwodzie
ktérej usytuowano krzywki (6) oraz zebate seg-

menty (7), ponadto urzadzénie wyposazono w me-
chanizm (20) inocujacy i odmgecowujacy os@;‘zoné'

~

nozyki. -

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w larczy (10) mechanizmu - podzialowego (9)
usytuowane sa korpusy uchwytow (11) rozmiesz-
czone najkorzystniej ponad zewng¢trznym obwodem
szlifierskiej tarczy (4), pod katem odpowiadajacym

10

6
katowi nachylenia powierzchni przylozenia i po-
wierzchni natarcia ostrzonych nozykoéow.
. 3._Urzadzenie wediug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze "w-tarczy (10) mechanizmu podzialowego
(3) usytuowano~prowadnice (12) zakonczona regu-

lowanym z‘der_zali'iem (13) i posiadajacg rolke (15)

przymocowana do prowadnicy (12), ponadto w kor-
pusie uchwytu (11) usytuowano trzpien (16) za-
konczony z jednej strony ostroslupem Sscietym
z drugiej za$§ mechanizmem podzialowym (18).
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